
Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)

Europäisches Patentamt

European Patent Office

Office européen des brevets

(19)

E
P

1 
16

6 
91

7
A

3
*EP001166917A3*
(11) EP 1 166 917 A3

(12) EUROPÄISCHE PATENTANMELDUNG

(88) Veröffentlichungstag A3:
31.07.2002 Patentblatt 2002/31

(43) Veröffentlichungstag A2:
02.01.2002 Patentblatt 2002/01

(21) Anmeldenummer: 01890190.0

(22) Anmeldetag: 20.06.2001

(51) Int Cl.7: B21J 5/00 , B21J 7/14,
B21J 13/02

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BE CH CY DE DK ES FI FR GB GR IE IT LI LU
MC NL PT SE TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL LT LV MK RO SI

(30) Priorität: 23.06.2000 AT 20001084

(71) Anmelder: GFM Beteiligungs- und Management
GmbH & Co KG
4403 Steyr (AT)

(72) Erfinder: Wieser, Rupert
3353 Seitenstetten (AT)

(74) Vertreter: Hübscher, Helmut, Dipl.-Ing. et al
Spittelwiese 7
4020 Linz (AT)

(54) Verfahren zum Schmieden eines metallenen Werkstückes

(57) Beim Schmieden eines metallenen Werkstük-
kes (W) mit wenigstens vier paarweise einander gegen-
überliegenden und gegeneinander um die Schmiede-
achse (S) winkelversetzten Schmiedewerkzeugen (1, 2)
wird das Werkstück (W) durch die verformenden, den
Werkstückquerschnitt umfassenden Schmiedewerk-
zeuge (1, 2) bei jedem Schmiedehub unter Behinderung
einer Breitung verformt und einem allseitigen hydrosta-
tischen Druck ausgesetzt. Um neben einem guten

Dichtschmieden wegen des allseitigen hydrostatischen
Druckes auch eine Knetwirkung zur gewünschten Ge-
fügeverbesserung zu erreichen, wird das Werkstück
(W) vor dem endgültigen Umschließen des Werkstück-
querschnittes und der damit verbundenen breitungsbe-
hinderten Verformung bei jedem Schmiedehub durch ei-
ne ungleiche Verformungswirkung der gegeneinander
winkelversetzten Schmiedewerkzeugpaare (1, 2) zu-
sätzlich mit zumindest verringerter Breitungsbehinde-
rung verformt.
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