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(57)  Die Erfindung betrifft eine Befllleinrichtung fur

eine diskontinuierliche staubdichte Beflllung von Be-

haltnissen (5) mit Schittgiitern, bei der die Schittgiiter F|g 1
Uber mindestens ein vertikales Rohr (1, 2) in die Abfull-
behaltnisse (5) eingefiillt werden. Dabei ist ein Absper-
rorgan (3) vorgesehen, das bei Erreichen einer vorge-
gebenen Fullmenge im Behaltnis (5) mindestens eines
der vertikalen Rohre (1, 2) verschlie3t. Zur staubdichten
Befiillung werden die Einflllstutzen (8) der Behaltnisse
(5) staubdicht an einem Zwischenrohr (2) fixiert, wobei
am Auslaufende des Zwischenrohres (2) eine schwenk-
bare zweiteilige VerschluRklappe (13) vorgesehen ist,
die am Ende des Befiillvorgangs das Zwischenrohr (2)
staubdicht verschlieRt. Zum Druckausgleich wahrend :
des Befiillvorgangs ist ein Atmospharenausgang (25) L

vorgesehen. Dabei wird ein Austreten von Befiillmate- 2 —_— :\\
rial durch eine labyrinthartige Abdichtung (4) verhindert, N = '
die zwischen dem Atmosphéarenausgang (25) und dem 20 — %

po: B

Inneren des Zwischenrohres (2) angeordnet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Befllleinrichtung ge-
mafR dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 und des
Patentanspruchs 12.

[0002] Bei der Befiillung von unterschiedlichen Be-
haltnissen mit Schuittgltern wie beispielsweise Fas-
sern, Beuteln, Sacken, Containern, Kartonagen und
dergleichen werden haufig hohe Anforderungen an eine
staub- und verschmutzungsfreie Befiillung gelegt. So
soll oft verhindert werden, dal die kostbaren aggressi-
ven oder toxischen Befiillgiiter auRerhalb des Befiillbe-
haltnisses gelangen kénnen oder dal} Personen damit
in Verbindung kommen.

[0003] Aus der DE 196 29 573 A1 ist ein Verfahren
und eine Vorrichtung zum Abfiillen von pulverférmigen
Reinigungsmitteln in einen Behalter vorbekannt, bei de-
nen das Eintreten von staubartigen Umweltschadstof-
fen in die Atmosphare minimiert werden soll. Dazu ist
ein vertikales Pulverfallrohr vorgesehen, in das das ab-
zufiillende Pulver aus einem darliberliegenden Reser-
voir eingefillt wird. In dem Pulverfallrohr ist im unteren
Drittel ein Absperrschieber vorgesehen, durch den das
im Fallrohr befindliche Fllgut zuriickgehalten wird, bis
das Fallrohr in einen darunter angeordneten Behalter
eintaucht und der Absperrschieber zum Einfiillen dann
geodffnet werden kann. Oberhalb des Absperrschiebers
istam Pulverfallrohr eine Unterdruckleitung angebracht,
durch die der im Rohr befindliche Staubanteil abgezo-
gen wird. Auch unterhalb des Absperrschiebers ist noch
ein Unterdruckrohr vorgesehen, durch das der beim
Einflllvorgang in den Behélter entstehende Staub ab-
saugbar ist, so daf} der Eintritt von Staub in die Atmo-
sphare minimiert wird. Allerdings kann bei dieser Vor-
richtung wahrend des Behalterwechsels am Innenrohr
anhaftendes Abfiillmaterial herunterfallen und die Ab-
fullvorrichtung oder dessen Umgebung verschmutzen
oder die Umwelt beeintrachtigen. Im Gbrigen kann auch
bereits beim Einfillen in das Pulverfallrohr oberhalb des
Einfllltrichters staubartiges Einfillgut austreten, durch
das ebenfalls die Umgebung verschmutzt oder die Um-
welt beeintrachtigt wird.

[0004] Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu-
grunde, eine Befllleinrichtung fir Schittgiter zu schaf-
fen, die einen Austritt von Abflllmaterial oder deren
Staube weitgehend verhindert.

[0005] Diese Aufgabe wird durch die im Patentan-
spruch 1 und Patentanspruch 12 angegebenen Erfin-
dungen gel6st. Weiterbildungen und vorteilhafte Aus-
fuhrungsbeispiele sind in den Unteranspriichen ange-

geben.
[0006] Die Erfindung hat den Vorteil, da durch die
Anordnung der schwenkbaren zweiteiligen

VerschluRklappe am Ende des Zwischenrohres sich
kein Abfllimaterial nach dem SchlieRen der Verschluf3-
klappen mehr aus der Befiilleinrichtung I6sen kann, so
daR Verunreinigungen oder Umweltbeeintrachtigungen
in der Nahe der Befiilleinrichtung weitgehend ausge-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

schlossen sind. Dabei ist insbesondere vorteilhaft, dafl
die im geschlossenen Zustand auf3en liegenden Klap-
penteile auch wahrend des Beflillvorgangs nicht mit
Fillmaterial in Berihrung kommen kénnen, so dall auch
an diesen Teilen keine Materialanhaftungen entstehen,
die eventuell austreten kdnnen. So ist es vorteilhafter-
weise gewabhrleistet, dafl auch bei toxischen Schittgi-
tern wie beispielsweise Pflanzenschutzmitteln Men-
schen nicht mit dem Abfiilimaterial in Berlihrung kom-
men.

[0007] Weiterhin hat die Erfindung den Vorteil, daf}
sich die Befllleinrichtung durch die Anordnung der
zweiteiligen VerschluRBklappe am Ende des Zwischen-
rohres besonders zur Steuerung einer gewichtsmafi-
gen Beflllung eignet, da bei Erreichen des Sollgewichts
und Schlielen der VerschluRklappe kein Befiillmaterial
mehr nachlaufen kann, so dal} eine hochgenaue Abfil-
lung moglich ist.

[0008] Insbesondere hat die erfinderische Beflillein-
richtung den Vorteil, dal® durch eine staubdichte aber
kraftlose Verbindung zwischen dem Fll- bzw. Absaug-
rohr und dem Zwischenrohr sowie den Druckausgleich
durch die labyrinthartige Staubabdichtung keine
meRwertverfalschende KraftnebenschluRkopplung
oder eine Druckkraftbeeinflussung erfolgen kann.
[0009] Die Erfindung hat weiterhin den Vorteil, daR
durch die labyrinthartige Staubabdichtung eine staub-
dichte Abflllung zwischen der Befllleinrichtung und den
Abfillbehaltnissen mdglich ist, so dall ein Staub- und
Abflllmaterialaustritt verhindert wird. Die labyrinthartige
Abdichtung gewahrleistet gleichzeitig einen filterlosen
Druckausgleich zur Atmosphéare, die vorteilhafterweise
staubdicht und wartungsfrei ist.

[0010] Bei einer besonderen Ausfiihrungsart der Er-
findung ist die Befllleinrichtung vertikal verstellbar, so
daf vorteilhafterweise eine Anpassung an unterschied-
liche Behaltnishéhen moglich ist, und dies bei gleichzei-
tiger Aufrechterhaltung der Abdichtfunktion.

[0011] Die Erfindung wird anhand eines Ausfliihrungs-
beispiels, das in der Zeichnung dargestellt ist, ndher er-
lautert. Es zeigen:

Fig. 1:  die Vorderansicht einer Befilleinrichtung mit
darunter angeordnetem Abfiillbehalter, und

Fig. 2:  die Seitenansicht eines Absperrelementes.

[0012] In Fig. 1 der Zeichnung ist schematisch eine

Befulleinrichtung dargestellt, die im wesentlichen aus
einem inneren Rohr 1 und einem auferen Rohr 2 be-
steht, wobei durch ein Absperrorgan und eine labyrint-
hartige Staubabdichtung 4 am dufReren Rohr 2 der Aus-
tritt von Abflllmaterial auRBerhalb der Abflllbehéltnisse
5 verhindert wird.

[0013] Die Befilleinrichtung ist an einem ortsfesten
Gerateteil 6 oder anderen nicht dargestellten stationa-
ren Gerateteilen oberhalb eines Rollengangs 7 ange-
ordnet, auf den die Abfiillbehé&ltnisse unter die Beflillein-
richtung transportiert werden. In der Fig. 1 der Zeich-
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nung ist als Abfillbehaltnis ein Fal 5 mit Inliner bzw.
Innenbeutel 8 dargestellt, wobei auch die Abfillung von
Sacken, Containern, Big-Bags und Kartonbehaltnissen
mit Innenbeutel vorgesehen ist. Die Abfiillung ist volu-
menmafig oder gewichtsmaRig moglich. Bei einer ge-
wichtsmaRigen Abflllung ist unter dem Rollengang 7 ei-
ne nicht dargestellte Waage angeordnet, durch die die
Befulleinrichtung steuerbar ist. Die Befiilleinrichtung ist
fur flieRfahige Schiittglter vorgesehen, die oberhalb
des ortsfesten Gerateteils 6 iber nicht dargestellte Do-
sierorgane wie Schnecken, Rinnen oder Schieber an
die Abfillvorrichtung herangefiihrt werden. Dabei ge-
langen die Schiittgtter tUber eine Einlaufklappe 9 in ein
Rohr, das als inneres vertikales Fillrohr 1 ausgebildet
und das an dem ortsfesten Geréateteil 6 befestigt ist. Die
Einlaufklappe 9 ist wahrend des Abflllvorgangs geoff-
net und wird bei Erreichen der vorgesehenen Abfiill-
menge selbsttatig geschlossen. Die Einlaufklappe 9
dient dabei dazu, dal® nach dem Einflllvorgang die Ab-
fullstation nicht aufgefullt wird.

[0014] Um das Fillrohr 1 ist koaxial ein dueres ver-
tikales Rohr als Zwischenrohr 2 angeordnet, das Gber
eine vertikale Hohenverstellung an einem ortsfesten
oder stationdren Gerateteil befestigt ist. Dabei ist das
Zwischenrohr 2 etwa um ein Drittel langer als das Full-
rohr 1. Das stationare oder ortsfeste Gerateteil kann so-
wohl das ortsfeste Gerateteil 6 sein, an dem auch das
Fullrohr 1 befestigt ist, oder ein anderes stationares Ge-
rateteil. So wird vorteilhafterweise beim Einsatz einer
gewichtsmaRigen Abfillung die Waage unterhalb des
Rollengangs mit einem vertikalen nicht dargestellten
stationaren Tragrahmen verbunden, an dem das Zwi-
schenrohr 2 kraftschlissig und héhenverstellbar befe-
stigt ist. Hierdurch wird das Zwischenrohr 2 mit verwo-
gen, so daf eine kraftschliissige Verbindung zwischen
den Abflllbehéltnissen 5 und dem Zwischenrohr 2 kei-
nen meBwertverfdlschenden Einflu® auf das Wageer-
gebnis ausliben kann. Dies wird noch dadurch erreicht,
daR zwischen dem Fiillrohr 1 und dem Zwischenrohr 2
nur eine kraftlose Verbindung vorgesehen ist.

[0015] Die Befilleinrichtung kénnte aber auch insge-
samt an einem ortsfesten Gerateteil 6 angeordnet sein,
das dann uber einen Tragrahmen insgesamt mit verwo-
gen wird, wodurch eine Kraftnebenschlukopplung zwi-
schen den Ablllbehéltnissen 5 und den Ubrigen Teilen
der Befllleinrichtung auch keine meRwertverfalschen-
den Einfliisse auf das Wé&geergebnis nehmen wiirde.
[0016] Ebenfalls koaxial zum Zwischenrohr 2 ist im
oberen Bereich der Befilleinrichtung ein stationares Ab-
saugrohr 10 angebracht, das mit einem oberen Abzugs-
stutzen 11 und einem unteren Abzugsstutzen 12 verse-
hen ist.

[0017] Im unteren Bereich des Zwischenrohres 2 ist
das Absperrorgan 3 angeordnet, das eine zweigeteilte
VerschlufRklappe 13 enthalt und durch die die Befiillein-
richtung etwa am unteren Ende des Zwischenrohres 2
verschlielbarist. In Fig. 1 der Zeichnung ist das Absper-
rorgan 3 im geschlossenen Zustand und durch die ge-
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strichelten Linien im gedffneten Zustand dargestellt.
Das Absperrorgan 3 besteht im wesentlichen aus der
zweiteiligen VerschluRklappe 13 mit zwei daran befe-
stigten Gelenkhebeln 14, die gleichzeitig auch am In-
nenmantel 15 des Zwischenrohres 2 angebracht sind.
Das Absperrorgan 3 ist in Seitenansicht in Fig. 2 der
Zeichnung naher dargestellt und fiir die funktionsglei-
chen Teile mit denselben Bezugsziffern wie in Fig. 1 der
Zeichnung versehen. Dabei ist das Absperrorgan 3 in
Fig. 2 der Zeichnung in gedffnetem Zustand und durch
die gestrichelten Linien im geschlossenen Zustand dar-
gestellt. Die VerschluRklappenhélften 13 sind jeweils
halbkreisférmig ausgebildet und Gber ein Scharnierge-
lenk 16 miteinander verbunden. Das Scharniergelenk
16 ist staubdicht ausgebildet und im Zentrum des Zwi-
schenrohres 2 mit einem Betatigungsmechanismus ver-
bunden, der oberhalb der VerschluRklappen 13 ange-
ordnet und Uber drei Seitenstege 18 am Innenmantel
des Zwischenrohres 2 befestigt ist. Der Betatigungsme-
chanismus ist als pneumatischer Hubzylinder 17 aus-
gebildet, durch dessen vertikalen Hubweg die Ver-
schluf3klappenhélften 13 um das Scharniergelenk 16
schwenkbar sind. Der Betatigungsmechanismus kann
aber auch als funktionsgleicher Linearantrieb in Form
eines Hydraulikzylinders oder eines elektromotorischen
Antriebs ausgebildet sein.

[0018] Im Bereich des Absperrorgans 3 ist koaxial
zum Zwischenrohr 2 eine Klemmvorrichtung 20 vorge-
sehen, durch die die Innenbeutel 8 der Fasser 5, Con-
tainer und dergleichen staub- und luftdicht an dem Au-
Renmantel des Zwischenrohres 2 angedriickt werden.
Diese Klemmvorrichtung 20 kann schellenartig ausge-
bildet sein oder lber Schwenkhebel manuell oder
selbsttatig oder als pneumatische Blahdichtung um das
Zwischenrohr 2 geklemmt werden, wobei der Innenbeu-
tel 8 dann zwischen der Klemmvorrichtung 20 und dem
Auflenmantel des Zwischenrohres 2 fixierbar ist.
[0019] Die vorbeschriebene Befiilleinrichtung arbeitet
wie folgt: Solange kein Material abgeftllt werden soll
oder kein Behaltnis unter der Befllleinrichtung vorhan-
den ist, befindet sich sowohl die Einfiillklappe 9 als auch
das Absperrorgan 3 im geschlossenen Zustand. Da die
Befilleinrichtung so gesteuert wird, dal sich die beiden
Klappen 9, 3 bei Beendigung des Abfiillvorgangs gleich-
zeitig schlief3en, befindet sich nur noch die zu diesem
Zeitpunkt in den Abflllrohren 1, 2 vorhandene Abfill-
menge in der Befllleinrichtung. Diese Restabfllimenge
und auch die damit verbundene Staubmenge kann nicht
aus der Befilleinrichtung austreten, da dies sowohl
durch das Absperrorgan 3 als auch durch die labyrinth-
artige Abdichtung 4 verhindert wird.

[0020] Das Absperrorgan 3 als auch die Einfillklappe
9 werden beispielsweise geschlossen, wenn in dem auf
der Waage stehenden Fal 5 das vorgegebene Sollge-
wicht mit dem Istgewicht tGbereinstimmt oder ein vorge-
gebenes Volumen eingefiillt ist. Der Druckmittelzylinder
17 des Betatigungsmechanismus wird dabei so gesteu-
ert, da} die Kolbenstange des Zylinders 17 um einen
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vorgegebenen Weg vertikal nach unten aus dem Zylin-
der 17 bewegt wird. Dadurch werden die beiden Ver-
schluBBklappenhélften 13 durch die gelenkige Befesti-
gung am Innenmantel des Zwischenrohres 2 so lange
nach aullen verschwenkt, bis die VerschluRklappen-
halften 13 eine ebene Flache bilden, die den Innen-
durchmesser des Zwischenrohres 2 vollstandig ausfullt.
Am Auflenumfang der beiden Verschlu3klappenhalften
13 ist noch eine zusatzliche Dichtung 21 angeordnet, so
daR das Auflenrohr 2 nahe seinem unteren Austrittsen-
de staubdicht verschlossen wird.

[0021] Im geschlossenen Zustand wird auch ein Aus-
tritt von staubartigem Befullmaterial durch die labyrint-
hartige Abdichtung 4 verhindert, die gleichzeitig einen
Druckausgleich zur Atmosphare herstellt. Dazu ist das
Zwischenrohr 2 oben mit einem weiteren nach unten ge-
richteten Rohrstutzen 22 quer verbunden. Weiterhin ist
am unteren Ende des Absaugrohres 10 ein nach oben
gerichteter Rohrstutzen 23 befestigt, der in dem Zwi-
schenraum des Zwischenrohres 2 und dessen vertika-
len Rohrstutzen 22 koaxial hineinragt. Da zwischen die-
sen Rohren 2, 10 und den Rohrstutzen 22, 23 sowohl
ein seitlicher Abstand als auch ein vertikaler Abstand
vorgesehen ist, wird eine labyrinthartige Verbindung zur
Atmosphare hergestellt, durch die auch ein Staubaus-
tritt verhindert wird. So hat sich in der Praxis gezeigt,
daR sich die Staubpartikel spatestens am Boden zwi-
schen dem Absaugrohr 10 und dem nach oben gerich-
teten Rohrstutzen 23 ablagern und nicht mehr bis zum
Atmospharenausgang 25 gelangen. Damit die Staubp-
artikel den Druckausgleich am Boden 24 zwischen dem
Absaugrohr 10 und dem damit verbundenen Rohrstut-
zen 23 nicht verstopfen, ist ein unterer Abzugsstutzen
12 vorgesehen, durch den die Staubpartikel abgesaugt
werden. Zur Verbesserung dieser Staubabdichtung zur
Atmosphére ist noch ein oberer Abzugsstutzen 11 vor-
gesehen, der den Staub bereits am ersten Umkehrpunkt
26 zwischen dem koaxialen Rohrsystem absaugt. Beide
Abzugsstutzen 11, 12 kénnen miteinander verbunden
sein und das Ansaugmaterial dann wieder dem Dosier-
kreislauf zufihren. Damit kann sichergestellt werden,
daf ein wartungsfreier Druckausgleich stattfindet, ohne
daR Materialpartikel in die Atmosphare gelangen kon-
nen oder anderweitig entsorgt werden miif3ten.

[0022] Durch die koaxiale Anordnung der Rohre 2, 10
und Rohrstutzen 22, 23 ist das Zwischenrohr 2 mit sei-
nen angeflanschten Rohrstutzen 22 gegeniber den an-
deren Rohren 1, 10, 23 und dem ortsfesten Gerateteil
6 oder anderen stationaren Gerateteilen vertikal ver-
stellbar. Dadurch ist eine vorteilhafte Héhenanpassung
an unterschiedliche Behaltnishdhen moglich, so dalk
auch verschiedenartige Behaltertypen und -gréRen be-
fullbar sind.

[0023] Bei Einleitung des Beflillvorgangs wird die Be-
fulleinrichtung so gesteuert, daf} sich die Einlaufklappe
9 in vertikaler Richtung verschwenkt und die Kolben-
stange des Druckmittelzylinders 17 sich vertikal nach
oben bewegt. Dadurch werden beide VerschluRklap-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

penhélften 13 senkrecht nach unten verschwenkt, so
daf} sie in Richtung des Materialstroms ausgerichtet
sind. Dabei sind die nach unten gerichteten Oberflachen
gegeniiberliegend angeordnet und kommen dadurch
nicht mit dem Abfillmaterial in Verbindung. Dies wird
noch insbesondere dadurch sichergestellt, daf die zu-
satzlichen Dichtungen 21 aufeinander liegen, so dafl
beide Klappenhalften 13 staubdicht aufeinander liegen.
Dadurch kénnen sich auch nur an den nach innen ge-
richteten Oberflachen der VerschlufRklappenhalften 13
Materialanhaftungen bilden, so daf} sich vorteilhafter-
weise auch im geschlossenen Zustand keine Material-
anhdufungen nach aufien ablésen kdnnen. Eine derar-
tige Befulleinrichtung ist deshalb insbesondere fiir die
Abfullung von toxischen Schittgltern geeignet, bei der
Personen vor Berlihrung mit diesen Abflllgitern ge-
schitzt werden mussen.

[0024] Die Befllleinrichtung kann auch so ausgebil-
det sein, dafl das Absperrorgan 3 unmittelbar im Full-
rohr 1 angeordnet wird, wenn beispielsweise ein Druck-
ausgleich nicht erforderlich oder auf andere Weise er-
reichbar ist.

[0025] Die labyrinthartige Abdichtung 4 kann auch
zwischen dem Fillrohr 1 und dem Zwischenrohr 2 vor-
gesehen werden, wenn eine derartige Staubabdichtung
ausreicht oder die konstruktiven Verhaltnisse dies erfor-
dern.

Patentanspriiche

1. Befiilleinrichtung fiir eine diskontinuierliche Befiil-
lung von Behéltnissen (5), bei der zur Befiillung
mindestens ein vertikales Rohr (1, 2) oberhalb der
Behaltnisse (5) vorgesehen ist, das bei Erreichen
einer vorgegebenen Flllmenge im Behaltnis (5) mit
einem Absperrorgan (3) verschlieRbar ist, dadurch
gekennzeichnet, daR das Absperrorgan (3) am
Auslaufende mindestens eines der Rohre (1, 2) an-
geordnet ist und eine schwenkbare zweiteilige Ver-
schluBklappe (13) enthalt.

2. Befulleinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Rohr als Fullrohr (1) aus-
gebildet ist, um das koaxial ein weiteres Rohr als
Zwischenrohr (2) angeordnet ist, in dessen verlan-
gerten Auslaufbereich das Absperrorgan (3) vorge-
sehen ist.

3. Befilleinrichtung nach Anspruch 1 oder Anspruch
2, dadurch gekennzeichnet, daB das Absperror-
gan (3) aus der schwenkbaren zweiteiligen Ver-
schluRklappe (13) und einem linearen Schwenkan-
trieb (17) besteht, wobei der Schwenkantrieb (17)
oberhalb der VerschluRklappe (13) im Fullrohr (1)
oder im Zwischenrohr (2) angeordnet ist.

4. Befulleinrichtung nach einem der vorhergehenden
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Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB die
zweiteilige VerschluRklappe (13) aus zwei gleich
groBen halbkreisformigen Klappenhalften besteht,
die Uber ein Scharnier (16) miteinander verbunden
sind und deren Gesamtflache der GroRe des Innen-
durchmessers des Fullrohres (1) oder des Zwi-
schenrohres (2) entspricht.

Befulleinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB an der
Oberseite der zweiteiligen VerschlufRklappe (13)
quer zur Scharnierachse jeweils ein Gelenkhebel
(14) vorgesehen ist, der mit dem einen Ende auf
jeweils einem Teil der VerschluRklappe (13) gelen-
kig angeordnet ist und mit seinem anderen Ende
am Innenmantel des Fllrohres (1) oder des Zwi-
schenrohres (2) gelenkig befestigt ist, wobei die
beiden VerschluRRklappenhalften (13) in ihrem Zen-
trum mit dem linearen Schwenkantrieb (17) verbun-
den sind.

Befulleinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der li-
neare Schwenkantrieb als Druckmittelzylinder (17)
oder elektromechanischer Linearantrieb ausgebil-
det ist, durch den die zweiteiligen VerschlulRklap-
penhélften (13) kniegelenkartig im Bereich des
Scharniers (16) vertikal im Zwischenrohr (2) zwi-
schen einem geodffneten und einem geschlossenen
Zustand bewegbar sind.

Befulleinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
zweiteilige VerschluRBklappenhalften (13) im ge-
schlossenen Zustand einen Winkel von 180° und
im gedffneten Zustand einen Winkel von 0° mitein-
ander bilden, wobei in geéffnetem Zustand die nach
auBen gerichteten VerschluBklappenhalften (13)
aneinander anliegen.

Befiilleinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
VerschluRklappenhalften (13) an ihrem Umfangs-
rand mit einem Dichtungskérper (21) umgeben
sind, der aus Gummi oder einem vergleichbaren
Dichtungsmaterial besteht.

Befulleinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB der li-
neare Schwenkantrieb (17) die VerschluBklappen-
halften (13) zum Schlief’en mit dem Scharnier ver-
tikal nach unten bewegt, so daf die Verschlul3klap-
penhalften (13) am Ende des Fllrohres (1) oder
des Zwischenrohres (2) eine ebene Verschlufifla-
che bilden.

Befulleinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR im in-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

neren Fullrohr (1) eine Einlaufklappe (9) vorgese-
hen ist, die synchron mit der zweiteiligen
VerschluBklappe (13) betatigbar ist.

Befilleinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB am
AuBenmantel des Flllrohres (1) oder des Zwi-
schenrohres (2) eine manuelle oder selbsttatige
Klemmvorrichtung (20) vorgesehen ist, durch die
die Einflllstutzen (8) der Abfillbehaltnisse (5) luft-
oder staubdicht am Fllrohr (1) oder am Zwischen-
rohr (2) fixierbar sind.

Befulleinrichtung fur eine diskontinuierliche Beful-
lung von Behéltnissen (5), bei der zur Befillung
mindestens ein vertikales Rohr (1, 2) oberhalb der
Behaltnisse (5) vorgesehen ist, das bei Erreichen
einer vorgegebenen Flllmenge im Behéltnis (5) mit
einem Absperrorgan (3) verschlieRbar ist, dadurch
gekennzeichnet, daB an mindestens eines der
Rohre (1, 2) eine labyrinthartige Abdichtung (4) vor-
gesehen ist, die zum Druckausgleich eine Offnung
(25) zur Amosphére besitzt.

Befilleinrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Absperrorgan (3) am Aus-
laufende eines der Rohre (1, 2) vorgesehen ist, und
eine schwenkbare zweiteilige VerschlulRklappe (13)
enthalt.

Beflleinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die la-
byrinthartige Abdichtung (4) oberhalb des Absper-
rorgans (3) zwischen mindestens zwei vertikalen
Rohren (1, 2, 4) angeordnet ist, wobei jedes der
Rohre einen entgegengerichteten Rohrstutzen (22,
23) enthalt, der den anderen mindestens zum Teil
koaxial umgibt und zwischen denen ein seitlicher
Spalt vorgesehen ist.

Befiilleinrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die labyrinthartige Abdichtung
(4) aus einem am Zwischenrohr (2) mit einem nach
unten gerichteten angeflanschten Rohrstutzen (22)
und einem diesen umgebenden Absaugrohr (4) be-
steht, an das ein nach oben gerichteter Rohrstutzen
(23) angeflanscht ist, wobei beide Rohrstutzen (22,
23) einander koaxial Uiberlappend angeordnet sind.

Befulleinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das
Absaugrohr (10) an einem ortsfesten Gerateteil (9)
befestigt ist, gegenliber dem das Zwischenrohr (2)
vertikal verstellbar angeordnet ist, wodurch die bei-
den entgegengerichteten Rohrstutzen (22, 23) ko-
axial ineinander verschiebbar sind.

Befulleinrichtung nach einem der vorhergehenden
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19.

20.
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Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da am
Absaugrohr (10) mindestens ein Abzugsstutzen
(11, 12) angeordnet ist, durch den die in der laby-
rinthartigen Abdichtung (4) befindlichen Staubreste
absaugbar sind.

Beftilleinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB die la-
byrinthartige Abdichtung (4) so ausgebildet ist, da®
der zwischen dem Auflenmantel des Zwischenroh-
res (2) und dem Innenmantel des nach oben gerich-
teten Rohrstutzens (23) des Absaugrohres (10) ver-
bleibende Rohrspalt einen Atmospharenausgang
(25) bildet, der einen Druckausgleich wahrend des
Abfillens bewirkt.

Befiilleinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die zu
befiillenden Behaltnisse (5) auf oder an einer Waa-
ge angeordnet sind, die kontinuierlich das in das
Behaltnis (5) eingefiillte Gewicht erfat und minde-
stens das Absperrorgan (3) in eine SchlieRstellung
steuert, wenn ein vorgegebenes Sollgewicht er-
reicht ist.

Befilleinrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Waage mit einem héhen-
verstellbaren vertikalen Tragrahmen verbunden ist,
an dem das Zwischenrohr (2) befestigt ist.
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