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(57)  Zundbetatigungseinrichtung fiir Gaskochgera-
te. Uber einen Hebel (14), welcher um eine Drehachse
(20) schwenkbar ist, kann mit den Bedienvorrichtungen

Ziindbetéatigungseinrichtung fiir Gaskochgerite

(42,44, 48) von einer beliebigen Anzahl von Gashahnen
ein elektrischer Schalter (36) betatigt werden, welcher
die Zundeinrichtungen von einer beliebigen Anzahl von
Gasbrennern betétigt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Ziindbetatigungs-
einrichtung fiir Gaskochgerate gemafl dem Oberbegriff
von Anspruch 1.

[0002] Eine Zindbetatigungseinrichtung dieser Art ist
aus der EP 0 718 745 A2 bekannt.

[0003] Durch die Erfindung soll die Aufgabe gel6st
werden, die Zindbetatigungseinrichtung derart auszu-
bilden, daR sie ohne oder ohne wesentliche Anderun-
gen flir Gaskochgerate, die nur einen Gasbrenner ha-
ben, und fiir Gaskochgerate, die zwei oder mehr Gas-
brenner haben, verwendbar ist und auf einfache Weise
auch in bestehende Konstruktionen von Gaskochgera-
ten einbaubar ist, ohne daf} diese wesentlich verandert
werden mussen.

[0004] Diese Aufgabe wird gemal der Erfindung
durch die kennzeichnenden Merkmale von Anspruch 1
geloést.

[0005] Weitere Merkmale der Erfindung sind in den

Unteranspriichen enthalten.

[0006] Die Erfindung bendtigt fir einen oder flir meh-
rere Gasbrenner insgesamt nur einen einzigen elektri-
schen Schalter. Vorzugsweise wird ein sogenannter Mi-
kroschalter verwendet.

[0007] Der mechanische Aufbau ist einfach und er-
moglicht ein sicheres Betatigen sowohl von einem oder
mehreren Gashahnen als auch von einer oder mehre-
ren Zundvorrichtungen.

[0008] Die erfindungsgemafRe Zindbetatigungsein-
richtung ist auf einfache Weise und preiswert herzustel-
len und kann grofl3e Herstellungstoleranzen haben.
[0009] Ein gemaR der Erfindung verwendeter Schalt-
stdRel kann nach dem Schalten des Schalters durch ei-
ne Schaltnocke am Schaltst6Rel weiter an dem Schalter
vorbeibewegt werden und dadurch einen restlichen
Schaltweg aufnehmen, welchen die Bedienvorrichtung
(Knebel und Schaltgestédnge) bendtigt, um den betref-
fenden Gashahn funktionssicher zu betatigen. Dadurch,
daf} der Schaltst6Rel zur Betatigung des elektrischen
Schalters nicht gegen einen Endanschlag lauft, wird die
Betéatigungseinrichtung in ihrer Hubbewegung nicht be-
grenzt, bevor sie den Hahn vollstandig betétigt hat. Dies
ist sehr wichtig, weil zur sicheren Aktivierung der Gas-
brennstellen bzw. deren Gasbrenner der Hahnhub voll
ausgenutzt werden mul3.

[0010] Die Erfindung wird im folgenden mit Bezug auf
die Zeichnungen anhand einer bevorzugten Ausfiih-
rungsform als Beispiel beschrieben. In den Zeichnun-
gen zeigen

Fig. 1 schematisch eine Seitenansicht einer Ziindbe-
tatigungseinrichtung nach der Erfindung, teil-
weise im Langsschnitt,

Fig. 2  einen Detailquerschnitt 1&dngs der Ebene II-II
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schematisch eine Draufsicht auf die Ziindbe-
tatigungseinrichtung von Fig. 1 in Anwendung
auf vier Gasbrennstellen, von welchen jede ei-
nen Gasbrenner, einen Gashahn und eine
Zindeinrichtung enthalt.

Fig. 3

[0011] Diein Fig. 1 gezeigte Zundbetatigungseinrich-
tung nach der Erfindung ist fir Gaskochgerate wie zum
Beispiel Gaskochmulden und Gasherde, die eine oder
mehrere Gasbrennstellen und bei jeder Gasbrennstelle
einen Gasbrenner, einen Gashahn und eine Ziindein-
richtung fiir den Gasbrenner haben.

[0012] Fig. 3 zeigt schematisch vier Gasbrennstellen
einer Gasmulde 2. Jede Gasbrennstelle hat einen Hahn
4,5, 6 bzw. 7 mit einer Welle 10, welche sich je durch
eine von einer der Anzahl von Hahnen 4, 5, 6, 7 ent-
sprechenden Anzahl von Offnungen 12 mit radialem
Spielraum hindurch erstreckt, die in einem schienenar-
tigen mindestens einarmigen Hebel 14 gebildet sind,
welcher in Kipplager 16 und 18 um eine Drehachse 20
kippbar ist, die sich oberhalb der Hahnwellen 10 (oder
unterhalb der Hahnwellen 10) quer zu ihnen in Schie-
nenlangsrichtung erstreckt. Die Kipplager 16 und 18
sind ortsfest zur Gasmulde 2 angeordnet.

[0013] FernerzeigtFig. 3 schematisch und verkleinert
die von den Gashahnen 4, 5, 6 und 7 mit Gas versorg-
baren Gasbrenner 24, 25, 26 bzw. 27 und eine zur Zin-
dung von deren Gas dienende Zlndeinrichtung 30, 31,
32 bzw. 33.

[0014] Elektrische Anschlisse 34 und 35 eines elek-
trischen Schalters 36, vorzugsweise eines Mikroschal-
ters, sind durch eine elektrische Schaltung 38, welche
schematisch nur durch eine Strichlinie gezeigt ist, an die
Zundeinrichtungen 30 bis 33 angeschlossen, um diese
zu betéatigen. Dies bedeutet, dal alle Ziindeinrichtun-
gen von dem gleichen Schalter 36 gleichzeitig einge-
schaltet und ausgeschaltet werden, jedoch nur der Gas-
brenner 24, 25, 26 oder 27 geziindet wird, welcher von
dem Hahn 4, 5, 6 bzw. 7 mit Gas versorgt wird. Dies ist
wesentlich billiger und bendtigt weniger Platz im Gas-
kochgerat als eine Ausfuihrungsform, bei welcher so vie-
le Schalter wie Ziindeinrichtungen verwendet werden.

[0015] Der Schalter 36 ist Gber einen Schalt-StéRel
40 von dem Hebel 14 schaltbar, wie dies nachstehend
mit Bezug auf Fig. 1 beschrieben wird.

[0016] Es ist ersichtlich, daR® das Prinzip der Betati-
gung des Schalters 36 Uber den Stéf3el 40 durch den
Hebel 14 verwendbar ist unabhangig von der Anzahl der
Gashahne 4 bis 7 und damit auch unabhéngig von der
Anzahl der Gasbrenner 24 bis 27. Es kann je nach Aus-
fuhrungsform nur eine einzige Gasbrennstelle mit ei-
nem einzigen Gashahn 4 bis 7 und einem einzigen Gas-
brenner 24 bis 27 vorgesehen sein, oder eine beliebige
andere Anzahl, beispielsweise die in Fig. 3 gezeigte An-
zahl von vier Stlick.

[0017] Firjede Hahnwelle 10 ist ein Aufnahmekdrper
42 vorgesehen, welcher auf der von den Hahnen 4 bis
7 abgewandten Seite des Hebels 14 ein auf die Endab-
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schnitte der Hahnwellen 10 aufgestecktes Ende und ein
davon abgewandtes Ende aufweist, mit welchem ein
Betatigungsgestange 44, welches z.B. teleskopartig ist,
drehfest verbunden ist. Das Betatigungsgestange 44 ist
von einem vor einer Bedienblende 46 angeordneten
Knebel 48 drehbar zum Offnen und SchlieRen des zu-
gehdrigen Gashahns 4 bis 7. Durch manuelles Hinein-
driicken des Knebels 48 wird das Betatigungsgestange
44, der Aufnahmekdrper 42 und die Hahnwelle 10 axial
nach innen gedrickt, um dadurch an der Ziindeinrich-
tung 42 einen Ziindfunken zum Ziinden des Gases des
betreffenden Gasbrenners 24 bis 27 zu erzeugen. Die
Axialbewegung des Knebels 48 wird nicht direkt auf die
Zindeinrichtungen 32 Gbertragen, sondern der Aufnah-
mekdrper 42 wird von dem Knebel 48 gegen den Hebel
14 gedriickt und schwenkt diesen um seine Drehachse
20. Der Hebel 14 driickt hierbei den Stolkel 40 entgegen
der Kraft einer Druckfeder 50 weg, wobei die Bewegung
des StéRels 40 den Schalter 36 betatigt, der seinerseits
Uber die elektrische Schaltung 38 die Zindeinrichtun-
gen 30 bis 33 betétigt, so da diese einen Ziindfunken
erzeugen (oder einen Glihdraht zum Glihen bringen)
zum Ziinden des Gases des betreffenden Gasbrenners.
[0018] Beijedem der H&hne 4, 5, 6 und 7 bilden die
ihm zugeordneten Teile Knebel 48, Gestange 44 und
Aufnahmekérper 42 eine Bedienvorrichtung. Bei jedem
der Hahne 4, 5, 6 und 7 ist eine solche Bedienvorrich-
tung auf der von den Hahnen 4 bis 7 abgewandten Seite
des Hebels 14 angeordnet und der StéRel 40, der Schal-
ter 36 sind auf der gleichen Seite des Hebels 14 ange-
ordnet, wie die Gashahne 4 bis 7, d.h. auf der Rickseite
des Hebels 14.

[0019] Die Gestange 44 sind ungefahr parallel zu dem
StdRel 40 angeordnet, je in Tangentialrichtung zur Dreh-
achse 20 auf gleichem Hebelarmabstand L1 von dieser
Drehachse 20. Dieser Hebelarmabstand L1, auf wel-
chem die mittlere Kraftlinie 52 von jedem der Gestange
44 Gber den Aufnahmekérper 42 gegen die Vorderseite
54 des Hebels 14 drickbar ist, kann gréRer oder gleich
grol oder vorzugsweise kleiner als der Hebelarmab-
stand L2 sein, mit welchem der St6Rel 40 auf seiner mitt-
leren Wirkungslinie 58 gegen die Riickseite 56 des He-
bels 14 drickt. Dadurch wird eine kurze Druckbetéti-
gungsstrecke S1 des Knebels 48 senkrecht zu seiner
Rotationsebene in eine gréRere Betatigungsstrecke S2
des StoRels 40 umgewandelt. Der Stof3el 40 liegt auf
der Rickseite 56 und das Druckstilick 42 liegt mit einer
Druckflache 60 an der Vorderseite 54 des Hebels 14 an.
[0020] Vorzugsweise wird der StoRel 40 von einem
Federmittel, z.B. einer Druckfeder 62, gegen den Hebel
14 und uber diesen gegen die Aufnahmekdrper 42 vor-
gespannt, so dall die ganze Betatigungseinrichtung
klapperfrei ist. Die Druckfeder 62 stitzt sich in StoRel-
langsrichtung einerseits an einem StoRel-Ringbund 63
und andererseits an dem Schalter 36 oder an einem
Schaltertrager 64 in StéRellangsrichtung ab. Die Bewe-
gung des StdRels 40 in Richtung zum Hebel 14 wird be-
grenzt, wenn am St6Rel 40 vorgesehene, nach vorne
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zeigende Anschlagflachen 65 an einer Riickflache 69
des Schaltertrager 64 (oder des Schalters 36) anschla-
gen.

[0021] Der StoRel 40 ist im Schaltertrager 64 in St6-
Rellangsrichtung gefiihrt, vorzugsweise Uber Lagerstel-
len 66 und 67, Uber welche der Stoflkel in StoRelquer-
richtung kippen kann bzw.

[0022] Schwenkbewegungen ausfihren kann, die
ihm vom Hebel 14 bei dessen Schwenkung um seine
Drehachse 20 aufgezwungen werden.

[0023] Der StéRel 40 hat auf seiner AuRenumfangs-
flache eine quer zur Stolellangsrichtung, z. B. nach
oben, gerichtete Nockenflache 70, auf welche ein Beta-
tigungselement 72 des Schalters 36 auflauft und in den
Schalter hinein weggedriickt wird zum Schalten dieses
Schalters 36 und damit auch zum Einschalten der Zind-
einrichtungen 30 bis 33 UGber die elektrische Schaltung
38, wenn einer der Knebel 48 manuell gedriickt wird und
dadurch der zu ihm gehérende Aufnahmekorper 42 mit
seiner Druckflache 60 gegen die Vorderseite des He-
bels 14 drickt und diesen um seine Drehachse 20
schwenkt, womit der Hebel 14 den St6R3el 40 in StoRel-
langsrichtung verschiebt und dessen Nockenflache 70
das Schaltelement 72 des Schalters 36 betatigt. Wenn
anschlieBend die manuelle Driickkraft am Knebel 48
entfallt, driickt die Druckfeder 62 den St6RRel 40 in die in
Fig. 1 gezeigte Ausgangsstellung zurtiick, in welcher der
Schalter 36 ausgeschaltet ist. Bei dieser Rickbewe-
gung des StéRels bewegt der StéRel 40 Giber den Hebel
14 auch den Aufnahmekorper 42 und das Gesténge 44
des zuvor gedrickten Knebels 48 zusammen mit die-
sem Knebel 48 wieder in die Ausgangsstellung zurtick.
Die Aufnahmekdrper 42 kénnen nur gegen die Vorder-
seite 54 des Hebels 14 driicken und haben sonst keine
Verbindung mit dem Hebel 14. Die Hahnwellen 10 ha-
ben ebenfalls keine Verbindung mit dem Hebel 14, son-
dern erstrecken sich ohne Kraftwirkung auf den Hebel
durch dessen Offnungen 12. Dadurch werden beim
Driicken eines Knebels 48 die betreffenden anderen
Knebel von dem Hebelarm 14 nicht mitbewegt, sondern
der Hebel 14 wird von den Aufnahmekdrpern 42 der an-
deren, nicht betétigten Knebel 48 in Umfangsrichtung
um die Drehachse 20 abgehoben.

[0024] Der St6Rel 40 hat im Querschnitt vorzugswei-
se eine Sternform, wie sie aus den Figuren 1 und 2 er-
sichtlich ist. Seine dadurch gebildete untere Langsrippe
80 ist zwischen zwei unteren Lagerstellen 66 in St6Rel-
langsrichtung hindurchflihrbar. Seine beiden voneinan-
der wegragenden seitlichen Rippen 82 und 84 befinden
sich je zwischen einer unteren Lagerstelle 66 und einer
oberen Lagerstelle 67. Ein Ausschnitt oder, gemaf Fig.
1, ein schrager oder bogenférmiger Endabschnitt der
oberen Rippe 88 bildet die Nockenflache 70 dieses St6-
Rels 40.

[0025] GemaR nicht gezeigter anderer Ausfliihrungs-
form kdnnte der Hebel 14 auch zweiarmig ausgebildet
sein und das Gestange 44 Uber einen Aufnahmekdrper
42 am einen Hebelarm und der St6Rel 40 am anderen
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Hebelarm angreifen.

[0026] Durch den Hebel 14 wird die Hubbewegung
von jeder der Gashahnwellen 10 auf den StéRel 40
Ubertragen. Dabei wird der Hahnwellenhub im Verhalt-
nis L2/L1 auf den StoRel 40 Gibersetzt, so dal sich ein
StoRelweg S2 ergibt, welcher gréRer ist als der ihn ver-
ursachende Hahnwellen-Betdtigungsweg S1. Die
Schaltnocke 3 des StdRels 40 schaltet den Schalter
bzw. Mikroschalter 36, welcher seinerseits die Zindein-
richtungen 31 bis 33 betatigt. Wenn der Hub der betref-
fenden Hahnwelle 10 zuriickgenommen wird, bringt die
als Ruckstellfeder wirkende Druckfeder 62 den StoRel
40 wieder in die in Fig. 1 gezeigte Ausgangsposition zu-
ruck.

[0027] Gemal einer anderen Ausfihrungsform kon-
nen die Bedienvorrichtung 42, 44, 48, der Stéf3el 40 und
der Schalter 36 auf der gleichen Seite 54 des Hebels 14
angeordnet sein.

Patentanspriiche

1. Zindbetéatigungseinrichtung fir Gasgerate, die
mindestens einen Gasbrenner (24, 25, 26, 27) mit
einem Gashahn (4, 5, 6, 7) und mit einer Zliindein-
richtung (30, 31, 32, 33) haben, enthaltend pro Gas-
brenner eine manuelle Bedienvorrichtung (42, 44,
48), welche drehbar und quer zur Drehebene in
Langsrichtung eines Betatigungsweges bewegbar
ist, dadurch gekennzeichnet, daB ein mindestens
einarmiger Hebel (14), ein StdRel (40) und ein elek-
trischer Schalter (36) vorgesehen sind, daf der He-
bel (14) um eine Drehachse (20) schwenkbar an-
geordnet ist, die sich radial versetzt quer zu den Be-
wegungswegen der mindestens einen Bedienvor-
richtung (42, 44, 48) und des StolRels (40) erstreckt,
daf die mindestens eine Bedienvorrichtung (42, 44,
48) und der StoRel (40) je in ihrer Langsbewe-
gungsrichtung am Hebel (14) in dessen Drehach-
senumfangsrichtung angreifen, um Gber den Hebel
(14) Bewegungen zwischen der Bedienvorrichtung
(42, 44, 48) und dem StoRel (40) in ihren Langsrich-
tungen zu Ubertragen, und daf} der StoRel (40) mit
einem Schalterbetatigungselement (72) des Schal-
ters (36) in Wirkverbindung ist, so daR der Schalter
(36) durch Langsbewegungen des StoRels (40)
schaltbar ist, und daf} der Schalter (36) Uber eine
elektrische Schaltung (38) mit der mindestens ei-
nen Zindeinrichtung (30, 31, 32, 33) verbunden ist,
um diese zu betétigen.

2. Zindbetatigungseinrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB die Bedienvorrich-
tung (42, 44, 48) und der Stolel (40) auf entgegen-
gesetzten Seiten des Hebels in Drehachsentangen-
tialrichtung angeordnet sind.

3. Zindbetéatigungseinrichtung nach Anspruch 1 oder
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10.

2, dadurch gekennzeichnet, daB die Bedienvor-
richtung (42, 44, 48) am Ende einer ersten Hebel-
armlange (L1) und der StoRel (40) am Ende einer
zweiten Hebelarmlange (L2) an dem Hebel (14) in
Drehachsenumfangsrichtung angreift, und daf die
zweite Hebelarmlange (L2) fiir den Stof3el (40) gro-
Rer ist als die erste Hebelarmlange (L1) fir die Be-
dienvorrichtung.

Zundbetatigungseinrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB der StoRel (40) auf seiner AuRenumfangs-
flache eine quer zur Stéssellangsrichtung gerichte-
te Nockenflache (70) aufweist, dall das Betati-
gungselement (72) des Schalters (36) quer zum
StoRel (40) bewegbar angeordnet und durch
Langsbewegungen des StéRels (40) von dessen
Nockenflache (70) quer zur StoRellangsrichtung
bewegbar ist zum Betétigen des Schalters.

Zindbetatigungseinrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB ein den StéRel (40), den Hebel (14) und
die Bedienvorrichtung (42, 44, 48) in eine definierte
Richtung um die Drehachse des Hebels drangen-
des, vorgespanntes Federmittel (62) vorgesehen
ist.

Zundbetatigungseinrichtung nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, daB die definierte Rich-
tung einer Druckrichtung entgegengesetzt ist, in
welcher die Bedienvorrichtung (42, 44, 48) durch
manuelles Dricken bewegbar ist.

Zundbetatigungseinrichtung nach Anspruch 5 oder
6, dadurch gekennzeichnet, da das Federmittel
einerseits am StoRel (40) und andererseits am
Schalter (36) oder einem Schaltertréager (64) an-
greift.

Zindbetatigungseinrichtung nach einem der An-
spriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB
das Federmittel eine Druckfeder (62) ist.

Zindbetatigungseinrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB Lagerstellen (66, 67) zur Flihrung des St6-
Rels in StolRellangsrichtung vorgesehen sind, wel-
che relativ zum Schalter (36) ortsfest angeordnet
sind und fiir Kippbewegungen des StéRels ausge-
bildet sind.

Zundbetatigungseinrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB die Bedienvorrichtung (42, 44, 48) eine
Druckflache (60) hat, die mit radialem Abstand von
der Drehachse (20) gegen den Hebel (40) driickbar
ist, um ihn um die Drehachse zu schwenken, und
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daf} der Hebel (14) ohne die Mitnahme der Bedie-
neinrichtung von der Druckflache wegschwenkbar
ist.

Zindbetatigungseinrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB der Hebel (14) sich in Langsrichtung sei-
ner Drehachse (20) Uber die Bedienvorrichtungen
(42, 44, 48) von mindestens zwei Gasbrennern (24,
25, 26, 27) erstreckt und daf alle Bedienvorrichtun-
gen dieser Gasbrenner parallel zueinander ange-
ordnet sind und in der genannten Art und Weise am
Hebel (14) angreifen, so dal} der Hebel (14) von je-
der der Bedienvorrichtungen unabhangig vonein-
ander um seine Drehachse (20) bewegbar ist.

Zindbetatigungseinrichtung nach Anspruch 11, da-
durch gekennzeichnet, daB der einzige Schalter
(36) durch die elektrische Schaltung (38) mit den
Zundeinrichtungen (30, 31, 32, 33) von allen Gas-
brennern elektrisch verbunden, so daf} alle diese
Ziundeinrichtungen (30, 31, 32, 33) von dem glei-
chen Schalter (36) betéatigbar sind.

Zindbetatigungseinrichtung fir Gaskochgerite,
die zwei oder mehr Gasbrenner (24, 25, 26, 27) mit
je einem Gashahn (4, 5, 6, 7) und mit einer Ziind-
einrichtung (30, 31, 32, 33) haben, enthaltend pro
Gasbrenner eine manuelle Bedienvorrichtung (42,
44, 48), welche drehbar ist zur Betétigung des Gas-
hahnes und welche quer zur Drehebene in Langs-
richtung eines Betatigungsweges bewegbar ist zum
Betatigen der Zindeinrichtungen, dadurch ge-
kennzeichnet, daB ein einziger elektrischer Schal-
ter (36) von jeder Bedienvorrichtung (42, 44, 48) be-
tatigbar ist und tber eine elektrische Schaltung (38)
mit den Ziindeinrichtungen (30, 31, 32, 33) von al-
len Gasbrennern verbunden ist, um diese Ziindein-
richtungen zu betétigen.
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