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Description

[0001] La présente invention concerne l'application
d’un produit cosmétique ou de soin, notamment sur les
levres ou les paupiéres.

[0002] llestconnudefloquerles embouts d’application
afin de permettre a ceux-ci de retenir plus de produit et
d’accroitre le confort au moment de I'application.
[0003] Par exemple, le brevet US 4 772 148 décrit un
embout floqué permettant I'application d’un produit.
[0004] Pour réaliser un embout floqué, il est connu de
déposer dans un premier temps un adhésif sur celui-ci
puis, dans un deuxieme temps, des poils de faible lon-
gueur par voie électrostatique.

[0005] Il estdifficile d’obtenirun revétement de flocage
ayant un contour net.

[0006] Or, 'absence de contour net est génante sur le
plan esthétique et rend plus difficile I'obtention d’'un ma-
quillage soigné.

[0007] L’invention vise notamment a résoudre le pro-
bléme mentionné ci-dessus.

[0008] La présente invention a ainsi pour objet un em-
bout qui puisse étre fabriqué aisément, qui soit capable
de définir une surface d’application convenant a la réa-
lisation d’un maquillage soigné et qui soit confortable a
utiliser.

[0009] L’embout selon linvention est tel que défini
dans la revendication 1.

[0010] |l faut entendre par portions de bord sensible-
ment au contact des portions de bord se touchant ou
étant au voisinage immeédiat I'une de l'autre, compte tenu
des tolérances de fabrication.

[0011] L’invention permet d’obtenir un revétement de
flocage ayant un contour net, ce qui contribue a I'esthé-
tique de 'embout et permet d’améliorer la qualité du ma-
quillage.

[0012] De plus, l'utilisation de deux parties assem-
blées facilite la réalisation du revétement de flocage puis-
que l'une desdites parties peut étre floquée séparément
plus aisément, avec éventuellement un risque moindre
de bouchage du ou des orifices servant a I'alimentation
en produit par le revétement de flocage.

[0013] Dans une réalisation particuliére, la deuxieme
partie comporte un revétement de flocage s’étendant au
moins jusqu’a une portion de bord de ladite deuxiéme
partie, cette portion de bord étant sensiblement au con-
tact d’'une portion de bord correspondante, non floquée,
de la premiére partie, la portion de bord de la deuxiéme
partie étant définie par une aréte.

[0014] Dans une réalisation particuliére, la deuxiéme
partie comporte un revétement de flocage s’étendant au
moins jusqu’a une portion de bord de ladite deuxiéme
partie, cette portion de bord étant sensiblement au con-
tact d’'une portion de bord correspondante, non floquée,
de la premiére partie, la portion de bord de ladite deuxié-
me partie étant définie par un bord libre de celle-ci.
[0015] Dans une réalisation particuliére, la deuxiéme
partie comporte un revétement de flocage s’étendant jus-
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qu’a une ligne située sensiblement au contact d’'une por-
tion de bord correspondante, non floquée, de la premiére
partie, la surface de la deuxiéme partie sur laquelle se
raccordent les poils du flocage étant située en retrait de
la surface extérieure de la portion de bord de la premiére
partie.

[0016] Lasurface enveloppe durevétementde flocage
peut se situer sensiblement dans la continuité de la sur-
face extérieure du bord de la premiére partie.

[0017] Lasurface enveloppe durevétementde flocage
peut encore étre sensiblement paralléle a un axe de I'em-
bout ou étre transversale a un axe de I'embout.

Il peut ne pas y avoir de recouvrement du revétement de
flocage par la portion de bord de la premiére partie.
[0018] La surface d’application peut étre définie par la
deuxieme partie qui peut étre la partie rapportée.
[0019] Ladeuxiéme partie peut présenter une face ex-
térieure entierement floquée définissant la surface d’ap-
plication.

[0020] La surface d’application peut aussi étre définie
au moins partiellement par la premiére partie.

[0021] Dans une réalisation particuliére, la premiére
partie comporte un logement dans lequel vient se fixer
la deuxieme partie.

[0022] Celogement présente de préférence une forme
qui est complémentaire de celle de la deuxiéme partie.
[0023] Lapremiére partie peut comporter une jupe an-
nulaire extérieure non floquée.

[0024] De préférence, les premiére et deuxieme par-
ties comportent des moyens d’étanchéité permettant
d’assurer un assemblage étanche des deux parties.
[0025] Les deux parties peuvent étre fixées I'une dans
I'autre par encliquetage.

[0026] Envariante, les deux parties peuvent étre fixées
'une a l'autre par soudure, collage ou repoussage a
chaud.

[0027] Dans uneréalisation préférée, la deuxieme par-
tie comporte une grille ou est constituée par une grille.
[0028] La deuxieme partie comporte avantageuse-
ment une gorge annulaire ou une cavité s’étendant sui-
vant une courbe fermée, éventuellement autre que cir-
culaire.

[0029] De préférence, cette gorge ou cavité ne pre-
sente pas de rétrécissement de sa section au niveau de
son ouverture extérieure, de maniére a permettre a la
surface de la peau ou des lévres de pénétrer plus pro-
fondément a l'intérieur le cas échéant, afin de prélever
du produit.

[0030] La deuxieme partie, dans une réalisation parti-
culiére, présente une hauteur variable de maniére a dé-
finir une surface d’application en biseau.

[0031] La deuxieme partie peut comporter un élément
coopérant avec la premiére partie pour former un clapet
apte a se déplacer sous I'effet de la pression du produit.
[0032] Ce clapet permet de protéger le produit, en
amont de I'embout, des salissures ou de I'oxydation.
[0033] La premiére partie peut comporter une partie
centrale formant brise-jet, située dans ou en face d’un



3 EP 1 169 939 B1 4

passage d’amenée du produit.

[0034] En variante, la deuxiéme partie comporte une
partie formant brise-jet, située en face d’un passage
d’amenée du produit.

[0035] La surface d’application de 'embout peut com-
prendre une surface en biseau et une surface latérale
s’étendant autour de la surface en biseau, lesdites sur-
faces en biseau et latérale étant floquées.

[0036] La deuxieéme partie peut comporter une ou plu-
sieurs gorges ou cavités et étre recouverte par un revé-
tement de flocage s’étendant sur une partie au moins de
la surface intérieure desdites gorges ou cavités.

[0037] Avantageusement, le ou les orifices par lequel
ou lesquels les passages d’amenée du produit débou-
chent dans le fond de la ou desdites gorges ou cavités
se situent en retrait de la surface d’application d’'une dis-
tance d’au moins 1 mm.

[0038] La ou les gorges ou cavités peuvent étre flo-
guées sur une partie de leur hauteur a partir de la surface
d’application sans craindre que le revétement de flocage
ne géne outre mesure I'écoulement du produit, car la ou
les gorges ou cavités en question peuvent étre relative-
ment larges, deux bords opposés étant par exemple dis-
tants de plus de 1 mm, la distance entre lesdits bords
étant de préférence choisie de telle sorte que la surface
des lévres ou de la peau puisse atteindre le produit con-
tenu a l'intérieur.

[0039] Laprésence de laou des gorges ou cavités est
également avantageuse en ce qu’elle peut permettre
d’absorber du produit présent en excés sur la surface
d’application et d’éviter que le produit ne soit chassé hors
de la surface d’application lorsque I'embout est amené
au contact de la surface a maquiller ou a traiter.

[0040] Dans une réalisation particuliere, la deuxiéme
partie se présente sous la forme d’un manchon, recou-
vert par un revétement de flocage sur une face frontale
et 'une au moins de ses surfaces latérales intérieure et
extérieure, de préférence la totalité de sa surface latérale
extérieure et une partie de sa surface latérale intérieure.

[0041] Ladeuxiéme partie peut étre réalisée dans une
matiére souple.
[0042] Plus généralement, on peut utiliser pour réali-

ser la premiere partie et/ou la deuxi€éme partie une ou
plusieurs matiere(s) plastique(s) choisie(s) dans la liste
suivante : élastomére EPDM, nitrile, latex, élastomére
thermoplastique de PS, PET, PU, EVA, PVC, "polynor-
boren" outhermoplastique relativement rigide tel que PP,
PE, PS, PET, PC, etc.

[0043] Dans une réalisation particuliere, le revétement
de flocage s’étend jusqu’a un bord présentant des ondu-
lations.

[0044] Dans une réalisation particuliere, la deuxiéme
partie comporte une partie centrale et une partie péri-
phérique reliées par des ponts de matiére.

[0045] Ces ponts de matiére peuvent étre non floqués,
notamment s’ils se situent nettement en retrait de la sur-
face d’application.

[0046] La deuxiéme partie peut également étre flo-
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quée en totalité.

[0047] Dans une réalisation particuliere, I'embout
comporte au moins un orifice excentré, pour I'alimenta-
tion en produit de la surface d’application.

[0048] Dans une réalisation particuliere, la deuxiéme
partie est décentrée par rapport a la premiére, ce qui
permet de réaliser le cas échéant un embout plus ergo-
nomique.

[0049] La deuxiéme partie peut ménager avec la pre-
miére un espace permettant une circulation, voire une
recirculation, du produit sous la deuxiéme partie.
[0050] L’invention a encore pour objet un dispositif de
conditionnement et d’application caractérisé par le fait
qu’il comporte un embout tel que défini plus haut et un
réservoir de produit pour contenir le produit destiné a
alimenter 'embout.

[0051] Leréservoir peut étre formé par un corps réalisé
d’'un seul tenant avec la premiére partie de 'embout.
[0052] Le dispositif peut comporter un piston pour
exercer une pression sur le produit contenu dans le ré-
servoir en vue de sa distribution.

[0053] Le réservoir peut également comporter une pa-
roi compressible permettant de distribuer le produit au
moyen d’une pression exercée dessus, par exemple par
I'utilisateur.

[0054] Ledispositif peutencore comporter une pompe.
[0055] Le réservoir peut étre amovible, et constituer
alors une recharge.

[0056] Lorsque le dispositif comporte une pompe, le
réservoir est avantageusement déplacable par rapport
au reste du dispositif de maniére a actionner la pompe
et a distribuer une dose de produit.

[0057] Avantageusement, ledispositif comporte un ca-
puchon de fermeture comprenant au moins un élément
d’obturation intérieur apte a recouvrir un ou plusieurs ori-
fices de sortie du produit de 'emboutlorsqu’il esten place
sur celui-ci.

[0058] L’invention a encore pour objet un procédé de
fabrication d’'un embout tel que défini plus haut, caracté-
risé par le fait que la deuxiéme partie est réalisée avec
unrevétementde flocage etau moins une gorge ou cavité
sans percage de cette gorge ou cavité aprés flocage ni
insertion d’un insert dans ladite gorge ou cavité pendant

le flocage.

[0059] Ainsi,lafabrication del’emboutestrelativement
simple.

[0060] De plus, en évitant de percer la deuxiéme partie

apreés la réalisation du flocage on empéche la formation
de rugosités de surface ou d’'amorces de décollement du
revétement de flocage, notamment lorsque la deuxiéme
partie est souple, car réalisée par exemple en élastomé-
re.

[0061] L’invention sera mieux comprise a la lecture de
la description détaillée qui va suivre, de divers exemples
de mise en oeuvre de 'invention, non limitatifs, et a I'exa-
men du dessin annexé, sur lequel :

- lafigure 1 est une vue schématique en coupe axiale
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d’un dispositif de conditionnement et d’application
conforme a l'invention,

- lafigure 2 représente un détail de la figure 1,

- lafigure 3 représente isolément et partiellement la
périphérie de la grille,

- lafigure 4 est une vue partielle de 'embout illustrant
I'alimentation en produit,

- lafigure 5 est une vue schématique en perspective
de I'embout,

- lafigure 6 illustre la récupération du produit par des
gorges ou cavités de I'embout,

- lafigure 7 illustre la déformation de la peau ou de la
mugqueuse des lévres au contact de 'embout et la
venue de celle-ci au contact du produit contenu dans
une gorge ou cavité de I'embout,

- les figures 8 a 10 sont des vues schématiques et
partielles, en coupe axiale, illustrant un autre mode
de mise en oeuvre de l'invention,

- lafigure 11 est une vue schématique et partielle, en
coupe axiale, illustrant une variante de réalisation,

- les figures 12 a 17 sont des vues schématiques en
perspective illustrant diverses formes d’embouts,

- les figures 18 a 20 illustrent différentes possibilités
de conditionnement du produit,

- lesfigures 21 et 22illustrent respectivement des em-
bouts avec surfaces d’application convexe et con-
cave vers l'extérieur,

- lafigure 23 représente un embout avec flocage en
totalité de la deuxieéme partie,

- lesfigures 24 a 29 illustrent d’autres configurations
d’embouts, et

- lafigure 30 représente, isolément, la grille de 'em-
bout de la figure 29.

[0062] On a représenté sur la figure 1 un dispositif 10
de conditionnement et d’application comprenant un em-
bout 11 pour I'application du produit, un corps 18 défi-
nissant un réservoir 12 contenant un produit P cosméti-
que ou de soin et un mécanisme 13 permettant de pro-
voquer la distribution d’'une dose de produit.

[0063] La viscosité du produit P est comprise par
exemple entre 0,6 et 17 Pa.s.

[0064] L’embout 11 comporte une premiere partie ou
base 14 sur laquelle est rapportée une deuxiéme partie
ou grille 15, comme cela sera précisé plus loin.

[0065] Le mécanisme 13 précité comporte une tige fi-
letée 17, tournant dans un pergage du corps 18, capable
d’étre entrainée en rotation au moyen d’une molette d’en-
trainement 19 située en partie inférieure du dispositif 10.
[0066] Un piston 20 engréne avec la tige 17 et peut se
déplacer en translation au contact du corps 18, sans pos-
sibilité de rotation relative par rapport a ce dernier, de
telle sorte qu’un déplacement de la molette 19 s’accom-
pagne d’un déplacement axial du piston 20 et permette
d’expulser une dose de produit a travers un passage 30
prévu en partie supérieure du corps 18.

[0067] La base 14 de 'embout 11 est réalisée dans
I'exemple décrit d’'un seul tenant par moulage de matiéere
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plastique avec le corps 18 dans une matiére plastique
relativement rigide, et comporte une jupe tubulaire 23
entourant un logement 24 dans lequel est fixée la grille
15.

[0068] C’est donc la base 14 qui sert a I'alimentation
de la grille 15 en produit.

[0069] La fixation de la grille 15 sur la base 14 peut
s’effectuer de diverses maniéeres sans que 'on sorte du
cadre de la présente invention.

[0070] Elle peut notamment s’effectuer, comme repré-
senté sur le dessin, au moyen d’un godron 26 réalisé
avec la grille 15 et qui vient s’encliqueter de maniére
étanche dans une gorge annulaire correspondante réa-
lisée sur la surface intérieure de la jupe 23.

[0071] DansI’exemple décrit, la grille 15 comporte une
partie centrale 15a et une partie périphérique 15b, reliées
par des ponts de matiere 15c.

[0072] Les parties 15a et 15b ménagent entre elles
une gorge annulaire 25 dans laquelle s’étendent les
ponts 15c, ces derniers ménageant entre eux des pas-
sages par lesquels le produit peut traverser la grille 15.
[0073] La grille 15 comporte sur sa face extérieure 27
un revétement de flocage 28, lequel recouvre sur une
certaine hauteur les surfaces latérales 25a et 25b de la
grille 15 délimitant la gorge 25, comme on peut le voir
sur la figure 2.

[0074] La face extérieure 27 est ici plane et s’étend
obliquement par rapport a I'axe X de la tige 17, de sorte
que I'embout 11 présente une forme générale biseautée.
[0075] Dans I'exemple décrit, les ponts 15c¢ se situent
en retrait de la surface extérieure 27 et le revétement de
flocage 28 recouvre les surfaces latérales 25a et 25b sur
une hauteur inférieure a la distance qui sépare la face
extérieure 27 des ponts 15c.

[0076] Pour réaliser le revétement de flocage 28, la
grille 15 est revétue d’adhésif sur sa face extérieure 27
par immersion partielle ou totale de celle-ci dans un bain
adhésif, puis des poils sont déposés par voie électrosta-
tique sur les régions de la grille 15 ainsi enduites d’ad-
hésif.

[0077] L’adhésif utilisé est choisi pour présenter des
viscosité et tension superficielle qui évitent la formation
de films au niveau des ajours de la grille 15, afin de ne
pas les obturer.

[0078] Les poils peuvent avoir des diamétres, lon-
gueurs, natures divers ou sensiblement identiques, en
fonction du produit destiné a étre appliqué.

[0079] Les poils peuvent étre notamment en polyami-
de, rayonne, polyester, viscose ou coton.

[0080] La longueur des poils peut étre de 0,5 mm ou
plus, par exemple.

[0081] Lerevétementde flocage recouvre sur une cer-
taine hauteur la tranche extérieure de la grille 15, comme
on peut le voir sur la figure 3.

[0082] La grille 15 est alimentée en produit par le pas-
sage 30 précite, lequel fait communiquer le logement 24
avec l'intérieur du réservoir 12.

[0083] Ce passage 30 débouche par un orifice 30a
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dans le fond du logement 24 a I'aplomb d’une région
inférieure 25c de la gorge 25.

[0084] Il en résulte que lorsque l'utilisateur tourne la
molette 19, le produit commence par sortir par la région
inférieure 25¢ de la gorge annulaire 25, comme illustré
sur la figure 4, et ceci bien qu'il puisse exister un espace
33 entre la grille 15 et le fond du logement 24.

[0085] Ainsi, l'utilisateur peut faire sortir en un empla-
cement non central de la face extérieure 27 une goutte
G de produit P, comme illustré sur la figure 5.

[0086] La goutte G se situe ici au niveau de la région
inférieure de la face extérieure 27.

[0087] Lagorge annulaire 25 n’étant que partiellement
remplie de produit P lorsque ce dernier sort par sa région
inférieure 25c, sa région supérieure 25d est capable
d’absorber du produit lors de I'étalement de celui-ci sur
la surface d’application, comme illustré sur la figure 6.
[0088] Le fait que le produit P sorte sur la face exté-
rieure 27 de maniére localisée permet a I'utilisateur de
contrbler avec précision, avant I'application, la quantité
de produit dont va se charger la face extérieure 27.
[0089] Par ailleurs, le risque que le produit se trouve
en exces sur la surface d’application est réduit grace a
la capacité d’absorption de produit des régions de la gor-
ge annulaire 25 éloignées de celle par laquelle sort le
produit.

[0090] L’espace 33 peutétre choisisuffisammentlarge
pour permettre une certaine recirculation du produit sous
la grille.

[0091] En effet, la circulation du produit depuis le pas-
sage 30 vers la région 25c¢ de la gorge 25 tend a créer,
si la vitesse du produit est suffisante, un effet d’entrai-
nement et d’aspiration du produit contenu dans I'espace
33, lequel se mélange ainsi au produit gagnant la région
25c et provoque le vidage au moins partiel de la région
25d.

[0092] Cette derniére peut donc a nouveau accepter
une certaine quantité de produit présent en exces sur la
surface d’application.

[0093] De plus, larecirculation du produit tend a éviter
que du produit ne reste trop longtemps dans I'embout
sans étre utilisé et ne se dégrade.

[0094] De préférence, comme dans I'exemple décrit,
la largeur de la gorge 25 est choisie de telle sorte que la
surface de la peau ou des muqueuses au contact de
I'embout 11 au moment de I'application du produit puisse
se déformer Iégérement et plonger dans le produit con-
tenu dans la gorge, comme illustré sur la figure 7.
[0095] On remarquera que dans I'exemple décrit, le
revétement de flocage 28 s’étend au moins jusqu’au bord
périphérique 28a de la grille 15, défini par une aréte, ce
bord 28a étant au contact de I'extrémité supérieure non
floquée de la jupe 23, ce qui permet d’obtenir un flocage
ayant un contour net vu de I'extérieur.

[0096] On remarquera également que le risque de
bouchage par le revétement de flocage du passage qui
alimente la surface d’application est réduit, compte tenu
des dimensions relativement importantes de la gorge an-
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nulaire 25 et du fait que l'orifice 30a n’est pas exposé a
I'adhésif utilisé pour floquer la grille 15.

[0097] Bien entendu, on peut réaliser 'embout avec
d’autres configurations sans sortir du cadre de la présen-
te invention.

[0098] A titre d’exemple, on a représenté sur les figu-
res 8a 10 un embout 40 comportant une partie de support
ou base 41 et un élément rapporté ou grille 42.

[0099] La partie de support 41 comporte une partie
inférieure 43 traversée par un passage central 44 com-
muniquant avec le réservoir contenant le produit et une
partie supérieure 45 définissant un logement 46 dans
lequel est fixée la partie rapportée 42.

[0100] Cette partie supérieure 45 se présente sous la
forme d’une jupe tubulaire de hauteur variable, 'extré-
mité supérieure de cette jupe tubulaire étant sensible-
ment tangente a un plan incliné par rapport a I'axe de
I'embout.

[0101] La partie rapportée 42 présente une face exté-
rieure 47 destinée a définir une surface d’application et
recouverte par un revétement de flocage 48.

[0102] L’embout 40 présente une forme générale bi-
seautée.
[0103] Lapartierapportée 42 comporte une partie cen-

trale 42a et une partie périphérique 42b, reliées par des
ponts de matiére 42c, a l'instar de la grille 15 précédem-
ment décrite.

[0104] La partie rapportée 42 est fixée par encliqueta-
ge dans le logement 46, comme dans I'exemple de réa-
lisation précédent.

[0105] La partie centrale 42a ménage avec la partie
périphérique 42b une gorge annulaire 49.

[0106] Le revétement de flocage 48 s’étend quelque
peu dans la gorge annulaire 49, en venant recouvrir les
arétes des parties 42a et 42b bordant cette gorge.
[0107] Lorsdeladistribution du produit, ce dernier sort
de maniére privilégiée par la région inférieure 49a de la
gorge 49 en raison de la moindre hauteur de celle-ci,
comme on peut le voir sur la figure 9.

[0108] Larégionsupérieure 49b de la gorge 49 permet
de récupérer du produit se trouvant en exceés sur la sur-
face d’application 47, comme illustré sur la figure 10.
[0109] La partie centrale 42a agit a la maniere d’'un
brise-jet de par son positionnement en face du passage
44,

[0110] Le revétement de flocage 48 s’étend jusqu’au
bord périphérique 48a de la partie rapportée 42 défini
par une aréte, au contact de I'extrémité supérieure non
floquée 45a de la jupe tubulaire 45.

[0111] On a représenté sur la figure 11, dans une vue
analogue a celles des figures 8 & 10, un embout 50 com-
portant une partie de support 51 identique a la partie de
support 41 précédemment décrite, et une partie rappor-
tée 52.

[0112] Cette derniere comporte une partie centrale
52a et une partie périphérique 52b reliées entre elles par
des ponts de matiére 52c.

[0113] La face extérieure 57 de la partie rapportée 52
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définit une surface d’application.

[0114] La partie périphérique 52b est identique a la
partie périphérique 42b précédemment décrite et elle est
fixée de la méme maniére sur la partie de support 51.
[0115] La partie centrale 52a présente en partie infé-
rieure une portion formant obturateur 54 qui vient s’ap-
pliquer au repos contre le fond du logement 46, afin d’ob-
turer le passage 44 faisant communiquer le logement 46
avec la réserve de produit.

[0116] Cette derniére est ainsi isolée de I'air ambiant
sauf lors de I'alimentation de 'embout en produit.
[0117] Les ponts 52c sont réalisés de maniére a per-
mettre une certaine mobilité de la partie centrale 52a,
sous l'effet de la pression du produit dans le passage 44.
[0118] La partie formant obturateur 54 est conformée
en pointeau de maniére a permettre, lorsqu’elle s’écarte
du fond de logement 46, un passage de produit en direc-
tion de la surface d’application.

[0119] On a représenté sur les figures 12 a 17 diffé-
rentes configurations d’embouts pour bien montrer que
l'invention n’est pas limitée aux deux configurations qui
viennent d’étre décrites.

[0120] Onaainsireprésenté surlafigure 12 un embout
60 qui comporte une partie de support ou base 61 qui
estici identique a la partie de support 14 précédemment
décrite et une grille ou partie rapportée 62 comportant
une partie centrale 62a et une partie périphérique 62b
réunies par des ponts 62c.

[0121] La grille 62 comporte des barreaux inférieur et
supérieur 62d paralléles aux ponts 62c.

[0122] La grille 62 définit plusieurs cavités 63a, 63b,
63c et 63d dont le fond se situe en retrait de la surface
d’application.

[0123] La cavité 63a est formée entre la partie péri-
phérique 62b et le barreau 62d inférieur.

[0124] La cavité 63b est formée entre la partie péri-
phérique 62b, le barreau 62d inférieur etla partie centrale
62a.

[0125] Lacavité 63c estformée entre la partie centrale
62a, le barreau 62d supérieur et la partie périphérique
62b.

[0126] La cavité 63d est formée entre le barreau 62d
supérieur et la partie périphérique 62b.

[0127] Un orifice 64 débouche dans le fond du loge-
ment recevant la grille 62 pour alimenter la surface d’ap-
plication en produit.

[0128] Dans I'exemple décrit, cet orifice 64 débouche
dans la région 63 a précitée.

[0129] Toutes les cavités 63a a 63d communiquent
entre elles sous la grille 62.

[0130] Duproduit présentenexces surlasurface d’ap-
plication peut étre récupéré par I'une des régions 63b a
63d, d’'une maniére similaire a ce qui se produit dans les
exemples de réalisation précédemment décrits.

[0131] Lagrille 62 estrecouverte en totalité sur saface
extérieure par un revétement de flocage, lequel s’étend
jusqu’a la jupe annulaire de la base 61, non floquée, qui
entoure la grille 62.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0132] On areprésenté sur la figure 13 un embout 70
qui differe principalement de celui représenté a la figure
5 par le fait que la partie centrale 15a est remplacée par
une partie centrale 75a de plus grand diametre, qui oc-
cupe la majeure partie de la surface d’application.
[0133] Le contour de la grille, a sa jonction avec la
partie de support, peut étre autre que circulaire.

[0134] A titre d’exemple, on a représenté sur la figure
14 un embout 80 comportant une grille 81 fixée sur une
partie de support 82.

[0135] La partie de support 82 présente une face fron-
tale 83 en biseau et un logement débouchant sur cette
face frontale pour accueillir la grille 81.

[0136] On voitsurla figure 14 que la grille 81 comporte
une partie centrale 81a et une partie périphérique 81b
reliées entre elles par des ponts de matiére 81c, la partie
périphérique 81b présentant un revétement de flocage
jusqu’a un bord 84, lequel présente des ondulations et
se situe au contact d’'un bord correspondant 85 de forme
complémentaire non floqué de la face frontale 83.
[0137] On areprésenté sur la figure 15 un embout 90
comportant une partie de support recevant une grille 91
ayant une partie centrale 91a et une partie périphérique
91b.

[0138] La partie périphérique 91b comporte un revé-
tement de flocage jusqu’a son bord radialement extérieur
92, lequel est au contact d’'un bord non floqué 93 de la
partie de support 94.

[0139] La partie périphérique 91b comporte un bord
ondulé 95 entourant la partie centrale 91a.

[0140] On areprésenté surlafigure 16 un embout 100
comportant une partie de support 101 et une partie rap-
portée 102, cette derniere comprenant une partie cen-
trale 102a et une partie périphérique 102b reliées entre
elles par des ponts de matiere 102c.

[0141] La partie de support 101 comporte une jupe tu-
bulaire 103 dont le bord supérieur 104 présente des on-
dulations.

[0142] La piece rapportée 102 comporte également
une jupe tubulaire 105, dont le bord inférieur 106 présen-
te une forme complémentaire de celle du bord 104, de
sorte que les deux bords 104 et 106 viennent en totalité
au contact I'un de I'autre, comme représenté sur la figure
16.

[0143] Lapiécerapportée 102 présente unrevétement
de flocage a la fois sur sa face frontale 108 et sur sa
surface latérale 109.

[0144] Ce revétement de flocage s’étend jusqu'au
bord 106 et vient au contact du bord non floqué 104 de
la partie du support. Le bord 106 est un bord libre de la
piéce rapportée.

[0145] On remarquera que I'on peut obtenir, grace a
I'appui de la jupe 105, qui est floquée, sur le bord 104 de
la partie de support, un revétement de flocage présentant
un contour net, sans qu'il soit nécessaire de recouvrir la
jupe 105 par un cache.

[0146] On peut donner a I'embout d’autres formes en-
core et la surface latérale de 'embout peut étre non sy-
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métrique de révolution.

[0147] A titre d’exemple, on a représenté sur la figure
17 un embout 110 qui comporte une partie de support
111 et une partie rapportée 112, cette derniére compre-
nant une partie inférieure 112a qui vient au contact de la
partie de support 111 et une partie déportée 112b, ex-
centrée par rapport a I'axe de la partie de support 111.
[0148] La partie rapportée 112 présente une face su-
périeure 113 formant un biseau. L’ensemble de la surfa-
ce extérieure de la partie rapportée 112 présente un re-
vétement de flocage.

[0149] Ce revétement de flocage s’étend jusqu’au
bord supérieur non floqué de la partie de support 111.
[0150] On peut prévoir divers moyens pour condition-
ner le produit et alimenter la surface d’application en pro-
duit.

[0151] Ainsi, le réservoir a piston et vis d’entrainement
de la figure 1 peut étre remplacé par le réservoir a paroi
déformabile illustré a la figure 18.

[0152] Sur cette figure, on a représenté un dispositif
de conditionnement et d’application 120 qui comporte un
embout 121 identique a 'embout 11 précédemment dé-
crit et un réservoir constitué par un tube 122.

[0153] La base de I'embout 121 est ici réalisée d’'un
seul tenant avec le tube mais pourrait, en variante, étre
constituée par un élément rapporté sur le tube.

[0154] On peut encore utiliser comme illustré sur la
figure 19 une pompe pour alimenter la surface d’appli-
cation en produit.

[0155] Sur cette figure, on a représenté un dispositif
130 qui comporte un corps 134 surmonté par un embout
131 portant une grille 132 similaire a la grille 42 décrite
en référence aux figures 8 a 10, comprenant une gorge
annulaire 153 et une partie de support 133 fixée sur le
corps 134.

[0156] Le corps 134 est ouvert a son extrémité infée-
rieure 135 pour recevoir une recharge 136 comprenant
un réservoir 137 contenant du produit et une pompe 138
comportant une tige creuse de commande 139.

[0157] La tige 139 est insérée a force dans un loge-
ment 140 situé en partie supérieure du corps 134.
[0158] Celogement 140 comporte unpassage 141 dé-
bouchant dans le fond du logement 142 de la partie de
support 133 dans lequel est fixée la grille 132.

[0159] Lorsquelapompe 138 estaurepos, larecharge
136 déborde vers le bas du corps 134.

[0160] L'utilisateur peut, en appuyant sur le fond 144
du réservoir 137, pousser la recharge 136 en direction
de la partie supérieure 145 du corps 134 et provoquer
I'actionnement de la tige 139 et la distribution d’'une dose
de produit.

[0161] Le produit sortant par I'extrémité supérieure de
la tige 139 alimente la surface d’application de maniere
similaire a ce qui a été décrit en référence aux figures 8
a 10.

[0162] Avantageusement, comme illustré sur la figure
20, le dispositif 130 comporte un capuchon de fermeture
151 qui est apte a se fixer de maniére étanche sur le
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corps 134 par encliquetage par exemple et qui comprend
une jupe intérieure 148 dont le bord inférieur 150 est apte
a s’engager dans la gorge annulaire 153, de maniére a
empécher la sortie du produit et a protéger de I'air am-
biant le produit éventuellement présent sous la grille 132
et dans la gorge 153.

[0163] Onpeutencoreréaliserl’emboutavecunegrille
présentant une face extérieure convexe vers I'extérieur,
comme illustré sur la figure 21 ou concave vers I'exté-
rieur, comme illustré sur la figure 22.

[0164] On peutencoreréaliserl’emboutavecunegrille
floquée en totalité, comme illustré sur la figure 23.
[0165] On voit sur cette figure que le revétement de
flocage s’étend sur la face extérieure de 'embout, jus-
qu’au bord 155 de la grille, et que ce bord est sensible-
ment au contact du bord 156 non floqué correspondant
de la partie de support recevant la grille.

[0166] Bien qu'il soit préférable que la surface servant
a l'application du produit soit en biseau pour faciliter I'ap-
plication du produit et la réalisation d’'un maquillage soi-
gné, on ne sort pas du cadre de la présente invention
lorsque la surface d’application s’étend perpendiculaire-
ment a I'axe de la partie de support, comme illustré sur
la figure 23.

[0167] De plus, bien qu’il soit également préférable
que le produit arrive de maniére privilégiée sur la surface
d’application en une région limitée d’'une gorge ou d’'une
cavité, comme cela est le cas des dispositifs qui viennent
d’étre précédemment décrits, on ne sort pas du cadre de
la présente invention lorsque le produit arrive sur la sur-
face d’application de maniére uniforme.

[0168] On areprésenté sur lafigure 24 un embout 160
comportant une grille 163 ayant une région centrale
163a.

[0169] La surface d’application 161 s’étend perpendi-
culairement a I'axe de I'embout et le produit gagne de
maniére uniforme la surface d’application 161, de par le
fait que celle-ci est alimentée par un passage 162 deé-
bouchant au centre du logement recevant la grille 163,
cette derniére ne comportant que des passages 164
identiques réalisés autour de la région centrale 163a.
[0170] On peut réaliser la partie de support et la grille
de multiples maniéres encore sans sortir du cadre de la
présente invention.

[0171] On peut notamment réaliser un brise-jet d’un
seul tenant avec la partie de support.

[0172] A titre d’exemple, on a représenté sur la figure
25 un embout 170 comportant une partie support 171 et
une grille 172 rapportée sur celle-ci.

[0173] La partie de support 171 comporte un passage
173 permettant d’alimenter la grille 172 en produit.
[0174] Un brise-jet 174 est réalisé d’'un seul tenant
avec la partie support 171.

[0175] On remarquera que dans cet exemple la grille
172 est prolongée vers le bas a sa périphérie par une
jupe de fixation 175 qui vient s’encliqueter de maniére
étanche sur un godron 176 formé sur la piéce de support
171.
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[0176] Ce godron est formé en retrait de la surface
latérale 177 de la piéce de support 171.

[0177] La surface extérieure de la jupe 175 est recou-
verte par un revétement de flocage 178 qui s’étend jus-
gu’a son bord inférieur 179, au contact d’un bord corres-
pondant 180 de la piece de support 171, non floqué, défini
par un décrochement.

[0178] Onremarquera que la surface enveloppe S dé-
finie par les extrémités libres des poils du revétement de
flocage s’étendant sur la jupe 175 est parallele a 'axe Y
de 'embout et se situe sensiblement dans le prolonge-
ment de la surface latérale de la piéce de support 171.
[0179] On peut encore, comme illustré sur la figure 26,
réaliser 'embout avec une grille non floquée ou floquée
sur une partie seulement de sa surface extérieure.
[0180] On areprésenté sur cette figure un embout 190
comportant une partie de support 191, comprenant une
jupe extérieure 192 a sa partie supérieure, laquelle définit
un logement 193 recevant une grille 194.

[0181] Lagrille 194 comporte une partie centrale 194a
et une partie périphérique 194b, reliées par des ponts de
matiére 194c.

[0182] La partie centrale 194a est recouverte par un
revétement de flocage sur sa face extérieure.

[0183] La partie périphérique 194b est non floquée.
[0184] L’extrémité supérieure delajupe 192 estrecou-
verte par unrevétement de flocage 197 venant au contact
de la partie périphérique 194b, non floquée, de la grille
194.

[0185] Dans l'exemple représenté, la grille 194 est ali-
mentée par un passage 196 débouchant a I'aplomb du
milieu de la partie centrale 194a.

[0186] Dans une variante non illustrée, la grille est ali-
mentée par un passage excentré, afin de créer une sortie
privilégiée de produit en un emplacement prédéterminé
de la surface d’application.

[0187] On areprésenté surlafigure 27 un embout 200
qui comporte une partie de support 201 et une grille 202
rapportée sur celle-ci.

[0188] La grille 202 comporte une partie centrale 202a
dont la face inférieure présente une protubérance 203
formant obturateur, apte a obturer un passage 204 per-
mettant d’alimenter la grille 202 en produit.

[0189] La partie centrale 202a est reliée a une partie
périphérique 202b par des ponts de matiére 202c.
[0190] La partie périphérique 202b s’étend jusqu’a un
bord 202d se situant dans le prolongement de la surface
latérale 205 de la partie de support 201.

[0191] La grille 202 est recouverte sur sa face frontale
ainsi que jusqu’au bord 202d par un revétement de flo-
cage.

[0192] La surface latérale 205 est dépourvue de floca-
ge.

[0193] On areprésenté surlafigure 28 un embout 210

comportant une partie de support 211, par exemple réa-
lisée d’un seul tenant avec un corps 215 formant réser-
voir, et une partie rapportée 212.

[0194] La partie de support 211 comporte un passage
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central 213 défini par un col 214 formant un épaulement
216 en se raccordant au corps 215.

[0195] Un brise-jet 217 estréalisé d'un seul tenant, par
moulage de matiere, a I'extrémité supérieure de celui-ci.
[0196] Ce brise-jet 217 obture la majeure section du
passage 213 et définit a I'intérieur du col 214 des pas-
sages 219 pour le produit.

[0197] La partie rapportée 212 se présente sous la for-
me d’'un manchon dont la surface latérale extérieure 222
ainsi que la face frontale 223 sont recouvertes par un
revétement de flocage.

[0198] Ce revétement de flocage est présent égale-
ment sur la portion de surface latérale intérieure 224 qui
s’étend entre laface frontale 223 etI'extrémité supérieure
225 du col 214, la hauteur de la partie rapportée 212
étant supérieure a celle du col 214.

[0199] La surface latérale 222 vient se positionner
dans la continuité de la surface latérale extérieure 227
du corps 215, non floquée.

[0200] On areprésenté sur la figure 29 un embout de
distribution 230 qui comporte une partie de support 231
et une grille 232 rapportée sur celle-ci.

[0201] La grille 232 comporte une partie périphérique
232a fixée sur la partie de support 231 et une partie an-
nulaire 232b, reliée a la partie périphérique 232a par des
ponts de matiére 232c.

[0202] Un brise-jet 232d est réalisé au milieu de la par-
tie annulaire 232b, au droit d'un passage 235 par lequel
le produit est amené a la grille.

[0203] Le brise-jet 232d est relié par des ponts de ma-
tiere 232e a la partie annulaire 232b.

[0204] La partie de support 231 comporte une jupe 236
définissant un logement pour recevoir la grille 232, cette
derniére étant maintenue sur la partie de support 231 par
repoussage a chaud de I'extrémité supérieure de la jupe
236.

[0205] Le revétement de flocage 239 recouvrant la
grille 232 s’étend jusqu’a une ligne 239a située en retrait
de l'aréte 232 f de la grille 232. Cette ligne 239a se situe
sensiblement au niveau de I'extrémité libre 236a de la
jupe 236, non floquée.

[0206] Onremarquera que la surface enveloppe S dé-
finie par les extrémités libres des poils du revétement de
flocage de la grille 232 se situe sensiblement dans le
prolongement de la surface extérieure 236b de la partie
rabattue de la jupe 236.

[0207] Bien entendu, l'invention n’est pas limitée aux
exemples de réalisation qui viennent d’étre décrits.
[0208] On peut notamment modifier encore la forme
de la base ou partie de support et celle de la partie rap-
portée ou grille sans sortir du cadre de la présente in-
vention.

[0209] On peut en particulier combiner entre elles les
différentes caractéristiques des modes de réalisation qui
viennent d’étre décrits.

[0210] La deuxiéme partie de 'embout peut étre réa-
lisée dans une mousse floquée, par exemple.
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Revendications

Embout pour I'application d’un produit cosmétique
ou de soins, comprenant une premiére partie (14 ;
41;61;82;94;101;111;133;171;191;201;
211 ; 231) assemblée avec une seconde partie (15 ;
42:;52;62;81;91;102;112;132;172; 194 ;
202 ; 212 ; 232), I'une des deux parties définissant
au moins partiellement une surface d’application ap-
te a étre alimentée en produit par au moins un orifice
de I'embout, la deuxieme partie comportant un re-
vétement de flocage s’étendant au moins jusqu’a
une portion de bord de ladite deuxiéme partie, cette
portion de bord étant sensiblement au contact d’'une
portion de bord correspondante, non floquée, de la
premiere partie, caractérisé par le fait que la
deuxieme partie comporte une partie centrale et une
partie périphérique reliées par des ponts de matiére.

Embout selon la revendication 1, caractérisé par le
fait que la deuxiéme partie comporte un revétement
de flocage s’étendant au moins jusqu’a une portion
de bord de ladite deuxieme partie, cette portion de
bord étant sensiblement au contact d’'une portion de
bord correspondante, non floquée, de la premiére
partie, et par le fait que la portion de bord de la
deuxiéme partie est définie par une aréte (28a).

Embout selon la revendication 1, caractérisé par le
fait que la deuxiéme partie comporte un revétement
de flocage s’étendant au moins jusqu’a une portion
de bord de ladite deuxieéme partie, cette portion de
bord étant sensiblement au contact d’'une portion de
bord correspondante, non floquée, de la premiére
partie, et par le fait que la portion de bord de ladite
deuxieme partie est définie par un bord libre (179)
de celle-ci.

Embout selon la revendication 1, caractérisé par le
fait que la deuxiéme partie comporte un revétement
deflocage s’étendant jusqu’a une ligne (239a) située
sensiblement au contact d’'une portion de bord cor-
respondante, non floquée, de la premiere partie, la
surface de la deuxiéme partie sur laquelle se raccor-
dent les poils du flocage étant située en retrait de la
surface extérieure de la portion de bord de la pre-
miére partie.

Embout selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait qu’une surface
enveloppe (s) durevétement de flocage se situe sen-
siblement dans la continuité de la surface extérieure
du bord de la premiére partie.

Embout selon la revendication 5, caractérisé par le
fait que la surface enveloppe (s) est sensiblement
paralléle a un axe (Y) de 'embout.
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7.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Embout selon la revendication 5, caractérisé par le
fait que la surface enveloppe (s) est transversale a
un axe (Y) de 'embout.

Embout selon 'une quelconque des revendications
1 a7, caractérisé par le fait qu’il n'y a pas de re-
couvrement du revétement de flocage par la portion
de bord de la premiére partie.

Embout selon la revendication précédente, carac-
térisé par le fait que la surface d’application est
définie par la deuxiéme partie.

Embout selon la revendication immédiatement pré-
cédente, caractérisé par le fait que la deuxiéme
partie présente une surface extérieure (27) entiere-
ment floquée définissant ladite surface d’application.

Embout selon la revendication 1, caractérisé parle
fait que la surface d’application est définie au moins
partiellement par la premiére partie (191).

Embout selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que la premiére
partie comporte un logement (24 ; 46) dans lequel
vient se fixer la deuxiéme partie (15 ; 42).

Embout selon la revendication immédiatement pré-
cédente, caractérisé par le fait que la premiere
partie comporte une jupe annulaire extérieure (23 ;
45) non floquée.

Embout selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que les pre-
miére et deuxiéme parties comportent des moyens
d’étanchéité permettant d’assurer un assemblage
étanche des deux parties.

Embout selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que les deux
parties sont fixées I'une dans I'autre par encliqueta-
ge.

Embout selon I'une quelconque des revendications
1 a 14, caractérisé par le fait que les deux parties
sont fixées I'une a l'autre par soudure, collage ou
repoussage a chaud.

Embout selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que la deuxie-
me partie comporte une grille (15).

Embout selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que la deuxié-
me partie comporte une gorge annulaire (25 ; 49) ou
une cavité s’étendant suivant une courbe fermée.

Embout selon I'une quelconque des revendications
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précédentes, caractérisé par le fait que la deuxie-
me partie (42) présente une hauteur variable de ma-
niére a définir une surface d’application en biseau.

Embout selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que la deuxie-
me partie comporte un élément (54) coopérant avec
la premiére partie pour former un clapet apte a se
déplacer sous l'effet de la pression du produit.

Embout selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé parle fait quela premiere
partie comporte une partie centrale (217) formant
brise-jet, située dans ou en face d’'un passage (213)
d’amenée du produit.

Embout selon I'une quelconque des revendications
12420, caractérisé par le fait que la deuxieme par-
tie comporte une partie (42a) formant brise-jet, si-
tuée en face d'un passage (44) d’amenée du produit.

Embout selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que la surface
d’application comprend une surface en biseau et une
surface latérale s’étendant autour de ladite surface
en biseau, lesdites surfaces en biseau et latérale
étant floquées (fig. 15; fig. 16).

Embout selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que la deuxie-
me partie comporte au moins une gorge ou cavité
et par le fait qu’elle est recouverte par un revéte-
ment de flocage s’étendant sur une partie au moins
de la surface intérieure de ladite gorge ou cavité.

Embout selon la revendication 1, caractérisé par le
fait que la deuxiéme partie se présente sous la for-
me d’'un manchon (212) recouvert par un revétement
de flocage sur une face frontale et 'une au moins de
ses surfaces latérales intérieure et extérieure, de
préférence la totalité de sa surface extérieure et une
partie de sa surface latérale intérieure.

Embout selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que le revéte-
ment de flocage s’étend jusqu’a un bord (84 ; 104)
présentant des ondulations.

Embout selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que les ponts
de matiére sont non floqués.

Embout selon 'une quelconque des revendications
1a 26, caractérisé par le fait que la deuxieme par-
tie est floquée en totalité.

Embout selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait qu’il comporte
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au moins un orifice excentré (30a), pour I'alimenta-
tion en produit de la surface d’application.

Embout selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que la deuxie-
me partie est décentrée par rapport a la premiére
(fig.16).

Embout selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que la deuxié-
me partie est réalisée dans une matiére souple.

Embout selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que la deuxié-
me partie ménage avec la premiére un espace (33)
permettant une circulation, voire une recirculation du
produit sous la deuxiéme partie.

Dispositif de conditionnement et d’application, ca-
ractérisé par le fait qu’il comporte un embout tel
que défini dans 'une quelconque des revendications
précédentes et un réservoir de produit pour contenir
le produit destiné a alimenter 'embout.

Dispositif selon la revendication précédente, carac-
térisé par le fait que le réservoir est formé par un
corps (18) réalisé d’un seul tenant avec la premiére
partie (14) de 'embout (11).

Dispositif selon la revendication 33, caractérisé par
le fait que le réservoir est amovible.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
33 a 35, caractérisé par le fait que le réservoir est
déplagable par rapport au reste du dispositif de ma-
niére a actionner une pompe (138) et distribuer une
dose de produit.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
33 a 36, caractérisé par le fait qu’il comporte un
capuchon de fermeture (151) comprenant au moins
un élément d’obturation intérieur (148) apte a recou-
vrir un ou plusieurs orifices de sortie du produit de
’embout lorsqu’il est en place sur celui-ci.

Procédé de fabrication d’'un embout tel que défini
dans l'une quelconque des revendications 1 a 32,
caractérisé par le fait que la deuxiéme partie est
réalisée avec un revétement de flocage et au moins
une gorge ou cavité sans pergage de cette gorge ou
cavité apres flocage ni insertion d’un insert dans la-
dite gorge ou cavité pendant le flocage.

Claims

1.

An endpiece for applying a cosmetic or care product,
comprising a first part (14; 41; 61; 82; 94; 101; 111;
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133;171;191; 201; 211; 231) assembled with a sec-
ond part (15; 42; 52; 62; 81; 91; 102; 112; 132; 172;
194; 202; 212; 232), one of the two parts defining at
least part of an applicator surface suitable for being
fed with substance by at least one orifice of the end-
piece, the second part having a coating of flocking
extending at least to an edge portion of said second
part, said edge portion being substantially in contact
with a non-flocked corresponding edge portion of the
first part;

characterized by the fact that the second part in-
cludes a central portion and a peripheral portion in-
terconnected by bridges of material.

An endpiece according to claim 1, characterized by
the fact that the second part has a coating of flocking
extending at least to an edge portion of said second
part, said edge portion being substantially in contact
with a non-flocked corresponding edge portion of the
first part, and by the fact that the edge portion of the
second part is defined by a ridge (28a).

An endpiece according to claim 1, characterized by
the fact that the second part has a coating of flocking
extending at least to an edge portion of said second
part, said edge portion being substantially in contact
with a non-flocked corresponding edge portion of the
first part, and by the fact that the edge portion of said
second partis defined by the free edge (179) thereof.

An endpiece according to claim 1, characterized by
the fact that the second part has a coating of flocking
extending to a line (239a) situated substantially in
contact with a non-flocked corresponding edge por-
tion of the first part, the surface of the second part
towhich the bristles of the flocking are attached being
set back from the outer surface of the edge portion
of the first part.

An endpiece according to any preceding claim, char-
acterized by the fact that the coating of flocking has
an envelope surface (S) lying substantially in conti-
nuity with the outer surface of the edge of the first
part.

An endpiece according to claim 5, characterized by
the fact that the envelope surface (S) is substantially
parallel to an axis (Y) of the endpiece.

An endpiece according to claim 5, characterized by
the fact that the envelope surface (S) extends trans-
versely relative to an axis (Y) of the endpiece.

An endpiece according to any one of claims 1 to 7,
characterized by the fact that the coating of flocking

is not overlapped by the edge portion of the first part.

An endpiece according to the preceding claim, char-
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acterized by the fact that the applicator surface is
defined by the second part.

An endpiece according to the immediately preceding
claim, characterized by the fact that the second part
has an entirely-flocked outside surface (27) defining
said applicator surface.

An endpiece according to claim 1, characterized by
the fact that the applicator surface is defined at least
in part by the first part (191).

An endpiece according to any preceding claim, char-
acterized by the fact that the first part has a housing
(24; 26) in which the second part (15; 42) is fixed.

An endpiece according to the immediately preceding
claim, characterized by the fact that the first part
includes a non-flocked outer annular skirt (23; 45).

An endpiece according to any preceding claim, char-
acterized by the fact that the first and second parts
have sealing means enabling the two parts to be
assembled together in leakproof manner.

An endpiece according to any preceding claim, char-
acterized by the fact that the two parts are fixed one
in the other by snap-fastening.

An endpiece according to any one of claims 1 to 14,
characterized by the fact that the two parts are fixed
one in the other by heat-sealing, adhesive, or hot-
upsetting.

An endpiece according to any preceding claim, char-
acterized by the fact that the second part includes
a grid (15).

An endpiece according to any preceding claim, char-
acterized by the fact that the second part includes
an annular groove (25; 49) or cavity extending along
a closed curve.

An endpiece according to any preceding claim, char-
acterized by the fact that the second part (42) is of
varying height so as to define a chamfered applicator
surface.

An endpiece according to any preceding claim, char-
acterized by the fact that the second part includes
an element (54) co-operating with the first part to
form a check valve suitable for moving under drive
from the pressure of the substance.

An endpiece according to any preceding claim, char-
acterized by the fact that the first part includes a
central portion (217) forming a jet-deflector, situated
in or facing a substance-feed passage (213).
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An endpiece according to any one of claims 1 to 20,
characterized by the fact that the second part in-
cludes a jet-deflector-forming portion (42a) situated
facing a substance-feed passage (44).

An endpiece according to any preceding claim, char-
acterized by the fact that the applicator surface
comprises a chamfered surface and a side surface
extending around said chamfered surface, said
chamfered and side surfaces being flocked (Figure
15; Figure 16).

An endpiece according to any preceding claim, char-
acterized by the fact that the second part includes
at least one groove or cavity, and by the fact that the
second part is covered by a coating of flocking ex-
tending over at least a fraction of the inside surface
of said groove or cavity.

An endpiece according to claim 1, characterized by
the fact that the second part is in the form of a sleeve
(212) covered by a coating of flocking on a front face
and on at least one of its inner and outer side sur-
faces, preferably over its entire outer surface and
over a fraction of its inner side surface.

An endpiece according to any preceding claim, char-
acterized by the fact that the coating of flocking ex-
tends to an edge (84; 104) presenting undulations.

An endpiece according to any preceding claim, char-
acterized by the fact that the bridges of material are
not flocked.

An endpiece according to any one of claims 1 to 26,
characterized by the fact that the second part is
completely flocked.

An endpiece according to any preceding claim, char-
acterized by the fact that it includes at least one off-
center orifice (30a) to feed substance to the applica-
tor surface.

An endpiece according to any preceding claim, char-
acterized by the fact that the second part s off-cent-
er relative to the first part (Figure 16).

An endpiece according to any preceding claim, char-
acterized by the fact that the second part is made
of a flexible material.

An endpiece according to any preceding claim, char-
acterized by the fact that the second part cooper-
ates with the first part to leave a gap (33) enabling
substance to flow or even flow back beneath the sec-
ond part.

A packaging and applicator device, characterized
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by the fact that it comprises an endpiece as defined
in any preceding claim and a reservoir of substance
for containing the substance that is to feed the end-
piece.

A device according to the preceding claim, charac-
terized by the fact that the reservoir is formed by a
body (18) made integrally with the first part (14) of
the endpiece (11).

A device according to claim 33, characterized by
the fact that the reservoir is removable.

A device according to any one of claims 33 to 35,
characterized by the fact that the reservoir is mov-
able relative to the remainder of the device so as to
actuate a pump (138) to dispense a quantity of sub-
stance.

A device according to any one of claims 33 to 36,
characterized by the fact that it includes a closure
cap (151) comprising at least one inner shutter ele-
ment (148) suitable for covering one or more outlet
orifices for the substance in the endpiece when the
cap is in place thereon.

A method of manufacturing an endpiece as defined
in any one of claims 1 to 32, the method being char-
acterized by the fact that the second part is made
with a coating of flocking and with at least one groove
or cavity, without said groove or cavity being pierced
after flocking and without an insert being inserted
into said groove or cavity during flocking.

Patentanspriiche

1.

Ansatzstiick zum Auftragen eines kosmetischen
oder Pflegeprodukts, umfassend einen ersten Teil
(14; 41; 61; 82; 94; 101, 111; 133; 171; 191; 201;
211, 231), das mit einem zweiten Teil (15; 42, 52;
62; 81; 91; 102; 112; 132; 172; 194; 202; 212; 232)
zusammengebaut ist, wobei eines der beiden Teile
mindestens teilweise eine Auftragflache bildet, die
geeignet ist, mit Produkt durch mindestens eine Off-
nung des Ansatzstlickes versorgt zu werden, wobei
der zweite Teil eine Beflockungsbeschichtung um-
fasst, die sich mindestens bis zu einem Randab-
schnitt dieses zweiten Teils erstreckt, wobei dieser
Randabschnitt im Wesentlichen mit einem entspre-
chenden, nicht beflockten Randabschnitt des ersten
Teilsin Kontaktist, dadurch gekennzeichnet, dass
der zweite Teil einen zentralen Teil und einen Um-
fangsteil umfasst, die durch Materialbriicken verbun-
den sind.

Ansatzstiick nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der zweite Teil eine Beflockungsbe-
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schichtung umfasst, die sich mindestens bis zu ei-
nem Randabschnitt des zweiten Teils erstreckt, wo-
bei dieser Randabschnittim Wesentlichen mit einem
entsprechenden, nicht beflockten Randabschnitt
des ersten Teils in Kontakt ist, und dass der zweite
Randabschnitt des zweiten Teils durch eine Kante
(28a) definiert ist.

Ansatzstick nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der zweite Teil eine Beflockungsbe-
schichtung umfasst, die sich mindestens bis zu ei-
nem Randabschnitt des zweiten Teils erstreckt, wo-
bei dieser Randabschnittim Wesentlichen miteinem
entsprechenden, nicht beflockten Randabschnitt
des ersten Teils in Kontakt ist, und dass der Rand-
abschnitt des zweiten Teils durch einen freien Rand
(179) von diesem definiert ist.

Ansatzstick nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der zweite Teil eine Beflockungsbe-
schichtung umfasst, die sich bis zu einer Linie (239a)
erstreckt, die im Wesentlichen in Kontakt mit einem
entsprechenden, nicht beflockten Randabschnitt
des ersten Teils gelegen ist, wobei die Flache des
zweiten Teils, an die die Haare der Beflockung an-
schlieRen, bezlglichen der AuRenflache des Rand-
abschnitts des ersten Teils zurilickversetzt gelegen
ist.

Ansatzstiick nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Hullflache (s) der Beflockungsbeschichtung im We-
sentlichen in der Verlangerung der AuRenflache des
Rands des ersten Teils gelegen ist.

Ansatzstiick nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Hullflache (s) zu einer Achse (Y)
des Ansatzstlcks im Wesentlichen parallel ist.

Ansatzstiick nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Hullflache (s) sich quer zu einer
Achse (Y) des Ansatzstlickes erstreckt.

Ansatzstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass es keine Uberdek-
kung der Beflokkungsbeschichtung durch den Rand-
abschnitt des ersten Teils gibt.

Ansatzstliick nach dem vorhergehenden Anspruch,
dadurch gekennzeichnet, dass die Auftragflache
durch den zweiten Teil gebildet ist.

Ansatzstiick nach dem unmittelbar vorhergehenden
Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass der
zweite Teil eine vollstdndig beflockte Aulenflache
(27) aufweist, die die Auftragflache bildet.

Ansatzstick nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass die Auftragfliche mindestens teil-
weise durch das erste Teil (191) gebildet ist.

Ansatzstiick nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der erste
Teil eine Aufnahme (24; 46) umfasst, in der der zwei-
te Teil (15; 42) befestigt wird.

Ansatzstiick nach dem unmittelbar vorhergehenden
Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass der er-
ste Teil einen nicht beflockten ringférmigen Aufen-
mantel (23; 45) umfasst.

Ansatzstick nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass der erste
Teil und der zweite Teil Dichtungsmittel umfassen,
die die Gewahrleistung eines dichten Zusammen-
baus der beiden Teile gestatten.

Ansatzstick nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die bei-
den Teile durch Einrasten ineinander befestigt sind.

Ansatzstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Teile
aneinander durch Verschweilten, Verkleben oder
Warmpragen befestigt sind.

Ansatzstick nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der zwei-
te Teil ein Gitter (15) umfasst.

Ansatzstick nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der zwei-
te Teil eine ringférmige Nut (25; 49) oder einen Hohl-
raum umfasst, der sich gemaf einer geschlossenen
Kurve erstreckt.

Ansatzstick nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der zwei-
te Teil (42) eine veranderliche Hohe aufweist, so
dass eine abgeschragte Auftragflache gebildet wird.

Ansatzstick nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der zwei-
te Teil ein Element (54) umfasst, das mit dem ersten
Teil zusammenwirkt, um ein Ventil zu bilden, das
geeignet ist, sich unter der Wirkung des Drucks des
Produkts zu bewegen.

Ansatzstiick nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der erste
Teil einen einen Strahlbrecher bildenden zentralen
Teil (217) umfasst, der in oder gegenliber einem
Durchgang (213) zur Zufuhr des Produkts gelegen
ist.

Ansatzstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 20,
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dadurch gekennzeichnet, dass der zweite Teil ei-
nen einen Strahlbrecher bildenden Teil (42a) um-
fasst, der gegeniiber einem Durchgang (44) zur Zu-
fuhr des Produkts gelegen ist.

Ansatzstiick nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Auf-
tragflache eine abgeschragte Flache und eine seit-
liche Flache umfasst, die sich um die abgeschragte
Flache herum erstreckt, wobei diese abgeschragte
Flache und diese seitliche Flache beflockt sind (Fig.
15; Fig. 16).

Ansatzstick nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der zwei-
te Teil mindestens eine Nut oder einen Hohlraum
umfasst und dass er mit einer Beflockungsbeschich-
tung bedeckt ist, die sich mindestens tber einen Teil
der Innenflache der Nut oder des Hohlraums er-
streckt.

Ansatzstiick nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der zweite Teil in der Form einer
Buchse (212) vorliegt, die auf einer Frontseite und
mindestens auf einer ihrer inneren und duleren Sei-
tenflachen, vorzugsweise auf der Gesamtheit ihrer
Aulenflache, und auf einem Teil ihrer inneren Sei-
tenflaiche mit einer Beflockungsbeschichtung be-
deckt ist.

Ansatzstiick nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
flockungsbeschichtung sich bis zu einem Wellungen
aufweisenden Rand (84; 104) erstreckt.

Ansatzstiick nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ma-
terialbriicken nicht beflockt sind.

Ansatzstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 26,
dadurch gekennzeichnet, dass der zweite Tell
vollstandig beflockt ist.

Ansatzstiick nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass er min-
destens eine exzentrische Offnung (30a) fiir die Ver-
sorgung der Auftragflache mit Produkt umfasst.

Ansatzstiick nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass der zwei-
te Teil bezlglich des ersten Teils dezentriert ist (Fig.
16).

Ansatzstiick nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass derzwei-
te Teil aus einem biegsamen Werkstoff hergestellt
ist.
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Ansatzstiick nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass der zwei-
te Teil mit dem ersten einen Raum (33) bildet, der
einen Umlauf oder auch eine Rezirkulierung des Pro-
dukts unter dem zweiten Teil gestattet.

Verpackungs- und Auftragvorrichtung, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sie ein Ansatzstlick, wie es in
einem der vorhergehenden Anspriiche definiert ist,
und einen Produktbehalter zur Aufnahme des Pro-
dukts umfasst, das dazu bestimmt ist, das Ansatz-
stlick zu versorgen.

Vorrichtung nach dem vorhergehenden Anspruch,
dadurch gekennzeichnet, dass der Behélter von
einem Korper (18) gebildet ist, der mit dem ersten
Teil (14) des Ansatzstiicks (11) einstlckig ausge-
fuhrt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 33, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Behalter abnehmbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 33 bis 35,
dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter be-
zlglich des Rests der Vorrichtung so beweglich ist,
dass eine Pumpe (138) betatigt wird und eine Pro-
duktdosis abgegeben wird.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 33 bis 36,
dadurch gekennzeichnet, dass sie eine Ver-
schlusskappe (151) umfasst, die mindestens ein in-
neres Verschlusselement (148) umfasst, das geeig-
netist, eine oder mehrere Produktaustrittséffnungen
des Ansatzstlicks zu bedecken, wenn sie auf diesem
an ihrem Platz ist.

Verfahren zur Herstellung eines Ansatzstiicks, wie
es in einem der Anspriiche 1 bis 32 definiert ist, da-
durch gekennzeichnet, dass der zweite Teil mit
einer Beflokkungsbeschichtung und mindestens ei-
ner Nut oder einem Hohlraum ohne Durchbohrung
dieser Nut oder dieses Hohlraums nach Beflockung
oder Einfiihrung eines Einsatzes in die Nut oder die-
sen Hohlraum wahrend der Beflockung hergestellt
wird.
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