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Description

[0001] Laprésenteinvention atraita un dispositif pour
I'application d'un produit, notamment cosmétique ou de
soin. Un tel produit peut étre appliqué en particulier en
massage sur la peau ou sur les cheveux.

[0002] L'invention vise tout particulierement I'applica-
tion de produits amincissants et/ou tenseurs, tels que
pouvant étre utilisés en massage sur le ventre, sur le
buste, ou sur les cuisses. De tels produits sont large-
ment commercialisés via différents circuits de distribu-
tion. Ces produits peuvent étre par exemple a base de
lierre, de ruscus, d'arnica, de silicium, de caféine ou
d'extraits d'algues.

[0003] Depuis quelques années, les cremes amincis-
santes se sont multipliées. Leur action porte en particu-
lier sur I'amélioration de la qualité de la peau (peau
d'orange, cellulite, fermeté...). Le mode d'application,
qui consiste a masser avec les mains les parties du
corps a traiter, joue un réle trés important dans le pro-
cessus.

[0004] Les cures minceur se sont égalementdévelop-
pées. Les doses nécessaires a une cure minceur sont
conditionnées en boites de 10 a 20 dosettes mono-
corps, en polyéthyléne, avec un embout autocassable.
De telles dosettes sont fabriquées selon le principe du
FFS (form fill seal). A utiliser matin et soir, la lotion s'ap-
pliqgue a la main en massant la zone a traiter. Toutefois,
ces lotions sont trés liquides. Il est donc préférable de
disposer d'un applicateur afin de ne pas perdre une par-
tie du produit lors de I'application. De plus, si le contenu
d'une dose est versé en plusieurs fois, la dosette con-
tenant le reste du produit n'étant pas trés stable, le ris-
que de gaspillage de produit est important.

[0005] Le brevet FR-A-1 477 781 décrit un systéme
d'application comprenant un récipient a parois souples
dont un rebord délimite une ouverture. Le rebord entou-
rant ladite ouverture supporte un tampon d'application,
notamment en résine thermoplastique cellulaire ou
spongieuse. Le tampon est séparé du récipient par un
diaphragme percé d'un ou plusieurs orifices limitant
I'écoulement ou pouvant étre percé ou rompu avant
I'emploi. Au moment d'utiliser I'applicateur, l'utilisateur
enfonce une épingle ou un autre instrument pointu dans
le tampon cellulaire et le diaphragme, de maniére a per-
cer le diaphragme d'un trou assurant la communication
entre la récipient et le tampon.

[0006] Les inconvénients d'une telle structure sont
multiples. Le processus visant a établir la communica-
tion entre le récipient et le tampon applicateur est fasti-
dieux, une bonne répartition du produit sur toute la sur-
face d'application nécessitant la présence de plusieurs
trous, le risque n'étant pas nul pour que l'aiguille traver-
se accidentellement le récipient et perce également une
paroi externe de ce dernier. En outre, a chaque dose
est associé de maniére indissociable, un tampon appli-
cateur, ce qui génére des colts, notamment de fabrica-
tion, relativement importants.
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[0007] Lebrevet US-A-3466 131 décritun applicateur
comportant un tampon poreux soudé sous un logement
thermoplastique. Le logement contient une capsule,
sous forme d'une bille, dans laquelle se situe le produit
a appliquer. En comprimant le logement, la capsule
éclate et le produit se répand sur I'applicateur. Le loge-
ment sert de poignée. Des canaux disposés en étoile
permettent la répartition uniforme du produit sur le tam-
pon.

[0008] De la méme maniére que pour le dispositif du
document précédent, les inconvénients de ce dispositif
sont nombreux. A un applicateur, est associé de maniée-
re indissociable, une dose de produit. Le produit est en-
capsulé dans une bille dont le volume est forcément trés
limité. Le processus d'encapsulation et d'une maniére
plus générale, de fabrication d'un tel dispositif, colte
cher. L'effort nécessaire a I'éclatement de la capsule
peut étre relativement important.

[0009] Le brevet FR-A-2 595 587 décrit un dispositif
comprenant un réservoir renfermant un produit a appli-
quer, et dont le contenu est isolé de I'atmosphére avant
la premiere utilisation, au moyen d'une pellicule capable
d'étre perforée. Le réservoir, en matériau souple, cons-
titue une poignée pour la préhension du dispositif. La
pellicule obturant le réservoir avant la premiére utilisa-
tion est percée au moyen d'un trocart mobile dont le
mouvement en direction de la membrane a perforer, est
provoqué par une pression exercée sur la surface d'ap-
plication surmontant le réservoir. Le mécanisme est re-
lativement complexe, et peu économique a réaliser.
[0010] L'utilisateur risque de se souiller les doigts en
appuyant sur la surface d'application, en vue de perforer
la membrane. En outre, il n'est pas prévu qu'un tel dis-
positif soit rechargeable.

[0011] D'autres dispositifs présentant des inconvé-
nients similaires ou différents sont décrits notamment
dans les documents FR-A-2 506 579 et US-A2 448 846.
[0012] Le breve US-A-5 042 690 qui montre les ca-
ractéristiques du préambule de larevendication 1, décrit
une structure comprenant un applicateur monté sur un
support comprenant des moyens de fixation aptes a
coopérer avec des moyens de fixation complémentaires
prévus sur un récipient, notamment sous forme d'un tu-
be. La présence des moyens de fixation sur le récipient
augmente le codt de celui ci et en complique la fabrica-
tion de maniere indue, surtout lorsque le dispositif forme
une structure rechargeable, et que le récipient ne cons-
titue que du "consommable”, que I'on remplace aprés
en avoir utilisé le contenu. En outre, le montage du tube
sur le support n'est pas réversible, ce qui oblige a jeter
I'ensemble aprés utilisation de son contenu.

[0013] Aussi, est-ce un des objets de I'invention que
de réaliser un dispositif permettant de remédier, en tout
ou partie, aux inconvénients mentionnés ci-avant en ré-
férence aux documents discutés ci-avant.

[0014] C'est en particulier un objet de I'invention que
de réaliser un dispositif d'application d'un produit liqui-
de, notamment sur la peau ou les cheveux, et qui soit a
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la fois économique a réaliser, et simple et confortable a
utiliser.

[0015] C'estencore unobjetde l'invention que de réa-
liser un tel dispositif applicateur qui soit rechargeable.

[0016] C'est un autre objet de l'invention que de réa-
liser un dispositif applicateur pour la peau, qui permette
a la fois douceur du contact avec la peau, et fermeté du
contact, de maniére a favoriser la pénétration du pro-
duit, et/ou a favoriser la circulation sous la peau, et/ou
a tonifier la peau.

[0017] C'est encore un autre objet de I'invention que
de fournir un dispositif rechargeable, apte a recevoir le
produit a appliquer sous forme de doses amovibles,
équipées d'un élément d'obturation isolant le produit de
I'extérieur, avant la premiére utilisation, lequel élément
d'obturation peut étre dégagé de maniere simple, fiable,
propre, et rapide.

[0018] D'autres objets encore apparaitront dans la
description détaillée qui suit.

[0019] Selon l'invention, ces objets sont atteints en
réalisant un dispositif pour I'application sur une surface,
notamment sur la peau ou les cheveux, d'un produit, no-
tamment cosmétique ou de soin, comprenant un organe
définissant une surface d'application alimentée par au
moins un passage, ledit organe d'application étant mon-
té sur un support comprenant un premier moyen de fixa-
tion destiné a coopérer avec un second moyen de fixa-
tion, complémentaire du premier, de maniere a permet-
tre le montage d'un récipient contenant ledit produit, le
second moyen de fixation étant formé par un organe de
montage distinct du récipient, la coopération desdits
premier et second moyens provoquant la mise en en-
gagement d'un élément obturant une ouverture délimi-
tée par ledit récipient, avec au moins un organe d'ouver-
ture formé par ledit support, de maniére a provoquer le
dégagement au moins partiel de ladite ouverture, et a
permettre au produit d'alimenter la surface d'application
via ledit (ou lesdits) passage(s).

[0020] De préférence, le montage du récipient sur le
support est réversible, de maniere a en permettre le
remplacement apres utilisation de son contenu.

[0021] Le (oules)passage(s) peut peuvent étre cons-
titué(s) de passages crées "artificiellement” dans la
structure d'application, notamment par percage, ou, le
cas échéant, lors du moulage de l'organe d'application.
De tels passages peuvent traverser axialement toute
I'épaisseur de I'organe d'application, notamment de fa-
con rectiligne. Alternativement, dans le cas d'un maté-
riau poreux, notamment un feutre, un fritté, ou une
mousse a cellules ouvertes ou semi ouvertes, les pas-
sages peuvent étre constitués des passages naturels
qui traversent la structure d'application, et qui en défi-
nissent la porosité ou perméabilité. Alternativement en-
core, on utilise en combinaison les deux types de pas-
sages.

[0022] De préférence, le récipient est configuré sous
forme d'une dose. Au sens de la présente invention, le
terme "dose" est utilisé pour désigner un récipient con-
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tenant un volume relativement faible de produit. Géné-
ralement, une dose contient la quantité de produit né-
cessaire a une application, notamment sur une partie
du corps, ou sur plusieurs. Typiquement, un tel volume
peut étre de l'ordre de quelques ml.

[0023] Ainsi, le méme dispositif applicateur peut étre
utilisé pour I'application des doses correspondant a tou-
te une cure, voire plusieurs cures. Le dégagement de
I'ouverture de la dose est réalisé de maniere automati-
que, sans manipulation particuliére, autre que celle né-
cessaire au montage du récipient. Le nombre de piéces
est réduit. De ce fait, le dispositif est économique a réa-
liser, fiable, et simple a utiliser.

[0024] De préférence, I'élément d'obturation du réci-
pient est constitué d'une pellicule apte a étre perforée
par ledit organe d'ouverture. Une telle pellicule peut étre
collée ou thermoscellée sur les bords de I'ouverture du
récipient.

[0025] Selon une caractéristique avantageuse de I'in-
vention, le dispositif comprend un élément de préhen-
sion rigide ou sensiblement rigide. "Sensiblement rigi-
de" s'entend d'une rigidité suffisante pour ne pas se dé-
former en réponse a la pression a exercer par l'organe
d'application sur la surface a traiter, et nécessaire a la
bonne application du produit. Cette caractéristique
constitue une des différences importantes entre le dis-
positif selon ce mode de réalisation préférentiel, et le
dispositif décrit notamment dans les documents FR-A-
1477 781, ou US-A- 3 466 131. Grace a cette caracté-
ristique, il est possible de conférer a I'application, la fer-
meté nécessaire a I'application de produits tels que des
produits amincissants.

[0026] Selon l'invention, du fait que I'accrochage du
récipient se fait via un organe de montage, distinct du
récipient, il n'est pas nécessaire de faire de compromis
entre la rigidité nécessaire a la fois a la préhension du
dispositif et a la solidité de I'accrochage de la dose sur
le dispositif, et la souplesse du récipient telle que pou-
vant résulter de la mise en oeuvre de certains procédés
industriels tels que le thermoformage, et/ou telle que re-
quise en vue de pouvoir comprimer les parois du réci-
pient pour favoriser la sortie du produit.

[0027] Avantageusement, le (ou les) organe(s)
d'ouverture est (sont) constitué(s) d'au moins un trocart
formé par le support, et apte a venir en engagement
avec un opercule fermant le récipient, pour le déchirer.
De préférence, de tels moyens de perforation, sont dis-
posés le plus prés possible de la zone d'accrochage de
I'opercule sur le récipient, de maniere a favoriser la per-
foration de I'opercule. Typiquement, pour une ouverture
de section circulaire, les trocarts sont disposés de ma-
niere réguliére sur le support de maniére a venir en en-
gagement avec l'opercule, en différents points situés au
voisinage de son bord périphérique.

[0028] Selon une caractéristique avantageuse, au
moins un élément d'ouverture assure en outre la com-
munication entre le récipient et I'organe d'application. A
cet effet, au moins un élément formant trocart est cons-
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titué de I'extrémité libre, notamment en forme de biseau,
d'un conduit tubulaire, communiquant d'une part avec
le récipient, et d'autre part avec ledit (ou lesdits) passa-
ge(s).

[0029] Selon un mode de réalisation, de tels conduits
font saillie par rapport a une surface du support. De pré-
férence, le ou les conduits sont traversés par au moins
un orifice ou une fente s'étendant sur tout ou partie de
leur hauteur de maniére a optimiser le taux de vidange
du récipient. A titre d'exemple, la paroi des conduits
comporte une fente pouvant s'étendre axialement de-
puis la surface du support, par rapport a laquelle ils font
saillie, jusqu'au bord libre formant biseau et dans lequel
la fente débouche. Alternativement, la fente s'étend
seulement sur une partie de la hauteur des conduits de
maniere a ne pas affecter de maniere trop sensible leur
rigidité.

[0030] Selon une configuration spécifique, on dispose
une pluralité de conduits/trocarts au voisinage du bord
périphérique du support. En outre, en son centre, le sup-
port peut étre traversé par un orifice débouchant du cété
du récipient, dans le plan du support, c'est a dire sans
étre associé a un conduit/trocart.

[0031] L'organe d'application est de préférence tra-
versé par une pluralité de passages d'alimentation dis-
posés de maniére a permettre I'alimentation en produit
de la quasi-totalité de la surface d'application. Les pas-
sages d'alimentation peuvent étre disposés en regard
de chacun des embouts perforateurs, ou de fagon dé-
calée. D'autres moyens de répartition du produit sur tou-
te la surface d'application peuvent étre prévus, notam-
ment sous forme de canaux en étoile alimentés depuis
un point central.

[0032] L'organe d'application peut étre constitué d'un
fritté, notamment thermoplastique, d'un feutre, ou d'un
matériau compressible élastiquement, notamment
d'une mousse a cellules ouvertes ou fermées. Selon un
mode de réalisation préférentiel, on utilise une mousse
thermocomprimée. Un exemple d'une telle mousse
thermocomprimée, ainsi que son procédé d'obtention,
sont décrits dans la demande de brevet FR-A-2 674
183.

[0033] La surface de I'organe d'application peut étre
recouverte d'une feuille perméable au produit, notam-
ment d'un tissé ou d'un non tissé, tel que du lycra® , du
polyamide, du polyuréthane, du chlorure de polyvinyle,
de la bouclette ou du velours, ou d'un film perforé. Dans
le cas d'un organe d'application en mousse compressi-
ble recouvert d'un complexe textile, la mousse apporte
souplesse et compressibilité. Le tissu quant a lui, per-
met un contact plus agréable entre I'applicateur et la
peau. Dans le cas d'un produit trés liquide, notamment
a base d'alcool, le produit se répand par capillarité sur
toute la surface du tissu. Le revétement textile peut faire
I'objet d'un décor dont le dessin peut étre choisi a vo-
lonté. De cette conception avantageuse, il en résulte un
applicateur exempt de rayures, incassable et tres léger.
[0034] La surface d'application peut former des bos-
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sages aptes a masser la surface a traiter, et/ou a favo-
riser la pénétration du produit dans la surface a traiter.
Le profil de la surface d'application est choisi en fonction
de la partie du corps a traiter. Notamment dans le cas
d'un organe d'application formé d'une mousse telle que
décrite dans la demande de brevet FR-A-2 674 183
mentionnée ci-avant, les bossages font partie intégran-
te du bloc de mousse avec lequeliils ne font qu'un. Cette
caractéristique constitue une autre différence de la pré-
sente invention selon ce mode de réalisation par rapport
au dispositif décrit dans la demande de brevet FR-A-2
595 587.

[0035] Selon un mode de réalisation particulier, le ré-
cipient est réalisé au moins en partie en un matériau
souple de maniére a pouvoir favoriser la sortie du pro-
duit en réponse a une pression exercée sur les parois
dudit récipient. Un tel mode de réalisation est particulie-
rement adapté a l'application de produits liquides plus
visqueux.

[0036] De préférence, le récipient est constitué d'un
récipient thermoformé, notamment translucide, dont
une ouverture est obturée par une membrane sous for-
me d'une feuille notamment en aluminium ou en un com-
plexe comportant au moins une couche métallique et au
moins une couche thermoplastique. A titres d'exemples,
le récipient thermoformé peut étre réalisé en polypropy-
léne, en chlorure de polyvinyle ou en copolymeére
d'acrylonitrile (BAREX® ).

[0037] Selon un mode de réalisation préférentiel, les-
dits premier et second moyens de fixation coopérent par
vissage ou par encliquetage. Le vissage, outre I'étan-
chéité qu'il procure, permet de limiter I'effort nécessaire
au dégagement de l'ouverture de la dose.

[0038] Le second moyen de fixation peut étre formé
par un organe de montage, rigide ou sensiblement rigi-
de, apte a former ledit élément de préhension pour le
dispositif. De préférence, I'organe de montage est cons-
titué d'un élément annulaire apte a recevoir ledit réci-
pient. Ainsi, une partie du récipient peut émerger au tra-
vers de |'organe de montage annulaire, permettant ain-
si, lorsque le récipient est réalisé en un matériau souple,
de pouvoir comprimer le fond du récipient pour favoriser
la sortie du produit.

[0039] Le dispositif selon l'invention est particuliére-
ment adapté pour 'application d'un produit amincissant
ou d'un produit tenseur.

[0040] L'invention consiste, mises a part les disposi-
tions exposées ci-dessus, en un certain nombre
d'autres dispositions qui seront explicitées ci-apres, a
propos d'exemples de réalisation non limitatifs, décrits
en référence aux figures annexées, parmi lesquelles :

- la figure 1 illustre une vue en perspective éclatée
d'un premier mode de réalisation du dispositif d'ap-
plication selon l'invention ;

- lafigure 2 illustre une vue en perspective d'un pre-
mier mode de réalisation du dispositif d'application
de la figure 1, en position montée ; et
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- les figures 3 et 4 sont des vues en coupe relatives
au mode de réalisation des figures 1 et 2.

[0041] Dansle mode de réalisation illustré aux figures
1 a4, le dispositif 1 comprend un organe d'application
2 sous forme d'un bloc de mousse thermocomprimée,
dont une face 3, est destinée a former une face d'appli-
cation du dispositif, et comporte des bossages 4 dispo-
sés de maniére réguliére sur toute ladite face d'applica-
tion 3. Un tel organe d'application est obtenu conformé-
ment a I'enseignement de la demande de brevet FR-A-
2 674 183 évoquée ci-avant. Sur la face d'application,
I'organe d'application est recouvert d'une couche d'un
matériau textile 50, élastique, en lycra®, fixée a la
mousse par flammage ou au moyen d'une colle ther-
mofusible. Une face 5 de l'organe d'application, oppo-
sée a la face 3, est soudée ou collée sur un support 6
en polypropyléne. Le support 6 comprend une jupe 7
dont la surface intérieure comporte un filetage 8. Une
extréemité de la jupe 7 est fermée par une paroi trans-
versale 9 sur laquelle vient en appui laface 5 de I'organe
d'application 2.

[0042] La paroi transversale 9 est traversée par une
pluralité de passages 10, 11, 12 dont une extrémité dé-
bouche en regard de passages 13, 14, 15 traversant
toute I'épaisseur de l'organe d'application 2, et s'éten-
dant jusqu'a la couche textile 50. L'autre extrémité des
passages 10, 12 débouche a l'intérieur de la jupe 7 dans
des conduits tubulaires 16, 17, 18 dont une extrémité
libre 19, 20, 21, située a distance de la paroi transver-
sale 9, forme un biseau. Les conduits 16, 17, 18 sont
pourvus d'une fente 22, 23, 24 s'étendant axialement
depuis la face intérieure de la paroi transversale 9 jus-
qu'au bord libre 19, 20, 21 desdits conduits.

[0043] Dans le mode de réalisation illustré, un passa-
ge 11 est situé au centre de la paroi transversale 9. Une
extrémité du passage central 11, située a l'intérieur de
lajupe 7, débouche sensiblement dans le plan de laface
intérieure de la paroi transversale 9, de maniére a favo-
riser la vidange compléte de la dose 40, en position re-
tournée de cette derniére. L'autre extrémité du passage
11 débouche en regard du passage central 14 de l'or-
gane d'application 2. Les conduits/trocarts 16, 17, 18,
ainsi que leurs passages associés 10, 12, sont disposés
a 90° les uns par rapport aux autres tout autour du pas-
sage central 11.

[0044] Ledispositif selon ce mode de réalisation com-
prend également un organe de montage rigide 30, sous
forme d'une bague en polypropyléne. La bague 30 com-
prend une jupe extérieure 31 dont une extrémité libre
est tournée en direction du support 6, et se raccordant
via une collerette 32 a une jupe 33 dont la surface ex-
térieure comporte un filetage 34 apte a coopérer avec
le filetage 8 du support 6. L'extrémité de la jupe 33 op-
posée a la collerette 32 se raccorde via une collerette
35 aune jupe 36 s'étendant sur environ 1/3 de la hauteur
de la jupe 33, et dont une extrémité libre est tournée
dans la direction opposée a I'organe d'application 2. A
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I'intérieur de la bague de montage 30 est disposée de
maniére amovible une coupelle thermoformée 40 con-
tenant le produit a appliquer. La coupelle 40 est de sec-
tion longitudinale tronconique et comporte un rebord 41
destiné a venir en appui sur la collerette 35 de la bague
de montage 30. Le rebord 41 délimite une ouverture 44,
fermée par un opercule 42 thermoscellé sur le rebord
41.

[0045] Le montage du dispositif selon ce mode de
réalisation se fait de la maniere suivante. L'utilisatrice
prend une coupelle de produit, équipée de son opercule
42, et la dispose a l'intérieur de la bague de montage
30 (figure 3). Elle visse cette derniere sur le support 6.
Ce faisant, I'opercule 42 est amené en engagement
avec l'extrémité en biseau 19, 20, 21 des conduits 16,
17, 18, laquelle mise en engagement provoque la dé-
chirure dudit opercule 42, et la mise en communication
des conduits 16, 17, 18 avec l'intérieur de la coupelle
40. Le mouvement de vissage se poursuit jusqu'a ce
que le rebord 41 de la coupelle 40 vienne en appui étan-
che contre la surface interne de la paroi transversale 9
(figure 4), des moyens sous forme d'un ou plusieurs
bourrelets annulaires (non représentés) pouvant étre
prévus sur la collerette 35 et/ou sur la face intérieure de
la paroi transversale 9 de maniére a assurer une
meilleure étanchéité.

[0046] Il ne reste plus qu'a retourner le dispositif 1 de
maniére a alimenter la surface d'application en produit,
ce dernier étant suffisamment liquide pour s'écouler en
direction de la surface d'application, sous le seul effet
de son poids, via les conduits 16, 17, 18 et les passages
13, 14, 15 traversant I'organe d'application 2. Le produit
se répand par capillarité sur la totalité de la surface du
complexe textile 50 constituant la surface d'application
3. Ensuite, la surface d'application 3 est amenée en en-
gagement avec la surface a traiter, en maintenant fer-
mement le dispositif au moyen de la jupe 31 de la bague
de montage 30. La pénétration du produit dans la peau
est favorisée en massant énergiquement les surfaces a
traiter au moyen du dispositif, ce dernier étant toujours
maintenu fermement via la jupe 31 de la bague de mon-
tage 30. En raison de la souplesse du matériau formant
la dose 40, le fond de cette derniére peut étre pressurisé
avec l'index tandis que la bague 30 est maintenue entre
le pouce et le majeur, de maniére a favoriser la sortie
du produit en direction de la face d'application 3.
[0047] Aprés vidange compléete de la dose 40, la ba-
gue 30 est dévissée jusqu'a ce qu'elle se désengage du
support 6. A ce moment, la dose 40 est retirée de la
bague 30. Le dispositif peut alors étre passé sous le ro-
binet pour étre nettoyé. Il est ensuite a nouveau prét
pour recevoir une nouvelle dose de produit en vue d'une
nouvelle application.

[0048] Dans la description détaillée qui précéde, il a
été fait référence a des modes de réalisation préférés
de l'invention. Il est évident que des variantes peuvent
y étre apportées sans s'écarter de I'esprit de I'invention
telle que revendiquée ci-apreés.
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Revendications

Dispositif (1) pour I'application sur une surface, no-
tamment sur la peau ou les cheveux, d'un produit,
notamment cosmétique ou de soin, comprenant un
recipient (40), un organe (2) définissant une surface
d'application (3) alimentée par au moins un passa-
ge (13, 14, 15), ledit organe d'application (2) étant
monté sur un support (6) comprenant un premier
moyen de fixation (7, 8) destiné a coopérer avec un
second moyen de fixation (33, 34), complémentaire
du premier, de maniére a permettre le montage du
récipient (40) contenant ledit produit, la coopération
desdits premier et second moyens de fixation pro-
voquant la mise en engagement d'un élément (42)
obturant une ouverture (44) délimitée par ledit réci-
pient, avec au moins un organe d'ouverture (19, 20,
21) formé par ledit support (6), de maniére a provo-
quer le dégagement au moins partiel de ladite
ouverture (44), et a permettre au produit d'alimenter
la surface d'application (3) via ledit (ou lesdits) pas-
sage(s) caractérisé en ce que le second moyen
de fixation est porté par un organe de montage (30)
distinct du récipient (40).

Dispositif selon la revendication 1 caractérisé en
ce que lesdits premier (7, 8) et second (33, 34)
moyens de fixation assurent un montage réversible
du récipient (40).

Dispositif selon la revendication 1 ou 2 caractérisé
en ce que le récipient (40) est configuré sous forme
d'une dose contenant le volume dudit produit né-
cessaire a une application.

Dispositif (1) selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 a 3 caractérisé en ce que ledit élément
d'obturation (42) du récipient (40) est constituée
d'une pellicule, notamment thermoscellée, apte a
étre perforée par ledit organe d'ouverture (19, 20,
21).

Dispositif (1) selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 a 4 caractérisé en ce qu'il comprend un
élément de préhension rigide ou sensiblement rigi-
de (31).

Dispositif (1) selon la revendication 4 ou 5 caracté-
risé en ce que le (ou les) organe(s) d'ouverture (19,
20, 21) est (sont) constitué(s) d'au moins un trocart
constitué par le bord libre (19, 20, 21), coupé no-
tamment en biseau, d'au moins un conduit tubulaire
(16, 17, 18) formé par le support (6), et communi-
quant d'une part avec ledit (ou lesdits) passage(s)
(13, 14, 15), et d'autre part avec le récipient (40).

Dispositif (1) selon la revendication 6 caractérisé
en ce qu'une paroi dudit (ou desdits) conduit(s) tu-
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bulaire(s) (16, 17, 18) est traversée par une fente
axiale (22, 23, 24) s'étendant sur tout ou partie de
la hauteur du conduit (16, 17, 18) et débouchant sur
ledit bord libre formant trocart (19, 20, 21).

Dispositif (1) selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 a 7 caractérisé en ce que |'organe d'ap-
plication (2) est traversé par une pluralité de pas-
sages d'alimentation (13, 14, 15) disposés de ma-
nieére a permettre I'alimentation en produit de la qua-
si-totalité de la surface d'application (3).

Dispositif (1) selon I'une quelconque des revendi-
cations qui précédent caractérisé en ce que ledit
organe d'application (2) est constitué d'un fritté, no-
tamment thermoplastique, d'un feutre ou d'un ma-
tériau compressible élastiquement, notamment
d'une mousse thermocomprimée.

Dispositif (1) selon la revendication 9 caractérisé
en ce que ledit organe d'application (2) est recou-
vert d'une feuille perméable au produit (50), notam-
ment d'un tissé ou d'un non tissé, tel que du lycra® ,
du polyamide, du polyuréthane, du chlorure de po-
lyvinyle, de la bouclette ou du velours, ou d'un film
perforé.

Dispositif (1) selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 a 10 caractérisé en ce que la surface
d'application (3) forme des bossages (4) aptes a
masser la surface a traiter, et/ou a favoriser la pé-
nétration du produit dans la surface a traiter.

Dispositif (1) selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 a 11 caractérisé en ce que le récipient
(40) est réalisé au moins en partie en un matériau
souple de maniére a pouvoir favoriser la sortie du
produit, en réponse a une pression exercée sur les
parois de ladite dose.

Dispositif (1) selon I'une quelconque des revendi-
cations précédentes caractérisé en ce que le ré-
cipient (40) est constitué d'un récipient thermofor-
mé, notamment translucide, dont une ouverture est
obturée par une membrane (42) sous forme d'une
feuille, notamment en aluminium ou en un comple-
xe comportant au moins une couche métallique et
au moins une couche thermoplastique.

Dispositif (1) selon la revendication 13 caractérisé
en ce que le récipient thermoformé est réalisé no-
tamment en polypropyléne, en chlorure de polyvi-
nyle ou en copolymére d'acrylonitrile (BAREX®).

Dispositif (1) selon I'une quelconque des revendi-
cations qui précédent caractérisé en ce que les-
dits premier (8) et second (34) moyens de fixation
coopeérent par vissage ou par encliquetage.
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Dispositif (1) selon la revendication 5 ainsi que tou-
tes celles qui en dépendent, caractérisé en ce que
I'organe de montage (30) est formé d'un élément
rigide ou sensiblement rigide, apte a former ledit
élément de préhension pour le dispositif.

Dispositif (1) selon la revendication 16 caractérisé
en ce que ledit organe de montage (30) est cons-
titué d'un élément annulaire (30) apte a recevoir le-
dit récipient (40).

Utilisation d'un dispositif (1) selon I'une quelconque
des revendications qui précédent pour l'application
d'un produit amincissant ou d'un produit tenseur.

Claims

Device (1) for applying to a surface, particularly to
the skin or the hair, a product, particularly a cosmet-
ic or care product, comprising a container (40), a
member (2) defining an applicator surface (3), fed
by at least one passage (13, 14, 15), the said appli-
cator member (2) being mounted on a support (6)
comprising afirst fixing means (7, 8) intended to col-
laborate with a second fixing means (33, 34) that
complements the first, so as to allow the container
(40) containing the said product to be mounted, the
collaboration between the said first and second fix-
ing means causing an element (42) that closes off
an opening (44) delimited by the said container to
engage with at least one opening member (19, 20,
21) formed by the said support (6), so as to cause
at least partial uncovering of the said opening (44)
and allow the product to be fed to the applicator sur-
face (3) via the said passage(s), characterized in
that the second fixing means is borne by a mount-
ing member (30) distinct from the container (40).

Device according to Claim 1, characterized in that
the said first (7, 8) and second (33, 34) fixing means
allow reversible mounting of the container (40).

Device according to Claim 1 or 2, characterized in
that the container (40) is configured in the form of
one dose containing the volume of the said product
that is needed for one application.

Device (1) according to any one of Claims 1 to 3,
characterized in that the said element (42) that
closes off the container (40) consists of a film, par-
ticularly a heat-sealed film, that can be perforated
via the said opening member (19, 20, 21).

Device (1) according to any one of Claims 1 to 4,
characterized in that it comprises a rigid or more
or less rigid element (31) for grasping.
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Device (1) according to Claim 4 or 5, characterized
in that the opening member(s) (19, 20, 21) consists
(consist) of at least one trocar consisting of the free
edge (19, 20, 21), cut, in particular, at an angle, of
at least one tubular duct (16, 17, 18) formed by the
support (6) and communicating, on the one hand,
with the said passage(s) (13, 14, 15) and, on the
other hand, with the container (40).

Device (1) according to Claim 6, characterized in
that a wall of the said tubular duct(s) (16, 17, 18)
has, passing through it, an axial slot (22, 23, 24)
extending along all or part of the height of the duct
(16, 17, 18) and opening onto the said trocar-form-
ing free edge (19, 20, 21).

Device (1) according to any one of Claims 1 to 7,
characterized in that the applicator member (2)
has, passing through it, a number of feed passages
(13, 14, 15) which are arranged in such a way as to
allow almost the entirety of the applicator surface
(3) to be fed with product.

Device (1) according to any one of the preceding
claims, characterized in that the said applicator
member (2) consists of a frit, particularly a thermo-
plastic one, of a felt, or of an elastically compressi-
ble material, particularly a thermally compressed
foam.

Device (1) according to Claim 9, characterized in
that the said applicator member (2) is covered with
a product-permeable sheet (50), particularly of a
woven or of a non-woven, such as Lycra®, polya-
mide, polyurethane, polyvinyl chloride, plush loop
or velour, or with a perforated film.

Device (1) according to any one of Claims 1 to 10,
characterized in that the applicator surface (3)
forms bumps (4) capable of massaging the surface
to be treated, and/or of encouraging the product to
penetrate the surface to be treated.

Device (1) according to any one of Claims 1 to 11,
characterized in that the container (40) is made at
least partially of a flexible material so that the prod-
uct can be encouraged to leave in response to pres-
sure exerted on the walls of the said dose.

Device (1) according to any one of the preceding
claims, characterized in that the container (40)
consists of a thermoformed container, particularly a
translucent one, one opening of which is shut off by
amembrane (42) in the form of a sheet, in particular
of aluminium or of a complex comprising at least
one metal layer and at least one thermoplastic layer.

Device (1) according to Claim 13, characterized in
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that the thermoformed container is made in partic-
ular of polypropylene, polyvinyl chloride, or of acry-
lonitrile copolymer (BAREX®).

Device (1) according to any one of the preceding
claims, characterized in that the said first (8) and
second (34) fixing means collaborate through
screwing or through snap-fastening.

Device (1) according to Claim 5 and all claims de-
pendent thereon, characterized in that the mount-
ing member (30) is formed of a rigid or more or less
rigid element capable of forming the said element
by which the device can be grasped.

Device (1) according to Claim 16, characterized in
that the said mounting member (30) consists of an
annular element (30) capable of accommodating
the said container (40).

Use of a device (1) according to any one of the pre-
ceding claims for applying a thinning product or a
toning product.

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung (1) zum Auftragen eines Produkts, ins-
besondere eines Kosmetik- oder Pflegeprodukts,
auf eine Oberflache, insbesondere die Haut oder
die Haare, die einen Behalter (40) und ein Element
(2) aufweist, das eine Auftragflache (3) definiert, die
Uber mindestens einen Durchlass (13, 14, 15) ge-
speist wird, wobei das Auftragelement (2) auf einen
Trager (6) montiert ist, der ein erstes Befestigungs-
mittel (7, 8) aufweist, das dazu bestimmt ist, mit ei-
nem zweiten, zum ersten komplementaren Befesti-
gungsmittel (33, 34) zusammenzuwirken, um die
Montage des das Produkt enthaltenden Behélters
(40) zu ermdglichen, wobei das Zusammenwirken
des ersten und des zweiten Befestigungsmittels
das Ineingriffbringen eines Elements (42), das eine
Offnung (44) verschlieRt, die vom Behélter begrenzt
wird, mit mindestens einem Oﬁnungselement (19,
20, 21) bewirkt, das vom Trager (6) gebildet wird,
um die zumindest teilweise Freigabe der Offnung
(44) zu bewirken und es dem Produkt zu ermdgli-
chen, die Auftragflache (3) lber den Durchlass
(oder die Durchlasse) zu speisen, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das zweite Befestigungsmittel
von einem Montageelement (30) getragen wird, das
vom Behalter (40) getrennt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die ersten (7, 8) und zweiten Befe-
stigungsmittel (33, 34) die I6sbare Montage des Be-
hélters (40) gewahrleisten.
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Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Behalter (40) in Form ei-
ner Dosis gestaltet ist, die das Produktvolumen ent-
halt, das fir eine Anwendung notwendig ist.

Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass das Verschlus-
selement (42) des Behélters (40) aus einer insbe-
sondere heilversiegelten Folie besteht, die vom
Offnungselement (19, 20, 21) durchstoRen werden
kann.

Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass sie ein steifes
oder im wesentlichen steifes Greifelement (31) auf-
weist.

Vorrichtung (1) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das Offnungselement (oder
die Offnungselemente) (19, 20, 21) aus mindestens
einer Hohlnadel besteht (bestehen), die aus dem
insbesondere abgeschragten freien Rand (19, 20,
21) mindestens einer rohrférmigen Leitung (16, 17,
18) besteht, die vom Trager (6) gebildet wird und
einerseits mit dem Durchlass (oder den Durchlas-
sen) (13, 14, 15), und andererseits mit dem Behal-
ter (40) in Verbindung steht.

Vorrichtung (1) nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Wand der rohrférmigen Lei-
tung (oder der rohrférmigen Leitungen) (16, 17, 18)
von einem axialen Schlitz (22, 23, 24) durchquert
wird, der sich Uber die ganze oder einen Teil der
Hoéhe der Leitung (16, 17, 18) erstreckt und am eine
Hohlnadel bildenden freien Rand (19, 20, 21) min-
det.

Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass das Auftragele-
ment (2) von mehreren Speisedurchlassen (13, 14,
15) durchquert wird, die so angeordnet sind, dass
sie die Speisung praktisch der ganzen Auftragfla-
che (3) mit Produkt erlauben.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Auftragelement (2) aus einem insbesondere ther-
moplastischen Sintermaterial, einem Filz oder ei-
nem elastisch zusammendrickbaren Material be-
steht, insbesondere einem thermokomprimierten
Schaumstoff.

Vorrichtung (1) nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Auftragelement (2) mit einer flr
das Produkt (50) durchlassigen diinnen Schicht,
insbesondere aus einem Gewebe oder einem Vlies,
wie zum Beispiel Lycra@, Polyamid, Polyurethan,
Polyvinylchlorid, Plisch oder Samt, oder einer
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Lochfolie bedeckt ist.

Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass die Auftragflache
(3) Wolbungen (4) bildet, die die zu behandelnde
Oberflache massieren und/oder das Eindringen
des Produkts in die zu behandelnde Oberflache be-
glinstigen kdnnen.

Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter (40)
zumindest zum Teil aus einem geschmeidigen Ma-
terial besteht, um den Austritt des Produkts als Re-
aktion auf einen auf die Wande der Dosis ausgetb-
ten Druck begunstigen zu kénnen.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Behalter (40) aus einem insbesondere durchschei-
nenden thermogeformten Behéalter besteht, von
dem eine Offnung von einer Membran (42) in Form
einer diinnen Schicht, insbesondere aus Aluminium
oder einem Komplex verschlossen wird, der minde-
stens eine metallische Lage und mindestens eine
thermoplastische Lage enthalt.

Vorrichtung (1) nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der thermogeformte Behalter
insbesondere aus Polypropylen, Polyvinylchlorid
oder Acrylnitrilcopolymer (BAREX®) hergestellt
wird.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
ersten (8) und zweiten Befestigungsmittel (34)
durch Schraubverbindung oder Einklinken zusam-
menwirken.

Vorrichtung (1) nach Anspruch 5 und allen davon
abhangigen Anspriichen, dadurch gekennzeich-
net, dass das Montageelement (30) aus einem stei-
fen oder im wesentlichen steifen Element besteht,
das das Greifelement fiir die Vorrichtung bilden
kann.

Vorrichtung (1) nach Anspruch 16, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Montageelement (30) aus
einem ringférmigen Element (30) besteht, das den
Behalter (40) aufnehmen kann.

Verwendung einer Vorrichtung (1) nach einem der
vorhergehenden Anspriche zum Auftragen einer
Schlankheitscreme oder eines straffenden Pro-
dukts.
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