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(54) Verfahren zum Aufschieben von Schlauchfolien auf langliche Gegenstédnde und
Verarbeitungseinrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens
(57) Die Erfindung betrifft Vorrichtungen und ein

Verfahren zum Aufschieben von Schlauchfolien Uber
langliche Gegenstande, die vorzugsweise variierende
Querschnitte aufweisen, bei dem ein, vorzugsweise
zwei, Forderer (5, 6) die Gegenstande (4) freiliegend
transportieren, indem die Gegenstéande (4) an minde-
stens einem, vorzugsweise an beiden Enden durch eine
Halteeinrichtung (7), vorzugsweise klemmend, gehal-
ten werden, bei dem ein Schiebemittel eine Hilse (27),
auf der der Folienschlauch (9) angeordnet ist, Giber den
Gegenstand (4) fuhrt, um die Hilse zu einem spateren
Zeitpunkt wieder zurlickzuziehen, bei dem ein weiteres
Schiebemittel (28, 32) den Folienschlauch so halt, dass
der Folienschlauch beim Zurickflihren der Hiilse (27)
von der Hilse geschoben wird, um sich dann um den
Gegenstand zu erstrecken.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren und Vor-
richtungen zum Aufschieben von Schlauchfolien ber
kontinuierlich transportierte Gegenstande.

[0002] Bei Schreibmitteln, wie Stiften mit Abdeckhdil-
sen, und auch bei kosmetischen Verpackungen, fur Lip-
penstifte und Augenbrauenstifte, die mit Abdeckhillen
versehen sind, die einen sich sprunghaft anderndem
Querschnittsverlauf aufweisen, kann es problematisch
sein, Folienschlduche, die zur Verpackung dienen, tber
die Gegenstande zu fiihren.

[0003] Dasselbe gilt praktisch fiir alle Ianglichen Ge-
genstande, welche in einem Futteral transportiert wer-
den und wobei das Futteral mit einer einseitig geschlos-
senen Hulse verschlossen wird. Zu diesen Gegenstan-
den gehdéren auch langliche Musikinstrumente, bei-
spielsweise Fléten, bei welchen das Mundstiick im Au-
Rendurchmesser gréRer ist als das Flétenrohr.

[0004] Alle diese langlichen Gegenstande mit beliebi-
ger Querschnittsform, insbesondere mit einem Hilsen-
verschluss oder flache Etuis mit rechteckférmigen ver-
schiedenen Querschnitten, gelangen haufig als Mas-
senprodukte in den Handel und bedtirfen einer Verpak-
kung in Form eines Folienschlauches.

[0005] Unabhéangig von der Gite des Inhalts war es
schwierig, einen sicheren Nachweis fur ungerechtfertig-
tes Offnen dieser Behéltnisse und Benutzung des In-
halts vor dem endgdultigen Verbrauch zu erbringen.
[0006] Insbesondere bei hochwertigen kosmetischen
Verpackungen, wie Flakons mit aufgesetzten Ver-
schlussen gréReren Querschnitts, wird haufig erst nach
dem Kauf festgestellt, dass ein derartiger Gegenstand
bereits vor dem Kauf benutzt wurde.

[0007] Eine bisher haufigangewendete Form der Ver-
packung ist ein U-berkleben der Ubergangsstellen, um
eine missbrauchliche Benutzung zu unterbinden. Die-
ser Ansatz ist jedoch optisch nicht ansprechend.
[0008] Ein haufiger Ansatz ist die Verwendung von
Folienschlauchen (Sleeves), die in Folge einer Erhit-
zung zusammenschrumpfen und somit eine eng anlie-
gende Verpackung bilden, die nur geoffnet werden
kann, wenn sie beschadigt wird.

[0009] Durch die Deutsche Offenlegungsschrift
2321457 ist ein Verfahren zum Herstellen von Folien-
packungen aus doppellagiger Flachfolie fiir einzuwik-
kelnde langliche Gegenstande, z. B. Tapetenrollen, bei
dem die Flachfolie langs einer quer zu den einzuwik-
kelnden Gegenstanden liegenden Férderbahn horizon-
tal geférdert wird, bekannt geworden, das sich dadurch
auszeichnet, dass die Doppelfolie an in der Forderich-
tung hintereinander liegenden Stellen durch quer dazu
liegende linienhafte Verbindungen in flachliegende dop-
pellagige Teilflachen aufgeteilt wird, und die Teilflachen
dann durch Auseinanderspreizen an mindestens einem
Ende zur Bildung eines Folienrohrs gedffnet werden. Ei-
ne derartige aus zwei Teilen herzustellende Tasche ist
nicht geeignet, die oben offenbarten langlichen Gegen-
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stande so zu sichern, dass ein Auseinandernehmen die-
ser langlichen Gegenstadnde in Langsrichtung nicht
durchgefiihrt werden kann. Die flr die Tapeten herge-
stellten Taschen bilden lediglich Tragehilfsmittel, jedoch
keine Sicherheit gegen unberechtigtes Offnen hochwer-
tiger Gegenstande.

[0010] Durch die oben genannte Offenlegungsschrift
ist auch eine Maschine zur Ausfiihrung des Verfahrens
bekannt geworden, die sich dadurch auszeichnet, dass
die Maschine eine Tragevorrichtung zur Zufiihrung von
zwei aufeinanderliegenden Lagen von Kunststofffolie,
Leitmittel zum Zusammenfiihren und Foérdern der bei-
den aufeinanderliegenden Folienlagen, eine
Schweilvorrichtung zum Verbinden der beiden Folien-
lagen durch Querverschweillungen an der Forderrich-
tung hintereinanderliegenden Stellen und eine Vorrich-
tung zum Offnen der zwischen zwei Querverschweilun-
gen zunachst flachliegenden Folienteile aufweist. Diese
Maschine ist, wie bereits zum Verfahren ausgesagt, ei-
ne Maschine zur Herstellung von Taschen fiir Gegen-
sténde, jedoch nicht eine Einrichtung fiir das sichere
Umbhullen von zu verkaufenden Gegensténden.

[0011] Ausgehend hiervon liegt der vorliegenden Er-
findung die Aufgabe zugrunde, einen langlichen Gegen-
stand durch eine Folienhille unabhangig vom Quer-
schnittsverlauf Uber seine Lange zu umhillen, ohne ir-
gendwelche Schaden an dessen Oberflache beim Auf-
schieben eines Folienschlauchs oder eine Beschadi-
gung des Folienschlauchs selbst zu verursachen, wel-
che durch Ausrichtungsfehler zwischen Folienschlauch
und langlichem Gegenstand entstehen. Diese Aufgabe
wird mit den Verfahrensmerkmalen des unabhangigen
Verfahrensanspruches geldst, insbesondere durch ein
Verfahren, bei dem vorzugsweise zwei Forderer die Ge-
genstande freiliegend transportieren, indem die Gegen-
stédnde vorzugsweise an beiden Enden durch eine Hal-
teeinrichtung klemmend gehalten werden, wobei jede
Halteeinrichtung ein Schiebemittel mit einer Hiilse auf-
weist, auf der die Folienschlauche angeordnet sind.
Wahrend des Transports der Gegenstande wird die Hl-
se Uber den Gegenstand geflihrt. Nachdem die Hiilse
entweder vollstandig oder auch nur bereichsweise Uber
den Gegenstand gefiihrt wurde, wird sie zurlickgezo-
gen, wobei ein weiteres Schiebemittel den Folien-
schlauch so halt, dass der Folienschlauch beim Zuriick-
fuhren der Hilse von der Hilse geschoben wird, um sich
dann um den Gegenstand zu erstrecken. Durch die Ver-
wendung der Hilse, die entweder vollstéandig Uber den
Gegenstand geflihrt werden kann oder die bis zur Kante
des groRten Querschnitts des Gegenstands gefiihrt
wird und mit diesem eine glatte Flache bildet, kann die
Folie, ohne sich zu verklemmen, tiber den Rest des Ge-
genstandes gefiihrt werden.

[0012] In der Regel werden die Folienschlduche im
geodffneten Zustand einer Zwischenlagerung zugefiihrt
und auf vorgegebene Lange gebracht, wobei sich das
Zwischenlager synchron mit dem langlichen Gegen-
stand weiterbewegt, um dann nach dem Aufschieben
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der Folienschlduche auf den langlichen Gegenstand
aufgeschrumpft wird. Das Zwischenlager ist in der Re-
gel Bestandteil der Halte- und Transportmittel, die die
Gegenstande transportieren, wobei die Hillse ebenfalls
Bestandteil des Zwischenlagers ist. Der zu versiegelnde
Gegenstand mit seinem gréBeren Querschnitt bietet ge-
mafk der Erfindung nunmehr selbst eine saubere Fiih-
rung der aufzuschrumpfenden Folie bis zum Erreichen
ihrer vorgegebenen Position, wenn die Hulse bis zur
Schulter des gréRten Querschnitts des Gegenstandes
geflhrt wird. Sollte hingegen die Hiilse vollstandig tber
den Gegenstand gefiihrt werden, so dient die Hiilse voll-
sténdig als Fuhrung.

[0013] Die Folienschlauchstiicke stammen in der Re-
gel von einem endlosen Folienschlauch. Um diesen Fo-
lienschlauch in Segmente zu teilen, wird in einem vor-
gelagerten Schritt ein endloser Folienschlauch durch
Transportmittel Uber einen Dorn bewegt, um ihn dann
auf die oben erwahnte Hulse zu schieben, die in Verlan-
gerung des Dornes angeordnet ist. Diese Schritte wer-
den kontinuierlich ausgefiihrt. Nachdem der Folien-
schlauch vollstandig auf die Hilse geschoben wurde,
wird mit Hilfe eines Trennmittels ein Segment des Foli-
enschlauchs zwischen dem Dorn und der Hilse abge-
trennt. In der Regel handelt sich hierbei um ein schnell
rotierendes, rundes Messer.

[0014] Aufgrund der umlaufenden Anordnung der
Transportmittel, insbesondere der Haltevorrichtung und
des daraus resultierenden kontinuierlichen Transports
der langlichen Gegenstande, wird synchron zur Bewe-
gung des einzelnen langlichen Gegenstandes ein
Schlauchfolienstlick abgetrennt, nachdem es einer syn-
chronen mit dem langlichen Gegenstand bewegten Zwi-
schenlagerung zugefiihrt wurde.

[0015] Ein weiterer Bestandteil der vorliegenden Er-
findung ist eine Vorrichtung, die Mittel und eine Steue-
rung aufweist, die das erfindungsgemaRe Verfahren
realisieren.

[0016] Im Einzelnen handelt es sich hierbei um eine
Verarbeitungsvorrichtung zum Aufschieben von geoff-
neten Folienschlauchen auf langliche Gegenstande, die
vorzugsweise variierende Querschnitte aufweisen, wo-
bei die Gegenstande freiliegend durch vorzugsweise
zwei Foérderer klemmend transportiert werden, indem
die Gegenstande an ihren Endseiten gehalten werden.
Es ist jedoch auch denkbar, dass der Gegenstand ein-
seitig durch ein besonderes Werkzeug gehalten wird,
wobei das Werkzeug den Gegenstand an einem Ende
so arretiert, dass er frei liegend durch eine Folienhille
Uberzogen werden kann. Durch den freiliegenden
Transport der Gegenstédnde kann eine Hilse, die auf
dem Folienschlauch angeordnet ist, mit Schiebemitteln
Uber den Gegenstand geflihrt werden. Um jedoch den
Folienschlauch von der Hilse zu bewegen, sind weitere
Schiebemittel vorgesehen, die den Folienschlauch
beim Zurlckfihren der Hilse so halten, dass der Foli-
enschlauch von der Hulse geschoben wird. Sowohl die
Steuerung der Hilse als auch die Steuerung des Schie-
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bemittels, dass den Folienschlauch von der Hilse be-
wegt, werden durch Fihrungen realisiert, die umlaufend
angeordnet sind.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist der Gegen-
stand zwischen zwei Férderern angeordnet, die den Ge-
genstand durch die Halteeinrichtungen klemmend an ih-
ren Enden halten. Fir die klemmende Halterung sind
ebenfalls Werkzeuge vorgesehen, die ein negatives Ab-
bild des Gegenstandes an seinen Enden darstellen, wo-
bei diese Werkzeuge ausgetauscht werden kénnen, um
die Maschine universell einsetzen zu kénnen. Die Hil-
se, auf der der Folienschlauch angeordnet ist, ist auf ei-
ner Halteeinrichtung gelagert. Somit weist jede Halte-
einrichtung, die auf einem Forderer angeordnet ist eine
Hulse auf, auf der ein Folienschlauch angeordnet sein
kann. Durch einen Schiebemechanismus wird die Hulse
Uber den Gegenstand gefiihrt. Dieser Schiebemecha-
nismus lauft vorzugsweise ebenfalls in einer endlos um-
laufenden Bahn und wird durch entsprechende Fiihrun-
gen, die in Nuten eingreifen, gesteuert. Ein weiterer
Schiebemechanismus schiebt die Folienhille zeitlich
versetzt von der Hulse.

[0017] In einer besonderen Ausgestaltungsform wird
die Hulse nicht vollstandig tber den Gegenstand ge-
fuhrt, sondern nur bis zum groRten Querschnitt des Ge-
genstandes. Hierbei sto3t die Hiilse unmittelbar an die
Schulter der Verdickung des Gegenstandes. Hierbei
entspricht die Wanddicke der Hllse der auftretenden
Querschnittsdnderung des horizontal liegenden, quer
transportierten, langlichen Gegenstands. Aufgrund des
biindigen Uberganges kann der Folienschlauch dann
vollstdndig Uber den Gegenstand gefiihrt werden.
[0018] Die Steuerung der Halteeinrichtungen, der
Schiebervorrichtungen fir die Hilse sowie fur das Her-
unterschieben des Folienschlauchs erfolgt durch nutfor-
mige FUhrungsbahnen, in die Zapfen greifen. Um eine
kontinuierliche Verarbeitung sicherzustellen, sind die
Forderer und die Fihrungen endlos umlaufend.

[0019] Wie bereits oben ausgefiihrt wurde, werden le-
diglich Folienschlauchsegmente verarbeitet. Diese wer-
den regelmaBig von einem endlosen Folienschlauch
abgetrennt. Und dies zu erreichen, wird mit Hilfe von An-
triebsrollen der Folienschlauch iiber einen Offnungs-
dorn auf die Hilse gefiihrt, wobei die Steuerung der Hiil-
se so ausgelegt ist, dass sich die Hilse zumindest zeit-
weise unmittelbar in der Verldngerung des Offnungs-
dorns befindet. Ein Trennmittel ist dabei so angeordnet,
dass es den endlosen Folienschlauch zwischen Off-
nungsdorn und Hulse durchtrennt.

[0020] Ein weiterer Teil der Erfindung ist eine Trans-
portvorrichtung zum Transport eines Folienschlauches,
vorzugsweise auf einen Hilfsdorn wie er bereits oben
beschrieben wurde. Die Transportvorrichtung weist
mehrere Antriebsrollen auf, wobei auflen liegende
Transportrollen vorgesehen sind, die angetrieben wer-
den, und innen liegende Transportrollen, die im Dorn in-
tegriert sind. Letztere sind so angeordnet, dass ein mdg-
lichst geringer Querschnitt des Dorns erreicht werden



5 EP 1177 979 A2 6

kann, um moglichst kleine Folienschlduche verarbeiten
zu koénnen.

[0021] Die aulRen liegenden Antriebsrollen wirken von
auRen so auf den Folienschlauch, der auf dem Dorn an-
geordnet ist, dass eine ausreichende Reibung zum
Transport des Folienschlauchs entsteht. Die innen lie-
genden Gegenrollen (41) sind in Einkerbungen oder
Aussparungen des Dorns angeordnet, wobei sie so aus-
gerichtet sind, dass sie in Wirkverbindung mit der An-
triebsrolle stehen. Hierdurch ist der Folienschlauch rei-
bend zwischen den beiden Rollen angeordnet.

[0022] Um einen minimalen Durchmesser des Dor-
nes zu erreichen, sind mehrere Gegenrollen so versetzt
in Aussparungen des Dorns angeordnet, dass eine ma-
ximale Einbautiefe der Gegenrollen erreicht wird, wobei
sich benachbarte Gegenrollen rdumlich nicht beein-
trachtigen.

[0023] In einer weiteren Ausgestaltung haben die
Reibflachen der Antriebsrollen oder Gegenrollen einen
V-férmigen Querschnitt, wobei die V-Form vorzugswei-
se der Reibflache der zugeordneten Gegenrollen oder
Antriebsrollen angepasst ist. Hierdurch wird sicherge-
stellt, dass die runde Schlauchform optimal beim Trans-
port berucksichtigt wird.

[0024] In noch weiterer Ausgestaltung des Erfin-
dungsgegenstands wird unter Schutz gestellt, dass die
Achsen der Gegenrollen quer zur Léngsachse des Off-
nungsdorns verlaufen und dass der Offnungsdorn im
Bereich der Gegenrollen Einfrasungen fir die Oberfla-
che der V-férmigen Antriebsrollen tragt. Durch diese er-
findungsgemaRe Ausgestaltung ist allein der Quer-
schnitt des Offnungsdorns das MaR fiir mit Schrumpffo-
lie zu versehende langliche Gegenstande.

[0025] Durch die beschriebene Ausfiihrungsform wird
sichergestellt, dass wahrend des kontinuierlichen
Transports der langlichen Gegenstédnde synchron zur
Bewegung des einzelnen langlichen Gegenstandes ein
Schlauchfolienstiick abgetrennt und einer synchron mit
dem langlichen Gegenstand bewegten Zwischenlage-
rung zugefihrt wird. Durch eine derartige erfinderische
Ausgestaltung werden eindeutig Engpasse bei einer
kontinuierlichen Versiegelung derartiger langlicher Ge-
genstande, welche liegend transportiert werden, ver-
mieden. Durch diese Verfahrensweise ist auch der
Ubergang in einen synchronen Lauf wéahrend des Uber-
gangs vom Lager zum lénglichen Koérper sicher be-
herrschbar.

[0026] In noch weiterer Ausgestaltung wird wahrend
einer Einlagerung ein Ende des Schlauchfolienab-
schnitts aufgedehnt. Diese erfinderische Ausgestaltung
beriicksichtigt extreme Querschnittsdnderungen im
Verlauf eines langlichen Gegenstands. So ist bei einem
Hulsenverschluss, der als Doppelkegel ausgebildet ist,
in Langsrichtung des langlichen Gegenstandes hier-
durch die Mdglichkeit gegeben, durch entsprechende
Aufdehnung, den ersten Kegelabschnitt ohne Hinder-
nisse zu Uberwinden, und beim anschlieRenden Auf-
schrumpfen den zweiten Kegelabschnitt sicher zu ver-
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schlieRen, ohne dass eine Verletzung in einem wertvol-
len Futteral oder einem wertvollen Gegenstand, welcher
direkt versiegelt wird, auftritt.

[0027] Des Weiteren umfasst die erfindungsgemaliie
Vorrichtung nebeneinander mit synchroner Geschwin-
digkeit mit ihren vorlaufenden Trumen horizontal umlau-
fende Forderer, wobei der zwischen den beiden dulle-
ren Férderern angeordnete mittlere Férderer Trageein-
heiten flr zu Uberziehende, quer zur Fortschrittsrich-
tung der Forderer transportierte Iangliche Gegenstéande
verschiedenen Querschnitts besitzt, wobei die beiden
aulleren Forderer zu ihrer Forderrichtung quer verlau-
fende Halteeinrichtungen tragen, wobei mindestens ei-
ner der beiden duflieren Forderer Fiihrungen flr eine
Querbewegung der querverlaufenden Halteeinrichtun-
gen besitzt, wobei die Halteeinrichtungen gleichzeitig
als Hilfsdorne mit diesen umgebenden Hilsen fir die
geoffneten Abschnitte der aufzuschiebenden Folien-
schlauche ausgebildet sind. Die aufzuschiebenden Fo-
lienschlauchstiicke werden von einem zwischen An-
triebsrollen horizontal gelagerten Offnungsdorn syn-
chron mit der Bewegung des zu Uberziehenden Gegen-
standes nach Offnung mit Hilfe der Antriebsrollen auf
die Hilsen in entsprechender Lange aufgeschoben und
vom Folienschlauch abgetrennt. Weiterhin sind Hilfs-
dorn und die diesem zugeordnete Hilse mit je einer von-
einander getrennten Schiebereinrichtung verbunden,
wobei die Schiebereinrichtungen in Abhangigkeit von
sich langs der Forderrichtung erstreckenden, getrennt
voneinander angeordneten, weiteren Flihrungen quer
zur Fortschrittsrichtung der Férderer und unabhangig
voneinander vor und zurlick bewegt werden.

[0028] Der langliche Gegenstand variablen Quer-
schnitts wird wahrend des Aufschiebens des Folien-
schlauchstiicks, frei vom mittleren Forderer, lediglich
von den Halteeinrichtungen getragen und wobei an-
schlieBend der langliche Gegenstand einschlielich
aufgeschobenem, aufschrumpfbarem Schlauchstlck
einem Aufschrumpfkanal zugefiihrt wird. Durch das er-
findungsgemale Zusammenwirken eines horizontal
zwischen Antriebsrollen gelagerten Offnungsdorns in
Verbindung mit einer auf einem Hilfsdorn aufschiebba-
ren Hilse und die wahrend des Aufschiebevorgangs
nach Orientierung des langlichen Gegenstands zum
Hilfsdorn sichere Fihrung bis zum Querschnittsprung
auf dem langlichen Gegenstand in Verbindung mit einer
Ruckwartsteuerung der erfindungsgemaflen Hiulse
wahrend des weiteren Vorschiebens des Folien-
schlauchstlicks auf der Hilse bis zur vorgegebenen Po-
sition auf dem langlichen Gegenstand wird eine sichere
und vor allem den Gegenstand nicht beschadigende
Aufschrumpfung mdglich. Ein derart versiegelter Ge-
genstand bietet die Gewahr dafir, vor dem Kauf be-
schadigte langliche Gegenstande sicher zu erkennen.
[0029] Durch die beschriebenen Ansatze kdnnen
Schlauchfolien geringster Dicke verwendet werden, die
die Gewahr dafiir geben, dass beim Aufschrumpfen kei-
ne UngleichmaRigkeiten entlang des langlichen Gegen-
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standes auftreten kénnen, die eine Beschadigung des
umhiillten langlichen Gegenstands vortauschen kon-
nen. Darliber hinaus sind derartig in Schrumpffolie ver-
packte Gegenstande aus leicht brechbaren Materialien
gegen einen Bruch gesichert.

[0030] Innoch weiterer Ausgestaltung trégt jede quer-
verlaufende Halteeinrichtung einen Fihrungsfortsatz,
wobei der Flhrungsfortsatz in einer, zwischen dem vor-
laufenden und dem riicklaufenden Trum eines umlau-
fenden Forderers, angeordneten Fihrungsbahn ver-
lauft. Damit ist sichergestellt, dass der zu Uiberziehende
langliche Gegenstand, der kontinuierlich liegend trans-
portiert wird, von den angetriebenen Halteeinrichtungen
auch wahrend des Aufschiebevorgangs sicher ohne zu-
satzliche Forderer gefuhrt wird.

[0031] In noch weiterer Ausgestaltung des Erfin-
dungsgegenstandes besitzt jede querverlaufende Hal-
teeinrichtung eine Hilfsdornschieberflihrung mit einem
Fuhrungszapfen und eine Hilsenschieberfihrung mit
einem weiteren Fihrungszapfen. Durch die getrennten
Schieberflihrungen lasst sich die erfindungsgemafe
Verarbeitungsvorrichtung sowohl im Gleichlauf betrei-
ben, was fir den Weg bis zur Querschnittsdnderung von
beachtlichem Vorteil ist, und es l&sst sich erfindungsge-
maMR auch jede beliebige voneinander abweichende Ge-
schwindigkeit der zusammenwirkenden Bauteile errei-
chen.

[0032] In noch weiterer Ausgestaltung der erfin-
dungsgemalen Verarbeitungsvorrichtung wird unter
Schutz gestellt, dass der horizontal sich erstreckende
Offnungsdorn an einer Mantellinie sich auf einem Paar
Antriebsrollen horizontal abstilitzt, dass ein weiteres
Paar Antriebsrollen den Offnungsdorn an einer um 180
Grad gegenilberliegenden weiteren Mantellinie, ver-
setzt zu den ersten Antriebsrollen, flhrt, dass beide
Paare zueinander parallel ausgerichtet sind, dass der
Abstand zwischen den ein Paar bildenden Antriebsrol-
len je Paar verschieden ist, dass jeder Antriebsrolle ein
Paar Gegenrollen im Offnungsdorn zugeordnet ist und
in Wirkverbindung mit dieser steht, und dass die Achsen
der Gegenrollen quer zur Langsachse des Offnungs-
dorns verlaufen. Durch die erfindungsgemafe Anord-
nung von zwei sich gegenilberstehenden Paaren von
Antriebsrollen mit je verschiedenem gegenseitigem
Rollenabstand, wird zum Einen das Offnen des
Schlauchs tber den Offnungsdorn beachtlich unter-
stlitzt, bei gleichzeitiger eindeutiger Fiihrung des Off-
nungsdorns in Richtung auf die gegeniiberstehende An-
ordnung Hilfsdorn mit Hiilse, und es besteht praktisch
keine Durchmesserbeschrankung des Offnungsdorns
hin zu kleinsten Offnungsdorndurchmessern. Weiterhin
ist hierdurch der Hilfsdorn bei sicherer horizontaler Fuh-
rung in beliebigen Querschnitten ausfuhrbar, ohne dass
zusatzliche Hilfseinrichtungen bendtigt werden. Dies ist
insbesondere beilanglichen Gegenstanden, die in Rich-
tung auf einen Rechteckquerschnitt weisen, bisher nicht
moglich gewesen.

[0033] Die Erfindung zeigt somit erstmals einen Weg
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auf, bisher nicht versiegelbare langliche Gegenstande
gegen Missbrauch zu versiegeln.

[0034] In der nachfolgenden Beschreibung wird an-
hand von Ausflihrungsbeispielen die Erfindung naher
erlautert.

[0035] Es zeigen:

Figur 1 Eine Draufsicht auf eine erfindungsgemafe
Verarbeitungsvorrichtung

Figur 2  Einen Schnitt AA durch die Figur 1 im Bereich
des Offnungsdorns

Figur 3  In vergréRertem Malstab eine Halteeinrich-
tung mit an dieser angeordneten Schieber-
anordnungen

Figur4 Die Steuerung eines Aufschiebevorgangs
auf einen langlichen Kdrper mit einer plotzli-
chen Querschnittsanderung und

Figur 5 Einen Offnungsdorn in Ansicht und Drauf-
sicht

[0036] In der nachfolgenden Beschreibung werden

gleiche Bauteile mit denselben Bezugsziffern bezeich-
net.

[0037] Eine in Figur 1 in Draufsicht dargestellte Ver-
arbeitungsvorrichtung 1 besteht im Bearbeitungsbe-
reich 2 aus mehreren (drei) nebeneinander angeordne-
ten Horizontalférderern, wobei ein Zuftihrforderer 3 mit
seinem vorlaufenden Trum gemafR Figur 1 von links
nach rechts verlauft.

[0038] Vor dem Bearbeitungsbereich 2 werden auf
den Zufihrforderer 3 langliche Gegenstande 4 transpor-
tiert, die kontinuierlich in nicht dargestellten Halterun-
gen, parallel zueinander und in gleicher H6he Giber dem
Zufuhrférderer 3 ausgerichtet sind. Der Zufihrférderer
3 ist gemaR Ausfliihrungsbeispiel nach Figur 1 als Dop-
pelkettenforderer ausgebildet, damit die langlichen Ge-
genstande 4 sicher transportiert werden kénnen.
[0039] Im Bearbeitungsbereich 2 sind links und rechts
des Zufiihrférderers 3 Halteférderer 5 und 6 vorgese-
hen, die ebenfalls als Doppelkettenférderer ausgebildet
sind. Gemal Ausfliihrungsbeispiel nach Figur 1 tragt le-
diglich der Halteférderer 5 bewegliche Halteeinrichtun-
gen 7 wahrend der Halteférderer 6 nur feststehende
Halteeinrichtungen 8 tragt, an welchen sich die Iangli-
chen Gegensténde, welche kontinuierlich in festem Ab-
stand quer zur Forderrichtung des Zufuhrférderers 3
transportiert werden, abstitzen, wenn die beweglichen
Halteeinrichtungen 7 die andere Stirnseite des langli-
chen Gegenstandes 4 aufnehmen.

[0040] Im Bearbeitungsbereich 2 verlaufen die Halte-
forderer 5 und 6 parallel und in derselben Héhe zum Zu-
fuhrférderer 3 mit synchroner Geschwindigkeit, so dass
ein sicherer Transport der langlichen Gegenstande 4
gesichertist, auch wenn der Zufuihrférderer 3 als endlos
umlaufender Kettenférderer im Bearbeitungsbereich
nach unten Uber eine nicht dargestellte Umlenkrolle in
sein ricklaufendes Trum Uberfihrt wird, so dass die
langlichen Gegenstande 4, welche mit Schlauchfolien-
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abschnitten 9 Uberzogen werden sollen, lediglich von
den an ihren Stirnflachen angreifenden Haltevorrichtun-
gen 7 und 8 festgehalten werden.

[0041] Nachdem im Bearbeitungsbereich 2 die lang-
lichen Gegenstande 4 mit Schlauchfolienabschnitten 9
versehen sind, werden diese kontinuierlich an das vor-
laufende Trum eines weiteren Horizontalférderers 10
Ubergeben. Auch dieser weitere Horizontalférderer 10
ist zu den anderen Horizontalférderern ausgerichtet, so
dass ohne Unterbrechung ein Horizontaltransport der
liegenden, langlichen Gegensténde 4 mit Schlauchfoli-
enabschnitten 9 durchgefiihrt wird. Die langlichen Ge-
genstande 4 werden quer zur Férderrichtung des Hori-
zontalférderers 10 einem Schrumpftunnel 11 zugefiuhrt
und dort fest mit den sie umschlieRenden Schlauchfoli-
enabschnitten 9 verbunden.

[0042] Anstelle derin Figur 1 schematisch dargestell-
ten Verarbeitungsvorrichtung 1 kannim Rahmen der Er-
findung auch eine Verarbeitungsvorrichtung treten, bei
welcher erfindungsgeman auch der Halteférderer 6 be-
wegliche Halteeinrichtungen 7 besitzt, die wie die erfin-
dungsgemafien Halteeinrichtungen, wie sie in Figur 2
naher erlautert werden, ausgestattet sind.

[0043] Eine derartige Verarbeitungsvorrichtung ist
insbesondere flr langliche Gegenstande wie Stifte ge-
eignet, wobei es sich um alle Arten von Stiften handeln
kann, also Blei- oder Farbstiften mit einem Vieleckquer-
schnitt oder Augenbrauenstiften und auch Messgerate,
welche als langliche Gegenstande mit einer langlichen
Halterung in der Mitte versehen sind und an deren Ende
zwei verschiedene Werkstlicke, beispielsweise Schrau-
bendreherklinge auf der einen Seite und rechteckiger
Spatel auf der anderen Seite aus der langlichen Halte-
rung herausragen, wobei deren Breite kleiner als der
Querschnitt des langlichen Halters ist. In diesem Falle
werden von den beweglichen Halteeinrichtungen bei-
spielsweise die Schraubendreherschneide und die Spa-
telschneide aufgenommen und anschlieRend, wie zu
den Figuren 2 und 4 naher erldutert, mit je einem
Schlauchfolienstick pro Seite bis in den Bereich der
langlichen Halterung Uberzogen, um hierdurch eine si-
chere Versiegelung zu erreichen.

[0044] Besitzt der langliche Halter im Bereich seiner
Langsmitte eine Schwachung in seinem Querschnitt
oder zwei Schultern, ist es erfindungsgeman trotz Ver-
wendung zweier Folienschlauchabschnitte, welche von
links und rechts auf den langlichen Halter aufgeschoben
werden, sichergestellt, dass nach Aufschrumpfung ein
Abziehen der aufgeschrumpften Folien nach aufen
ohne Zerstdrung der Folien nicht mdglich ist.

[0045] Der in Figur 2 dargestellte Schnitt AA durch
den Bearbeitungsbereich 2 zeigtin "a" den Vorgang des
Uberschiebens einer aufschrumpfbaren Schlauchfolie
auf einen zwischen beweglicher Halteeinrichtung 7 und
feststehender Halteeinrichtung 8 festgehaltenen langli-
chen Gegenstand 4, und "b" zeigt eine Offnung einer
Schlauchfolie 16 mittels Offnungsdorn 17, ein diesen la-
gerndes erstes Antriebsrollenpaar 18, 19 und ein zwei-
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tes Antriebsrollenpaar 120, 121. Darlber hinaus eine
Ubergabe der Schlauchfolie 16 an die bewegliche Hal-
teeinrichtung 7 sowie das Auftrennen der Schlauchfolie
16 durch ein rotierendes Messer 37 in Schlauchfolien-
abschnitte 9.

[0046] GemaR Figur 2aistzwischen einem vorlaufen-
den Trum 13 und einem riicklaufenden Trum 14 des Hal-
teférderers 5 eine Fuhrungskulisse 15 fest angeordnet,
wobei eine Nut 20 als Filhrungsbahn auf der Oberflache
der feststehenden Fulhrungskulisse entlanglauft. Die
bewegliche Halteeinrichtung 7 besitzt einen Zapfen 21,
der im Ausflihrungsbeispiel als um eine Achse 22 dreh-
bares Kugellager 23 ausgebildet ist, womit die beweg-
liche Halteeinrichtung 7 entsprechend der Forderbewe-
gung des Halteférderers 5 vor und zurtick bewegt wird.
Bei dem Halteférderer 5 handelt es sich um einen Dop-
pelkettenforderer, der als Rollen- oder Gliederkettenfor-
derer ausgebildet sein kann.

[0047] Die bewegliche Halteeinrichtung 7 tragt einen
Hilfsdorn 24, welcher zufolge der Fiilhrung des Zapfens
21 in der Nut 20 beim Fortschreiten des Halteférderers
5 in Wirkverbindung mit einer Stirnflache des langlichen
Gegenstandes 4 kommt. Ein weiterer Hilfsdorn 25, der
anderin Figur 2a nicht dargestellten feststehenden Hal-
teanordnung 8 angeordnet ist, die ebenfalls in einer ge-
raden Fihrungsnut zufolge Fortschreitens des nicht
dargestellten Halteférderers 6 synchron mit dem Halte-
forderer 5 umlauft, tritt ebenfalls in Wirkverbindung mit
der anderen Stirnseite des langlichen Gegenstandes 4.
Hierdurch ist gewahrleistet, dass nach Rucklauf des Zu-
fihrférderers 3 der langliche Gegenstand 4 an seinen
gegenlberliegenden Stirnflachen sicher gehalten und
im Bearbeitungsbereich 2 mit einem Schlauchfolienab-
schnitt versehen werden kann.

[0048] Im Ausfihrungsbeispiel wurde ein zylindri-
scher Korper mit einer umlaufenden Schulter 26 als
langlicher Gegenstand 4 dargestellt. Es ist jedoch, wie
bereits einleitend festgestellt, jede langliche Kérperform
mit Querschnittsédnderungen in derselben Weise mit
Schlauchfolienabschnitten 9 zu Uberziehen. Auch féllt
es eindeutig unter den Erfindungsgegenstand, wenn
anstelle der in Figur 2a nicht dargestellten feststehen-
den Halteeinrichtung 8 die in Figur 2a dargestellte be-
wegliche Halteeinrichtung 7 ebenfalls in den Haltefor-
derer 6 eingefugt wird. Damit entsteht dann ein Bear-
beitungsbereich 2, in welchem langliche Gegenstande
mit mehreren Querschnittsdnderungen auf ihrer Lange
erfindungsgemafl mit aufschiebbaren Schlauchfolien
versehen werden kdénnen.

[0049] Nach Festlegen des langlichen Gegenstandes
4 zwischen den Hilfsdornen 24, 25 wird die auf einer
den Hilfsdorn 25 umgebenden Hilse 27 einschliellich
dem Schlauchfolienabschnitt 9, welcher auf die Ober-
flache des Hilfsdorns aufgeschoben wurde (vergl. hier-
zu auch Figur 3), mit Hilfe einer ersten Schiebereinrich-
tung 28, welche mit einem Fihrungszapfen 29 der
gleich dem Zapfen 21 ausgebildet sein kann, durch eine
weitere Fihrungsnut 30 in einer zusatzlichen Fiihrungs-
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kulisse 31 bis zur Schulter 26 des langlichen Gegen-
standes 4 vorgeschoben. Die weitere Fihrungsnut 30
in der zusatzlichen feststehenden Fiihrungskulisse 31
ist an die Konfiguration des langlichen Gegenstandes 4
angepasst, so dass ohne Zwischenraum die Hulse 27
an die Schulter 26 anschlief3t, so dass nunmehr mit Hilfe
der weiteren Schiebereinrichtung 32, welche in einer
anderen Fuhrungskulisse in einer noch weiteren Nut 34
gefiihrt wird, der Schlauchfolienabschnitt 9 ohne Uber-
gang bis zu einer vorgegebenen Stelle des dickeren
Teils des langlichen Gegenstandes 4, insbesondere bis
zu dessen Ende oder Uber dieses hinausstehend, auf-
geschoben wird, falls Versiegeln der Stirnflachen erfol-
gen soll.

[0050] Wahrend des Aufschiebens des Schlauchfoli-
enabschnittes 9 auf den dickeren Teil wird durch die wei-
tere Flhrungsnut 30 die Schiebereinrichtung 28 bis zum
Ende des Hilfszapfens an der beweglichen Halteeinrich-
tung 7 zuriickgefahren. Nachdem der aufzuschiebende
Schlauchfolienabschnitt 9 seine Position erreicht hat,
wird auch die weitere Schiebereinrichtung 32 in ihre
Nulllage zurtickgefahren. Nunmehr wird der so vorbe-
reitete horizontal transportierte langliche Gegenstand 4
an den Horizontalférderer 10, welcher ebenfalls Tra-
geeinrichtungen besitzt, weitergegeben und einem
Schrumpftunnel 11 zugefihrt.

[0051] Gemal Figur 2b befindet sich die bewegliche
Halteeinrichtung 7 im Bereich des riicklaufenden Trums
des Halteférderers 5 in Nullstellung und wird dort ohne
Langsbewegungen quer zur Foérderrichtung synchron
und kontinuierlich mit Hilfe des Halteférderers 5 umge-
fuhrt. Ebenso sind die Schiebereinrichtungen 28 und die
weitere Schiebereinrichtung 32 in Nullstellung, so dass
der Hilfsdorn 24 mit der diesen umgebenden Hulse 27
fur die Aufnahme eines Schlauchfolienabschnitts 9 be-
reitsteht. Hierzu wird von einem nicht dargestellten Vor-
rat Gber eine Umlenkrolle eine flachliegende Schlauch-
folie 16 einem Offnungsdorn 17 zugefiihrt. Der horizon-
tal verlaufende Offnungsdorn 17 ist in einem ersten An-
triebsrollenpaar 18, 19 und in einem zweiten Antriebs-
rollenpaar 120, 121 gelagert. Die Antriebsrollenpaare
18, 19 und 120, 121 selbst sind in einer Lagerung 36
fest gelagert, wobei die Lagerung 36 selbst in Foérder-
richtung der Halteférderer 5 bzw. 6 hin und her beweg-
bar ist, so dass stets eine korrekte Ausrichtung zum
Langsverlauf der umlaufenden Hilfsdorne 24 gewahrt
ist. Zum Beschicken der Hiilse 27 des Hilfsdorns 24 be-
wegt sich die Lagerung 36 synchron mit den Haltefor-
derern 5, 6, wahrend die gedffnete Schlauchfolie auf die
Hulse 27 entsprechend einer Vorgabe aufgeschoben
wird. Nach Erreichen einer vorgegebenen Abschnitts-
lange wird mit Hilfe eines Kreismessers 37 die
Schlauchfolie zwischen dem Ende des Offnungsdorns
17 und dem Beginn des Hilfsdorns 24 aufgetrennt. An-
schlieRend wird die kontinuierlich nachfolgende weitere
Hilfsdorneinrichtung mit entsprechenden Schlauchfoli-
enabschnitten beschickt. Erfindungsgemal kénnen
auch mehrere Offnungsdorne im Beschickbereich hin-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

tereinander angeordnet sein und durch Erhéhung der
Aufschiebgeschwindigkeit eine gréRere Anzahl von mit
Hulsen versehenen Hilfsdornen beschicken, was zu ei-
ner beachtlichen Erh6hung des AusstoRRes versiegelter
langlicher Gegenstande 4 fiihrt.

[0052] Figur 3 zeigtin vergréRertem Malstab eine be-
wegliche Halteeinrichtung 7 mit Zapfen 21, einen an der
beweglichen Halteeinrichtung 7 angeordneten Hilfsdorn
24, eine in der beweglichen Halteeinrichtung 7 gefiihrte
Schiebereinrichtung 28 mit einem Fihrungszapfen 29,
wobei die Schiebereinrichtung 28 der Hiilse 27 zuge-
ordnet ist, und eine weitere Schiebereinrichtung 32 mit
einem noch weiteren Fuhrungszapfen 38, welcher
ebenfalls in der beweglichen Halteeinrichtung 7 gefiihrt
ist und an welcher sich der Schlauchfolienabschnitt 9
abstutzt. Die letztere Halteeinrichtung 7 dient dazu, den
Schlauchfolienabschnitt 9 Gber den Gegenstand zu fih-
ren, nachdem die Hulse wieder zuriickgezogen wurde.
[0053] Die in der Figur 4 dargestellte Steuerung im
Bearbeitungsbereich erlautert die sichere Ubergabe
des Schlauchfolienabschnitts 9 auf den langlichen Ge-
genstand 4 mit der Schulter 26 gemal Figur 2a. Hierbei
wird die Hilse nicht vollstandig tGber den Gegenstand
geflhrt. Wie bereits oben ausgefiihrt wurde, gibt es je-
doch auch Ausflihrungsformen, bei denen die Hiilse
vollstandig Uber den Gegenstand geflhrt wird. Im Ein-
zelnen hangt dies vom Durchmesser der Hilse und der
Steuerung, d. h. der Fuhrungsbahn ab. Zunachst wird
der Zapfen 21 der beweglichen Halteeinrichtung 7 zu-
folge Fortschreitens des Halteférderers 5 entsprechend
dem Nutverlauf bis zum langlichen Gegenstand 4 vor-
geschoben. Nach Erreichen einer Wirkverbindung zwi-
schen einer Oberflache des langlichen Gegenstands 4
und dem Hilfszapfen verlauft die Nut nicht mehr anstei-
gend in Fortschrittsrichtung, so dass die Wirkverbin-
dung, ohne verstarkt zu werden, aufrecht erhalten
bleibt.

[0054] Die getrennt voneinander angeordneten Fih-
rungskulissen 31 und 33 fir die Schiebereinrichtung 28
und die weitere Schiebereinrichtung 32 besitzen eine
weitere Fihrungsnut 30 und eine weitere Nut 34, deren
vorlaufende Steigungen parallel zueinander verlaufen.
Damit ist sichergestellt, dass bis zum Erreichen der
Schulter 26 ohne Bewegung des Schlauchfolienab-
schnitts 9 die Hilse 27 durch ihre Schiebereinrichtung
28 und die Schlauchfolie 9 ohne Bewegung durch die
weitere Schiebereinrichtung 32 bis zur Schulter 26
transportiert werden. Die weitere Fihrungsnut 30 hatan
ihrem vorderen Umkehrpunkt eine kuppenférmige Aus-
gestaltung. Hiermit ist sichergestellt, dass nach Errei-
chen der Schulter durch die Hiilsenvorderkante zwar ein
Verbleiben der Hiilse an der Schulter erreicht wird, je-
doch eine Druckerhdéhung nicht mehr erfolgt, wahrend
nunmehr die in der anderen Flihrungskulisse 33 ange-
ordnete Fihrungsnut Uber die weitere Schiebereinrich-
tung 32 den Schlauchfolienabschnitt auf den dickeren
Teil des langlichen Gegenstands aufschiebt. Der Verlauf
der weiteren Fihrungsnut 30 ist in seinem abfallenden
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Teil steil ausgeflhrt, so dass mdglichst rasch die Schie-
bereinrichtung 28 wieder am Vorderteil der beweglichen
Halteeinrichtung 7 anliegt, so dass nach Erreichen der
vorgegebenen Lage des Schlauchfolienabschnitts 9 mit
seiner Vorderkante auf dem dickeren Teil des langlichen
Gegenstands eine Weitergabe des Gegenstands konti-
nuierlich an den Horizontalférderer 10 durchgefiihrt
werden kann. Anschlielend wird dann in dem
Schrumpftunnel 11 bei kontinuierlichem Fortschreiten
der langlichen Gegenstande quer zur Forderrichtung
des Horizontalférderers 10 der jeweilige Schlauchfoli-
enabschnitt 9 auf dem jeweiligen langlichen Korper 4
aufgeschrumpft.

[0055] GeméR Figur 5 wird die Lagerung des Off-
nungsdorns 17 zwischen einem ersten Antriebsrollen-
paar 18, 19, welches den Offnungsdorn 17 horizontal
abstitzt, und einem zweiten Antriebsrollenpaar 120,
121, welches oberhalb des Offnungsdorns 17 angeord-
net ist und eine Horizontalfiihrung des Offnungsdorns
gewahrleistet, dargestellt. Hier wird eine flache
Schlauchfolie von einer flachen Dornspitze 40 (verglei-
che Figur 2) gedffnet, um sie anschlieend im gedffne-
ten Zustand Uber den Offnungsdorn mit Hilfe des Zu-
sammenwirkens je eines Gegenrollenpaars 41 mit einer
Antriebsrolle 18 zu flhren, ohne dass eine Dehnung
oder Pressung der Schlauchfolie stattfindet.

[0056] Die Antriebsrollen 18, 19, 120, 121 besitzen je-
weils eine V-férmige Flhrungskontur und umgreifen so-
mit den (")f'fnungsdorn 17, so dass auch hierdurch eine
sichere Fiihrung des Offnungsdorns 17 in Querrichtung
gewahrleistet ist.

[0057] Figur 5 zeigt in Ansicht den Offnungsdorn 17,
bei welchem die Bohrungen fiir die Gegenrollenpaare
41 mit ihren Rollenachsen 42 den Offnungsdorn hori-
zontal quer in Héhe der Langsachse des Offnungsdorns
durchdringen. Zwischen jedem Gegenrollenpaar 41 ist
der Offnungsdorn 17 entsprechend der nicht dargestell-
ten V-Form der Oﬁnungsrollen 18, 19, 122, 121 ausge-
frast, so dass sichergestellt ist, dass die Gegenrollen-
paare 41 an keiner Stelle den grof3ten Querschnitt des
Offnungsdorns (ibersteigen. Damit ist sichergestellt,
dass insbesondere bei kleinen Schlauchfoliendurch-
messern eine Beschadigung durch die Offnungsrollen
oder die jeweiligen Gegenrollenpaare ausgeschlossen
ist. Bei der Verwendung diinner langlicher Gegenstande
ist somit der Offnungsdorndurchmesser allein und nicht
mehr die den Dorn Uberragenden Gegenrollenpaare
mafRgebend.

Bezugszeichenliste

[0058]

1 Verarbeitungsvorrichtung
2 Bearbeitungsbereich

3 Zufuhrfoérderer

4 Langliche Gegenstande
5 Haltefoérderer
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6 Halteférderer

7 Bewegliche Halteeinrichtungen

8 Feststehende Halteeinrichtungen
9 Schlauchfolienabschnitte

10 Horizontalférderer

11 Schrumpftunnel

12

13 Vorlaufender Trum

14 Ricklaufender Trum

15 Fihrungskulisse
16 Schlauchfolie
17 Offnungsdorn

18 Erstes Antriebsrollenpaar (Offnungsrollen)
19 Erstes Antriebsrollenpaar (Offnungsrollen)
20 Nut

21 Zapfen

22 Achse Nut
23 Kugellager

24 Hilfsdorn

25 Hilfsdorn

26 Schulter

27 Huilse

28 Schiebereinrichtung

29 FUhrungszapfen, Fihrungsfortsatz
30 Fuhrungsnut

31 Fuhrungskulisse

32 Schiebereinrichtung
33 Flhrungskulisse
34 Weitere Nut

35

36 Lagerung

37 Kreismesser

38 Fuhrungsfortsatz

39

40 Flache Dornspitze

41 Gegenrollenpaar

120  Zweites Antriebsrollenpaar (Offnungsrollen)
121 Zweites Antriebsrollenpaar (Offnungsrollen)
Patentanspriiche

1. Verfahren zum Aufschieben von Schlauchfolien
Uber langliche Gegenstande, die vorzugsweise va-
riierende Querschnitte aufweisen,

- bei dem ein, vorzugsweise zwei, Férderer (5,
6) die Gegenstande (4) freiliegend transportie-
ren, indem die Gegensténde (4) an mindestens
einem, vorzugsweise an beiden Enden durch
eine Halteeinrichtung (7), vorzugsweise klem-
mend, gehalten werden,

- bei dem ein Schiebemittel eine Hulse (27), auf
der der Folienschlauch (9) angeordnet ist, iber
den Gegenstand (4) fihrt, um die Hiilse zu ei-
nem spateren Zeitpunkt wieder zurtickzuzie-
hen,

- beidem ein weiteres Schiebemittel (28, 32) den
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Folienschlauch so héalt, dass der Folien-
schlauch beim Zuruckfiuihren der Hiilse (27) von
der Hilse geschoben wird, um sich dann um
den Gegenstand zu erstrecken.

Verfahren nach dem vorherigen Anspruch, da-
durch gekennzeichnet, dass in einem vorgelager-
ten Schritt ein endloser Folienschlauch durch
Transportmittel Gber einen Dorn bewegt wird, um
dann auf die Hilse geschoben zu werden, die in
Verlangerung des Dornes angeordnet ist, wobei
dann ein Trennmittel ein Segment des Folien-
schlauchs zwischen dem Dorn und der Hiilse ab-
trennt.

Verarbeitungsvorrichtung zum Aufschieben von ge-
offneten Folienschlauchen (9) auf langliche Gegen-
stdnde (4), die vorzugsweise variierende Quer-
schnitte aufweisen,

dadurch gekennzeichnet, dass ein, vorzugswei-
se zwei (6, 5) Forderer vorhanden sind, die die Ge-
genstande (4) freiliegend transportieren, indem die
Gegenstande (4) an mindestens einem, vorzugs-
weise an beiden Enden durch eine Halteeinrichtung
(7), vorzugsweise klemmend, gehalten werden, mit
einer Hilse (27), auf der die Folienschlauche (9) an-
geordnet sind, mit Schiebemitteln (28, 29, 30, 31,
34), die die Hulse Uber den Gegenstand (4) flhren,
mit weiteren Schiebemitteln (28, 32), die den Foli-
enschlauch beim Zurtckfiihren der Hiilse so halten,
dass der Folienschlauch von der Hllse (27) ge-
schoben wird, um sich dann um den Gegenstand
zu erstrecken.

Verarbeitungsvorrichtung nach dem vorhergehen-
den Vorrichtungsanspruch dadurch gekennzeich-
net, dass der Gegenstand zwischen zwei Forde-
rern angeordnet ist, die den Gegenstand durch die
Halteeinrichtungen (7) klemmend an ihren Enden
halten, wobei die Hilse auf einer Halteeinrichtung
(7) gelagert ist und durch den Schiebemechanis-
mus (28, 29, 30, 31, 34), tber den Gegenstand ge-
fuhrt wird und durch den weiteren Schiebemecha-
nismus (28, 32) zeitlich versetzt von der Hilse ge-
schoben wird.

Verarbeitungsvorrichtung nach einem oder mehre-
ren der vorhergehenden Vorrichtungsanspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Wanddicke
der Hulse der auftretenden Querschnittsdnderung
des horizontal liegenden Gegenstandes, so ange-
passtist, dass die Hilse, soweit sie an der Schulter
(26) des Gegenstandes anliegt, einen blindigen
Ubergang bildet.

Verarbeitungsvorrichtung nach einem oder mehre-
ren der vorhergehenden Vorrichtungsanspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass jede Halteeinrich-
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10.

11.

tung eine Lagerung der Hllse aufweist, wobei die
eine Hilfsdornschieberfiihrung mit einem Fuih-
rungsfortsatz (38, 29), der in einer Fihrungsbahn
(30, 34) gelagert ist, die Hiilse Uber den Gegen-
stand fuhrt.

Verarbeitungsvorrichtung nach einem oder mehre-
ren der vorhergehenden Vorrichtungsanspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass ein weiterer Fih-
rungsfortsatz (38, 29), der in einer Fihrungsbahn
(30, 34)verlauft, das weitere Schiebemittel (28, 32)
steuert.

Verarbeitungsvorrichtung nach einem oder mehre-
ren der vorhergehenden Vorrichtungsanspriiche
dadurch gekennzeichnet, dass mit Hilfe von An-
triebsrollen der Folienschlauch lber einen Off-
nungsdorn auf die Hilse geflihrt wird, wobei die
Steuerung der Hlse so ausgelegt ist, dass sich die
Hulse zumindest zeitweise unmittelbar in der Ver-
langerung des Offnungsdorns befindet, wobei ein
Trennmittel so angeordnet ist, dass es den Folien-
schlauch zwischen Offnungsdorn und Hiilse durch-
trennen kann.

Transportvorrichtung zum Transport eines Folien-
schlauches (9), vorzugsweise auf einen Hilfsdorn
(24, 25) einer Vorrichtung nach einem oder mehre-
ren der vorhergehenden Vorrichtungsanspriche,

- mit einem Dorn (17), uber den der Folien-
schlauch (9) geflhrt wird,

- mitmindestens einer Antriebsrolle (18, 19, 120,
121), die von auRen so auf den Folienschlauch,
der auf dem Dorn angeordnet ist, wirkt, dass
eine ausreichende Reibung zum Transport des
Folienschlauchs entsteht,

- mit mindestens einer Gegenrolle (41) , die in-
nerhalb des Folienschlauchs in Einkerbungen
oder Aussparungen des Dorns angeordnet ist
und die so ausgerichtet ist, dass sie in Wirkver-
bindung mit der Antriebsrolle (18, 19, 120, 121)
steht, wobei der Folienschlauch zwischen den
beiden Rollen angeordnet ist.

Transportvorrichtung nach dem vorhergehenden
Transportvorrichtungsanspruch, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mehrere Gegenrollen so versetzt in
Aussparungen des Dorns angeordnet sind, dass ei-
ne maximale Einbautiefe der Gegenrollen (41) er-
reichbar ist, wobei sich benachbarte Gegenrollen
raumlich nicht beeintrachtigen.

Transportvorrichtung nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Transportvorrichtungsanspru-
che dadurch gekennzeichnet, dass die Reibfla-
chen der Antriebsrollen oder Gegenrollen einen V-
férmigen Querschnitt aufweisen, wobei die V-Form
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vorzugsweise der Reibflache der zugeordneten Ge-
genrollen oder Antriebsrollen angepasst ist.
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Schnitt A-A Figur 2 a
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Schnift A-A Figur 2 b




EP 1177 979 A2

Figur 3
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