EP 1180 417 A2

Europdisches Patentamt

European Patent Office

(19) g)

(12)

Office européen des brevets

(43) Veroffentlichungstag:
20.02.2002 Patentblatt 2002/08

(21) Anmeldenummer: 01119870.2

(22) Anmeldetag: 16.08.2001

(11) EP 1180 417 A2

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) IntcL.”. B25B 23/10, B25B 13/06

(84) Benannte Vertragsstaaten:
ATBECHCYDEDKESFIFRGBGRIEITLILU
MC NL PT SE TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL LT LV MK RO SI

(30) Prioritat: 17.08.2000 DE 10040709

(71) Anmelder: FELO-WERKZEUGFABRIK
HOLLAND-LETZ GMBH
35279 Neustadt (DE)

(72) Erfinder: Bubel, Rainer
35279 Neustadt (DE)

(54) Haltevorrichtung

(57)  Die Erfindung betrifft eine Haltevorrichtung mit
einem Funktionskopf - gegebenenfalls mit Schaft - mit
axial verlaufender Héhlung, in die bei Anwendung ein
Korper eintaucht, der das gleiche Querschnittsprofil auf-
weist wie die Hohlung. Der Kopf weist mindestens einen
von der Auf3enseite zur H6hlung verlaufenden Durch-

bruch auf, durch den ein einstiickiges Halte-Element mit
seinem Kontaktbereich in die Hohlung hinein vorsteht.

Beim Eintauchen eines Kérpers in die H6hlung wird
der Kontaktbereich des Halte-Elementes radial zur Au-
Renseite des Kopfes verdrangt. Dabei entsteht eine ra-
dial wirkende Federkraft, die den Kérper in der Hohlung
halt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft Haltevorrichtungen an ei-
nem Funktionskopf, der, ausgehend von seiner Stirnsei-
te, eine axial verlaufende Hohlung aufweist, in die im
Anwendungsfall ein Kdérper- mit dem gleichen Quer-
schnittsprofil wie die Hohlung - eintaucht. Eine solcher
Funktionskopf ist zum Beispiel ein Werkzeug in Form
eines Steckschlussels, dessen Kopf eine Hohlung mit
Sechskantprofil aufweist, in die bei der Anwendung eine
Sechskantmutter oder Schraube mit Sechskantkopf
eintaucht.

Durch die Haltevorrichtung soll der in die H6hlung ein-
tauchende Korper so festgehalten werden, daR er nicht
herausfallt, aber leicht herausgezogen werden kann.
[0002] Haltevorrichtungen ahnlicher Art sind bekannt
aus DE 295 19 325 U1, DE 4243 650 C2, DE 4336 376
C2: Darin sind Spannfutter fir Werkzeugeinsétze, ins-
besondere Schraubendrehereinsatze, beschrieben.
Diese haben einen Sechskantschaft und werden in der
Hohlung des Spannfutters durch eine Kugel geklemmt,
die in einer Radialbohrung der Futter-Innenhiilse sitzt
und durch eine AuRenhilse - konzentrisch der Futter-
Innenhilse aufsitzend - radial nach innen gepref3t wird
und dabei in Kerben in den Ecken des Sechskantschaf-
tes eingreift. Diese Konstruktion ist in der Herstellung
aufwendig und durch die AuRenhilse im Durchmesser
verhaltnismagig groR.

[0003] Eine weitere ahnliche Haltevorrichtung ist aus
DE 196 10213 A1 bekannt. Bei diesem Spannfutter sitzt
in einem Schlitz, der quer zur Langsrichtung der Innen-
hiilse eingefrast ist und etwa uber ein Drittel des Um-
fangs der Innenhllse verlauft, als Klemmelement ein
Bogenstiick aus Federdraht, das auf seiner Innenseite
mindestens zwei Kanten des Sechskantschaftes des
eingesteckten Schraubendrehereinsatzes Ubergreift.
Auf der Innenhiilse ist eine AuRenhiilse drehbar gela-
gert. Sie weist in ihrer Bohrung eine exzentrische Aus-
weitung auf, die sich Uber einen Teil des Bohrungsum-
fanges erstreckt. Wird die AuRenhilse mit dieser Aus-
weitung Uber das Bogenstlck aus Federdraht gedreht,
so kann es beim Einstecken des Schraubendreherein-
satzes radial nach auf’en ausweichen und 4Rt den
Sechskantschaft des Einsatzes passieren. Wird die Au-
Renhulse so verdreht, dal ihr zur Achse der Innenhilse
konzentrischer Bereich der Bohrung tiber dem Bogen-
stlick steht, so wird dieses radial zusammengepreft
und klemmt des Sechskantschaft fest, dabei vorzugs-
weise in Kerben an seinen Ecken eingreifend.

Auch diese Ausflihrung ist aufwendig in der Herstellung
und im Durchmesser verhaltnismaRig grof3.

Beide Konstruktionen sind zum definierten Klemmen
der Schraubendrehereinsatze ausgelegt, gemeinsamer
Nachteil ist, dal® die AuRenhilsen von Hand betétigt
werden missen, um die Funktionen auszulésen und die
Herstellkosten verhaltnismaRig hoch sind.

[0004] Eine dritte bekannte Haltevorrichtung weist in
der Hohlung, dicht an der Stirnseite, eine eingearbeitete
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Ringung auf, in die ein geschlitzter Ring aus Federdraht
eingelegt ist. Sein Innendurchmesser ist kleiner als der
Auflendurchmesser des Querschnitt-Profiles der H6h-
lung, sein AuBendurchmesser kleiner als der Durch-
messer der Ringung. Beim Eintauchen eines Gegen-
standes in die Hohlung federt der Ring radial auf und
halt den eintauchenden Gegenstand fest. Erfahrungs-
gemal wird mit diesen Federringen keine hinreichend
genau bestimmbare Haltekraft erzielt. Beim Einsetzen
in die Ringung verformen sich die Ringe, bleiben nicht
kreisrund. Deshalb ist ihre Haltekraft ungleichmafig, die
Enden des Drahtes im Bereich des Ring-Schlitzes nei-
gen zum Haken.

[0005] Ein viertes bekanntes System weist am Boden
der sackartigen Hohlung der Innenhiilse einen Dauer-
magneten auf, der eintauchende Koérper, wie Schrau-
bendrehereinsatze, Muttern oder Schrauben aus Stahl
halt. Der Magnet ist aber ebenfalls verhaltnismaRig teu-
er und mufd in die Héhlung eingeklebt werden. Seine
magnetische Haltekraft entwickelt er nur voll, wenn das
zu haltende Teil auf ihm aufsitzt. Teile aus Nichteisen-
werkstoffen werden nicht gehalten.

[0006] In DE 196 441 77 A1 werden Haltevorrichtun-
gen beschrieben, bei denen die Kugel nicht durch eine
feste, axial verschiebbare Aulienhilse radial nach in-
nen geprelt wird, sondern durch einen quergeschlitzten
Federring aus Bandstahl, der den AuRenumfang des
Kopfes nahezu vollstadndig umfallt. Da der Federring ra-
dial elastisch sein muB, sitzt er auf dem Kopf nicht sehr
fest und wird bei der Benutzung der Haltevorrichtung
leicht verschoben. Dabei kann es dazu kommen, dal}
die Kugel frei gelegt, nicht mehr gehalten wird und ver-
loren geht. Dann funktioniert die Haltevorrichtung nicht
mehr.

[0007] Aufgabe ist es, eine Haltevorrichtung ahnli-
cher Art zu entwickeln, die beispielsweise bei Steck-
schlisseln zur Anwendung kommt, um Muttern oder
Schrauben in der Vorrichtung zu halten, beim Montieren
oder Demontieren. Die Muttern oder Schrauben sollen
nicht sehr fest geklemmt werden, sondern so gehalten
werden, dal} sie mit der Vorrichtung angesetzt werden
kénnen oder nach dem Ab- bzw. Ausschrauben mit der
Vorrichtung von der Befestigungsstelle abgenommen
werden kénnen, ohne die Finger zu Hilfe nehmen zu
missen. Die Haltefunktion der Vorrichtung soll alleine
durch ein Halte-Element, ohne Mitwirkung oder Betati-
gung eines weiteren Elementes, gegeben sein.

[0008] Auch soll die Haltevorrichtung einfach und ko-
stenglnstig herstellbar sein.

[0009] Die Aufgabe wird erfindungsgemaf in der Wei-
se geldst, dal der Kopf der Haltevorrichtung minde-
stens einen radialen Durchbruch in der Wandung auf-
weist und ein einstlckiges Halte-Element mit seinem
Kontaktbereich durch den Durchbruch in die Héhlung
der Haltevorrichtung hinein vorsteht. Das Halte-Ele-
ment besteht aus einem elastischen Material, Feder-
stahl oder elastischem Kunststoff und wird - bei den mei-
sten Ausfiihrungsvarianten gemal® der Erfindung -
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durch eine diinnwandige Hiilse in seiner Lage gehalten,
die tber den Kopf der Haltevorrichtung festsitzend axial
aufgepref3tist. Beim Eintauchen eines Kérpers mit glei-
chem Querschnittsprofil wie das der H6hlung wird der
in die H6hlung hinein vorstehende Kontaktbereich des
Halte-Elementes radial verdrangt. Dabei entsteht durch
die radial auf den eingetauchten Kérper wirkende Fe-
derkraft eine reibungsschlissige Verbindung, die den
Koérper in der Hohlung halt.

[0010] Es sind mehrere Ausfiihrungsvarianten der
Haltevorrichtung entwickelt worden, die im folgenden
beschrieben werden:

[0011] Beider ersten Ausfiihrung weist der Kopf dicht
an seiner Stirnseite einen Querschlitz auf, der durch ei-
nen relativ kleinen Umfangsbereich des Profils der Hoh-
lung verlauft. In diesen Schlitz ist ein stabférmiges Hal-
te-Element eingelegt, das aus einem Abschnitt Feder-
draht besteht, vorzugsweise mit rundem Querschnitt.
Die Lange dieses Federstabes ist so bemessen, dal}
seine Enden gerade mit dem AulRenumfang des Kopfes
abschlieRen. Uber den Kopfistim Bereich des Schlitzes
eine dinnwandige Hulse axial aufgepreft, die die En-
den des Federstabes so niederhalt, daf® sie sich noch
axial bewegen kdnnen. Die Dicke des Federstabes ist
so gewabhlt, dal® zwischen ihm und der Hiilse ein kreis-
segmentférmiger Freiraum bleibt, in den der Federstab
radial einfedern kann. Der Federstab quert durch die
Hoéhlung des Kopfes Uber eine kurze Strecke ihres Um-
fangbereiches und steht mit der Unterseite seines Pro-
files in der Hohlung hervor. Beim Eintauchen eines Ge-
genstandes mit gleichem Querschnittsprofil wie das der
Hoéhlung wird der Federstab in seiner Mitte elastisch in
radialer Richtung ausgebogen und hélt den Gegen-
stand durch seine Federkraft. Die Hohe der Federkraft
wird durch die Wahl des Durchmessers des Federsta-
bes oder der Harte bestimmt.

[0012] Beieiner zweiten Ausfiihrung besteht das Hal-
te-Element aus einem Abschnitt von extrudiertem
Kunststoff-Profil.

[0013] Beieinerdritten Ausfiihrung besteht das Halte-
Element aus einem stegférmigen, elastischem Kunst-
stoff-SpritzguBteil mit konvexem kalottenférmigen oder
zapfenférmigen Ansatz mit abgerundetem Ende auf sei-
ner Unterseite. Beim Eintauchen eines Gegenstandes
mit gleichem Querschnittsprofil wie das der Hoéhlung
wird das stegférmige Halte-Element in seiner Mitte ela-
stisch in radialer Richtung ausgebogen und hélt den Ge-
genstand durch seine Federkraft. Die Hoéhe der Feder-
kraft wird durch die Wahl des Querschnitts des stegfor-
migen Halte-Elementes oder der Harte bestimmt.
[0014] Bei einem Sechskant-Querschnittsprofil der
Hohlung wird der Querschlitz vorzugsweise so gelegt,
daf er nicht parallel zu einer Sechskantflache verlauft,
sondern durch die Ecke des Profiles. Dadurch kann die
radiale Tiefe des Schlitzes gering gehalten werden. Das
gleiche gilt auch fiur ein anderes unrundes Profil.
[0015] Beieiner vierten Ausfiihrung ist das Halte-Ele-
ment tellerférmig ausgebildet und weist auf seiner Un-
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terseite als Kontaktbereich einen konvexen kalottenfor-
migen oder zapfenférmigen Ansatz mit abgerundetem
Ende auf, der durch den Durchbruch in der Wandung
des Kopfes der Haltevorrichtung in die H6hlung hinein
vorsteht. Das Halte-Element ist vorzugsweise aus ela-
stischem Kunststoff hergestellt. Der Teller ist vorzugs-
weise rund und sitzt in einer flachen radialen Bohrung
auf der AuBenseite des Kopfes.

Auch der Durchbruch besteht aus einer radialen Boh-
rung, die einen kleineren Durchmesser als die Bohrung
zur Aufnahme des Tellers hat. Das Halte-Element wird,
wie auch die zuvor beschriebenen, durch eine auf den
Kopf der Haltevorrichtung aufgeprefte diinnwandige
Hulse an zwei gegenuberliegenden Randbereichen des
Tellers in seiner Lage gehalten. Zwischen der Hiilse und
dem Teller verbleibt ein Freiraum, in den der Teller radial
einfedern kann, wenn ein Koérper in die Héhlung des
Kopfes eintaucht und der vorstehende kalotten- oder
zapfenférmige Ansatz des Halte-Elementes radial ver-
drangt wird. Dabei entsteht eine Federspannung. Die
gewiinschte Federspannung kann durch die Dicke des
Tellers und die Harte des Kunststoffes eingestellt wer-
den. Bei einer Variante fillt der Teller den Raum zwi-
schen der auferen Bohrung und der aufgepref3ten Hul-
se aus und der zapfenférmige Ansatz des Halte-Ele-
mentes wird beim Eintauchen des Gegenstandes in die
Hoéhlung abflachend verformt, wobei das verdrangte
Material den Raum zwischen der inneren radialen Boh-
rung und dem zuvor unverformten zapfenférmigen An-
satz ausflillt.

[0016] Beider vierten Ausfiihrung des Halte-Elemen-
tes wird die Lage vorzugsweise so gewahlt, daR die
Bohrung radial senkrecht auf eine Flache des Innenpro-
fils gerichtetist, um eine gréRere Wanddicke des Kopfes
zur Ausbildung des Sitzes des Halte-Elementes verfug-
bar zu haben und die Flache eines eintauchenden Kor-
pers weniger Verschleils im Kontaktbereich des Halte-
Elementes bewirkt, als wenn eine Kante des Korpers
auf den Kontaktbereich einwirkt.

[0017] Bei einer flnften Ausfihrung besteht das Hal-
te-Element aus einem Ring aus diinnwandigem Feder-
bandstahl, der den Auflenumfang des Kopfes der Hal-
tevorrichtung weitgehend umfaft, einen Querschlitz
aufweist und eine zungenférmige Einstanzung, die ra-
dial nach innen gebogen ist und durch den Durchbruch
in der Wandung des Kopfes mit dem Zungenende in die
Hohlung hinein vorsteht. Die Biegerichtung der Zunge
verlauft von ihrer Basis her in Richtung zum Grund der
Hohlung.

Beim Eintauchen eines Kdrpers wird die Zunge radial
ausgelenkt und halt den Kérper durch die entstehende
Federspannung. Die in den Durchbruch greifende Zun-
ge wirkt gleichzeitig als Fixierungselement, durch das
der Ring axial, radial und in Umfangsrichtung in seiner
Lage gehalten wird.

[0018] Bei einer sechsten Ausfiihrung fir unrundes
Innenprofil ist in den Kopf der Haltevorrichtung, dicht an
dessen Stimseite, in die Wandung von auf3en her eine
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Ringnute eingedreht, deren Tiefe so bemessen ist, dal}
sie den duReren Konturbereich des unrunden Innenpro-
fils auf kurzer Strecke durchschneidet, so dal® hier
Durchbriiche zur H6hlung entstehen. In diese Ringnute
ist ein quer geschlitzter Federring eingelegt, dessen In-
nendurchmesser dem Innendurchmesser der Ringnute
entspricht, also kleiner ist als der auftere Konturdurch-
messer des Querschnittsprofiles der H6hlung. Im Be-
reich der Durchbriiche steht der Federring daher etwas
in die H6hlung hervor. Beim Eintauchen eines Korpers
in die H6hlung wird der Federring an diesen Kontaktbe-
reichen radial verdrangt und aufgeweitet und halt den
Korper durch die radial wirkende Federkraft. Der Feder-
ring ist in der Ringnut gegen axiale Verschiebung gesi-
chert. Dadurch, daR die Ringnute dicht an der Stirnseite
eingedreht ist, verbleibt in der weiter in die Tiefe verlau-
fenden Héhlung genug Flache zur Anlage einer Schrau-
be oder Mutter und Ubertragung eines Drehmomentes.
Der Federring besteht vorzugsweise aus Federstahl
oder einem hochfestem Kunststoff, mit rundem Profil-
Querschnitt oder abgerundetem Profil an der Innensei-
te.

[0019] Beieinersiebten Ausfiihrung ist das Halte-Ele-
ment als integriertes Teil aus elastischem Kunststoff in
den Durchbruch in der Wandung des Kopfes direkt ein-
gespritzt. Der Kontaktbereich steht in die Hohlung hin-
ein vor und ist als Kugelsegment- oder als flachige Er-
hebung mit Abschragungen in axiale Richtung auf bei-
den Seiten der Erhebung ausgebildet. Die Hohe der Er-
hebung des Kontaktbereiches ist so bemessen, dal sie
etwas groRer ist als der Zwischenraum zwischen der In-
nenseite der Hohlung und der AuRenseite des eintau-
chenden Kérpers. Die Grofe des Zwischenraumes er-
gibt sich aus den - Ublicherweise genormten - Toleran-
zen zwischen Innenmaf’ der H6hlung und AuRenmafd
des Korpers, zum Beispiel einer Sechskantschraube.
[0020] Beim Eintauchen des Kérpers wird die in die
Hoéhlung hinein vorstehende elastische Erhebung zu-
sammengedriickt und der Kérper wird durch die dabei
entstehende Federspannung gehalten.

[0021] Der Kopf der Haltevorrichtung kann mit einem
Schaft verbunden sein, aber auch, etwa in Form eines
Steckschlissel-Einsatzes (Steckschliissel-NuBy), fiir
sich alleine bestehen.

[0022] Die erfindungsgemafe Haltevorrichtung ist
auch wirksam, wenn das Querschnittsprofil der Innen-
hoéhlung nicht sechskantig ist, sondern ein anderes un-
rundes, zum Beispiel ein TORX® -Profil, oder auch run-
des Profil hat.

[0023] Die sechste Ausfiihrung ist nur flr unrunde
Profile einsetzbar.

[0024] Die beschriebenen Systeme kdnnen als Halte-
vorrichtungen und auch fir andere Zwecke angewendet
werden.

Sie sind einfach und kostengiinstig in ihrer Herstellung.
[0025] In den Zeichnungen ist der Erfindungsgegen-
stand beispielhaft dargestellt.

[0026] Die Figuren 1 - 4 zeigen die erste und zweite
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Ausfiihrung einer erfindungsgemafen Haltevorrich-
tung, bei der das Halte-Element aus einem Abschnitt
Federstahldraht oder extrudiertem Kunststoff-Profild-
raht besteht.

[0027] Im einzelnen zeigen:

Fig. 1  die Haltevorrichtung im Querschnitt an der
Stelle des Durchbruches, ohne Hilse

Darin sind

(1) der Kopf der Haltevorrichtung
(2) das Innenprofil der H6hlung, im Beispiel ein
Sechskantprofil
(2a) die Fortsetzung der H6hlung, im Beispiel
als runde Bohrung
(3) der Durchbruch in Form eines Querschlit-
zes
Fig. 2  die Haltevorrichtung an der gleichen Stelle mit
eingelegtem Halte-Element.
Darin sind

(1) der Kopf der Haltevorrichtung

(2) das Innenprofil der Héhlung, im Beispiel ein

Sechskantprofil

(4) das Halte-Element

(5) die aufgeprelite Hilse

(6) der kreissegmentférmige Freiraum
Fig. 3  die Haltevorrichtung an der gleichen Stelle mit
in die Hohlung der Haltevorrichtung einge-
tauchtem Sechskantkopf einer Schraube
Darin sind

(1) der Kopf der Haltevorrichtung

(5) die aufgeprefite Hiilse

(6) der kreissegmentférmige Freiraum

(7) der eingetauchte Sechskantkopf einer

Schraube

(4a) das radial ausfedernde Halte-Element
Fig. 4 die Haltevorrichtung in Seitenansicht, teilwei-
se geschnitten.
Darin sind:

(1) der Kopf der Haltevorrichtung

(2) das Innenprofil der Hohlung, im Beispiel ein
Sechskantprofil

(2a) die Fortsetzung der Héhlung, im Beispiel
als runde Bohrung

(3) der Durchbruch in Form eines Querschlit-
zes

(4) das Halte-Element

(5) die Hilse

(6) der kreissegmentférmige Freiraum

(8) der Schaft der Haltevorrichtung.

[0028] Die Figuren 5 - 6a zeigen die dritte Ausfiihrung
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der erfindungsgemafRen Haltevorrichtung, bei der das
Halte-Element aus einem stegférmigen Kunststoff-
SpritzgieRteil besteht.

[0029] Im einzelnen zeigen:

Fig. 5 die Haltevorrichtung im Querschnitt mit ein-
gelegtem Halte-Element.

Darin sind

(1) der Kopf der Haltevorrichtung
(2) das Innenprofil der Héhlung, im Beispiel
ein Sechskantprofil
(2a) die Fortsetzung der H6hlung, im Beispiel
als runde Bohrung
(3) der Durchbruch in Form eines Querschlit-
zes
(5) die aufgeprelte Hiilse
(6) der kreissegmentférmige Freiraum
(9) das Halte-Element in Form eines stegfor-
migen Kunststoffspritzgief3teiles
(10) der kalottenférmige Ansatz
Fig. 5a - vergréRert - den oberen Bereich der Halte-
vorrichtung im Querschnitt.
Darin sind

(1) der Kopf der Haltevorrichtung
(2) das Innenprofil der Hohlung, im Beispiel
ein Sechskantprofil
(5) die aufgeprefite Hilse
(3) der Querschlitz
(6) der kreissegmentformige Freiraum
(9) das Halte-Element in Form eines stegfor-
migen Kunststoffspritzgiel3teiles
(10) der kalottenférmige Ansatz
Fig. 6 die Haltevorrichtung im Langsschnitt mit ein-
gelegtem Halte-Element.
Darin sind

(1) der Kopf der Haltevorrichtung
(2) das Innenprofil der H6hlung, im Beispiel
ein Sechskantprofil
(2a) die Fortsetzung der H6hlung, im Beispiel
als runde Bohrung
(3) der Durchbruch in Form eines Querschlit-
zes
(5) die aufgeprelte Hiilse
(6) der kreissegmentférmige Freiraum
(8) der Schaft der Haltevorrichtung
(9) das Halte-Element in Form eines stegfor-
migen Kunststoffspritzgiel3teiles
(10) der kalottenférmige Ansatz
Fig. 6a - vergroRert - den oberen Bereich der Halte-
vorrichtung im Langsschnitt.
Darin sind
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(1) der Kopf der Haltevorrichtung

(2) das Innenprofil der H6hlung, im Beispiel
ein Sechskantprofil

(3) der Durchbruch in Form eines Querschlit-
zes

(5) die aufgeprefite Hiilse

(6) der kreissegmentférmige Freiraum

(9) das Halte-Element in Form eines stegfor-
migen Kunststoffspritzgielteiles

(10) der kalottenférmige Ansatz

[0030] DieFiguren?7-10 zeigen die vierte Ausfiihrung
der erfindungsgemaRen Haltevorrichtung, bei der das
Halte-Element aus einem tellerformigen Kunststoff-
SpritzgieRteil besteht, das auf seiner Unterseite einen
konvexen kalottenférmigen oder zapfenférmigen An-
satz aufweist.

[0031] Im einzelnen zeigen:

Fig. 7 die Haltevorrichtung im Querschnitt an der
Stelle des Durchbruches, ohne Hiilse

Darin sind

(1) der Kopf der Haltevorrichtung
(2) das Innenprofil der H6hlung, im Beispiel
ein Sechskantprofil
(11) die flache Bohrung in der Wandung
(12) der Durchbruch in Form einer runden
Bohrung
Fig. 8 die Haltevorrichtung im Querschnitt mit ein-
gelegtem Halte-Element
Darin sind

(1) der Kopf der Haltevorrichtung

(2) das Innenprofil der H6hlung, im Beispiel

ein Sechskantprofil

(5) die aufgeprefite Hillse

(6) der kreissegmentférmige Freiraum

(13) das tellerformige Halte-Element als

Kunststoff-SpritzgieRteil

(14) der zapfenférmige Ansatz mit abgerun-

detem Ende
Fig. 9 die Haltevorrichtung im Querschnitt mit ein-
getauchtem Sechskantkopf einer Schraube
Darin sind

(1) der Kopf der Haltevorrichtung
(5) die aufgeprefite Hilse
(6) der kreissegmentférmige Freiraum
(7) der eingetauchte Sechskantkopf einer
Schraube
(13) das tellerformige Halte-Element, fe-
dernd ausgelenkt
Fig. 10 ) die Haltevorrichtung gemaf Fig. 7 - 9 in
Draufsicht, die Hiilse (5) teilweise weggebro-
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chen.
Darin sind

(1) der Kopf der Haltevorrichtung

(2) das Innenprofil der H6hlung, im Beispiel
ein Sechskantprofil

(2a) die Fortsetzung der H6hlung, im Beispiel
als runde Bohrung

(5) die aufgeprefte Hiilse

(8) der Schaft der Haltevorrichtung

(11) die flache Bohrung in der Wandung
(12) der Durchbruch in Form einer runden
Bohrung

[0032] Die Figuren 11 - 14 zeigen die flinfte Ausfih-
rung der erfindungsgemafRen Haltevorrichtung, bei der
das Halte-Element aus einem Ring aus Federbandstahl
mit einer zungenférmigen Einstanzung besteht.

[0033] Im einzelnen zeigen:

Fig. 11 die Haltevorrichtung im Querschnitt an der
Stelle des Durchbruchs, ohne den Ring aus
Federbandstahl

Darin sind

(1) der Kopf der Haltevorrichtung
(2) das Innenprofil der Héhlung, im Beispiel
ein Sechskantprofil
(15) der Durchbruch
Fig. 12  die Haltevorrichtung an der gleichen Stelle
mit aufgesetztem Halte-Element
Darin sind

(1) der Kopf der Haltevorrichtung
(2) das Innenprofil der H6hlung, im Beispiel
ein Sechskantprofil
(16) das Halte-Element in Form eines Ringes
aus Federbandstahl
(17) die zungenférmige Einstanzung
Fig. 13  die Haltevorrichtung in der Draufsicht.
Darin sind

(1) der Kopf der Haltevorrichtung
(2) das Innenprofil der Hohlung, im Beispiel
ein Sechskantprofil
(2a) die Fortsetzung der Hohlung, im Beispiel
als runde Bohrung
(8) der Schaft der Haltevorrichtung
(16) das Halte-Element in Form eines Ringes
aus Federbandstahl
(17) die zungenférmige Einstanzung
Fig. 14  die Haltevorrichtung im Langsschnitt.
Darin sind

(1) der Kopf der Haltevorrichtung
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(2) das Innenprofil der H6hlung, im Beispiel
ein Sechskantprofil

(2a) die Fortsetzung der Hohlung, im Beispiel
als runde Bohrung

(16) das Halte-Element in Form eines Ringes
aus Federbandstahl

(17) die zungenférmige Einstanzung

[0034] Die Figuren 15 - 18 zeigen die sechste Aus-
fuhrung der erfindungsgemafRen Haltevorrichtung, bei
der das Halte-Element aus einem Federring besteht,
der in einer Ringnute liegt.

[0035] Im einzelnen zeigen:

Fig. 15  einen Querschnitt durch die Haltevorrichtung
an der Stelle mit eingedrehter Ringnute
Darin sind

(1) der Kopf der Haltevorrichtung
(2) das Innenprofil der Hohlung, im Beispiel
ein Sechskantprofil
(18) die Ringnute
(20) Durchbriiche
Fig. 16  einen Querschnitt durch die Haltevorrichtung
durch die gleiche Stelle wie bei Fig. 15, je-
doch mit eingelegtem Federring
Darin sind

(1) der Kopf der Haltevorrichtung

(2) das Innenprofil der H6hlung, im Beispiel

ein Sechskantprofil

(18) die Ringnute

(19) der Federring

(19a) die in die Hoéhlung hineinragende In-

nenseite des Federringes (Kontaktbereich)
Fig. 17  einen Querschnitt durch die Haltevorrichtung
an gleicher Stelle wie Fig. 16 mit eingetauch-
tem Sechskantkopf einer Schraube. Dabei ist
der Federring durch die Ecken des Sechs-
kantkopfes aufgeweitet.
Es sind

(1) der Kopf der Haltevorrichtung
(7) der eingetauchte Sechskantkopf einer
Schraube
(18) die Ringnut
(19) der Federring
(21) Ecken des Sechskantkopfes
Fig. 18 die Haltevorrichtung nach Fig. 15 - 17 im
Langsschnitt
Darin sind

(1) der Kopf der Haltevorrichtung
(2) das Innenprofil der H6hlung, im Beispiel
ein Sechskantprofil



[0036]
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(2a) die Fortsetzung der H6hlung, im Beispiel
als runde Bohrung

(8) der Schaft der Haltevorrichtung

(18) die Ringnute

(19) der Federring

(19a) die in die Hoéhlung hineinragende In-
nenseite des Federringes (Kontaktbereich)

Die Figuren 19 - 23 zeigen die siebte Ausfiih-

rung der Haltevorrichtung mit Halte-Element in Form ei-
nes eingespritzten Elementes aus elastischem Kunst-
stoff, dessen Kontaktbereich etwas in die H6hlung hin-
ein vorsteht.

[0037]

Fig. 19

Fig. 20

Fig. 21

Fig. 22

Es zeigen:

einen Querschnitt durch die Haltevorrichtung
an der Stelle, an der das Halte-Element ein-
gespritzt wird.

Darin sind

(1) der Kopf der Haltevorrichtung

(2) das Innenprofil der Hohlung, im Beispiel
ein Sechskantprofil

(21) der Durchbruch in Form einer Bohrung
und

(22) einer kegelférmigen Einsenkung

einen Querschnitt an der gleichen Stelle mit
eingespritztem Halte-Element aus elasti-
schem Kunststoff.

Darin sind

(1) der Kopf der Haltevorrichtung

(2) das Innenprofil der Hohlung, im Beispiel
ein Sechskantprofil

(23) das eingespritzte Halte-Element

(24) der in die Héhlung hinein vorstehende
Kontaktbereich in Form einer kugelsegment-
férmigen Erhebung

einen Querschnitt an der gleichen Stelle mit
eingespritztem Halte-Element aus elasti-
schem Kunststoff.

Darin sind

(1) der Kopf der Haltevorrichtung

(2) das Innenprofil der Hohlung, im Beispiel
ein Sechskantprofil

(23) das eingespritzte Halte-Element

(25) der in die H6hlung hinein vorstehende
Kontaktbereich in Form einer flachigen Erhe-
bung

einen Querschnitt durch die Haltevorrichtung
gemaf Fig. 20 mit in die Hohlung eingetauch-
ter Sechskantschraube

Darin sind
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Fig. 23

(1) der Kopf der Haltevorrichtung

(7) der eingetauchte Sechskantkopf einer
Schraube

(23) das eingespritzte Halte-Element

(24) den durch den eingetauchten Korper zu-
sammengeprefiten elastischen Kontaktbe-
reich

einen Langsschnitt durch die Haltevorrich-
tung
Darin sind

(1) der Kopf der Haltevorrichtung

(2) das Innenprofil der H6hlung, im Beispiel
ein Sechskantprofil

(2a) die Fortsetzung der H6hlung, im Beispiel
als runde Bohrung

(8) der Schaft der Haltevorrichtung

(23) das eingespritzte Halte-Element

(26) die Abschragungen in Axialrichtung des
in die Hohlung vorstehenden Kontaktberei-
ches in Form einer flachigen Erhebung

Patentanspriiche

1.

Haltevorrichtung bestehend aus einem Funktions-
kopf, der ausgehend von seiner Stirnseite, eine axi-
al verlaufende Héhlung aufweist, zum Beispiel der
Kopf eines Steckschlussels mit einer H6hlung mit
Sechskantprofil, in die bei der Anwendung eine
Sechskantmutter oder Schraube mit Sechskant-
kopf eintaucht, dadurch gekennzeichnet, daB der
Kopf ein einstlickiges elastisches Halte-Element
aufweist, das mit seinem Kontaktbereich durch min-
destens einen Durchbruch in der Wandung des
Kopfes in die Hohlung hinein vorsteht und der Kon-
taktbereich beim Eintauchen eines Koérpers in die
Hoéhlung radial verdrangt wird, wodurch eine radiale
Federkraft entsteht.

Haltevorrichtung, nach Anspruch 1 dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Kopf einen - durch eine kur-
ze Strecke des Umfangsbereiches des Quer-
schnittsprofiles verlaufenden - Querschlitz auf-
weist, in den ein stabférmiges Halte-Element ein-
gelegt ist, dessen Enden ungeféahr mit dem Aul3en-
umfang des Kopfes abschlieRen, der Querschlitz
durch eine auf den Kopf aufgeprelfite Hiilse abge-
deckt ist, die die Enden des Halte-Elementes axial
beweglich niederhalt, zwischen Halte-Element und
Hulse ein kreissegmentformiger Freiraum verbleibt
und das Halte-Element die H6hlung des Kopfes
Uber eine kurze Strecke ihres Umfangbereiches
durchquert und mit der Unterseite seines Profiles in
die H6hlung hervorsteht.

Haltevorrichtung nach Anspruch 1 und 2 dadurch



10.

13 EP 1180 417 A2 14

gekennzeichnet, daB das Halte-Element aus ei-
nem Abschnitt Federdraht mit einer Dicke von 0,25
- 0,8 mm besteht.

Haltevorrichtung nach Anspruch 1 und 2 dadurch
gekennzeichnet, daB das Halte-Element aus ei-
nem Abschnitt von extrudiertem Kunststoffprofil mit
einer Dicke von 0,5 - 2,0 mm besteht.

Haltevorrichtung nach Anspruch 1 - 4 dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Halte-Element vorzugs-
weise ein rundes Querschnittsprofil hat.

Haltevorrichtung nach Anspruch 1 und 2 dadurch
gekennzeichnet, daB das Halte-Element aus ei-
nem stegfdrmigen Kunststoff-Spritzgief3teil be-
steht, das auf seiner Unterseite einen konvexen ka-
lottenfdrmigen Ansatz aufweist, der in die Hohlung
hervorsteht.

Halte-Element nach Anspruch 1 dadurch gekenn-
zeichnet, daB es tellerférmig ausgebildet ist und
auf seiner Unterseite als Kontaktbereich einen kon-
vexen kalottenférmigen oder zapfenférmigen An-
satz mit abgerundetem Ende aufweist, der Teller
vorzugsweise rund ist und in einer flachen radialen
Bohrung auf der AuRenseite des Kopfes liegt, der
Durchbruch in der Wandung des Kopfes aus einer
radialen Bohrung besteht, die einen kleineren
Durchmesser als die Bohrung zur Aufnahme des
Tellers hat.

Halte-Element nach Anspruch 1 dadurch gekenn-
zeichnet, daB es aus einem Ring aus diinnwandi-
gem Federbandstahl besteht, der den Aullenum-
fang des Kopfes der Haltevorrichtung weitgehend
umfafdt, einen Querschlitz aufweist und eine zun-
genférmige Einstanzung, die radial nach innen ge-
bogen ist und durch den Durchbruch in der Wan-
dung des Kopfes mit dem Zungenende in die H6h-
lung hinein vorsteht.

Halte-Element nach Anspruch 1 dadurch gekenn-
zeichnet, daB es aus einem Federring besteht,
dessen Innendurchmesser kleiner ist als der dulRe-
re Umfangsdurchmesser des Querschnitts-Profiles
der Hohlung, die Durchbriiche in der Wandung des
Kopfes dadurch gebildet werden, dald eine Ringnu-
te von auen eingedreht ist, und zwar so tief, da®
sie den auleren Konturbereich des unrunden In-
nenprofiles auf kurzer Strecke durchschneidet.

Halte-Element nach Anspruch1 dadurch gekenn-
zeichnet, daB es als integriertes Teil aus elasti-
schem Kunststoff in den Durchbruch in der Wan-
dung des Kopfes eingespritzt ist und der in die H6h-
lung hinein vorstehende Kontaktbereich als kugel-
segment- oder flachige Erhebung mit Abschragun-
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gen in axialer Richtung auf beiden Seiten der Erhe-
bung ausgebildet ist.
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