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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft die Verwen-
dung eines neuen thermisch und mit aktinischer Strah-
lung hartbaren Beschichtungsstoffs zum Versiegeln der
pordsen Oberflache von SMC (Sheet Moulded Com-
pounds) und BMC (Bulk Moulded Compounds).

[0002] SMC (Sheet Moulded Compounds) und BMC
(Bulk Moulded Compounds) werden seit langer Zeit fiir
die Herstellung komplex geformter sanitarer Artikel,
Haushaltsgerate und Bauteile, insbesondere fur den Au-
tomobilbau, wie Schutzbleche, Kotflligel, Tiren oder Re-
flektoren von Lampen, verwendet. Aufgrund ihrer Struk-
tur und ihrer stofflichen Zusammensetzung auf der Basis
von Glasfasern sind die SMC (Sheet Moulded Com-
pounds) und BMC (Bulk Moulded Compounds) von ho-
her Temperaturbestandigkeit und ertragen Temperatu-
renvon 190 bis 200 °C. Dabei weisen sie nur eine geringe
Deformation auf. AulRerdem lassen sich die komplexen
Artikel mit dieser Technologie leichter und mit gréRerer
Genauigkeit herstellen als mit verstarkten thermoplasti-
schen Kunststoffen.

[0003] Ein Nachteil der SMC (Sheet Moulded Com-
pounds) und BMC (Bulk Moulded Compounds) ist, dal
sie an ihrer Oberflache mikropords sind und deshalb
nicht direkt beschichtet werden kénnen, weil es in der
Beschichtung bei 70 bis 80 °C zur Bildung von Mikro-
blaschen (microbubbling, blistering) durch ausgasende
Monomere wie Styrol kommt.

[0004] Um diesem Problem zu begegnen mussen auf-
wendige Malinahmen ergriffen werden.

[0005] Soistbeispielsweise aus der europaischen Pa-
tentschrift EP-A-0 753 358 ein Verfahren zur Beschich-
tung von SMC (Sheet Moulded Compounds) und BMC
(Bulk Moulded Compounds) bekannt, bei dem auf das
Material zunachst eine Schicht aus einem Haftvermittler
und anschlieBend eine gasundurchlassige Barrier-
eschicht aufgetragen werden. Die Barriereschicht be-
steht aus einem transparenten Zweikomponenten-Poly-
rethanlack, welche bei 60 °Celsius vollstadndig ausgehar-
tet ist. Indes kann die Barriereschicht nicht alle Anforde-
rungen erfillen, welche an eine Versiegelung gestellt
werden.

[0006] Nach einem anderen Verfahren wird ein Pul-
verlack zur Versiegelung aufgetragen. Indes weisen
SMC (Sheet Moulded Compounds) und BMC (Bulk Moul-
ded Compounds) eine niedrige Warmeleitfahigkeit auf,
so dafd das Pulver nicht richtig verflieRt. AuRerdem stei-
gern die Temperaturen von bis zu 180 °C, die zur Ver-
netzung des Pulverlacks notwendig sind, in hohem Mafe
das Ausgasen der Monomeren aus den Materialien. Um
dies wiederum zu unterdriicken, miissen Schichtdicken
von bis zu 70 wm angewandt werden. Dies ist zum einen
aufgrund des héheren Materialverbrauchs unwirtschaft-
lich, zum anderen missen die vernetzten Pulverlack-
schichten geschliffen werden, um Oberflachenstrukturen
wie Orangenhaut zu beseitigen.

[0007] Die SMC (Sheet Moulded Compounds) und
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BMC (Bulk Moulded Compounds) kénnen auch mit Be-
schichtungsstoffen, die mit aktinischer Strahlung, insbe-
sondere UV-Strahlung, hartbar sind, versiegelt werden
(vgl. die Patentschriften US-A-4,139,385 oder EP-A-0
262 464). Die resultierende Versiegelung erweist sich
aber oftmals als zu hart und als schlecht tberlackierbar.
[0008] Weiterer relevante Stand der Technik kann
auch den Dokumenten WO 99/55 785, WO 98/40 171,
US-A-4 607 084 und DE-C- 19 709 560 entnommen wer-
den.

[0009] Der vorliegenden Erfindung lag daher die Auf-
gabe zugrunde, eine neue Versiegelung fir SMC (Sheet
Moulded Compounds) und BMC (Bulk Moulded Com-
pounds) zu finden, welche die Nachteile des Standes der
Technik nicht mehr langer aufweist, sondern die Bildung
von Mikroblaschen (microbubbling, blistering) ohne gro-
Ren Aufwand wirksam unterdriickt, eine glatte, von Ober-
flachenstrukturen wie Orangenhaut freie Oberflache auf-
weist, welche keine Nachbehandlung erfordert, und
leicht und sicher Giberlackiert werden kann, ohne dafd sich
danach Probleme der Zwischenschichthafiung ergeben.
[0010] DemgemaR wurde die neue Verwendung eines
thermisch und mit aktinischer Strahlung hartbare Be-
schichtungsstoffs gefunden, enthaltend

(a1) 5-90 Gew.%, bezogen auf den Beschichtungs-
stoff, mindestens eines Bestandteiles mit

(a11) mindestens zwei (Meth)Acrylatgruppen,
welche der Vernetzung mit aktinischer Strah-
lung dienen, oder

(a11) mit mindestens zwei (Meth)Acrylatgrup-
pen und

(a12) mit mindestens einer funktionellen Grup-
pe, welche mit der komplementaren funktionel-
len Gruppe (a22) des Bestandteils (a2) thermi-
sche Vernetzungsreaktionen eingehen kann,

(a2) mindestens einen von (a1) verschiedenen Be-
standteil mit

(a21) mindestens zwei funktionellen Gruppen,
weiche der Vernetzung mit aktinischer Strah-

lung dienen, und

(a22) mindestens einer funktionellen Gruppe,
welche der thermischen Vernetzung dient,

und

(a7) mindestens einen thermisch héartbaren Be-
standteil, ausgewahlt aus thermisch hartbaren Bin-
demitteln und Vernetzungsmitteln; sowie gegebe-
nenfalls

(a3) mindestens einen Photoinitiator;

(a4) mindestens einen Initiator der thermischen Ver-
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netzung;

(a5) mindestens einen mit aktinischer Strahlung und/
oder thermisch hartbaren Reaktivverdiinner, und

(a6) mindestens ein Lackadditiv;
fur die Versiegelung von SMC (Sheet Molded Com-
pounds) und BMC (Bulk Molded Compounds).

[0011] Im folgenden wird der neue thermisch und mit
aktinischer Strahlung hértbare Beschichtungsstoff als
"erfindungsgemal zu verwendender Beschichtungs-
stoff" bezeichnet.

[0012] AuRerdem wurde das neue Verfahren zur Ver-
siegelung von SMC (Sheet Moulded Compounds) und
BMC (Bulk Moulded Compounds) durch Applikation ei-
ner Primerschicht aus einem Beschichtungsstoff und
Ausharten der Primerschicht gefunden, bei dem man als
Beschichtungsstoff den erfindungsgemal® zu verwen-
denden Beschichtungsstoff verwendet.

[0013] Im folgenden wird das neue Verfahren zur Ver-
siegelung von SMC (Sheet Moulded Compounds) und
BMC (Bulk Moulded Compounds) als "erfindungsgema-
Res Versiegelungsverfahren" bezeichnet.

[0014] Des weiteren wurden die neuen mit einer Pri-
merschicht versiegelten SMC (Sheet Moulded Com-
pounds) und BMC (Bulk Moulded Compounds) gefun-
den, die mit Hilfe des erfindungsgeméafien Versiege-
lungsverfahrens herstellbar sind.

[0015] Im folgenden werden die neuen mit einer Pri-
merschicht versiegelten SMC (Sheet Moulded Com-
pounds) und BMC (Bulk Moulded Compounds) als "er-
findungsgemafRe Compounds" bezeichnet.

[0016] Dariber hinaus wurden Klarlackierungen und
farb- und/oder effektgebenden Mehrschichtlackierungen
gefunden, welche mit Hilfe des erfindungsgeman zu ver-
wendenden Beschichtungsstoffs hergestellt werden
kdénnen.

[0017] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung bedeu-
tet der Begriff "thermische Hartung" die durch Hitze initi-
ierte Hartung einer Lackschicht aus einem Beschich-
tungsstoff, bei der Ublicherweise ein separat vorliegen-
des Vernetzungsmittel angewandt wird. Ublicherweise
wird dies von der Fachwelt als Fremdvernetzung be-
zeichnet. Sind die Vernetzungsmittel in die Bindemittel
bereits eingebaut, spricht man auch von Selbstvernet-
zung. Erfindungsgemal ist die Frerndvernetzung von
Vorteil und wird deshalb bevorzugt angewandt.

[0018] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung ist un-
ter aktinischer Strahlung Elektronenstrahlung oder vor-
zugsweise UV-Strahlung zu verstehen. Die Hartung
durch UV-Strahlung wird Ublicherweise durch radikali-
sche oder kationische Photoinitiatoren initiiert und ist ih-
rem Mechanismus nach eine radikalische oder kationi-
sche Photopolymerisation.

[0019] Werden die thermische und die Hartung mit ak-
tinischem Licht bei einem Beschichtungsstoff gemein-
sam angewandt, spricht man auch von "Dual Cure".
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[0020] Im Hinblick auf den Stand der Technik war es
Uberraschend und fir den Fachmann nicht vorherseh-
bar, daf} die sehr komplexe Aufgabe, welche der Erfin-
dung zugrunde liegt mit Hilfe des erfindungsgemaR zu
verwendenden Beschichtungsstoffs, des erfindungsge-
malen Versiegelungsverfahrens und der erfindungsge-
maRen Compounds geldst werden konnte, wobei mitden
Klarlackierungen und Mehrschichtlackierungen dem er-
findungsgemal zu verwendenden Beschichtungsstoff
noch weitere. Anwendungsgebiete erschlossen werden
konnten.

[0021] Besonders lberraschend ist, da aufgrund der
Verwendung des erfindungsgemafl zu verwendenden
Beschichtungsstoffs eine Versiegelung resultiert, welche
die Bildung von Mikroblaschen (microbubbling, bliste-
ring) ohne grofRen Aufwand wirksam unterdriickt, eine
glatte, von Oberflachenstrukturen wie Orangenhaut freie
Oberflache aufweist, welche keine Nachbehandlung er-
fordert, und leicht und sicher Gberlackiert werden kann,
ohne daf sich danach Probleme der Zwischenschicht-
haftung ergeben.

[0022] Des weiteren ist es Uiberraschend, daf die her-
vorragende Uberlackierbarkeit auch dann noch erhalten
bleibt, wenn die Versiegelung oder Primerschicht auf
elektrisch leitfahigen erfindungsgemallen Compounds
mit einem Elektrotauchlack uberlackiert wird. Dies er-
moglicht es, die erfindungsgemalen Compounds direkt
in die unbeschichteten Automobilkarosserien einzubau-
en und in gleicher Weise wie die Metallteile zu beschich-
ten, was einen ganz besonderen Vorteil der vorliegenden
Erfindung darstellt.

[0023] Noch mehr Uberrascht, da® der erfindungsge-
mal zu verwendende Beschichtungsstoff sich generell
hervorragend fiir die Lackierung auch anderer grundier-
ter oder ungrundierter Substrate als SMC (Sheet Moul-
ded Compounds) und BMC (Bulk Moulded Compounds)
eignet.

[0024] Als Substrate kommen hierbei alle zu lackie-
renden Oberflachen, die einer kombinierten Hartung un-
ter Anwendung von Hitze und aktinischer Strahlung zu-
ganglich sind in Betracht, das sind z. B. Metalle, Kunst-
stoffe, Holz, Keramik, Stein, Textil, Leder, Glas, Glasfa-
sern, Glas- und Steinwolle, mineral- und harzgebundene
Baustoffe, wie Gips- und Zementplatten oder Dachzie-
gel. Demnach ist der erfindungsgemaf zu verwendende
Beschichtungsstoff auch fir Anwendungen auf3erhalb
der Automobillackierung geeignet, insbesondere fiir die
Lackierung von Mébeln und die industrielle Lackierung,
inklusive Coil Coating und Container Coating. Im Rah-
men der industriellen Lackierungen eignet er sich fur die
Lackierung praktisch aller Teile fur den privaten oder in-
dustriellen Gebrauch wie Radiatoren, Haushaltsgerate,
Kleinteile aus Metall, Radkappen oder Felgen. Insbeson-
dere ist der erfindungsgemal zu verwendende Be-
schichtungsstoff als Uberzug von Basislacken, insbe-
sondere Wasserbasislacken, geeignet, vorzugsweise in
der Automobilindustrie.

[0025] Mit dem erfindungsgemaRl zu verwendenden
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Beschichtungsstoff kénnen insbesondere auch grundier-
te oder nicht grundierte Kunststoffe wie z. B. ABS, AM-
MA, ASA, CA, CAB, EP, UF, CF, MF, MPF, PF, PAN,
PA, PE, HDPE, LDPE, LLDPE, UHMWPE, PET, PMMA,
PP,PS, SB, PUR, PVC,RF, SAN, PBT, PPE, POM, PUR-
RIM, SMC, BMC, PP-EPDM und UP (Kurzbezeichnun-
gen nach DIN 7728T1) lackiert werden. Die zu lackieren-
den Kunststoffe kdnnen selbstverstandlich auch Poly-
merblends, modifizierte Kunststoffe oder faserverstarkte
Kunststoffe sein. Es kann auch fiir die Beschichtung von
Ublicherweise im Fahrzeugbau, insbesondere Kraftfahr-
zeugbau, eingesetzten Kunststoffe zum Einsatz kom-
men. Im Falle von nichtfunktionalisierten und/oder unpo-
laren Substratoberflachen kdénnen diese vor der Be-
schichtungin bekannter Weise einer Vorbehandlung, wie
mit einem Plasma oder mit Beflammen, unterzogen wer-
den.

[0026] Der erfindungsgemafl zu verwendende Be-
schichtungsstoff enthdlt mindestens einen Bestandtell
(a1) mit mindestens zwei (Meth)Acrylatgruppen (a11),
welche der Vernetzung mit aktinischer Strahlung dienen,
oder mindestens einen Bestandteil mit mindestens zwei
(Meth)acrylatgruppen (a11) und mit mindestens einer
funktionellen Gruppe (a12), welche mit der komplemen-
taren funktionellen Gruppe (a22) des Bestandteils (a2)
thermische Vernetzungsreaktionen eingehen kann.
[0027] Beispiele geeigneter funktioneller Gruppen
(a11) sind Epoxidgruppen oder olefinisch ungesattigte
Doppelbindungen, wie sie in Vinyl-, Allyl-, Cinnamoyl-,
Methacryl- oder Acrylgruppen, insbesondere Methacryl-
oder Acrylgruppen, vorliegen. Bekanntermaf3en werden
die Epoxidgruppen fir die kationische Photopolymerisa-
tion verwendet, wogegen die olefinisch ungesattigten
Doppelbindungen in der Hauptsache fiir die radikalische
Photopolymerisation in Betracht kommen. Der Bestand-
teil (a1) kann Epoxidgruppen und olefinische Doppelbin-
dungen enthalten, so dalk er nach beiden Mechanismen
der Vernetzung mit aktinischer Strahlung unterworfen
werden kann. Es istindes von Vorteil, ausschlieRlich ole-
finisch ungesattigte Doppelbindungen der genannten Art
als funktionelle Gruppen (a11) zu verwenden.

[0028] Des weiteren kann der Bestandteil (a1) minde-
stens eine, vorzugsweise mindestens zwei funktionelle
Gruppen (a12), welche mit den komplementaren funk-
tionellen Gruppen (a22) des nachstehend beschriebe-
nen Bestandteils (a2) thermische Vernetzungsreaktio-
nen eingehen kénnen, enthalten.

[0029] Beispiele geeigneter komplementérer funktio-
neller Gruppen (a12) und (a22) ergeben sich aus der
nachfolgenden Ubersicht, worin R fiir organische Reste
steht.
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Ubersicht: Beispiele komplementirer funktioneller
Gruppen (a12) und (a22) im

Bestandteil (a1) und Bestandteil (a2)

oder

Bestandteil (a2) und Bestandteil (a1)

[0030]

-SH
-NH,
-OH

-C(0)-OH
-C(0)-0-C(0)-

-NCO

-NH-C(0)-OR

-CH,-OH

-CH,-O-CHj
-NH-C(0)-CH(-C(O)OR),
-NH-C(0)-CH(-C(O)OR)(-C
(0)-R)

-NH-C(O)-NR,

= Si(OR),

o)

-CH-CH,

-C(0)-OH o}
-CH-CH,

-OH

-NH,
-C(0)-CH,-C(0)-R
-CH=CH,

-0-C(0)-CR=CH,
-0-CR=CH,

[0031] Die Auswahl der jeweiligen komplementaren
Gruppen (a12) und (a22) richtet sich zum einen danach,
daR sie keine unerwiinschten durch aktinische Strahlung
initiierten Reaktionen eingehen oder die Hartung mit ak-
tinischer Strahlung nicht stéren oder inhibieren, und zum
anderen danach, in welchem Temperaturbereich die
thermische Hartung erfolgen soll. Hierbei ist es, insbe-
sondere im Hinblick auf thermisch sensible Substrate wie
Kunststoffe, erfindungsgemaf von Vorteil, einen Tem-
peraturbereich zu wahlen, welcher 100 °C, insbesondere
80 °C nicht Gberschreitet. Im Hinblick auf diese Rahmen-
bedingungen haben sich Hydroxylgruppen und Isocya-
natgruppen als komplementére funktionelle Gruppen als
vorteilhaft erwiesen, weswegen sie erfindungsgemaf
bevorzugt angewandt werden. Besondere Vorteile resul-
tieren, wenn die Hydroxylgruppen als funktionelle Grup-
pen (a12) und die Isocyanatgruppen als funktionelle
Gruppen (a22) verwendet werden.

[0032] Sofern in dem Bestandteil (a1) keine funktio-
nelle Gruppe (a12) vorhanden ist, ist in dem Beschich-
tungsstoff | mindestens ein thermisch hartbarer Bestand-
teil (a7), der nachstehend im Detail beschrieben wird,
enthalten. ErfindungsgemaR ist es jedoch von Vorteil,
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wenn der Bestandteil (a1) mindestens eine funktionelle
Gruppe (a12) enthalt.

[0033] Demnach handelt es sich bei dem besonders
vorteilhaften Bestandteil (a1) um eine mit aktinischer
Strahlung hartbare oligomere oder polymere Verbin-
dung, welche mindestens eine, vorzugsweise minde-
stens zwei und insbesondere mindestens drei Hydroxyl-
gruppe(n) (a12) und mindestens zwei und insbesondere
drei (Meth)Acrylgruppen (a11) enthalt.

[0034] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung wird
unter einer oligomeren Verbindung eine Verbindung ver-
standen, welche im allgemeinen im Mittel 2 bis 15 sich
wiederholende Grundstrukturen oder Monomereinheiten
aufweist. Unter einer polymeren Verbindung wird dage-
gen eine Verbindung verstanden, welche im allgemeinen
im Mittel mindestens 10 sich wiederholende Grundstruk-
turen oder Monomereinheiten aufweist. Verbindungen
dieser Art werden von der Fachwelt auch als Bindemittel
oder Harze bezeichnet.

[0035] Im Unterschied dazu istim Rahmen der vorlie-
genden Erfindung unter einer niedermolekularen Verbin-
dung, eine Verbindung zu verstehen, welche sich im we-
sentlichen nur von einer Grundstruktur oder einer Mono-
mereinheit ableitet. Verbindungen dieser Art werden von
der Fachwelt im allgemeinen auch als Reaktivverdiinner
bezeichnet.

[0036] Die als Bindemittel (a1) eingesetzten Polymere
bzw. Oligomere weisen Ublicherweise ein zahlenmittle-
res Molekulargewicht von 500 bis 50.000, bevorzugt von
1.000 bis 5.000, auf. Bevorzugt weisen sie ein Doppel-
bindungsaquivalentgewicht von 400 bis 2.000, beson-
ders bevorzugt von 500 bis 900, auf. AuBerdem weisen
sie bei 23 °C bevorzugt eine Viskositat von 250 bis 11.000
mPas auf. Besonders bevorzugt werden sie in einer Men-
ge von 10 bis 80 Gew.-% und insbesondere 15 bis 70
Gew.-%, jeweils bezogen auf die Gesamtmenge des Be-
schichtungsstoffs angewandt.

[0037] Beispiele geeigneter Bindemittel oder Harze
(a1) entstammen den Oligomer- und/oder Polymerklas-
sen der (meth)acrylfunktionellen (Meth)Acrylcopolyme-
ren, Polyetheracrylaten, Polyesteracrylaten, Polyestern,
Epoxyacrylaten, Urethanacrylaten, Aminoacrylaten, Me-
laminacrylaten, Silikonacrylaten und Pbosphazenacryla-
ten und den entsprechenden Methacrylaten. Bevorzugt
werden Bindemittel (a1) eingesetzt, die frei von aroma-
tischen Struktureinheiten sind. Bevorzugt werden daher
Urethan(meth)acrylate, Phosphazen(meth)acrylate und/
oder Polyester(meth)acrylate, besonders bevorzugt
Urethan(meth)acrylate, insbesondere aliphatische
Urethan(meth)acrylate, eingesetzt.

[0038] Die Urethan(meth)acrylate (a1) werden erhal-
ten durch Umsetzung eines Di- oder Polyisocyanates mit
einem Kettenverlangerungsmittel aus der Gruppe der
Diole/Polyole und/oder Diamine/Polyamine und/oder
Dithiole/Polythiole und/oder Alkanolamine und anschlie-
Rende Umsetzung der restlichen freien Isocyanatgrup-
pen mit mindestens einem Hydroxyalkyl(meth)acrylat
oder Hydroxyalkylester anderer ethylenisch ungesattig-
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ter Carbonséauren.

[0039] Die Mengen an Kettenverldngerungsmittel, Di-
bzw. Polyisocyanat und Hydroxyalkylester werden dabei
bevorzugt so gewahlt, da

1.) das Aquivalentverhaltnis der NCO-Gruppen zu
den reaktiven Gruppen des Kettenverldngerungs-
mittels (Hydroxyl-, Amino- bzw. Mercaptylgruppen)
zwischen 3 : 1und 1 : 2, bevorzugtbei 2 : 1, liegtund

2.) die OH-Gruppen der Hydroxialkylester der ethy-
lenisch ungesattigten Carbonsauren in stéchiome-
trischer Menge in bezug auf die noch freien Isocya-
natgruppen des Prapolymeren aus Isocyanat und
Kettenverlangerungsmittel vorliegen.

[0040] AufRerdem ist es mdglich, die Urethan(meth)
acrylate herzustellen, indem zunéachst ein Teil der Iso-
cyanatgruppen eines Di- oder Polyisocyanates mit min-
destens einem Hydroxyalkylester umgesetzt wird und die
restlichen Isocyanatgruppen anschlieRend mit einem
Kettenverlangerungsmittel umgesetzt werden. Auch in
diesem Fall werden die Mengen an Kettenverlange-
rungsmittel, Isocyanat und Hydroxyalkylester so ge-
wahlt, daR das Aquivalentverhaltnis der NCO-Gruppen
zu den reaktiven Gruppen des Kettenverlangerungsmit-
tels zwischen 3 : 1 und 1 : 2, bevorzugt bei 2 : 1 liegt und
das Aquivalentverhaltnis der restlichen NCO-Gruppen
zu den OH-Gruppen des Hydroxyalkylesters 1: 1 be-
tragt.

[0041] Selbstverstandlich sind auch samtliche Zwi-
schenformen dieser beiden Verfahren mdglich. Bei-
spielsweise kann ein Teil der Isocyanatgruppen eines
Diisocyanates zundchst mit einem Diol umgesetzt wer-
den, anschlieRend kann ein weiterer Teil der Isocyanat-
gruppen mit dem Hydroxyalkylester und im Anschluf}
hieran kénnen die restlichen Isocyanatgruppen mit ei-
nem Diamin umgesetzt werden.

[0042] Diese verschiedenen Herstellverfahren der
Urethan(meth)acrylate (a1) sind beispielsweise aus der
Patentschrift EP-A-0 204 16 bekannt.

[0043] Eine Flexibilisierung der Urethan(meth)acryla-
te (a1) ist beispielsweise dadurch mdglich, da® entspre-
chende isocyanat-funktionelle Prapolymere bzw. Oligo-
mere mit lAngerkettigen, aliphatischen Diolen und/oder
Diaminen, insbesondere aliphatischen Diolen und/oder
Diaminen mit mindestens 6 C-Atomen umgesetzt wer-
den. Diese Flexibilisierungsreaktion kann dabei vor oder
nach der Addition von Acryl- bzw. Methacrylsdure an die
Oligomere bzw. Prapolymere durchgefiihrt werden.
[0044] Als Beispiele fir geeignete Urethan(meth)acry-
late (a1) seien auch die folgenden, im Handel erhaltlichen
polyfunktionellen aliphatischen Urethanacrylate ge-
nannt:

- Crodamer® UVU 300 der Firma Croda Resins Ltd.,
Kent, Gro3britanniens;



9 EP 1181 337 B9 10

Genomer® 4302, 4235, 4297 oder 4316 der Firma
Rahn Chemie, Schweiz;

Ebecryl® 284, 294, IRR351, 5129 oder 1290 der Fir-
ma UCB, Drogenbos, Belgien;

Roskydal® LS 2989 oder LS 2545 oder V94-504 der
Firma Bayer AG, Deutschland;

Viaktin® VTE 6160 der Firma Vianova, Osterreich;
oder

Laromer® 8861 der Firma BASF AG sowie davon
abgewandelte Versuchsprodukte.
Hydroxylgruppenhaltige Urethan(meth)acrylate (a1)
sind beispielsweise aus den Patentschriften US-A-
4,634,602 oder 4,424,252 bekannt.

Ein Beispiel fir ein geeignetes Polyphosphazen
(meth)acrylat (a1) ist das Phosphazendimethacrylat
der Firma Idemitsu, Japan.

Der erfindungsgemal zu verwendende Beschich-
tungsstoff enthalt des weiteren einen Bestandteil
(a2).

Auch bei diesem Bestandteil (a2) handelt es sich um
ein Harz im Sinne der vorstehend bei der Besch-
reibung der Harze (a1) aufgefiihrten Definition. Somit
entstammen auch die Harze (a2) aus den vorstehend
beschriebenen Oligomer- und Poly- merklassen. Von
Vorteil sind hierbei die (meth)acrylfunktionellen
(Metb)Acrylcopolymere, welche daher erfindungs-
geman bevorzugt als Harze (a2) verwendet werden.
Vorzugsweise werden die Harze (a2) in einer Menge
von 5 bis 90 Gew.-%, besonders bevorzugt 10 bis 80
Gew.-% und insbesondere 15 bis 70 Gew.-%, jeweils
bezogen auf die Gesamtmenge des Beschich-
tungsstoffs | angewandt.

Die Harze (a2) enthalten mindestens zwei, insbeson-
dere mindestens drei funktionelle Gruppen (a21),
welche der Vernetzung mit aktinischer Strahlung di-
enen. Beispiele geeigneter erfindungsgemaf zu ver-
wendender funktioneller Gruppen (a21) sind die
vorstehend beschriebenen funktionellen Gruppen
(a11).

Des weiteren enthalten die Harze (a2) mindestens
eine, vorzugsweise mindestens zwei und insbeson-
dere mindestens drei funktionelle Gruppen (a22),
welche der thermischen Vernetzung dienen.
Beispiele geeigneter funktioneller Gruppen dieser An
lassen sich der vorstehenden Ubersicht entnehmen.
Isocyanatgruppen sind hierbei besonders vorteilhaft
und werden deshalb erfindungsgemal ganz
besonders bevorzugt als funktionelle Gruppen (a22)
verwendet. Besondere Vorteile resultieren, wenn die
Harze (a2) einen Gehalt an Isocyanatgruppen (a22)
von 7 bis 20 Gew.-%, besonders bevorzugt 8 bis 18
Gew.-% und insbesondere 9 bis 16 Gew.-%, jeweils
bezogen auf das Harz (a2), aufweisen.

Beispiele geeigneter Harze (a2) der vorstehend be-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

schriebenen Art werden beispielsweise in den Pat-
entschriften US-A-5,234,970, EP-A-0 549 116 oder
EP-A-0 618 244 beschrieben.

Der erfindungsgemafl® zu verwendende Beschich-
tungsstoff kann mindestens einen Photoinitiator (a3)
enthalten. Wenn der Beschichtungsstoff bzw. die
Primerschicht mit UV-Strahlung vernetzt werden soll,
ist die Verwendung eines Photoinitiators (a3) im
allgemeinen notwendig. Sofern sie mitverwendet
werden, sind sie in dem Beschichtungsstoff bevor-
zugt in Anteilen von 0,1 bis 10 Gew.%, 1 bis 8 Gew.-
% undinsbesondere 2 bis 6 Gew.-%, jeweils bezogen
auf die Gesamtmenge des Beschichtungsstoffs, en-
thalten.

Beispiele geeigneter Photoinitiatoren (a3) sind sol-
che vom Norrish II-Typ, deren Wirkungsmechanis-
mus auf einer intramolekularen Variante der Wass-
erstoff-Abstraktionsreaktionen beruht, wie sie in
vielfaltiger Weise bei photochemischen Reaktionen
auftreten (beispielhaft sei hier auf Rompp Chemie
Lexikon, 9. erweiterte und neubearbeitete Auflage,
Georg Thieme Verlag Stuttgart, Bd. 4, 1991, verwi-
esen) oder kationische Photoinitiatoren (beispielhaft
sei hier auf Rompp Lexikon Lacke und Druckfarben,
Georg Thieme Verlag Stuttgart, 1998, Seiten 444 bis
446, verwiesen), insbeondere Benzophenone, Ben-
zoine oder Benzoinether oder Phosphinoxide. Es
kénnen auch beispielsweise die im Handel unter den
Namen Irgacure® 184, Irgacure® 1800 und Irga-
cure® 500 der Firma Ciba Geigy, Grenocure® MBF
der Firma Rahn und Lucirin® TPO der Firma BASF
AG erhéltlichen Produkte eingesetzt werden.
Neben den Photoinitiatoren (a3) kénnen tibliche Sen-
sibilisatoren (a3) wie Anthracen in wirksamen Men-
gen verwendet werden.

Des weiteren kann der Beschichtungsstoff mind-
estens einen Initiator der thermischen Vernetzung
(a4) enthalten. Diese bilden ab 80 bis 120 °C
Radikale, welche die Vernetzungsreaktion starten.
Beispiele firthermolabile radikalische Initiatoren sind
organische Peroxide, organische Azoverbindungen
oder C-C-spaltende Initiatoren wie Dialkylperoxide,
Peroxocarbonsauren, Peroxodicarbonate, Perox-
idester, Hydroperoxide, Ketonperoxide, Azodinitrile
oder Benzpinakolsilylether. C-C-spaltende Initia-
toren sind besonders bevorzugt, da bei ihrer ther-
mischen Spaltung keine gasférmigen Zersetzung-
produkte gebildet werden, die zu Stérungen in der
Lackschicht flhren kénnten. Sofern sie mit verwen-
det werden, liegen ihre Mengen im allgemeinen
zwischen 0,1 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 0,5 bis 8
Gew.-% und insbesondere 1 bis 5 Gew.-%, jeweils
bezogen auf die Gesamtmenge des Beschich-
tungsstoffs.

Dartber hinaus kann der Beschichtungsstoff mind-
estens einen mit aktinischer Strahlung und/oder ther-
misch hartbaren Reaktivverdiinner (a5) enthalten.
Beispiele geeigneter thermisch vernetzbarer Reak-
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tiverdinner (a5) sind oligomere Polyole, welche aus
oligomeren Zwischenprodukten, die durch Metathe-
sereaktionen von acyclischen Monoolefinen und cy-
clischen Monoolefinen gewonnen werden, durch Hy-
droformylierung und anschlieRender Hydrierung er-
haltlich sind.

Beispiele geeigneter cyclischer Monoolefine sind Cy-
clobuten, Cyclopenten, Cyclohexen, Cycloocten, Cy-
clohepten, Norbonen oder 7-Oxanorbonen;
Beispiele geeigneter acyclischer Monoolefine sind in
Kohlenwasserstoffgemischen enthalten, die in der
Erdoélverarbeitung durch Cracken erhalten werden
(Cs-Schnitt).

Beispiele geeigneter, oligomerer Polyole (a5) dieser
Art weisen eine Hydroxylzahl (OHZ) von 200 bis 450,
ein zahlenmittleres Molekulargewicht Mn von 400 bis
1000 und ein massenmittleres Molekulargewicht Mw
von 600 bis 1100 auf;

Weitere Beispiele geeigneter thermisch vernetzbarer
Reaktiverdiinner (a5) sind hyperverzweigte Verbind-
ungen mit einer tetrafunktionellen Zentralgruppe, ab-
geleitet von Ditrimethylolpropan, Diglycerin, Ditri-
methylolethan, Pentaerythrit, Tetrakis(2-hydroxye-
thyl)methan, Tetrakis(3-hydroxypropyl)methan oder
2,2-Bishydroxymethyl-butandiol-(1,4)  (Homopen-
taerythrit).

Die Herstellung dieser Reaktivverdinner (a5) kann
nach den ublichen und bekannten Methoden der Her-
stellung hyperverzweigter und dendrimerer Verbind-
ungen erfolgen. Geeignete Synthesemethoden wer-
den beispielsweise in den Patentschriften WO
93/17060 oder WO 96/12754 oder in dem Buch von
G.RNewkome, C. N. Moorefield und F. Vogtle, "Den-
dritic Molecules, Concepts, Syntheses, Perspec-
tives", VCH, Weinheim, New York, 1996, beschrie-
ben.

Weitere Beispiele geeigneter Reaktivverdinner (a5)
sind Polycarbonatdiole, Polyesterpolyole, Poly
(meth)acrylatdiole oder hydroxylgruppenhaltige
Polyadditionsprodukte.

Beispiele geeigneter reaktiver Losemittel, welche als
Reaktiverdinner (a5) verwendet werden kdnnen,
sind Butylglykol, 2-Methoxypropanol, n-Butanol,
Methoxybutanol, n-Propanol, Ethylenglykolmono-
methylether, Ethylenglykolmonoethylether, Ethyl-
englykolmonobutylether, Diethylenglykolmonometh-
ylether, Diethylenglykolmonoethyl-ether, Diethyleng-
lykoldiethylether, Diethylenglykolmo-nobutylether,
Trimethylolpropan, 2-Hydroxypropionsaureethylest-
er oder 3-Methyl-3-methoxybutanol sowie Derivate
auf Basis von Propylenglykol, z.B. Ethoxyethylpropi-
onat, Isopropoxypropanol oder Methoxypropylacetat

genannt.
Als Reaktivverdunner (a5), welche mit aktinischer
Strahlung vernetzt werden koénnen, werden

beispielsweise (Meth)Acrylsaure und deren Ester,
Maleinsdure und deren Ester bzw. Halbester, Viny-
lacetat, Vinylether, Vinylharnstoffe u.a. eingesetzt.
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Als Beispiele seien Alkylenglykoldi(meth)acrylat, Pol-
yethylenglykoldi(meth)acrylat, 1,3-Butandioldi(meth)
acrylat, Vinyl(meth)acrylat, Allyl(meth)acrylat, Glyc-
erin-triimeth)acrylat, Trimethylolpropantri(meth)acr-
ylat, Trimethylolpropandi(meth)acrylat, Styrol, Vinyl-
toluol, Divinylbenzol, Pentaerythrittriimeth)acrylat,
Pentaerythrittetra(meth)acrylat, Dipropylenglykoldi
(meth)acrylat, Hexandioldi-(meth)acrylat, Ethox-
yethoxyethylacrylat, N-Vinylpyrrolidon, Phenox-
yethylacrylat, Dimethylaminoethylacrylat, Hydroxye-
thyl(meth)acrylat, Butoxyethylacrylat, Isobornyl
(meth)acrylat, Dimethylacrylamid und Dicyclopenty-
lacrylat, die in der EP-A-0 250 631 beschriebenen,
langkettigen linearen Diacrylate mit einem Moleku-
largewicht von 400 bis 4000, bevorzugt von 600 bis
2500, genannt. Beispielsweise kénnen die beiden
Acrylatgruppen durch eine Polyoxibutylenstruktur
getrennt sein. Einsetzbar sind aulerdem 1,12-Do-
decyl-diacrylat und das Umsetzungsprodukt von 2
Molen Acrylsaure mit einem Mol eines Dimerfettalko-
hols, der im allgemeinen 36 C-Atome aufweist. Gee-
ignet sind auch Gemische der genannten Monomer-
en.

Bevorzugt werden als Reaktivverdiinner (a5) Mono-
und/oder Diacrylate, wie z.B. Isobornylacrylat, Hex-
andioldiacrylat, Tripropylenglykoldiacrylat, Laro-
mer® 8887 der Firma BASF AG und Actilane® 423
der Firma Akcros Chemicals Ltd., GB, eingesetzt.
Besonders bevorzugt werden Isobornylacrylat, Hex-
andioldiacrylat und Tripropylenglykoldiacrylat einge-
setzt.

Sofern sie mit verwendet werden, werden die Reak-
tivverdlinner (a5) in einer Menge von vorzugsweise
2 bis 70 Gew.-%, besonders bevorzugt 10 bis 65
Gew.-% und insbesondere 15 bis 50 Gew.-%, jeweils
bezogen auf die Gesamtmenge des Beschich-
tungsstoffs, angewandt.

Dartber hinaus kann der Beschichtungsstoff mind-
estens ein Ubliches und bekanntes Lackadditiv (a6)
in wirksamen Mengen, d.h. in Mengen vorzugsweise
bis zu 40 Gew.%, besonders bevorzugt bis zu 30
Gew.-% und insbesondere bis zu 20 Gew.%, jeweils
bezogen auf die Gesamtmenge des Beschich-
tungsstoffs, enthalten.

Beispiele geeigneter Lackadditive (a6) sind

UV-Absorber;

Lichtschutzmittel wie HALS-Verbindungen, Benz-
triazole oder Oxalanilide;

Radikalfanger;

Katalysatoren fiir die Vernetzung wie Dibutylzinndi-
laurat oder Lithiumdecanoat;

Slipadditive;
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- Polymerisationsinhibitoren;
- Entschdumer;

- Emulgatoren, insbesondere nicht ionische Emulga-
toren wie alkoxylierte Alkanole und Polyole, Phenole
und Alkylphenole oder anionische Emulgatoren wie
Alkalisalze oder Ammoniumsalze von Alkancarbon-
sauren, Alkansulfonsauren, und Sulfosduren von
alkoxylierten Alkanolen und Polyolen, Phenolen und
Alkylphenolen;

- Netzmittel wie Siloxane, fluorhaltige Verbindungen,
Carbonsaurehalbester, Phosphorsaureester, Poly-
acrylsauren und deren Copolymere, Polyurethane
oder Acrylatcopolymerisate, welche unter den Han-
delsnamen Modaflow® oder Disperlon® am Markt
erhaltlich sind;

- Haftvermittler wie Tricyclodecandimethanol;
- Verlaufmittel;
- filmbildende Hilfsmittel wie Cellulose-Derivate;

- Flillstoffe wie Talk, Calciumcarbonat und -sulfat,
Bariumsulfat, Titandioxid oder Zinksulfid; ergdnzend
wird auf das Rémpp Lexikon »Lacke und Druck-
farben« Georg Thieme Verlag, Stuttgart, 1998,
Seiten 250 bis 252, verwiesen;

- elektrisch leitfahige Pigmente wie vorbehandeltes
Titandioxid oder Minatec® 40CM der Firma Merck,
Darmstadt;

- Flammschutzmittel oder
- Mattierungsmittel.

[0045] Weitere Beispiele geeigneter Lackadditive (a6)
werden in dem Lehrbuch "Lackadditive" von Johan Biele-
man, Wiley-VCH, Weinheim, New York, 1998, beschrie-
ben.

[0046] Nicht zuletzt enthalt der Beschichtungsstoff
mindestens einen thermisch hartbaren. Bestandteil (a7)
ausgewahlt aus thermisch hartbaren Bindemitteln und
Vernetzungsmitteln in untergeordneten Mengen. Im
Rahmen der vorliegenden Erfindung sind unter "unter-
geordneten Mengen" Mengen zu verstehen, welche die
Dual Cure-Eigenschaften des Beschichtungsstoffs nicht
nachteilig beeinflussen, sondernin vorteilhafterweise va-
riieren. Sofern sie mit verwendet werden, soll ihr Anteile
an dem Beschichtungsstoff im allgemeinen 40 Gew.-%,
vorzugsweise 35 Gew.% und insbesondere 30 Gew.%
nicht Gberschreiten.

[0047] Geeignete Bestandteile (a7) sind die von den
thermisch hartbaren Beschichtungsstoffen her bekann-
ten Bindemittel und Vernetzungsmittel.
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[0048] Beispiele geeigneter Bindemittel (a7) sind li-
neare und/oder verzweigte und/oder blockartig, kamm-
artig und/oder statistisch aufgebaute Poly(meth)acrylate
oder Acrylatcopolymerisate, Polyester, Alkyde, Amino-
plastharze, Polyurethane, Polylactone, Polycarbonate,
Polyether, Epoxidharz-Amin-Addukte. (Meth)Acrylatdio-
le, partiell verseifte Polyvinylester oder Polyharnstoffe,
von denen die Acrylatcopolymerisate, die Polyester, die
Polyurethane, die Polyether und die Epoxidharz-Amin-
Addukte vorteilhaft sind.

[0049] Geeignete Bindemittel (a7) werden beispiels-
weise unter den Handelsnamen Desmophen® 650,
2089, 1100, 670, 1200 oder 2017 von der Firma Bayer,
unter den Handelsnamen Priplas oder Pripol® von der
Firma Unigema, unter den Handelsnamen Chempol®
Polyester oder Polyacrylat-Polyol von der CCP, unter
den Handelsnamen Crodapol® 0-85 oder 0-86 von der
Firma Croda oder unter dem Handelsnamen Formrez®
ER417 von der Firma Witco vertrieben.

[0050] Beispiele geeigneter Vernetzungsmittel (a7)
sind blockierte Di- und/oder Polyisocyanate.

[0051] Beispiele geeigneter Di- und/oder Polyisocya-
nate fur die Herstellung der blockierten Derivate (a7) sind
organische Polyisocyanate, insbesondere sogenannte
Lackpolyisocyanate, mit aliphatisch, cycloaliphatisch,
araliphatisch und/oder aromatisch gebundenen, freien
Isocyanatgruppen. Bevorzugt werden Polyisocyanate
mit 2 bis 5 Isocyanatgruppen pro Molekil und mit Visko-
sitaten von 100 bis 10.000, vorzugsweise 100 bis 5000
und insbesondere 1000 bis 2000 mPas (bei 23°C) ein-
gesetzt. Gegebenenfalls kdnnen den Polyisocyanaten
noch geringe Mengen organisches Lésemittel, bevorzugt
1 bis 25 Gew.-%, bezogen auf reines Polyisocyanat, zu-
gegeben werden, um so die Einarbeitbarkeit des Isocya-
nates zu verbessern und gegebenenfalls die Viskositat
des Polyisocyanats auf einen Wert innerhalb der oben-
genannten Bereiche abzusenken. Als Zusatzmittel ge-
eignete Lésemittel fir Polyisocyanate sind beispielswei-
se Ethoxyethylpropionat, Amylmethylketon oder Butyla-
cetat. AuRerdem kdénnen die Polyisocyanate in blicher
und bekannter Weise hydrophil oder hydrophob modifi-
ziert sein.

[0052] Beispiele fur geeignete Polyisocyanate sind
beispielsweise in "Methoden der organischen Chemie",
Houben-Weyl, Band 14/2, 4. Auflage, Georg Thieme Ver-
lag, Stuttgart 1963, Seite 61 bis 70, und von W. Siefken,
Liebigs Annalen der Chemie, Band 562, Seiten 75 bis
136, beschrieben. Beispielsweise geeignet sind die iso-
cyanatgruppenhaltigen Polyurethanprapolymere, die
durch Reaktion von Polyolen mit einem UberschuR an
Polyisocyanaten hergestellt werden kénnen und die bev-
orzugt niederviskos sind.

[0053] Weitere Beispiele geeigneter Polyisocyanate
sind Isocyanurat-, Biuret-, Allophanat-, Iminooxadiazin-
don-, Urethan-, Harnstoff-und/oder Uretdiongruppen
aufweisende Polyisocyanate. Urethangruppen aufwei-
sende Polyisocyanate werden beispielsweise durch Um-
setzung eines Teils der Isocyanatgruppen mit Polyolen,
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wie z.B. Trimethylolpropan und Glycerin, erhalten. Vor-
zugsweise werden aliphatische oder cycloaliphatische
Polyisocyanate, insbesondere Hexamethylendiisocya-
nat, dimerisiertes und trimerisiertes Hexamethylendiiso-
cyanat, Isophorondiisocyanat, 2-Isocyanatopropylcyclo-
hexylisocyanat, Dicyclohexylmethan-2,4’-diisocyanat,
Dicyclohexylmethan-4,4’-diisocyanat oder 1,3-Bis(iso-
cyanatomethyl)cyclohexan, Diisocyanate, abgeleitetvon
Dimerfettsauren, wie sie unter der Handelsbezeichnung
DDI 1410 von der Firma Henkel vertrieben werden, 1,8-
Diisocyanato-4-isocyanatomethyl-oktan, 1,7-Diisocya-
nato-4-isocyanatomethyl-heptan oder 1-Isocyanato-
2-(3-isocyanatopropyl)cyclohexan oder Mischungen aus
diesen Polyisocyanaten eingesetzt.

[0054] Ganz besonders bevorzugt werden Gemische
aus Uretdion- und/oder Isocyanuratgruppen und/oder Al-
lophanatgruppen aufweisenden Polyisocyanaten auf
Basis von Hexamethylendiisocyanat, wie sie durch ka-
talytische Oligomerisierung von Hexamethylendiisocya-
nat unter Verwendung von geeigneten Katalysatoren
entstehen, eingesetzt. Der Polyisocyanatbestandteil
kannim tbrigen auch aus beliebigen Gemischen der bei-
spielhaft genannten freien Polyisocyanate bestehen.
[0055] Beispiele fiir geeignete Blockierungsmittel sind
die aus der US-Patentschrift US-A-4,444,954 bekannten
Blockierungsmittel wie

i) Phenole wie Phenol, Cresol, Xylenol, Nitrophenol,
Chlorophenol, Ethylphenol, t-Butylphenol, Hydroxy-
benzoesaure, Ester dieser Saure oder 2,5- di-
tert.-Butyl-4-hydroxytoluol;

ii) Lactame, wie e-Caprolactam, §-Valerolactam, y-
Butyrolactam oder -Propiolactam;

iii) aktive methylenische Verbindungen, wie Diethyl-
malonat, Dimethylmalonat, Acetessigsaureethyl-
oder -methylester oder Acetylaceton;

iv) Alkohole wie Methanol, Ethanol, n-Propanol, Iso-
propanol, n-Butanol, Isobutanol, t-Butanol, n-Amylal-
kohol, t-Amylalkohol, Laurylalkohol, Ethylenglykol-
monomethylether, Ethylenglykolmonoethylether,
Ethylenglykolmonobutylether, Diethylenglykolmono-
methylether, Diethylenglykolmonoethylether, Propy-
lenglykolmonomethylether, Methoxymethanol, Gly-
kolsaure, Glykolsaureester, Milchsaure, Milchsaure-
ester, Methylolharnstoff, Methylolmelamin, Diaceto-
nalkohol, Ethylenchlorohydrin, Ethylenbromhydrin,
1,3-Dichloro-2-propanol, 1,4-Cyclohexyldimethanol
oder Acetocyanhydrin;

v) Mercaptane wie Butylmercaptan, Hexylmercap-
tan, t-Butylmercaptan, t-Dodecylmercaptan, 2-Mer-
captobenzothiazol, Thiophenol, Methylthiophenol
oder Ethylthiophenol;

vi) Sdureamide wie Acetoanilid, Acetoanisidinamid,
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Acrylamid, Methacrylamid, Essigsdureamid, Stea-
rinsaureamid oder Benzamid;

vii) Imide wie Succinimid, Phthalimid oder Maleimid;

viii) Amine wie Diphenylamin, Phenylnaphthylamin,
Xylidin, N-Phenylxylidin, Carbazol, Anilin, Naphthyl-
amin, Butylamin, Dibutylamin oder Butylphenylamin;

ix) Imidazole wie Imidazol oder 2-Ethylimidazol;

x) Harnstoffe wie Harnstoff, Thioharnstoff, Ethylen-
harnstoff, Ethylenthioharnstoff oder 1,3-Diphenyl-
harnstoff;

xi) Carbamate wie N-Phenylcarbamidsaurephenyle-
ster oder 2-Oxazolidon;

xii) Imine wie Ethylenimin;

xiii) Oxime wie Acetonoxim, Formaldoxim, Acetaldo-
xim, Acetoxim, Methylethylketoxim, Diisobutylketo-
xim, Diacetylmonoxim, Benzophenonoxim oder
Chlorohexanonoxime;

xiv) Salze der schwefeligen Sdure wie Natriumbisul-
fit oder Kaliumbisulfit;

xv) Hydroxamsdaureester wie Benzylmethacrylohy-
droxamat (BMH) oder Allylmethacrylohydroxamat;
oder

xvi) substituierte Pyrazole, Ketoxime, Imidazole oder
Triazole; sowie

[0056] Gemische dieser Blockierungsmittel, insbeson-
dere Dimethylpyrazol und Triazole, Malonester und Ace-
tessigsaureester oder Dimethylpyrazol und Succinimid.
[0057] Als Vernetzungsmittel (a7) kdnnen auch Tris
(alkoxycarbonylamino)triazine der allgemeinen Formel 5
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eingesetzt werden.

[0058] Beispiele geeigneter Tris(alkoxycarbonylami-
no)triazine (a7) werden in den Patentschriften US-A-
4,939,213, US-A-5,084,541 oder der EP-A-0624 577 be-
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schrieben. Insbesondere werden die Tris(methoxy-, Tris
(butoxy- und/oder Tris(2-ethylhexoxycarbonylamino)
triazine verwendet.

[0059] Von Vorteil sind die Methyl-Butyl-Mischester,
die Butyl-2-Ethylhexyl-Mischester und die Butylester.
Diese haben gegeniiber dem reinen Methylester den
Vorzug der besseren Loslichkeit in Polymerschmelzen
und neigen auch weniger zum Auskristallisieren.
[0060] Insbesondere sind Aminoplastharze, beispiels-
weise Melaminharze, als Vernetzungsmittel (a7) ver-
wendbar. Hierbei kann jedes fir transparente Decklacke
oder Klarlacke geeignete Aminoplastharz oder eine Mis-
chung aus solchen Aminoplastharzen verwendet wer-
den. Insbesondere kommen die Uiblichen und bekannten
Aminoplastharze in Betracht, deren Methylol- und/oder
Methoxymethylgruppen z. T. mittels Carbamat- oder Al-
lophanatgruppen defunktionalisiert sind. Vernetzungs-
mittel dieser Art werden in den Patentschriften US-A-4
710 542 und EP-B-0 245 700 sowie in dem Artikel von
B. Singh und Mitarbeiter "Carbamylmethylated Mela-
mines, Novel Crosslinkers for the Coatings Industry” in
Advanced Organic Coatings Science and Technology
Series, 1991, Band 13, Seiten 193 bis 207, beschrieben.
Uberdies kénnen die Aminoplastharze auch als Binde-
mittel (a11) in der Basisfarbe (A1) verwendet werden.
[0061] Weitere Beispiele geeigneter Vernetzungsmit-
tel (a7) sind beta-Hydroxyalkylamide wie N,N,N’,N’-Te-
trakis(2-hydroxyethyl)adipamid oder N,N,N’,N’-Tetrakis
(2-hydroxypropyl)-adipamid.

[0062] Weitere Beispiele geeigneter Vernetzungsmit-
tel (a7) sind Siloxane, insbesondere Siloxane mit minde-
stens einer Trialkoxy- oder Dialkoxysilangruppe.

[0063] Weitere Beispiele geeigneter Vernetzungsmit-
tel (a7) sind Polyanhydride, insbsondere Polysuccinsau-
reanhydrid.

[0064] WennderBeschichtungsstoff ein Harz (a1) ent-
halt, welches keine funktionellen Gruppen (a12) auf-
weist, ist der Bestandteil (a7) in dem Beschichtungsstoff
zwingend enthalten. Erfindungsgemaf ist es hierbei von
Vorteil, wenn zu diesem Zweck die vorstehend beschrie-
benen Bindemittel (a7) verwendet werden.

[0065] Insgesamt ist es fiir den erfindungsgemal zu
verwendenden Beschichtungsstoff von Vorteil, wenn die
komplementaren funktionellen Gruppen (a12) und (a22),
insbesondere die Hydroxylgruppen und die Isocyanat-
gruppen, in einem molaren Verhaltnis von OH/NCO von
0,5 bis 2 : 1, besonders bevorzugt 0,8 bis 1,5: 1, ganz
besonders bevorzugt 0,8 bis 1,2 : 1 und insbesondere
0,8 bis 1,0 : 1 vorliegen.

[0066] Der erfindungsgemal® zu verwendende Be-
schichtungsstoff kann in unterschiedlichen Formen vor-
liegen.

[0067] Sokann erbeientsprechender Wahl seiner vor-

stehend beschriebenen Bestandteile als flissiger Be-
schichtungsstoff vorliegen, welcher im wesentlichen frei
von organischen Lésemitteln und/oder Wasser ist. Indes
kann es sich bei dem Beschichtungsstoff um eine Losung
oder Dispersion der vorstehend beschriebenen Bestand-
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teile in Wasser und/oder organischen Lésemitteln han-
deln. Es ist ein weiterer Vorteil des erfindungsgeman zu
verwendenden Beschichtungsstoffs, dafl Feststoffge-
halte von bis zu 80 Gew.-%, bezogen auf den Beschich-
tungsstoff, eingestellt werden kénnen.

[0068] Des weiteren kann der Beschichtungsstoff bei
entsprechender Wahl seiner vorstehend beschriebenen
Bestandteile ein Pulverklarlack sein. Dieser Pulverklar-
lack kann gegebenenfalls in Wasser dispergiert werden,
wodurch ein Pulverslurry-Klarlack resultiert.

[0069] Dabei kann der Beschichtungsstoff, wenn es
die Reaktivitat seiner Bestandteile (a1) und/oder (a7) ei-
nerseits und (a2) andererseits zulaftt, ein Einkomponen-
tensystem sein. Besteht indes die Gefahr, daf} die ge-
nannten Bestandteile vorzeitig thermisch vernetzen,
empfiehlt es sich den Beschichtungsstoff als Zwei- oder
Mehrkomponentensystem auszulegen, bei dem zumin-
dest der Bestandteil (a2) getrennt von den Ubrigen Be-
standteilen gelagert und erst kurz vor der Verwendung
zu diesen hinzugegeben wird.

[0070] Gemal dem erfindungsgemalen Versiege-
lungsverfahren wird zum Zwecke der Herstellung der er-
findungsgemaRen Compounds der erfindungsgemaf zu
verwendende Beschichtungsstoff auf die Oberflache der
SMC (Sheet Moulded Compounds) oder der BMC (Block
Molded Compounds) als Primerschicht appliziert.
[0071] Hierbei kannim Rahmen des erfindungsgema-
Ren Versiegelungsverfahrens eine oder mehrere Primer-
schicht(en) appliziert werden. Werden mehrere Primer-
schichten appliziert, kénnen erfindungsgemafle Be-
schichtungsstoffe unterschiedlicher stofflicher Zusam-
mensetzung verwendet werden. In den allermeisten Fal-
len wird indes das angestrebte Eigenschaftsprofil der er-
findungsgemaRen Compounds mit einer Primerschicht
erzielt.

[0072] Die Primerschicht wird in einer NaRschichtdik-
ke aufgetragen, dal nach der Aushéartung in dem fertigen
erfindungsgemafiien Compound eine Trockenschichtdik-
ke der Versiegelung von 10 bis 100, vorzugsweise 15
bis 75, besonders bevorzugt 20 bis 55 und insbesondere
20 bis 35u.m resultiert.

[0073] Die Applikation des erfindungsgemal zu ver-
wendenden Beschichtungsstoffs zum Zwecke der Her-
stellung der Primerschicht kann durch alle tblichen Ap-
plikationsmethoden, wie z.B. Spritzen, Rakeln, Strei-
chen, GieRen, Tauchen oder Walzen erfolgen. Vorzugs-
weise werden Spritzapplikationsmethoden angewandt,
wie zum Beispiel Druckluftspritzen, Airless-Spritzen,
Hochrotation, elektrostatischer Spriihauftrag (ESTA),
gegebenenfalls verbunden mit HeiRspritztapplikation
wie zum Beispiel Hot-Air - HeiRspritzen. Die Applikation
kann bei Temperaturen von max. 70 bis 80 °C durchge-
fuhrt werden, so daf} geeignete Applikationsviskositaten
erreicht werden, ohne daR bei der kurzzeitig einwirken-
den thermischen Belastung eine Veradnderung oder
Schadigungen des Beschichtungsstoffs und seines ge-
gebenenfalls wiederaufzubereitenden Overspray eintre-
ten. So kann das Heilspritzen so ausgestaltet sein, dal
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der Beschichtungsstoff nur sehr kurz in der oder kurz vor
der Spritzdlse erhitzt wird.

[0074] Die fiirdie Applikation verwendete Spritzkabine
kann beispielsweise mit einem gegebenenfalls tempe-
rierbaren Umlauf betrieben werden, der mit einem ge-
eigneten Absorptionsmedium fiir den Overspray, z. B.
dem erfindungsgemall zu verwendenden Beschich-
tungsstoff selbst, betrieben wird.

[0075] Bevorzugtwird die Applikation bei Beleuchtung
mit sichtbarem Licht einer Wellenlange von Giber 550 pm
oder unter Lichtausschlu® durchgefiihrt. Hierdurch wer-
den eine stoffliche Anderung oder Schidigung des Be-
schichtungsstoffs | und des Overspray vermieden.
[0076] Selbstverstandlich kdnnen die vorstehend be-
schriebenen Applikationsmethoden auch bei der Herstel-
lung einer Klarlackierung und Mehrschichtlackierungen
im Rahmen eines Lackierverfahrens angewandt werden.
[0077] Die Primerschicht wird nach ihrer Applikation
thermisch und mit aktinischer Strahlung ausgehértet.
[0078] Die Aushartung kann nach einer gewissen Ru-
hezeit erfolgen. Sie kann eine Dauer von 30 s bis 2 h,
vorzugsweise 1 min bis 1 h und insbesondere 1 min bis
30 min haben. Die Ruhezeit dient beispielsweise zum
Verlauf und zur Entgasung der Primerschicht oder zum
Verdunsten von fliichtigen Bestandteilen wie Lésemittel,
Wasser oder Kohlendioxid, wenn der Beschichtungsstoff
mit Uberkritischem Kohlendioxid als L6semittel appliziert
worden ist. Die Ruhezeit kann durch die Anwendung er-
héhter Temperaturen bis 80 °Celsius unterstitzt und/
oder verkirzt werden, sofern hierbei keine Schadigun-
gen oder Veranderungen der Primerschicht eintreten, et-
wa eine vorzeitige vollstandige Vernetzung.

[0079] Die Aushértung erfolgt mit aktinischer Strah-
lung mit UV-Strahlung oder Elektronenstrahlen. Gege-
benenfalls kann sie mit aktinischer Strahlung von ande-
ren Strahlenquellen durchgefiihrt oder erganzt werden.
Im Falle von Elektronenstrahlen wird vorzugsweise unter
Inertgasatmosphare gearbeitet. Dies kann beispielswei-
se durch Zufiihren von Kohlendioxid und/oder Stickstoff
direkt an die Oberflache der Primerschicht gewéhrleistet
werden.

[0080] Auch im Falle der Hartung mit UV-Strahlung
kann, um die Bildung von Ozon zu vermeiden, unter In-
ertgas gearbeitet werden.

[0081] Fiir die Hartung mit aktinischer Strahlung wer-
den die Ublichen und bekannten Strahlenquellen und op-
tischen Hilfsmalinahmen angewandt. Beispiele geeigne-
ter Strahlenquellen sind Quecksilberhoch- oder -nieder-
druckdampflampen, welche gegebenenfalls mit Blei do-
tiert sind, um ein Strahlenfenster bis zu 405 nm zu 6ffnen,
oder Elektronenstrahlquellen. Deren Anordnung ist im
Prinzip bekannt und kann den Gegebenheiten des Werk-
stlicks und der Verfahrensparameter angepalft werden.
Bei kompliziert geformten Werkstiicken, wie sie fur Au-
tomobilkarosserien vorgesehen sind, kénnen die nicht
direkter Strahlung zuganglichen Bereiche (Schattenbe-
reiche) wie Hohlrdume, Falzen und anderen konstrukti-
onsbedingte Hinterschneidungen mit Punkt-, Kleinfla-
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chen- oder Rundumstrahlern verbunden mit einer auto-
matischen Bewegungseinrichtung fir das Bestrahlen
von Hohlrdumen oder Kanten (partiell) ausgehartet wer-
den.

[0082] Die Anlagen und Bedingungen dieser Har-
tungsmethoden werden beisppielsweise in R. Holmes,
U.V. and E.B. Curing Formulations for Printing Inks,
Coatings and Paints, SITA Technology, Academic Press,
London, United Kindom 1984, beschrieben.

[0083] Hierbei kann die Aushartung stufenweise erfol-
gen, d. h. durch mehrfache Belichtung oder Bestrahlung
mit aktinischer Strahlung. Dies kann auch alternierend
erfolgen, d. h., dafl abwechselnd mit UV-Strahlung und
Elektronenstrahlung gehartet wird.

[0084] Auch die thermische Hartung weist keine me-
thodischen Besonderheiten auf, sondern erfolgt nach
den ublichen und bekannten Methoden wie Erhitzen in
einem Umluftofen oder Bestrahlen mit IR-Lampen. Wie
bei der Hartung mit aktinischer Strahlung kann auch die
thermische Hartung stufenweise erfolgen. Vorteilhafter-
weise erfolgt die thermische Hartung bei einer Tempe-
ratur von 50 bis 100 °C, besonders bevorzugt 80 bis 100
°C und insbesondere 90 bis 100 °C wahrend einer Zeit
von 1 min bis zu 2 h, besonders bevorzugt 2 min bis zu
1 h und insbesondere 3 bis 30 min. Werden Substrate
verwendet, welche thermisch stark belastbar sind, kann
die thermische Vernetzung auch bei Temperaturen ober-
halb 100 °C durchgefiihrt werden. Im allgemeinen emp-
fiehlt es sich, hierbei Temperaturen von 180 °C, vorzugs-
weise 160 °C und insbesondere 140 °C nicht zu Uber-
schreiten.

[0085] Werden die thermische Hartung und Hartung
mit aktinischer Strahlung zusammen angewandt, kénnen
diese Methoden gleichzeitig oder alternierend eingesetzt
werden. Werden die beiden Hartungsmethoden alternie-
rend verwendet, kann beispielsweise mit der thermi-
schen Hartung begonnen und mit der Hartung mit akti-
nischer Strahlung geendet werden. In anderen Féllen
kann es sich als vorteilhaft erweisen, mit der Hartung mit
aktinischer Strahlung zu beginnen und hiermit zu enden.
Der Fachmann kann die Hartungsmethode, welche flr
den jeweiligen Einzelfall am vorteilhaftesten ist aufgrund
seines allgemeinen Fachwissens gegebenenfalls unter
Zuhilfenahme einfacher Vorversuche ermitteln.

[0086] Selbstversténdlich kénnen die vorstehend be-
schriebenen Hartungsmethoden auch bei der Herstel-
lung einer Klarlackierung und Mehrschichtlackierungen
im Rahmen eines Lackierverfahrens angewandt werden.
[0087] Die in erfindungsgemafRer Verfahrensweise er-
haltenen erfindungsgemafien Compounds zeigen kei-
nerlei Anzeichen von Mikroblaschen (microbubbling oder
blistering). Ihre Oberflache ist glatt und frei von Stérun-
gen. Ihre Uberlackierbarkeit ist hervorragend, ebenso ih-
re thermische Stabilitat: selbst bei mehrstiindiger ther-
mischer Belastung bei hohen Temperaturen wird die
Oberflache nicht geschadigt. Die erfindungsgemafien
Compounds kdnnen daher direkt in unbeschichtete Au-
tomobilk-arosserien eingebaut werden und zusammen
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mit diesen in der Linie lackiert werden.

[0088] Zur Herstellung der Klarlackierung wird der er-
findungsgemal zu verwendende Beschichtungsstoff
nach einem Lackierverfahren mit Hilfe der vorstehend
beschriebenen Applikationsmethoden auf die vorste-
hend beschriebenen grundierten oder ungrundierten
Substrate appliziert und thermisch und mit aktinischer
Strahlung ausgehartet.

[0089] Die Klarlackierungen kénnen auch Bestandteil
von Mehrschichichtackierungen sein.

[0090] Zu diesem Zweck wird der erfindungsgeman
zu verwendende Beschichtungsstoff nach dem Lackier-
verfahren nicht aufdie grundierten oder ungrundierten
Substrate, sondern auf mindestens eine hierauf befind-
liche farb- und/oder effekigebende Basislackschicht aus
einem thermisch sowie gegebenenfalls mit aktinischer
Strahlung hartbaren pigmentierten Beschichtungsstoff
appliziert.

[0091] Es istvon Vorteil, die erfindungsgemaf zu ver-
wendenden Beschichtungsstoffe nach dem NaR-in-nal3-
V erfahren auf die getrocknete oder abgeliiftete, indes
nicht ausgehartete Basislackschicht aufzutragen, wo-
nach die resultierende Klarlackschicht und die Basislack-
schicht gemeinsam thermisch und mit aktinischer Strah-
lung gehartet werden.

[0092] Als Beschichtungsstoff fiir die Herstellung der
Basislackschicht kommen die Ublichen und bekannten
Basislacke, insbesondere Wasserbasislacke, in Be-
tracht.

[0093] Beispiele geeigneter Wasserbasislacke sind
aus den Patentschriften EP-A-0 089 497, EP-A-0 256
540, EP-A-0 260 447, EP-A-0 297 576, WO 96/12747,
EP-A-0 523 610, EP-A-0 228 003, EP-A-0 397 806, EP-
A-0 574 417, EP-A-0 531 510, EP-A-0 581 211, EP-A-0
708 788, EP-A-0 593 454, DE-A-43 28 092, EP-A-0 299
148, EP-A-0 394 737, EP-A-0 590 484, EP-A-0 234 362,
EP-A-0 234 361, EP-A-0 543 817, WO 95/14721, EP-A-
0 521 928, EP-A-0 522 420, EP-A-0 522 419, EP-A-0
649 865, EP-A-0 536 712, EP-A-0 596 460, EP-A-0 596
461, EP-A-0584 818, EP-A- 0 669 356, EP-A-0 634 431,
EP-A-0 678 536, EP-A-0 354 261, EP-A-0 424 705, WO
97/49745, WO 97/49747, EP-A-0 401 565, EP-B-0 730
613 oder WO 95/14721 bekannt.

[0094] Die Klarlackierungen und Mehrschichtlackie-
rungen weisen eine gute Kratzfestigkeit, Zwischen-
schichthaftung, Witterungsstabilitdt und Chemikaliensta-
bilitat sowie ein hervorragendes optisches Eigenschafts-
profil auf.

Beispiel 1
Die Herstellung erfindungsgemaBer Compounds

[0095] AufSMC (Sheet Moulded Compounds), wie sie
fur die Herstellung der Reflektoren von Automobillampen
verwendet werden, wurde jeweils eine Primerschicht aus
einem Beschichtungsstoff appliziert, wahrend 6 min bei
50 bis 60 °C vorgetrocknet und mit LTV-Strahlung (1 bis
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3 Joules/cm?2) und thermisch (10 min bei 90 °C) vollstan-
dig ausgehartet. Die Primerschicht wurde in allen Fallen
in einer solchen Naf3schichtdicke aufgetragen, daf in
den versiegelten Compounds eine Trockenschichtdicke
der Versiegelung von 25 bis 27 p.m resultierte.

[0096] Der Beschichtungsstoff bestand aus 100 Ge-
wichtsteilen eines Urethan(meth)acrylats, welches frei
von Hydroxylgruppen war (Ebecryl® 5129 der Firma
UCB), 100 Gewichtsteilen eines Polyesterpolyols
(Desmophen® der Firma Bayer AG), 2,5 Gewichtsteilen
eines handelsiiblichen Photoinitiators (Irgacure® 819
der Firma Ciba und Lucirin® TPO der Firma BASF AG),
0,6 Gewichtsteilen eines handelsiiblichen UV-Absorbers
und Lichtschutzmittels (Mischung aus Tinuvin® 400 und
Neutral-HALS der Firma Ciba sowie einem sterisch ge-
hinderten Phenol), 50 Gewichtsteilen eines handelslib-
lichen oligomeren Acrylats mit freien Isocyanatgruppen
und Acrylatgruppen (Roskydal® 2545 der Firma Bayer
AG) und 76 Gewichtsteilen Mikrotalk als Fullstoff. Der
Beschichtungsstoff wurde fir die Applikation mit einem
geeigneten organischen Losemittel (Gemisch aus Bu-
tylacetat, n-Butanol und Ektapro®) auf Spritzviskositat
(Festkorpergehalt etwa 30 bis 40 Gew.-%) eingestellt.
[0097] Die in erfindungsgemafRer Verfahrensweise er-
haltenen erfindungsgemafen Compounds zeigten kei-
nerlei Anzeichen von Mikrobldschen (microbubbling oder
blistering). Ihre Oberflache war glatt und frei von Stérun-
gen. lhre Uberlackierbarkeit war hervorragend, ebenso
ihre thermische Stabilitat: selbst bei zweistlindiger ther-
mischer Belastung bei 190 °C wurde die Oberflache nicht
geschadigt. Die erfindungsgemafen Compounds liefer-
ten hervorragende Reflektoren von langer Gebrauchs-
dauer.

Patentanspriiche

1. Verwendung eines thermisch und mit aktinischer
Strahlung hartbaren Beschichtungsstoffs, enthal-
tend

(a1) 5 bis 90 Gew.-%, bezogen auf den Be-
schichtungsstoff, mindestens eines Bestandtei-
les mit

(a11) mit mindestens zwei (Meth)Acrylat-
gruppen, welche der Vernetzung mit aktini-
scher Strahlung dienen, oder

(a11) mit mindestens zwei (Meth)Acrylat-
gruppen und

(a12) mit mindestens einer funktionellen
Gruppe, welche mit der komplementaren
funktionellen Gruppe (a22) des Bestandtei-
les (a2) thermische Vernetzungsreaktionen
eingehen kann;

(a2) mindestens einen von (a1) verschiedenen
Bestandteil mit
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(a21) mindestens zwei funktionellen Grup-
pen, welche der Vernetzung mit aktinischer
Strahlung dienen, und

(a22) mindestens einer funktionellen Grup-
pe, welche der thermischen Vernetzung
dient, und

(a7) mindestens einen thermisch hartbaren Be-
standteil, ausgewahlt aus thermisch hartbaren
Bindemitteln und Vernetzungsmitteln; sowie ge-
gebenenfalls

(a3) mindestens einen Photoinitiator;

(a4) mindestens einen Initiator der thermischen
Vernetzung;

(ab) mindestens einen mit aktinischer Strahlung
und/oder thermisch hartbaren Reaktivverdiin-
ner und

(a6) mindestens ein Lackadditiv;

fur die Versiegelung von SMC (Sheet Molded
Compounds) und BMC (Bulk Molded Com-
pounds).

Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet das, dass es sich bei dem Bestandteil (a1)
um ein Urethan(meth)acrylat und bei dem Bestand-
teil (@2) um ein (meth)crylatfunktionelles (Meth)Acry-
latcopolymerisaten mit freien Isocyanatgruppen
und/oder um ein (meth)acrylatfunktionelles Polyiso-
cyanat handelt.

Verfahren zur Versiegelung von SMC (Sheet Molded
Compounds) und BMC (Bulk Molded Compounds)
durch Applikation einer Primerschicht und Aushar-
ten der Primerschicht, dadurch gekennzeichnet,
dass man hierfir einen Beschichtungsstoff wie in
Anspruch 1 oder 2 definiert, verwendet.

SMC (Sheet Molded Compounds) und BMC (Bulk
Molded Compounds), versiegelt mit einer Primer-
schicht, herstellbar mit Hilfe des Verfahrens geman
Anspruch 3.

Verwendung von SMC (Sheet Molded Compounds)
und BMC (Bulk Molded Compounds) gemafR An-
spruch 4 fiir die Herstellung von Automobilteilen.

Automobile, enthaltend SMC (Sheet Molded Com-
pounds) und BMC (Bulk Molded Compounds) ge-
maf Anspruch 4.

Claims

Use of a coating material curable thermally and with
actinic radiation, comprising

(a1) from 5 to 90% by weight, based on the coat-
ing material, of at least one constituent contain-
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ing

(a11) at least two (meth)acrylate groups
which serve for crosslinking with actinic ra-
diation, or

(a11) at least two (meth)acrylate groups and
(a12) at least one functional group which can
enterinto thermal crosslinking reactions with the
complementary functional group (a22) of the
constituent (a2);

(a2) atleast one constituent , different from (a1),
containing

(a21) at least two functional groups which
serve for crosslinking with actinic radiation,
and

(a22) at least one functional group which
serves for thermal crosslinking, and

(a7) at least one thermally curable constituent,
selected from thermally curable binders and
crosslinkers;

and also, if desired, comprising

(a3) at least one photoinitiator;

(a4) at least one thermal crosslinking initiator;
(ab) at least one reactive diluent curable ther-
mally and/or with actinic radiation, and

(ab) at least one coatings additive;

for sealing SMCs (sheet moulded compounds)
and BMCs (bulk moulded compounds).

Use according to Claim 1, characterized in that the
constituent (a1) comprises a urethane (meth)acr-
ylate and the constituent (a2) comprises a (meth)
acrylate-functional (meth)acrylate copolymer con-
taining free isocyanate groups and/or a (meth)acr-
ylate-functional polyisocyanate.

Process for sealing SMCs (sheet moulded com-
pounds) and BMCs (bulk moulded compounds) by
applying a primer coat and curing the primer coat,
characterized in that a coating material as defined
in Claim 1 or 2 is used for this.

SMCs (sheet moulded compounds) and BMCs (bulk
moulded compounds) sealed with a primer coat pro-
ducible with the aid of the process according to Claim
3.

Use of the SMCs (sheet moulded compounds) and
BMCs (bulk moulded compounds) according to
Claim 4 to produce automobile parts.

Automobiles, comprising SMCs (sheet moulded
compounds) and BMCs (bulk moulded compounds)
according to Claim 4.
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Revendications

Utilisation d’'un matériau de revétement thermodur-
cissable et durcissable sous I'effet d’'un rayonne-
ment actinique, contenant

(a1) 5a90% en poids, par rapport au matériau
de revétement, d’au moins un constituant com-
prenant

(a11) au moins deux groupements (méth)
acrylates qui servent a la réticulation sous I'effet
d’'un rayonnement actinique, ou

(a11) au moins deuz groupements (méth)
acrylates, et

(a12) au moins un groupement fonctionnel qui
peut entrer dans les réactions de réticulation
thermiques avec le groupement fonctionnel
complémentaire (a22) du constituant (a2) ;
(a2) au moins un constituant différent de (a1)
comprenant

(a21) au moins deux groupements fonctionnels
qui servent a la réticulation sous I'effet d’'un
rayonnement actinique et

(a22) au moins un groupement fonctionnel ser-
vant a la réticulation thermique et

(a7) au moins un constituant thermodurcissable
sélectionné parmi des liants et des réticulants
thermodurcissables ; ainsi que, le cas échéant,
(a3) au moins un photo-initiateur ;

(a4) au moins un initiateur de la réticulation
thermique ;

(a5) au moins un diluant réactif durcissable sous
I'effet d’'un rayonnement actinique et/ou thermo-
durcissable et

(a6) au moins un additif de laque ; pour le col-
matage de composites SMC (Sheet Moulded
Compounds) et de composites BMC (Bulk Moul-
ded Compounds).

Utilisation selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu’il s’agit, pour le constituant (a1), d’'un (méth)
acrylate d’uréthane et, pour le constituant (a2), d’'un
copolymére de (méth)acrylate a fonctionnalité
(méth)acrylate avec des groupements isocyanate li-
bres et/ou d’'un polyisocyanate a fonctionnalité
(méth)acrylate.

Procédé pour le colmatage de composites SMC
(Sheet Moulded Compounds) et de composites
BMC (Bulk Moulded Compounds) par application
d’'une couche d’apprét et durcissement de la couche
d’apprét, caractérisé en ce qu’on utilise pour ceci
un matériau de revétement comme défini dans la
revendication 1 ou 2.

Composites SMC (Sheet Moulded Compounds) et
composites BMC (Bulk Moulded Compounds) col-
matés avec une couche d’apprét pouvant étre réa-
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6.

lisée a I'aide du procédé selon la revendication 3.

Utilisation des composites SMC (Sheet Moulded
Compounds) et des composites BMC (Bulk Moulded
Compounds) selon la revendication 4 pour la fabri-
cation de pieces pour automobiles.

Automobiles, contenant des composites SMC
(Sheet Moulded Compounds) et des composites
BMC (Bulk Moulded Compounds) selon la revendi-
cation 4.
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