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(54)  Verfahren zur Verbindung von Heizstab und Korper einer Gliihkerze

(57)  Verfahren zum Verbinden des Heizstabes einer durch radiale Krafceinwirkung auf den Gliihkerzenkor-
Gliihkerze mit ihrem Glihkerzenkdrper, wobei man per (1) einen zentrischen Preflsitz zwischen Heizstab
(1) und Glihkerzenkdrper (2) erzeugt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Verbin-
dung des Heizstabes einer Gliihkerze mit ihrem Glih-
kerzenkdrper. Vorbekannt ist es, den Heizstab einer
Glihkerze mit ihrem Glihkerzenkérper durch Einpres-
sen des Heizstabes in den Korper zu verbinden. Hierzu
wird eine hydraulische EinpreRvorrichtung eingesetzt,
die einen zentrischen Prel3sitz zwischen Heizstab und
Kérper erzeugt. Ublicherweise wird der Heizstab axial
von der brennraumseitigen Gliihkerzenspitze herin den
Gluhkerzenkorper eingepref3t. Die hierzu erforderliche
axiale Kraft auf die Spitze des Heizstabes ist stark von
den Toleranzen der Kdrperbohrung und des Heizstab-
durchmessers sowie der jeweiligen Oberflachenbe-
schaffenheit abhangig. Da das Vorstehmalf des Heiz-
stabes von dem Gliihkerzenkorper ein wesentlicher Pa-
rameter der Funktion der Glihkerze im Montage- und
Motorbetrieb ist, mul® der EinpreRweg wahrend der
Montage Uberwacht werden; durch die hohe
EinpreRkraft besteht insbesondere bei diinnen und ver-
haltnismaRig langen Heizstédben die Gefahr einer Be-
schadigung des Heizstabes durch Ausknicken, Abkip-
pen, Riefenbildung oder Verformung, so daf} die Ein-
pref3kraft einen vorbestimmten Maximalwert nicht Gber-
schreiten darf. Deshalb muf} auch die Einprel3kraft wah-
rend des EinprelRvorgangs tberwacht werden.

[0002] Die Kraft-Weg-Uberwachung ist technisch auf-
wendig, wobei der lange EinpreBweg, verbunden mit
den hohen Einprel3kraften, die aufgezeigten Risiken in
sich birgt; bei beschichteten Heizstaben wird dariber-
hinaus die Beschichtung zerstort.

[0003] Die geschilderten Nachteile des vorbekannten
Herstellungsverfahrens treten in dem MaRe zuneh-
mend auf, indem die Glihkerzen bezlglich ihres Heiz-
stabdurchmessers kleiner und die Gliihkerzen insge-
samt langer werden, was wiederum den Bau raumspa-
render Motoren beglnstigt. Ebenso sollen durch ein
mogliches neues Verfahren geringere Rundlaufabwei-
chungen erreicht werden; ebenso soll das Verfahren
auch fir beschichtete Heizstébe einsetzbar sein.
[0004] Die erfindungsgemafe Aufgabe wird durch
das Verfahren mit den kennzeichnenden Merkmalen
gemal Anspruch 1 gel6st. Weitere vorteilhafte Ausge-
staltungen der Erfindung ergeben sich aus den nachfol-
genden Anspriichen 2-4.

[0005] Das Verfahren wird an den folgenden Figuren
1-3 erlautert.

Figur 1 ist ein schematischer Langsschnitt durch ei-
ne Gluhkerze vor Verbindung des Heizstabes mit
dem Gliihkerzenkérper;

Figur 2 ist ein schematischer Langsschnitt durch die
Glihkerze nach Figur 1 nach Verbindung von Heiz-
stab und Gliihkerzenkérper;

Figur 3 ist eine schematische Darstellung eines
Werkzeugs fiir das erfindungsgemafe Verfahren.
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[0006] GemaR Figur 1 wird der Heizstab 1 zentrisch
im Korper 2 positioniert gehaltert, beispielsweise einge-
schoben, wobei Durchmesser von Heizstab 1 und Boh-
rung im Korper 2 entsprechend aufeinander abgestimmt
sind, so da® der Einschub mit geringer Kraft erfolgen
kann. Hierbei wird auf einfache Weise der Heizstab 1
axial ausgerichtet; dartberhinaus ist er sehr genau mit
geringsten Langentoleranzen axial auf das gewlinschte
Vorstehmalf beziiglich des Korpers 2 positionierbar.
[0007] GemaR Figur 2 wird im Crimpbereich 3 bei-
spielsweise mittels eines Crimpwerkzeuges gemaR Fi-
gur 3 der Glihkerzenkdérper 2 (iber dem Heizstab 1 ver-
crimpt; bevorzugt erstreckt sich der Crimpbereich axial
Uber eine Lange von etwa 20 mm. Beim Crimpvorgang
erfolgt in diesem Bereich eine Durchmesserverringe-
rung des Korpers 2. Die Vercrimpung erfolgt bevorzugt
etwa mittig Uber dem Bereich des Heizstabes 1, der in-
nerhalb des Kérpers 2 angeordnet ist.

[0008] Das Crimpwerkzeug gemaf Figur 3 weist eine
Drehscheibe, sechs Crimpbacken 4 und Pal¥feder 5 auf.
[0009] In Versuchen wurde festgestellt, dal} sich bei
Glihkerzen, die nach dem Erfindungsverfahren gefer-
tigt wurden, ein sehr genauer Rundlauf ergibt; Bescha-
digungen des Heizstabes, wie Abknicken oder Defor-
mation traten nicht auf.Bei beschichteten Heizstaben
blieb die Beschichtung unbeschadigt. Bei dem einfa-
chen Verfahren ist eine Kraft-Weg-Uberwachung unné-
tig, wobei die erfindungsgemaf radial Ubertragenden
Krafte insgesamt weniger fertigungstechnische Risiken
beinhalten.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Verbinden des Heizstabes einer
Glihkerze mit ihrem Glihkerzenkdrper, dadurch
gekennzeichnet, daBR man durch radiale Kraftein-
wirkung auf den Glihkerzenkdrper (1) einen zentri-
schen Pref3sitz zwischen Heizstab (1) und Glihker-
zenkorper (2) erzeugt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, da man den zentrischen Prel3sitz durch
Vercrimpen eines Crimpbereichs (3) des Korpers
(2) Gber dem Heizstab (1) erzeugt, wobei der Heiz-
stab (1) zentriert im Kérper (2) gehalten wird, und
wobei die resultierende Vercrimpung etwa mittag in
dem Bereich des Heizstabes (1) stattfindet, der in-
nerhalb des Koérpers (2) angeordnet ist.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Crimpbereich (3) eine axiale Er-
streckung von etwa 20 mm aufweist.

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB man das Ver-
fahren auf einem ansich bekannten Crimpwerkzeug
mit sechs Crimpbacken (4) und 6 Palfedern (5)
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durchfihrt.

Glihkerze mit Heizstab und Glihkerzenkoérper, da-
durch gekennzeichnet, daB der Heizstab (1) mit
dem Glihkerzenkoérper (2) durch radiale Kraftein- 5
wirkung auf den Glihkerzenkoérper (2) verbunden
worden ist.

Gluhkerze nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB Heizstab (1) und Glihkerzenk&rper 170
(2) durch Crimpen des Glihkerzenkorpers (2) im
Crimpbereich (3) etwa mittig Gber dem Bereich des

Heizstabes (1), der vom Gluhkerzenkérper (2) um-

geben ist, verbunden sind.
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