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(54) Verfahren zum einbringen einer Sicke und Drückwalzmaschine

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Drückwalzmaschine zum Einbringen einer Sicke in ein
zylindrisches, dünnwandiges Werkstück. Das Werk-
stück wird relativ zu mindestens einer Drückrolle in Ro-
tation versetzt. Die Drückrolle ist mit einem Profil ent-
sprechend der einzuformenden Sicke versehen. Die

Drückrolle wird radial an das Werkstück zugestellt und
dabei wird die Sicke eingeformt. Eine besonders ge-
naue Ausformung der Sicke wird dadurch erzielt, dass
gleichzeitig mit dem radialen Zustellen der Drückrolle
und dem Einformen der Sicke das Werkstück mittels
mindestens einem Druckstempel axial gestaucht wird.
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