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(54) Dispositif de distribution d’un ou de plusieurs produits et procédé de distribution utilisant

un tel dispositif

(57)  Ce dispositif de distribution d'au moins un pro-
duit comprend au moins un organe de distribution du ou
de chaque produit et une unique conduite (12) d'alimen-
tation dotée d'au moins un point de prélévement de pro-
duit (14, 16, 18) au niveau duquel le ou les organes res-
pectifs de distribution de produit sont raccordés a la con-
duite (12).

Il comporte au moins une paire de racleurs (28, 30,
32) montés a coulissement étanche dans la conduite, a
partir d'un poste (24) d'admission de produit dans la

conduite, au niveau duquel un volume de produit est in-
troduit entre deux racleurs adjacents, jusqu'audit au
moins un organe de distribution de produit, le ou chaque
point de prélévement de produit étant pourvu d'une bu-
tée (40) amovible contre laquelle vient prendre appui le
racleur aval, lors d'une phase de distribution de produit.
Le poste d'admission de produit comporte en outre des
moyens (34) pour l'introduction d'un fluide moteur sous
pression dans la conduite pour le transfert des racleurs
le long de la conduite.
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Description

[0001] La présente invention concerne un dispositif
de distribution d'un ou de plusieurs produits et un pro-
cédé de distribution utilisant un tel dispositif.

[0002] Elle s'applique entre autre a la distribution de
peinture, notamment en quantité, type et couleur diffé-
rentes.

[0003] Les dispositifs de distribution de produits de ce
type comprennent généralement au moins un organe
de distribution proprement dit du ou de chaque produit
et des moyens d'alimentation du ou de chaque organe
en produit.

[0004] Lorsqu'il convient de distribuer simultanément
plusieurs types de produits de différentes natures, qu'il
convient de maintenir séparés, on prévoit un organe de
distribution pour chacun de ces produits. Dans ce cas,
les moyens d'alimentation de ces organes de distribu-
tion sont agencés sous la forme de canalisations res-
pectives assurant chacune l'alimentation d'un organe
de distribution.

[0005] Deés lors, le nombre de canalisations d'alimen-
tation augmente avec le nombre de produits que I'on
souhaite distribuer.

[0006] De méme, chaque canalisation est entiére-
ment emplie du produit a distribuer en des points de dis-
tribution de produit répartis le long d'une chaine de fa-
brication, de sorte que la quantité de peinture utilisée
est supérieure a celle effectivement necessaire.

[0007] Le but de l'invention est de pallier ces incon-
vénients.
[0008] Elle a donc pour objet un dispositif de distribu-

tion de produits du type précité, caractérisé en ce que
les moyens d'alimentation comportent une unique con-
duite d'alimentation dotée d'au moins un point de préle-
vement de produit au niveau duquel le ou les organes
respectifs de distribution de produit sont raccordés a la
conduite, en ce qu'il comporte un ensemble d'au moins
une paire de racleurs montés a coulissement étanche
dans la conduite, a partir d'un poste d'admission de pro-
duit dans la conduite, au niveau duquel un volume pré-
déterminé de produit est introduit entre deux racleurs
adjacents, jusqu'audit au moins un organe de distribu-
tion de produit, le ou chaque point de prélevement de
produit étant pourvu d'une butée amovible contre la-
quelle vient prendre appui le racleur aval, en considé-
rant le sens d'écoulement de produit dans la conduite,
lors d'une phase de distribution de produit, et en ce que
le poste d'admission de produit comporte en outre des
moyens pour l'introduction d'un fluide moteur sous pres-
sion dans la conduite pour le transfert des racleurs le
long de la conduite et dudit volume de produit.

[0009] Ce dispositif de distribution peut également
comporter une ou plusieurs des caractéristiques suivan-
tes, prises isolément selon toutes les combinaisons
techniquement possibles :

- achaque paire de racleurs est associé un racleur
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additionnel, délimitant, avec le racleur amont de la-
dite paire, un volume de réception du fluide moteur,
et en ce que le poste d'admission de produit com-
porte en outre des moyens pour l'introduction d'un
fluide de purge de la conduite en amont du racleur
additionnel ;

il comporte plusieurs paires de racleurs associées
chacune a un racleur additionnel pour le transfert
d'un train de produits différents séparés d'un volu-
me de fluide moteur, la conduite étant pourvue de
plusieurs points de prélévement de produits, le pos-
te d'admission de produit comportant des moyens
pour l'introduction de produits respectifs entre les
racleurs de chaque paire ;

il comporte des canalisations secondaires d'alimen-
tation de la conduite en fluide moteur et en fluide
de purge et de vidange de cette derniere, s'étendant
parallelement a ladite conduite et en communica-
tion avec cette derniére en aval de chaque point de
prélévement de produit ;

les canalisations secondaires d'alimentation et de
vidange et les organes de distribution de produit
sont raccordés a la canalisation par l'intermédiaire
de vannes, chaque point de prélévement de produit
étant doté d'un organe de détection de racleur, rac-
cordé a des moyens de commande de l'ouverture
et de la fermeture des vannes en fonction du dépla-
cement des racleurs dans la conduite ;

chaque butée comporte un boisseau doté d'un pas-
sage adapté pour laisser passer les racleurs et
monté déplagable dans un raccord en communica-
tion avec la conduite, sous la commande des
moyens de commande, entre une premiére position
dans laquelle le boisseau constitue une butée sur
laquelle vient prendre appui un racleur et une
deuxiéme position dans laquelle le passage du
boisseau est coaxial a la conduite ;

chaque vanne de raccordement d'un organe de dis-
tribution a la conduite comporte un raccord qui est
raccordé a la conduite et qui est doté d'un canal dé-
bouchant vers l'organe de distribution et un bois-
seau qui est doté d'un passage adapté pour laisser
passer les racleurs et qui est monté a coulissement
dans une chambre du raccord, sous la commande
des moyens de commande, entre une position de
repos, dans laquelle il repose sur un siége de ma-
niére a obturer le canal et autoriser la circulation des
racleurs a travers le passage, et une position active
d'ouverture dudit canal, dans laquelle il empéche le
passage des racleurs ;

la conduite est pourvue de moyens pour l'introduc-
tion d'un fluide sous pression dans la conduite, en
aval des points de prélévement de produit, de ma-
niére a repositionner les racleurs au niveau du pos-
te d'admission de produit ;

la conduite a une forme générale de boucle.

le fluide moteur est un solvant pour ledit au moins
un produit.
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[0010] L'invention a également pour objet un procédé
de distribution d'au moins un produit au moyen d'un dis-
positif de distribution tel que défini ci-dessus, caractéri-
sé en ce qu'il comporte les étapes consistant a : insérer
au moins une paire de racleurs dans la conduite ; intro-
duire un volume de produit entre les racleurs de chaque
paire de racleurs ; injecter sélectivement un fluide mo-
teur sous pression en amont du racleur amont d'au
moins l'une des paires de racleurs de maniére a trans-
férerles racleurs correspondants et le volume de produit
introduit entre ces derniers vers un point de prélevement
de produit ; activer I'organe de distribution correspon-
dant de maniére a distribuer une premiére quantité de
produit ; et injecter séquentiellement des volumes de
fluide moteur de maniére a transférer successivement
les paires de racleurs vers des points de prélevement
de produit et activer les organes de distribution corres-
pondants de maniére a distribuer des quantités succes-
sives de produit.

[0011] Avantageusement, la ou les étapes d'injection
du fluide moteur consistent a injecter un solvant sous
pression dans la conduite en amont du racleur amont
de ladite au moins une paire de racleurs.

[0012] De préférence, on détecte, aprés chaque pha-
se de distribution de produit, le passage du racleur
amont au-dela du point de prélevement de produit et,
en réponse a cette détection, on injecte dans le point de
prélévement et dans I'organe de distribution correspon-
dant une quantité de solvant.

[0013] Postérieurement aux étapes de distribution de
produits, I'on procéde avantageusement a une purge de
la conduite par injection d'un fluide sous pression.
[0014] Enfin, de préférence, I'on procéde a une injec-
tion additionnelle de fluide dans la conduite en aval des
racleurs de maniére a les replacer au niveau du poste
d'admission de produit.

[0015] Drautres caractéristiques et avantages de I'in-
vention ressortiront de la description suivante, donnée
uniquement a titre d'exemple, et faite en référence aux
dessins annexés sur lesquels :

- la figure 1 représente une vue schématique d'un
dispositif de distribution de produit conforme a
I'invention ;

- lafigure 2 est une vue, a plus grande échelle, d'une
partie du dispositif de la figure 1, montrant le poste
d'admission de produits ;

- lafigure 3 est une vue en coupe d'une butée équi-
pant la conduite du dispositif de la figure 1;

- lafigure 4 est une vue en coupe d'un organe de dis-
tribution équipant la conduite du dispositif de distri-
bution de la figure 1 ;

- les figures 5 a 9 illustrent différentes phases de
fonctionnement du dispositif de distribution confor-
me a l'invention ;

- lesfigures 10 a 14 représentent des vues détaillées
d'un exemple de réalisation du dispositif de distri-
bution de produits conforme a l'invention, particu-
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lierement adapté pour la distribution de produits de
différentes natures ; et

- la figure 15 est une vue en coupe selon la ligne
XV-XV de l'organe de distribution de la figure 4.

[0016] Surlafigure 1, on areprésenté un dispositif de
distribution de produits conforme a l'invention, désigné
par la référence numérique générale 10.

[0017] Dans I'exemple de réalisation considérée, ce
dispositif est destiné a la distribution de quantités de
peinture. On congoit cependant que l'invention s'appli-
que a la distribution de tout type de produits fluides.
[0018] Plus particulierement, dans I'exemple de réa-
lisation représenté sur les figures, le dispositif de distri-
bution est destiné a I'alimentation d'un ou de plusieurs
pistolets pulvérisateurs de peinture.

[0019] Comme on le voit sur la figure 1, le dispositif
10 comporte principalement une conduite 12 d'alimen-
tation équipée de points de prélévement de produits,
constitués par des raccords, tels que 14, 16 et 18, sur
chacun desquels vient se brancher un pistolet pulvéri-
sateur correspondant.

[0020] Dans I'exemple de réalisation représenté sur
la figure 1, la conduite d'alimentation 12 est dotée de
deux points de prélévement de produits pour le raccor-
dement de trois pistolets pulvérisateurs, I'un des points
de prélévement étant pourvu de deux raccords 14 et 16.
[0021] Comme on le congoit, la conduite 12 peut étre
dotée d'un nombre quelconque de tels points de préle-
vement, en fonction de I'application envisagée.

[0022] La conduite 12 comporte une premiére extré-
mité 20, constituant une extrémité amont, en considé-
rant le sens d'écoulement de produit dans la conduite
12, et une extrémité opposée 22 aval.

[0023] L'extrémité amont 20 est équipée d'un poste
d'admission de produits 24, qui sera décrit en détail par
la suite.

[0024] L'extrémité aval 22, quant a elle, est pourvue
d'un ensemble de buses, tel que 26, permettant la purge
de la conduite 12 et le raccordement de sources d'ali-
mentation de produits additionnelles, comme cela sera
mentionné par la suite.

[0025] Le dispositif 10 comporte par ailleurs un en-
semble d'une ou de plusieurs paires de racleurs 28 et
30 a chacune desquelles est associé un racleur addi-
tionnel 32, le nombre de paires prévues dépendant du
nombre de produits différents a distribuer. Dans I'exem-
ple de réalisation visible sur les figures 1 a 9, seul un
type de produit est distribué. Le dispositif comporte dés
lors une seule paire de premier et deuxiéme racleurs 28
et 30, respectivement aval et amont, associés a un troi-
siéme racleur 32, en amont du deuxiéme racleur 30.
[0026] Au repos, les racleurs 28, 30 et 32 sont dispo-
sés au niveau de I'extrémité amont 20 de la conduite 12.
[0027] Dans cette position, comme représenté sur la
figure 2, une buse 34 d'alimentation en produit est po-
sitionnée entre les premier et deuxieme racleurs 28 et
30, une deuxiéme buse 36 d'alimentation de la conduite
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12 en fluide moteur, en I'espéce un solvant correspon-
dant au produit fourni par la buse 34, est positionné en-
tre le deuxiéme racleur 30 et le troisieme racleur 32.
[0028] Enfin, une troisieme buse 38 est positionnée
entre I'extrémité amont de la conduite 12 et le troisieme
racleur 32, pour l'introduction d'un fluide de purge de la
conduite 12.

[0029] Les racleurs 28, 30 et 32 sont montés a cou-
lissement étanche a l'intérieur de la conduite 12, sous
I'action du fluide moteur introduit entre le deuxiéme ra-
cleur 30 et le troisieme racleur 32, et du fluide de purge
introduit au moyen de la troisieme buse 38.

[0030] Plus particulierement, les racleurs 28, 30 et 32
cheminent, en fonctionnement, de I'extrémité amont 20,
jusqu'a I'extrémité aval 22, en passant par les points de
prélévement de produits 14 et 16, et 18.

[0031] En se référant également a la figure 3, on voit
que chaque point de prélévement de produits est pour-
vu, en aval, d'une butée 40 amovible contre laquelle
vient prendre appui le racleur aval de la paire de racleurs
28 et 30, a savoir le premier racleur 28, au cours d'une
phase de distribution de produits.

[0032] Chaque butée 40 est constituée par une vanne
et comporte un raccord 42 qui vient se brancher sur la
conduite 12 et qui est pourvu d'un passage 44 en com-
munication avec cette derniére, lequel passage 44 est
conformé de maniére a pouvoir laisser passer les ra-
cleurs 28, 30 et 32.

[0033] Un boisseau 46 pourvu d'un passage 48 cor-
respondant au passage 44 du raccord 42 est monté an-
gulairement déplagable dans le raccord, sous la com-
mande d'un moyen moteur 50 appropri€, entre une pre-
miére position angulaire, dans laquelle le boisseau 46
constitue une butée sur laquelle vient prendre appui le
racleur aval 28, et une deuxieme position angulaire, vi-
sible sur la figure 3, dans laquelle le passage 48 du bois-
seau est coaxial a la conduite et autorise dés lors le pas-
sage des racleurs 28, 30 et 32 a travers la butée.
[0034] En seréférant maintenant a la figure 4, chaque
point de prélévement de produits 14 et 16, et 18 est
pourvu d'une vanne 52 au moyen de laquelle les pisto-
lets pulvérisateurs viennent se raccorder a la conduite
12.

[0035] Chaque vanne 52 comporte un raccord 54 en
té branché sur la conduite 12, dont une premiére bran-
che 56 est pourvu d'un passage 58 en communication
avec la conduite 12, et dont I'autre branche 60 est dotée
d'un canal 62 débouchant vers le pistolet distributeur qui
lui est associé.

[0036] Un boisseau 64 est monté déplagable dans le
raccord 54 entre une position de repos, visible sur la
figure 4, dans laquelle il repose sur un siége 66, cons-
titué par le bord du canal 62, de maniere a obturer ce
dernier, et une position active d'ouverture du canal 62
(non représentée) dans laquelle la distribution de pro-
duits est autorisée.

[0037] Le déplacement du boisseau 64 s'effectue au
moyen d'un mécanisme de commande 68 monté sur le
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raccord 54.

[0038] Le mécanisme de commande 68 comporte
une chambre 70 dans laquelle est montée de maniére
axialement déplagable un plateau 72 portant une tige
de commande 74 sur laquelle est fixé le boisseau 64.
[0039] La chambre 70 est par ailleurs pourvue d'une
canalisation 76 d'admission d'un fluide de commande
approprié de maniére a déplacer le plateau 72 d'une po-
sition basse, qui correspond a la position de repos du
boisseau 64 vers une position haute, qui correspond a
la position active du boisseau 64, un ressort 78 sollici-
tant le plateau 72 et le boisseau 64 en position de repos
et d'obturation du canal 62.

[0040] Par ailleurs, le boisseau 64 est pourvu d'un
passage traversant 80 s'étendant, en position de repos
du boisseau 64, de fagon coaxiale au passage 58 du
raccord 54. Ce passage est conformé de maniére a lais-
ser passer les racleurs 28, 30 et 32, en position de repos
du boisseau 64, et empécher le passage de ces derniers
lorsque le boisseau se situe en position active d'ouver-
ture du canal 62.

[0041] On notera que les vannes constituant les bu-
tées 40 et les vannes équipant les points de préléve-
ment de produit sont pilotées, a I'ouverture et a la fer-
meture, par des moyens de commande constitués par
une ou des systémes de commande (non représentées)
pilotant le moyen moteur 50 des butées et I'admission
du fluide de commande dans la vanne des points de pré-
levement, en fonction de la position des racleurs dans
la conduite et de cycle programmés de distribution de
produit.

[0042] On va maintenant décrire, en référence aux fi-
gures 1 a9, le fonctionnement du dispositif de distribu-
tion de produits 10 selon l'invention, dans le cadre de
I'exemple précité.

[0043] Toutd'abord, lors d'une premiere phase, on in-
troduit les racleurs 28, 30 et 32 dans la conduite 12,
dans l'extrémité amont 20 de cette derniere. Le dispo-
sitif se situe alors dans la position représentée sur la
figure 1.

[0044] On introduit ensuite un volume prédéterminé
de produits entre les racleurs 28 et 30 de la paire de
racleurs (figure 5).

[0045] Lors de laphase suivante, du solvant est intro-
duit sous pression, au moyen de la deuxiéme buse d'ali-
mentation 36, de maniére a déplacer les racleurs 28 et
30 et le volume de produits qu'ils enferment jusqu'au
premier point de prélévement (figure 6), c'est a dire jus-
qu'a ce que le racleur aval 28 prenne appui contre la
butée 40 correspondante.

[0046] On procede alors a une phase de distribution
de produits par les points de prélevement 14 et 16. Pour
cefaire, on actionne la vanne distributrice 52 de maniéere
a ouvrir le canal 62 et autoriser un fonctionnement du
pistolet pulvérisateur correspondant.

[0047] Al'issude cette phase de distribution, au cours
de laquelle une quantité prédéterminée de produits a
été prélevée a partir du volume enfermé entre les ra-
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cleurs 28 et 30, on ouvre la butée 40 de maniére a auto-
riser le passage des racleurs 28 et 30 et provoquer un
déplacement consécutif de ces derniers jusqu'au
deuxiéme point de prélevement de produits 18, au ni-
veau duquel une deuxiéme phase de prélevement de
produits peut étre réalisée.

[0048] Pour ce faire, comme mentionné précédem-
ment, dés que le racleur aval 28 vient en appui contre
la butée 40, la vanne distributrice 52 est activée de ma-
niére a placer le boisseau 64 en position active de dis-
tribution de produit (figure 7).

[0049] On notera que, au cours de ces différentes
phases, du solvant sous pression est en permanence
injecté par l'intermédiaire de la deuxiéme buse d'alimen-
tation 36. De méme une buse 26, équipant I'extrémité
aval de la conduite 12, est ouverte de maniéere a chasser
le fluide, poussé par le train de racleurs, emplissant la
conduite.

[0050] A l'issu de cette deuxieme phase de préléve-
ment, la butée 40 du deuxiéme point de prélevement 18
est ouverte de maniére a autoriser un passage des ra-
cleurs, ce qui provoque un cheminement consécutif de
ces derniers jusqu'a I'extrémité aval 22 de la conduite
12 (figure 8).

[0051] Enseréférantmaintenantalafigure 9, dés que
les racleurs 28 et 30 ont atteint cette extrémité aval 22,
et donc dés que la conduite 12 est emplie de solvant,
du fluide de purge est introduit dans la conduite 12 au
moyen de la troisieme buse d'alimentation 38.

[0052] On notera que, au cours de cette phase, des
buses 26 correspondantes de purge sont successive-
ment ouvertes, de maniére a évacuer le reste de produit
enfermé entre les racleurs 28 et 30, d'une part, et éva-
cuer le solvant en amont du racleur 30 amont, d'autre
part.

[0053] Lorsque la conduite 12 est purgée, il convient
simplement d'injecter, au moyen d'une buse 26 corres-
pondante, du fluide dans la conduite, entre le premier
racleur 28 et I'extrémité aval 22, de maniéere a reposi-
tionnerI'ensemble des racleurs au niveau du poste d'ad-
mission 24.

[0054] Comme on le congoit, I'invention qui vient
d'étre décrite s'applique a la distribution de tout type de
produits fluides, liquides ou gazeux. Elle permet le
transfert d'un ou de volumes de produit d'un point d'ad-
mission de produit, au niveau duquel un ou des volumes
de produit prédéterminés sont introduits dans la condui-
te, jusqu'a différents points de prélévement, sans né-
cessiter de prévoir des canalisations en un nombre cor-
respondant au nombre de points de prélévement ou de
produits utilisés.

[0055] On notera par ailleurs que, dans I'exemple de
réalisation qui vient d'étre décrit, un unique volume de
produit est introduit dans la conduite 12.

[0056] Comme mentionné précédemment, il serait
également possible, en variante, de prévoir plusieurs
trains de racleurs enfermant chacun un volume de pro-
duit prédéterminé, séparé par un volume de solvant.
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[0057] Il est ainsi envisageable, par exemple, de pré-
voir des cycles de distribution de produits de différentes
natures, par exemple des cycles de distribution de pein-
ture de différentes couleurs.

[0058] On a représenté sur les figures 10 a 14, un
exemple de réalisation spécifiquement adapté pour des
applications dans lesquelles des produits de différentes
natures sont successivement délivrés au niveau de
points de prélévement de produits.

[0059] Sur ces figures, seule une portion de conduite
82 a été représentée.

[0060] Comme dans l'exemple de réalisation décrit
précédemment, la portion de conduite 82 comporte des
extrémités amont et aval (non représentées), au niveau
desquelles, respectivement, des produits sont succes-
sivement introduits entre des racleurs de paires succes-
sives, et le fluide moteur et le cas échéant les produits
restants sont éliminés de la conduite. En particulier, au
niveau de I'extrémité amont, la conduite est pourvue de
buses permettant d'introduire un volume de produit spé-
cifique entre les racleurs de chaque paire.

[0061] Comme dans l'exemple de réalisation décrit
précédemment, la conduite 82 est dotée de points de
préléevement de produits 84 et 86, au niveau de chacun
desquels vient se raccorder un pistolet pulvérisateur,
respectivement 88 et 90, au moyen d'une vanne distri-
butrice 92 et 94.

[0062] Par ailleurs, le dispositif est pourvu de canali-
sations secondaires d'alimentation de la conduite en
fluide moteur et en fluide de purge et de vidange de cette
derniére, désignées respectivement par les références
numériques 96 et 98.

[0063] Ces canalisations sont respectivement raccor-
dées a la conduite 82, en aval de chaque point de pré-
levement de produits 84 et 86, par I'intermédiaire de pre-
miére et deuxieme vannes de commande 100, 102 et
104, 106. Une électrovanne, telle que 107, est prévue
entre les vannes de chaque paire de premiere et deuxié-
me vannes 100 et 102, d'une part, et 104 et 106, d'autre
part.

[0064] Par ailleurs chaque point de prélevement de
produit est pourvu d'une butée, constituée par I'une des
vannes de raccordement des canalisations secondai-
res, a savoir les vannes désignées par les références
numériques 100 et 102.

[0065] Enfin, en aval, la conduite 82 est dotée de dé-
tecteurs 108 et 110, adaptés pour détecter le passage
des racleurs.

[0066] Selon cet exemple de réalisation, le dispositif
fonctionne de la fagon suivante.

[0067] Tout d'abord, comme dans I'exemple de réali-
sation décrit préecédemment, il convient d'introduire les
racleurs dans la conduite, d'introduire du produit entre
deux racleurs adjacents puis du solvant de maniére a
fournir une force motrice.

[0068] Lorsque le racleur aval atteint la butée 100 du
premier point de prélévement de produit, la vanne dis-
tributrice 92 correspondante est activée de maniére a
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permettre le prélévement d'une certaine quantité de
produits.

[0069] Dans cette position, I'électrovanne 107 et la
deuxiéme vanne de commande 102 sont ouvertes (fi-
gure 10).

[0070] Lors de la phase suivante, visible sur la figure
11, aprés l'arrét de la pulvérisation, la vanne distributrice
92, les vannes de commande 100, 102, et'électrovanne
107 sont ouvertes de maniére a permettre le passage
des racleurs.

[0071] Aprés détection du racleur amont par le détec-
teur 108, la vanne distributrice 92 est activée et la pre-
miére vanne de commande 100 est fermée de maniére
a provoquer le ringage de I'organe de distribution 88 cor-
respondant. Lors de cette opération, I'électrovanne 107
est fermée et la deuxiéme vanne de commande 102 est
ouverte de maniére a générer une force motrice et pro-
pulser les racleurs au niveau du deuxieme point de pré-
levement 86 (figure 11).

[0072] Dés que le racleur aval atteint la butée 104 de
ce deuxieéme point de prélévement, la vanne 94 distri-
butrice correspondante est actionnée de maniere a per-
mettre un prélévement de produits, les vannes de com-
mande 104, 106 et |'électrovanne 107 étant fermées.
[0073] On notera que, dans ce cas, I'électrovanne
107 du premier point de prélévement de produit, située
en amont est fermée, le fluide moteur étant fourni par
I'intermédiaire de la vanne de commande 102 placée en
aval de celle-ci.

[0074] De méme, la butée 100, placée en amont, se
situe dans sa premiere position de sorte qu'une autre
paire de racleurs peut atteindre le point de prélévement
de produits 84 correspondant.

[0075] L'élimination du solvant contenu dans la ligne
située entre le point de prélévement de produit 84 et le
pistolet pulvérisateur 88 s'effectue par injection d'un flui-
de approprié, provenant d'une canalisation secondaire
d'alimentation 112 correspondante, dans la vanne dis-
tributrice 92, par l'intermédiaire d'un canal 114 prévu a
cet effet dans la vanne distributrice (figure 15).

[0076] On notera que, au cours de ce déplacement,
du solvant, déplacé par la paire de racleurs incidente
peut s'échapper par l'intermédiaire de la canalisation
secondaire 98 de purge de la conduite 82 (figure 12).
[0077] Dans cette position, les prélevements de pro-
duits au niveau des points 84 et 86 de prélevement sont
indépendants, le prélévement pouvant étre interrompu
au niveau de I'un des points sans nécessiter d'interrom-
pre le prélévement au niveau de l'autre point de préle-
vement.

[0078] Lorsque le prélévement de produit est achevé
au niveau du deuxiéme point de prélévement 86, la van-
ne distributrice 94, les vannes de commande 104 et 106
et I'électrovanne 107 sont ouvertes de maniére a laisser
passer les racleurs.

[0079] Apres passage de ces derniers, I'électrovanne
107 estfermée et la deuxiéme vanne de commande 106
est actionnée de maniére a introduire du solvant en aval
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du point de prélévement de produits 86 et propulser ain-
si les racleurs vers un troisi€me point de prélévement
de produits.

[0080] La premiére vanne de commande 104 est
alors fermée etla vanne de commande 94 est actionnée
de maniére ainjecter du solvant vers le pulvérisateur 90
et procéder a un ringage de ce dernier (figures 13 et 14).
[0081] Aprés ringage, la vanne de commande 94 est
désactivée.

[0082] L'élimination du solvant contenu dans la ligne
située entre le point de prélevement de produit 86 et le
pistolet pulvérisateur 90 s'effectue par injection d'un flui-
de approprié, provenant de la canalisation secondaire
d'alimentation 112 correspondante, dans la vanne dis-
tributrice 94, par l'intermédiaire du canal 114 prévu a cet
effet dans la vanne (figure 15).

[0083] Le cycle se poursuit alors de fagon similaire
pour chacun des points de prélevement de produits.
[0084] On notera enfin que l'invention n'est pas limi-
tée aux modes de réalisation décrits ci-dessus et repré-
sentés.

[0085] En effet, alors que les dispositifs de distribution
décrits précédemment comportent une conduite dotée
d'une extrémité amont et d'une extrémité aval, il est éga-
lement possible, en variante, de réaliser la conduite
sous la forme d'une boucle comportant des portion
constituant des zones d'admission de produit et de pur-

ge.

Revendications

1. Dispositif de distribution d'au moins un produit,
comprenant au moins un organe de distribution (88,
90) proprement dit du ou de chaque produit et des
moyens d'alimentation du ou de chaque organe en
produit, caractérisé en ce que les moyens d'ali-
mentation comportent une unique conduite (12 ; 82)
d'alimentation dotée d'au moins un point de préle-
vement (14, 16, 18 ; 84, 86) de produit au niveau
duquel le ou les organes respectifs de distribution
de produit sont raccordés a la conduite (12 ; 82), en
ce qu'il comporte un ensemble d'au moins une pai-
re de racleurs (28, 30) montés a coulissement étan-
che dans la conduite (12 ; 82), a partir d'un poste
(24) d'admission de produit dans la conduite, au ni-
veau duquel un volume prédéterminé de produit est
introduit entre deux racleurs adjacents, jusqu'audit
au moins un organe de distribution (88, 90) de pro-
duit, le ou chaque point de prélevement de produit
étant pourvu d'une butée amovible (40 ; 100, 104)
contre laquelle vient prendre appui le racleur aval
(28), en considérant le sens d'écoulement de pro-
duit dans la conduite, lors d'une phase de distribu-
tion de produit, et en ce que le poste d'admission
de produit comporte en outre des moyens (36) pour
I'introduction d'un fluide moteur sous pression dans
la conduite pour le transfert des racleurs (28, 30) le
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long de la conduite et dudit volume de produit.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'a chaque paire de racleurs est associé un ra-
cleur additionnel (32), délimitant, avec le racleur
amont de ladite paire, un volume de réception du
fluide moteur, et en ce que le poste d'admission de
produit comporte en outre des moyens (38) pour
l'introduction d'un fluide de purge de la conduite en
amont du racleur additionnel (32).

Dispositif selon I'une des revendications 1 et 2, ca-
ractérisé en ce qu'il comporte plusieurs paires de
racleurs (28, 30) associées chacune a un racleur
additionnel (32) pour le transfert d'un train de pro-
duits différents séparés d'un volume de fluide mo-
teur, la conduite étant pourvue de plusieurs points
de prélévement de produits (14, 16, 18 ; 84, 86), et
en ce que le poste d'admission de produit comporte
des moyens pour l'introduction de produits respec-
tifs entre les racleurs de chaque paire.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 a 3, caractérisé en ce qu'il comporte des
canalisations secondaires (96, 98, 112) d'alimenta-
tion de la conduite (12 ; 82) en fluide moteur et en
fluide de purge et de vidange de cette derniere,
s'étendant parallelement a ladite conduite et en
communication avec cette derniére en aval de cha-
que point de prélevement de produit.

Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en
ce que les canalisations secondaires d'alimenta-
tion et de vidange et les organes de distribution de
produit sont raccordés a la canalisation par l'inter-
médiaire de vannes (100, 102, 104, 106) et en ce
que chaque point de prélévement de produit est do-
té d'un organe (108) de détection de racleur, rac-
cordé a des moyens de commande de I'ouverture
et de la fermeture des vannes en fonction du dépla-
cement des racleurs dans la conduite.

Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en
ce que chaque butée comporte un boisseau (46)
doté d'un passage (48) adapté pour laisser passer
les racleurs et monté déplagable dans un raccord
(44) en communication avec la conduite, sous la
commande des moyens de commande, entre une
premiére position dans laquelle le boisseau (46)
constitue une butée sur laquelle vient prendre appui
un racleur et une deuxiéme position dans laquelle
le passage du boisseau est coaxial a la conduite.

Dispositif selon 'une des revendications 5 et 6, ca-
ractérisé en ce que chaque vanne de raccorde-
ment d'un organe de distribution a la conduite com-
porte un raccord (54) qui est raccordé a la conduite
et qui est doté d'un canal (62) débouchant vers l'or-
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10.

11.

12.

gane de distribution et un boisseau (64) qui est doté
d'un passage adapté pour laisser passer les ra-
cleurs et qui est monté a coulissement dans une
chambre du raccord, sous la commande des
moyens de commande, entre une position de repos,
dans laquelle il repose sur un siége (66) de maniére
a obturer le canal (62) et autoriser la circulation des
racleurs a travers le passage, et une position active
d'ouverture dudit canal, dans laquelle il empéche le
passage des racleurs.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 a 7, caractérisé en ce que la conduite est
pourvue de moyens (26) pour l'introduction d'un flui-
de sous pression dans la conduite, en aval des
points de prélévement de produit, de maniére a re-
positionner les racleurs au niveau du poste d'admis-
sion de produit.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 a 8, caractérisé en ce que la conduite aune
forme générale de boucle.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 a 9, caractérisé en ce que le fluide moteur
est un solvant pour ledit au moins un produit.

Procédé de distribution d'au moins un produit, au
moyen d'un dispositif de distribution selon I'une
quelconque des revendications 1 a 10, caractérisé
en ce qu'il comporte les étapes consistant a :

- insérer au moins une paire de racleurs (28, 30)
dans la conduite (12 ; 82) ;

- introduire un volume de produit entre les ra-
cleurs (28, 30) de chaque paire de racleurs ;

- injecter sélectivement un fluide moteur sous
pression en amont du racleur amont (30) d'au
moins I'une des paires de racleurs de maniére
a transférer les racleurs correspondants et le
volume de produit introduit entre ces derniers
vers un point (14, 16, 18 ; 84, 86) de préléve-
ment de produit ;

- activer l'organe de distribution correspondant
de maniére a distribuer une premiére quantité
de produit ; et

- injecter séquentiellement des volumes de flui-
de moteur de maniére a transférer successive-
ment les paires de racleurs vers des points de
prélevement de produit et activer les organes
de distribution correspondants de maniere a
distribuer des quantités successives de pro-
duit.

Procédé selon la revendication 11, caractérisé en
ce que la ou les étapes d'injection du fluide moteur
consistent a injecter un solvant sous pression dans
la conduite (12 ; 82) en amont du racleur amont de
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ladite au moins une paire de racleurs.

Procédé selon la revendication 12, caractérisé en
ce qu'il comporte en outre une étape consistant a
détecter, aprés chaque phase de distribution de
produit, le passage du racleur amont au-dela du
point de prélévement de produit et, en réponse a
cette détection, injecter dans le point de préléve-
ment et dans I'organe de distribution correspondant
une quantité de solvant.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
11 a 13, caractérisé en ce que, postérieurement
aux étapes de distribution de produit, I'on procéde
a une purge de la conduite (12 ; 82) par injection
d'un fluide sous pression et a une purge d'une ligne
d'alimentation s'étendant entre un point de préléve-
ment de produit et un organe de distribution corres-
pondant.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
11 a 14, caractérisé en ce que, postérieurement
aux étapes de distribution de produit, I'on procéde
a une purge d'une ligne d'alimentation s'étendant
entre un point de prélévement de produit et un or-
gane de distribution correspondant par injection
d'un fluide sous pression.

Procédé selon I'une des revendications 14 et 15,
caractérisé en ce que postérieurement a I'étape
d'injection du fluide, I'on procéde a une injection ad-
ditionnelle de fluide dans la conduite en aval des
racleurs de maniére a les replacer au niveau du
poste d'admission de produit.
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