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(54) Ausscheidungshärten einer Aluminiumlegierung

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Aus-
scheidungshärten von Bau- oder Formteilen aus einer
Aluminiumbasislegierung enthaltend im wesentlichen in
Gew.-%

0,3 bis 1,8 Silizium
0,25 bis 1,6 Magnesium
0,005 bis 0,6 Eisen

Rest Aluminium und herstellungsbedingte Verun-
reinigungen, bei welchem in einem 1. Schritt das Vor-
material einer Lösungsglühbehandlung unterzogen und
in einem 2. Schritt dieses Vormaterial einer thermischen
Vorbehandlung unterworfen wird, wonach das Material
umgeformt und der Formteil in einem 3. Schritt zur Aus-
scheidungshärtung des Werkstoffes bei erhöhter Tem-

peratur gelagert wird. Erfindungsgemäß ist vorgesehen,
daß im 2. Schritt bzw. im Vorbehandlungsschritt eine
mindestens Dreifach- Wärmebehandlung des Vormate-
rials mit der Maßgabe erfolgt, daß die letzte bzw. ab-
schließende Warmlagerung innerhalb des Vorbehand-
lungsschrittes bei einer abgesenkten Temperatur zur
Stabilisierung der Keimstruktur durchgeführt und das
Vormaterial gegebenenfalls nach einer längeren Bereit-
stellungszeit verformt und im 3. Schritt der Formteil bei
einer Temeperatur zwischen 165°C und 190°C während
einer Zeitdauer von 12 bis 38 Minuten gelagert und aus-
scheidungsgehärtet wird.
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