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Description

[0001] La présente invention concerne un organe du
type comprenant un flan plat et pliable pour former un
emballage et au moins un film de recouvrement d'objets
placés dans I'emballage, le film comprenant une partie
de fixation au flan et au moins un rabat mobile par rap-
port au flan pour pouvoir étre rabattu a I'extérieur de
I'emballage pour permettre son remplissage par des ob-
jets et pour pouvoir étre rabattu a l'intérieur de I'embal-
lage pour recouvrir les objets.

[0002] Un tel organe permet de former un ensemble
de conditionnement comprenant un emballage et un film
fixé sur I'emballage et destiné a recouvrir des objets pla-
cés dans I'emballage.

[0003] De tels organes sont connus des documents
FR 2703656 A, FR2711355A or EP 0323 354 A par
exemple.

[0004] L'invention s'applique a la réalisation d'ensem-
bles de conditionnement dans lesquels les films sont
thermorétractables et thermoscellables et compren-
nent, pour chaque emballage, au moins deux rabats
mobiles destinés d'une part a recouvrir en se chevau-
chant des objets placés dans I'emballage, et d'autre part
a se rétracter par application de chaleur pour immobili-
ser sensiblement les objets dans I'emballage.

[0005] De tels ensembles sont notamment utilisés
pour le conditionnement d'objets vendus par correspon-
dance, par exemple dans le domaine cosmétique.
[0006] Grace a un tel ensemble de conditionnement,
il est possible d'atteindre un maintien satisfaisant des
objets conditionnés, méme s'ils ne sont pas de mémes
dimensions ou ne remplissent pas totalement le volume
intérieur de I'emballage.

[0007] Enraison de la grande mobilité des rabats mo-
biles des films sur les flans, qui peuvent notamment
s'étendre librement au-dela des contours extérieurs des
flans, une mise en volume automatique des flans pour
former les ensembles de conditionnement serait parti-
culierement complexe voire impossible a mettre en
oeuvre.

[0008] Un but de l'invention est de résoudre ce pro-
bléme en fournissant un organe du type précité qui per-
met une mise en volume automatique relativement sim-
ple de son flan et facilite ainsi la formation d'ensembles
de conditionnement.

[0009] A cet effet, I'invention a pour objet un organe
du type précité, caractérisé en ce que le ou chaque rabat
est rabattu et maintenu de maniere libérable sur le flan
dans une position d'encombrement réduit dans laquelle
il s'étend sensiblement entieérement sur le flan.

[0010] Selon des modes particuliers de réalisation,
I'organe peut comprendre I'une ou plusieurs des carac-
téristiques suivantes prise(s) isolément ou selon toutes
les combinaisons techniquement possibles :

- le ou chaque rabat est maintenu dans sa position
d'encombrement réduit par adhérence,
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- le ou chaque rabat est rabattu sur la partie de fixa-
tion et le film est formé en un matériau autoadhé-
rent,

- le film constitue, lorsque le ou chaque rabat est
dans sa position d'encombrement réduit, une gaine
aplatie sur le flan et munie d'une fente ou d'une ligne
de moindre résistance pour permettre son ouvertu-
re par déplacement du ou de chaque rabat,

- leflan présente un panneau de fond, destiné a for-
mer un fond de I'emballage, et au moins deux pan-
neaux de parois latérales bordant le panneau de
fond pour former deux parois latérales opposées de
I'emballage, et la gaine posséde des dimensions
telles que lorsqu'elle est aplatie sur le flan, elle re-
couvre I'essentiel du panneau du fond et des deux
panneaux de parois latérales,

- l'organe comprend au moins deux rabats de film
disposés sur le flan pour recouvrir des objets placés
dans I'emballage en se chevauchant,

- les deuxrabats font partie du méme film dont la par-
tie de fixation est disposée entre les deux rabats, et

- le film est un film thermorétractable et thermoscel-
lable destiné a se rétracter par application de cha-
leur, sur les objets qui sont placés dans I'emballage
formé et qu'il recouvre, afin d'immobiliser les objets
dans I'emballage.

[0011] Unensemble de conditionnement comprenant
un emballage et au moins un film de recouvrement d'ob-
jets placés dans I'emballage, lequel film est fixé a I'em-
ballage peut étre formé a partir d'un organe tel que défini
ci-dessus, I'un ou chaque rabat étant rabattu et mainte-
nu dans I'emballage dans une position d'encombrement
réduit, dans laquelle il s'étend sensiblement entiére-
ment dans I'emballage.

[0012] L'invention a également pour objet un procédé
de conditionnement d'objets dans un ensemble de con-
ditionnement comprenant un emballage et au moins un
film fixé a I'emballage pour recouvrir les objets, carac-
térisé en ce qu'on fournit un organe tel que défini ci-des-
sus, en ce qu'on met en volume le flan pour former I'em-
ballage, en ce qu'on libére les rabats puis on les rabat
a l'extérieur de I'emballage formé, en ce qu'on dispose
les objets a l'intérieur de I'emballage, et en ce qu'on ra-
bat le ou chaque rabat a l'intérieur de I'emballage pour
recouvrir les objets.

[0013] Selon une variante, le film est un film thermo-
rétractable et thermoscellable, et on applique de la cha-
leur sur le film recouvrant les objets pour qu'il se rétracte
etimmobilise sensiblement les objets dans I'emballage.
[0014] L'invention sera mieux comprise a lalecture de
la description qui va suivre, donnée uniquement a titre
d'exemple, et faite en se référant aux dessins annexés,
sur lesquels :

- lafigure 1 est une vue de dessus d'un organe selon
I'invention,
- lafigure 2 est une vue schématique en coupe trans-
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versale de l'organe de la figure 1, prise suivant la
ligne ll-Il,

- lafigure 3 est une vue schématique en perspective
de I'ensemble de conditionnement formé a partir de
I'organe de la figure 1,

- les figures 4 et 5 sont deux vues analogues a la fi-
gure 3, illustrant des étapes successives d'un pro-
cédé de conditionnement d'objets a I'aide d'un en-
semble selon la figure 3.

[0015] Les figures 1 et 2 illustrent un organe 1 com-
prenant un flan 2 rigide, plat et pliable, et une gaine 3
souple surmontant le flan 2 et ouverte a ses deux extré-
mités.

[0016] Le flan 2 est par exemple un flan réalisé en
carton ondulé préalablement découpé et muni de rai-
nes.

[0017] Illcomprend en son centre un panneau de fond
4 rectangulaire prolongé au niveau de chacun de ses
petits cotés par des panneaux de parois latérales 5 rec-
tangulaires.

[0018] Les panneaux 5 sont reliés chacun au pan-
neau de fond 4 par une ligne de pliage 6 verticale (com-
me vu sur la figure 1).

[0019] Chaque panneau de paroi latérale 5 est pro-
longeé vers le haut et vers le bas (comme vu sur la figure
1), c'est a dire le long de ses petits cotés, par un volet
8 sensiblement carré. Chaque volet 8 est relié au pan-
neau 5 correspondant par une ligne de pliage 9 horizon-
tale (comme vu sur la figure 1).

[0020] Le panneau de fond 4 est prolongé au niveau
de ses grands cotés par des panneaux de parois laté-
rales 10 rectangulaires. Ces panneaux 10 sont reliés
chacun au panneau de fond 4 par une ligne de pliage
11 horizontale (comme vu sur la figure 1).

[0021] Lagaine 3 estréalisée en un film thermorétrac-
table et thermoscellable tel qu'un film de polyéthyléne.
Sa composition est la suivante :

[0022] |l peut s'agir de polyéthyléne basse densité tel
que celui commercialisé sous la dénomination RIBLE-
NE et la référence FF30 par la société ENICHEM.

[0023] Ce matériau a un coefficient de frottement dy-
namique supérieur a 0,5 selon la méthode
ASTM-D1894.

[0024] Lagaine 3 estfendue le long d'une ligne 12 qui
s'étend sur toute la longueur de la gaine 3.

[0025] Une telle gaine a par exemple été découpée
depuis une bobine du produit commercialisé en France
sous la dénomination GAINE FENDUE NON GLISSAN-
TE par la société DRAGON MOULIER.

[0026] La gaine 3 estaplatie pour former deux feuilles
13 rectangulaires de mémes dimensions et superpo-
sées.

[0027] Lesdimensionsde lagaine 3 sonttelles qu'elle
recouvre en double épaisseur, via les deux feuilles 13,
le panneau de fond 4 et pratiquement les deux pan-
neaux de parois latérales 10, comme illustré tout parti-
culiérement par la figure 2.
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[0028] La feuille 13 inférieure est fixée par exemple
par collage de sa partie centrale 14 sur tout le contour
du panneau de fond 4, et la ligne 12 partage la feuille
13 supérieure et le reste de la feuille 13 inférieure en
deux rabats 15 de mémes dimensions. Les rabats 15
sont donc reliés a la partie de fixation 14 sensiblement
le long des lignes de pliage 11.

[0029] La gaine 3 est orientée avec son axe paralléle
aux grands cOtés du panneau de fond 4. La ligne 12
s'étend donc parallélement aux grands co6tés du pan-
neau de fond 4 a égale distance de ceux-ci.

[0030] Surla figure 2, les deux feuilles 13 ont été re-
présentées espacées l'une de I'autre pour faciliter la re-
présentation. En réalité, ces feuilles 13 sont accolées et
adhérent I'une a l'autre simplement de par la nature de
leur matériau constitutif.

[0031] En effet, les surfaces des feuilles 13 présen-
tent des particules dénommées microsphéres qui ont
pour propriété de fournir un coefficient de frottement éle-
vé, c'est-a-dire une résistance importante vis-a-vis du
glissement, mais également de fournir une résistance a
une sollicitation tendant a écarter deux surfaces présen-
tant de telles microsphéres et placées en contact. Une
telle résistance serait due au coincement des micros-
phéres d'une des surfaces entre les microspheres de
l'autre surface.

[0032] Ainsi, le matériau constituant la gaine 3 est
autoadhérent de sorte que les feuilles 13 adhérent I'une
a l'autre.

[0033] Ainsi, les rabats 15 sont maintenus de maniere
libérable par adhérence sur le flan 2 dans une position
d'encombrement réduit ou ces rabats 15, et I'ensemble
de la gaine 3, s'étendent sensiblement entierement sur
le flan 2, sans dépasser du contour extérieur du flan 2.
[0034] Grace a I'adhérence entre les feuilles 13, I'or-
gane 1 peut étre manipulé sans que les positions des
rabats 15 ne soient modifiées.

[0035] Pourformerl'ensemble de conditionnement 16
de lafigure 3, on replie les panneaux de parois latérales
10 le long des grands cbtés du panneau de fond 4. On
replie ensuite les panneaux de parois latérales 5 le long
des petits c6tés du panneau de fond 4, puis on rabat les
volets 8 a 90° des panneaux de parois latérales 5 contre
les panneaux de parois latérales 10. On fixe ensuite,
par exemple par collage, les volets 8 aux panneaux 10.
[0036] Ainsi, on obtient une caisse 17 qui comprend
un fond 4, bordé par une ceinture 18 de parois latérales
5 et 10, et qui est équipée de la gaine 3. L'extrémité
supérieure de la caisse 17 est ouverte.

[0037] Pour pouvoir conditionner des objets dans
I'ensemble 16, il faut ouvrir la gaine 3. Pour cela on tire
les rabats 15 de maniére a les séparer de la partie de
fixation 14 puis on replie les rabats 15 vers l'extérieur
sur les parois latérales 10. On libére ainsi I'accés au vo-
lume intérieur 19 de la caisse 17 par ouverture de la
gaine 3, comme illustré par la figure 3.

[0038] On notera que sur la figure 3 une partie de la
gaine 3 a été arrachée pour permettre de voir le fond 4.
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[0039] Une fois le volume intérieur 19 accessible, on
y dispose des objets 20 a conditionner, comme repré-
senté sur la figure 4, puis on replie les rabats 15 de la
gaine 3 ouverte vers l'intérieur de la caisse 17 en recou-
vrant les objets 20.

[0040] En raison des dimensions de la gaine 3, les
bords libres 21 des rabats 15 se chevauchent dans une
zone 22 centrale, méme sile volume intérieur de la cais-
se 17 est totalement rempli par les objets 20.

[0041] Ensuite, on chauffe, par exemple classique-
ment a I'aide de buses d'amenée d'air chaud, les rabats
15 de la gaine 3 ouverte pour provoquer d'une part le
scellage des rabats 15 dans la zone de chevauchement
22 afin de refermer la gaine 3 sur les objets 20, etd'autre
part la rétraction de la gaine 3 sur les objets 20 comme
illustré par la figure 5.

[0042] La gaine 3 refermée recouvre alors continQ-
ment les objets 20, les plaque les uns contre les autres
et contre le panneau de fond 4, et les immobilise ainsi
sensiblement dans la caisse 17.

[0043] Enfin, on peut fermer la caisse 17 grace a une
coiffe 24.

[0044] La fixation de la gaine 3 au flan 2, dans sa fu-
ture position d'utilisation au sein de I'ensemble 16, étant
réalisée lors de la fabrication de I'organe 1 avant four-
niture a un utilisateur, cet utilisateur n'a pas a assurer
cette fixation.

[0045] Ainsi, son installation de conditionnement n'a
pas a comprendre de dispositif de fixation de la gaine 3
sur I'emballage 17 et le colt de cette installation est
donc réduit.

[0046] Par ailleurs, I'organe 1 permet de simplifier le
probléme de gestion des stocks de flans 2 et de film ther-
morétractable et thermoscellable d'un tel utilisateur,
puisque chaque flan 2 est muni du film nécessaire pour
former un ensemble de conditionnement 16.

[0047] En outre, les rabats 15 étant maintenus dans
leurs positions d'encombrement réduit sur le flan 2, I'or-
gane 1 permet une mise en volume automatique relati-
vement simple puisque la gaine 3 ne déborde pas du
flan 2 et ne géne donc pas le fonctionnement d'une ins-
tallation de mise en volume automatique.

[0048] Les principes ci-dessus peuvent s'appliquer a
des ensembles de conditionnement comprenant
d'autres types d'emballages, par exemple des caisses
dites américaines ou des caisses sans moyens de fer-
meture.

[0049] Ces principes peuvent également s'appliquer
a la réalisation d'ensembles de conditionnement dans
lesquels les films ne sont pas thermorétractables mais
remplissent uniquement une fonction de protection. Il
peut alors s'agir par exemple de feuilles de papier.
[0050] Par ailleurs, le maintien des rabats 15 dans
leurs positions d'encombrement réduit peut étre par
exemple assuré a l'aide d'une colle déposée localement
sur les rabats 15 ou a I'aide de soudures reliant locale-
ment les rabats 15 a la partie centrale 14 de la gaine 3.
[0051] En outre, la partie centrale 14 peut étre rem-
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placée par exemple par deux parties espacées I'une de
l'autre, chacune étant fixée par exemple d'un c6té du
panneau de fond 4 pour relier un rabat 15 respectif au
flan 2.

Revendications

1. Organe (1) du type comprenant un flan (2) plat et
pliable pour former un emballage (17) et au moins
un film (3) de recouvrement d'objets (20) placés
dans I'emballage, le film comprenant une partie (14)
de fixation au flan (2) et au moins un rabat (15) mo-
bile par rapport au flan pour pouvoir étre rabattu a
I'extérieur de I'emballage une fois formé pour per-
mettre son remplissage par des objets et pour pou-
voir étre rabattu a l'intérieur de I'emballage (17)
pour recouvrir les objets, caractérisé en ce que le
ou chaque rabat (15) est rabattu et maintenu de ma-
niére libérable sur le flan (2) dans une position d'en-
combrement réduit dans laquelle il s'étend sensi-
blement entierement sur le flan (2).

2. Organe selon larevendication 1, caractérisé en ce
que le ou chaque rabat (15) est maintenu de ma-
niere libérable dans sa position d'encombrement
réduit par adhérence.

3. Organe selon larevendication 2, caractérisé en ce
que le ou chaque rabat (15) est rabattu sur la partie
de fixation (14) et le film est formé en un matériau
autoadhérent.

4. Organe selon larevendication 1, caractérisé en ce
que le ou chaque rabat (15) est maintenu de ma-
niere libérable dans sa position d'encombrement
réduit par au moins un soudure.

5. Organe selon la revendication 4, caractérisé en
que la soudure relie le rabat (15) correspondant a
la partie de fixation (14).

6. Organe selon l'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que le film (3) constitue, lors-
que le ou chaque rabat (15) est dans sa position
d'encombrement réduit, une gaine aplatie sur le flan
et munie d'une fente (12) ou d'une ligne de moindre
résistance pour permettre son ouverture par dépla-
cement du ou de chaque rabat (15).

7. Organe selon larevendication 6, caractérisé en ce
que le flan présente un panneau de fond (4), des-
tiné a former un fond de l'emballage (17), et au
moins deux panneaux de parois latérales (10) bor-
dant le panneau de fond pour former deux parois
latérales opposées de I'emballage, et en ce que la
gaine (3) posséde des dimensions telles que lors-
qu'elle est aplatie sur le flan, elle recouvre l'essen-
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tiel du panneau du fond et des deux panneaux de
parois latérales (10).

Organe selon I'une des revendications 1 a 7, carac-
térisé en ce qu'il comprend au moins deux rabats
(15) de film disposés sur le flan pour recouvrir des
objets (20) placés dans I'emballage (17) en se che-
vauchant.

Organe selon la revendication 8, caractérisé en ce
que les deux rabats (15) font partie du méme film
(3) dont la partie de fixation (14) est disposée entre
les deux rabats (15).

Organe selon l'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que le film est un film ther-
morétractable et thermoscellable destiné a se ré-
tracter par application de chaleur, sur les objets (20)
qui sont placés dans I'emballage (17) formé et qu'il
recouvre, afin d'immobiliser les objets dans I'embal-
lage.

Procédé de conditionnement d'objets (20) dans un
ensemble de conditionnement (16) comprenant un
emballage (17) et au moins un film (3) fixé a I'em-
ballage pour recouvrir les objets (20), caractérisé
en ce qu'on fournit un organe selon l'une des re-
vendications 1 a 10, en ce qu'on met en volume le
flan (2) pour former I'emballage (17), en ce qu'on
libere les rabats (15) puis on les rabat a l'extérieur
de I'emballage (17) formé, en ce qu'on dispose les
objets (20) a lintérieur de I'emballage, et en ce
qu'on rabat le ou chaque rabat (15) a l'intérieur de
I'emballage pour recouvrir les objets (20).

Procédé selon la revendication 12, caractérisé en
ce que le film est un film (3) thermorétractable et
thermoscellable, et en ce qu'on applique de la cha-
leur sur le film (3) recouvrant les objets (20) pour
qu'il se rétracte et immobilise sensiblement les ob-
jets (20) dans I'emballage.

Patentanspriiche

1.

Element (1) von der Art, die einen flachen und falt-
baren Zuschnitt (2) zur Ausbildung einer Verpak-
kung (17) und mindestens eine Folie (3) zur Abdek-
kung von Gegenstanden (20) umfasst, die in der
Verpackung untergebracht sind, wobei die Folie ei-
nen Teil (14) zur Befestigung am Zuschnitt (2) und
mindestens eine Klappe (15) umfasst, die bezlglich
des Zuschnitts beweglich ist, um an der ausgebil-
deten Verpackung nach auf3en zurtickgeklappt wer-
den zu kdnnen, damit diese mit Gegenstanden be-
fullt werden kann, und um an der ausgebildeten
Verpackung (17) nach innen umgeschlagen werden
zu kénnen, um die Gegenstande abzudecken,
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dadurch gekennzeichnet, dass

die oder jede Klappe (15) am Zuschnitt (2) in einer
Position reduzierten Platzbedarfs freisetzbar zu-
rickgeklappt und gehaltenist, in der sie sichim We-
sentlichen vollstédndig tber den Zuschnitt (2) er-
streckt.

Element nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

die oder jede Klappe (15) durch Anhaftung auf frei-
setzbare Weise in ihrer Position reduzierten Platz-
bedarfs gehalten ist.

Element nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, dass

die oder jede Klappe (15) am Befestigungsteil (14)
zurlickgeklappt und die Folie aus einem selbsthaf-
tenden Material ausgebildet ist.

Element nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

die oder jede Klappe (15) durch mindestens eine
Schweilstelle auf freisetzbare Weise in ihrer Posi-
tion reduzierten Platzbedarfs gehalten ist.

Element nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Schweilstelle die entsprechende Klappe (15)
mit dem Befestigungsteil (14) verbindet.

Element nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Folie (3), wenn die oder jede Klappe (15) in ihrer
Position reduzierten Platzbedarfs ist, eine am Zu-
schnitt flach anliegende Hiille bildet und mit einem
Schlitz (12) oder einer Sollbruchlinie versehen ist,
damit sie durch Verlagerung der oder jeder Klappe
(15) gedffnet werden kann.

Element nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Zuschnitt ein Bodenfeld (4), das dazu bestimmt
ist, einen Boden der Verpackung (17) zu bilden, und
mindestens zwei Seitenwandfelder (10) aufweist,
die das Bodenfeld begrenzen, um zwei gegeniber-
liegende Seitenwande der Verpackung zu bilden,
und die Hulle (3) derartige Abmessungen besitzt,
dass sie, wenn sie am Zuschnitt flach anliegt, den
Hauptteil des Bodenfelds und der beiden Seiten-
wandfelder (10) abdeckt.

Element nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass

es mindestens zwei Klappen (15) aus Folie um-
fasst, die einander Uberlappend am Zuschnitt an-
geordnet sind, um Gegenstande (20) abzudecken,
die in der Verpackung (17) untergebracht sind.



10.

1.

12,

9 EP 1 197 435 B1

Element nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet, dass

die beiden Klappen (15) einen Teil der gleichen Fo-
lie (3) bilden, deren Befestigungsteil (14) zwischen
den beiden Klappen (15) angeordnet ist.

Element nach einem der vorhergehenden Anspru-
che,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Folie eine aufschrumpfbare und heilversiegel-
bare Folie ist, die dazu bestimmt ist, durch Warme-
beaufschlagung auf die Gegenstande (20), die in
der gebildeten Verpackung (17) untergebracht sind,
aufgeschrumpft zu werden, und die sie abdeckt, um
die Gegenstande in der Verpackung unbeweglich
festzusetzen.

Verfahren zum Verpacken von Gegenstanden (20)
in einer Verpackungseinheit (16), die eine Verpak-
kung (17) und mindestens eine Folie (3) umfasst,
die an der Verpackung befestigt ist, um die Gegen-
stande (20) abzudecken,

dadurch gekennzeichnet, dass

ein Element nach einem der Anspriche 1 bis 10 be-
reitgestellt wird, dass der Zuschnitt (2) zu seinem
Rauminhalt aufgebaut wird, um die Verpackung
(17) zu bilden, dass die Klappen (15) freigesetzt
und dann an der gebildeten Verpackung (17) nach
auflien umgeklappt werden, dass die Gegenstande
(20) im Inneren der Verpackung angeordnet wer-
den, und dass die oder jede Klappe (15) an der Ver-
packung nach innen umgeklappt wird, um die Ge-
genstande (20) abzudecken.

Verfahren nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Folie eine aufschrumpfbare und heilversiegel-
bare Folie (3) ist, und dass die Folie (3), die die Ge-
genstande (20) abdeckt, mit Warme beaufschlagt
wird, damit sie schrumpft und die Gegenstande (20)
in der Verpackung im Wesentlichen unbeweglich
festsetzt.

Claims

Element (1) of the type comprising a blank (2),
which is flat and can be folded to form a package
(17), and at least one film (3) for covering objects
(20) placed in the package, the film comprising one
part (14) intended to be fixed to the blank (2) and at
least one flap (15) which is movable with respect to
the blank so as to be able to be folded-down outside
of the package, once formed, to enable the package
to be filled with objects, and to be able to be folded-
over inside of the formed package (17) so as to cov-
er the objects, characterised in that the or each
flap (15) is folded and held in a releasable manner
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over the blank (2) in a compact position in which it
extends essentially completely over the blank (2).

Element as claimed in Claim 1, characterised in
that the or each flap (15) is held in a releasable
manner in its compact position by means of adher-
ence.

Element as claimed in Claim 2, characterised in
that the or each flap (15) is folded over the fixing
part (14) and the film is formed of a self-adhesive
material.

Element as claimed in Claim 1, characterised in
that the or each flap (15) is held in a releasable
manner in its compact position by means of at least
one weld.

Element as claimed in Claim 4, characterised in
that the weld connects the corresponding flap (15)
to the fixing part (14).

Element as claimed in any one of the preceding
Claims, characterised in that, when the or each
flap (15) is in its compact position, the film (3) forms
a flattened sheath over the blank, which sheath is
provided with a slit (12) or a line of weakness to en-
able it to be opened by moving the or each flap (15).

Element as claimed in Claim 6, characterised in
that the blank has a base panel (4), which is intend-
ed to form a base of the package (17), and at least
two side wall panels (10) bordering the base panel
so as to form two opposite side walls of the pack-
age, and in that the sheath (3) has dimensions such
that when itis flattened over the blank it covers most
of the base panel and the two side wall panels (10).

Element as claimed in any one of Claims 1 to 7,
characterised in that it comprises at least two flaps
(15) of film disposed over the blank in order to cover
objects (20) which are placed in the package (17)
in an overlapping manner.

Element as claimed in Claim 8, characterised in
that the two flaps (15) form part of the same film
(3), the fixing part (14) of which is disposed between
the two flaps (15).

Element as claimed in any one of the preceding
Claims, characterised in that the film is a heat-
shrinkable and heat-sealable film which is intended
to shrink, upon application of heat, over the objects
(20) which are placed in the formed package (17)
and which the film covers, so as to prevent the ob-
jects from moving in the package.

Method for packaging objects (20) in a packaging
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assembly (16) comprising a package (17) and at
least one film (3) fixed to the package in order to
cover the objects (20), characterised in that an el-
ement as claimed in any one of Claims 1 to 10 is
provided, in that the blank (2) is folded to form the
package (17), in that the flaps (15) are released
and then folded-down outside of the formed pack-
age (17), in that the objects (20) are placed inside
the package, and in that the or each flap (15) is
folded-over inside of the package to cover the ob-
jects (20).

Method as claimed in Claim 12 [sic], characterised
in that the film is a heat-shrinkable and heat-seal-
able film (3), and in that heat is applied to the film
(3) covering the objects (20) so that the film shrinks
and essentially prevents the objects (20) from mov-
ing in the package.
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