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(57) La présente invention concerne un volet battant
comportant au moins une ouverture, ce volet étant con-
¢u pour mettre en valeur simplement et a faible codt I'es-
thétique de I'ouverture et du volet battant, pour offrir des
possibilités infinies de personnalisation du volet en pré-
servant le volet des risques de corrosion.

Le volet battant (1) comporte au moins un panneau

(2) pourvu d'au moins une ouverture (3) ménagée dans
au moins une de ses parois (4, 4') et définissant deux
arétes périphériques (10, 10") et un flanc (11). Cette
ouverture (3) est entourée d'une bordure de finition (12)
ayant une section en U, agencée pour recouvrir le flanc
(11) de I'ouverture (3) et au moins en partie les parois
(4, 4") dudit panneau (2).
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Description

[0001] La présente invention concerne un volet bat-
tant comportant au moins un panneau pourvu d'au
moins une ouverture ménagée dans au moins une de
ses parois, cette ouverture étant définie par ses deux
arétes périphériques et son flanc situé entre ses arétes
périphériques.

[0002] De maniére connue dans le domaine du bati-
ment, les volets en bois traditionnels peuvent comporter
une ouverture pouvant étre décorative. Ces volets en
bois traditionnels ne sont néanmoins pas congus pour
mettre en valeur I'esthétique de cette ouverture notam-
ment par un jeu de couleurs différentes.

[0003] Les volets battants constitués de panneaux en
matériaux autre que le bois, tels que par exemple des
parois en aluminium prenant en sandwich un matériau
isolant, ne sont pas congus pour comporter ce type
d'ouverture. En effet, toute ouverture réalisée dans ce
type de panneau permet a I'humidité de pénétrer a I'in-
térieur du volet et donc a la corrosion de s'installer. Un
premier exemple de réalisation décrit par le brevet amé-
ricain US-A-2 596 569 concerne un volet métallique
donnant I'apparence du bois et comportant au moins un
panneau encadré par des montants. Ce volet comporte
une simple ouverture découpée dont le flanc n'est pas
protégé par un profilé de finition et dont I'esthétique n'est
pas mise en valeur.

[0004] D'autres exemples de réalisation décrits par le
brevet américain US-A-3 221 456 et par le modele d'uti-
lité allemand DE-U-298 20 032 concernent respective-
ment un panneau et une porte comportant chacun une
ouverture obturée par une vitre maintenue pour l'un par
un profilé souple, pour l'autre par deux profilés rigides
disposés en regard I'un de l'autre et assemblés par des
formes complémentaires. Ces profilés permettent uni-
quement d'assurer le maintien des vitres mais ne sont
pas congus pour habiller une ouverture sans obturateur.
[0005] Parconséquent, les différentes solutions exis-
tantes ne sont pas entierement satisfaisantes car elles
ne permettent pas de combiner le choix du matériau du
panneau utilisé pour fabriquer le volet battant, I'amélio-
ration de I'esthétique de ce volet battant par une ouver-
ture et la mise en valeur de cette ouverture.

[0006] L'invention se propose d'apporter une solution
originale a ce manque, en proposant un volet battant
congu pour comporter au moins une ouverture mise en
valeur simplement, a moindre co(t, de maniére a offrir
des possibilités infinies de personnalisation du volet,
cette ouverture étant congue pour éviter tout risque de
pénétration d'humidité dans le volet battant.

[0007] Dans ce but, I'invention concerne un volet bat-
tant tel que défini en préambule, caractérisé en ce qu'il
comporte au moins une bordure de finition agencée
pour entourer 'ouverture, étre appliquée sur le panneau
et solidarisée a lui par l'intermédiaire de moyens d'as-
semblage.

[0008] La bordure de finition peut comporter au moins
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un rebord latéral agencé pour s'appliquer sur au moins
une des parois du panneau et de préférence deux re-
bords latéraux agencés pour s'appliquer chacun sur une
des parois dudit panneau.

[0009] Cette bordure de finition comporte avantageu-
sement au moins une aile agencée pour s'appliquer sur
ledit flanc de l'ouverture et protéger I'intérieur du volet
notamment contre I'entrée d'humidité.

[0010] Selon une premiére variante de réalisation, la
bordure de finition est constituée d'une piéce unique
réalisée dans un matériau déformable de maniére a
s'adapter a la forme de I'ouverture lors de son montage
sur le panneau.

[0011] Selon une deuxiéme variante de réalisation, la
bordure de finition est constituée d'au moins deux piée-
ces complémentaires pouvant comporter chacune un
rebord latéral et une aile, ces ailes étant agencées pour
recouvrir le flanc de l'ouverture et comporter dans leur
zone de jonction des formes complémentaires, la zone
de jonction étant de préférence située dans le flanc de
I'ouverture pour étre invisible.

[0012] Selon une forme de réalisation préférée, les
formes complémentaires sont agencées pour étre em-
boitables et former lesdits moyens d'assemblage.
[0013] Les piéces complémentaires sont de maniere
préférentielle réalisées dans des matériaux différents.
[0014] La bordure de finition est avantageusement
réalisée dans au moins un matériau rigide, préformé
avant montage et agencé pour que sa forme soit au
moins partiellement complémentaire a celle de I'ouver-
ture.

[0015] Les moyens d'assemblage sont de préférence
choisis dans le groupe comprenant au moins les colles,
les mastics, les chevilles, les vis et les rivets.

[0016] Selon une autre variante de réalisation, la bor-
dure de finition comporte au moins un élément central
permettant d'obturer au moins partiellement I'ouverture,
cet élément central étant composé d'au moins un ma-
tériau différent de celui de la bordure de finition et choisi
parmi le groupe comprenant au moins le verre, le plas-
tique.

[0017] La présente invention et ses avantages appa-
raitront mieux dans la description suivante d'un exem-
ple de réalisation, en référence aux dessins annexés,
dans lesquels :

- lafigure 1 représente en vue de face un volet bat-
tant comportant une ouverture et une bordure de
finition selon l'invention,

- lafigure 2 est une vue en coupe en perspective du
volet battant de la figure 1,

- les figures 3A a 3D et 4A a 4J sont des sections
agrandies de la bordure de finition, et

- la figure 4 est une vue en coupe en perspective
d'une variante de réalisation de la bordure de fini-
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tion.

[0018] Le volet battant 1 selon l'invention comporte
au moins un panneau 2 pourvu d'au moins une ouver-
ture 3 ménagée dans au moins une de ses parois 4, 4'.
Le panneau 2 peut étre plein, creux et rempli par exem-
ple de matériaux isolants, ou creux et vide. Le panneau
2 peut également étre constitué par un assemblage de
lambris disposés horizontalement et/ou verticalement
et/ou en biais. Ces lambris peuvent également étre
creux ou plein et comporter des matériaux isolants.
[0019] Dans I'exemple illustré par les figures 1 et 2, le
panneau 2 est constitué de deux parois 4, 4' maintenues
par un cadre formé de deux profilés verticaux 5 et de
deux profilés horizontaux 6. Ces parois 4, 4' peuvent
étre constituées de tout type de matériaux tels que le
bois, le PVC, I'aluminium, ou tout autre matériau équi-
valent. Le panneau 2 comporte une structure interne 7
prise en sandwich entre les parois 4, 4', cette structure
pouvant par exemple étre constituée de matériaux iso-
lants thermiques et/ou sonores tels que le polystyréne
expanseé ou tout autre matériau équivalent. Le panneau
2 est encadré par des par-closes horizontales 8 et ver-
ticales 9 assurant la fixation du panneau 2 aux profilés
verticaux 5 et horizontaux 6.

[0020] L'ouverture 3 en forme de coeur peut, de ma-
niére non limitative, avoir une forme et des dimensions
variées pouvant étre adaptées selon la demande. Dans
le cas de panneau constitué de lambris, I'ouverture 3
peut chevaucher plusieurs lambris adjacents. Le pan-
neau 2 peut de méme comporter plusieurs ouvertures
3. L'ouverture 3 est définie par ses deux arétes périphé-
riques 10, 10' et son flanc 11 les séparant. Ce flanc 11
est constitué de I'épaisseur des deux parois 4, 4' et de
la structure interne 7 du panneau 2, que cette structure
interne 7 soit creuse ou pleine.

[0021] Le volet 1 comporte au moins une bordure de
finition 12 appliquée sur le panneau 2 de maniére a en-
tourer I'ouverture 3 et solidarisée au panneau 2 par l'in-
termédiaire de moyens d'assemblage. Cette bordure de
finition 12 peut étre constituée d'une piéce unique, com-
me illustré par les figures 2, 3A a 3D ou de piéces com-
plémentaires 12a, 12b, comme illustré par les figures
4A a 4J.

[0022] Selon la figure 3A, la bordure de finition 12
comporte uniqguement une aile 14 destinée a s'appliquer
sur le flanc 11 de I'ouverture 3. Selon la figure 3B, la
bordure de finition 12 comporte un ou deux rebords la-
téraux 13, 13' s'appliquant respectivement sur une des
parois 4, 4' du panneau 2, ou sur les deux parois 4, 4'.
Ces rebords latéraux pourront affleurer les arétes péri-
phériques 10, 10' ou étre appliquées par exemple a une
distance choisie selon I'effet esthétique recherchée. Se-
lon la figure 3C, la bordure de finition 12 comporte une
aile 14 associée a unrebord latéral 13, 13' sensiblement
perpendiculaire a l'aile 14 s'appliquant respectivement
sur une des parois 4, 4' et sur le flanc 11. Selon les fi-
gures 2 et 3D, la bordure de finition 12 comporte une
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aile 14 associée a deux rebords latéraux 13, 13' sensi-
blement perpendiculaires a l'aile 14 s'appliquant res-
pectivement sur les deux parois 4, 4' et sur le flanc 11.
[0023] La bordure de finition 12 peut étre réalisée
dans un matériau déformable lui permettant de s'adap-
ter a la forme de I'ouverture 3 lors de son montage sur
le panneau 2 tel que par exemple du caoutchouc, une
matiére synthétique souple, du ruban adhésif ou toute
matiére équivalente. La bordure de finition 12 peut éga-
lement étre réalisée dans un matériau rigide, préformé
avant montage pour que sa forme soit au moins partiel-
lement complémentaire a celle de I'ouverture 3, tel que
par exemple de I'aluminium, des matiéres synthétiques
dures, ou tout matériau équivalent. La solution du ma-
tériau déformable est particulierement bien adaptée aux
bordures de finition 12 constituées d'une piéce unique,
notamment lorsque cette derniére comporte une aile 14
associée a deux rebords latéraux 13, 13' comme illustré
par les figures 2 et 3D.

[0024] Dans le cas d'une bordure de finition 12 cons-
tituée de pieces complémentaires 12a, 12b, ces pieces
complémentaires 12a, 12b partagent I'une avec l'autre
une zone de jonction située de préférence sur le flanc
11 de I'ouverture 3 de maniére a étre invisible des deux
cotés du volet battant 1. Ces piéces complémentaires
12a, 12b peuvent comporter dans leur zone de jonction
des formes complémentaires leur permettant d'étre
jointives .

[0025] Selon une premiéere forme de réalisation illus-
trée par les figures 4A a 4D, les formes complémentai-
res permettent de faciliter le montage des piéces com-
plémentaires 12a, 12b I'une en regard de l'autre et sont
respectivement formées par des plans paralléles 15,
des plans paralléles biseautés 15', une lévre 16a asso-
ciée a une rainure 16b, des épaulements 17 ou toutes
autres formes complémentaires équivalentes. Ces pié-
ces complémentaires 12a, 12b peuvent étre réalisées
en matériau souple ou rigide et peuvent étre solidari-
sées au panneau 2 ou entre elles par exemple par col-
lage au moyen d'une colle, d'un mastic, par des organes
de fixation tels que des vis, des rivets, des chevilles 18
comme illustré parla figure 4E ou tout autre moyen équi-
valent.

[0026] Selon une deuxieéme forme de réalisation illus-
trée par les figures 4F a 4H, les formes complémentai-
res sont agencées pour créer au moins en partie les
moyens d'assemblage qui permettent de solidariser la
bordure de finition 12 sur le panneau 2. La bordure de
finition 12, formée des pieces complémentaires 12a,
12b piéce, est solidaire par son emboitement dans
I'ouverture 3 du panneau 2. Ces formes complémentai-
res peuvent éventuellement étre associées a un collage
ou a tout autre moyen permettant de constituer, en com-
binaison avec les formes complémentaires 12a, 12b, les
moyens d'assemblage de la bordure de finition 12 sur
le panneau 2. Selon ces exemples non limitatifs, ces for-
mes complémentaires sont respectivement constituées
d'une lévre cylindrique 19 logée dans une rainure cylin-
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drique 20, de deux crochets inversés 21, de deux
queues d'aronde inversées 22. Ces piéces complémen-
taires 12a, 12b peuvent également étre réalisées en
matériau souple ou rigide.

[0027] Selon une troisieme forme de réalisation illus-
trée par la figure 41, les formes complémentaires per-
mettent aux piéces complémentaires 12a, 12b de coo-
pérer avec le panneau 2 pour leur solidarisation. Les
piéces complémentaires 12a, 12b ont par exemple des
bords prolongés par des nez de verrouillage 23 destinés
a se loger dans un évidement correspondant prévu dans
le panneau 2.

[0028] Selon une quatrieme forme de réalisation illus-
trée par la figure 4J, les formes complémentaires sont
associées a des doigts de verrouillage 24 portés par les
pieces complémentaires 12a, 12b et destinés a s'encli-
queter dans des trous correspondants prévus dans le
panneau 2. Comme précédemment, les liaisons obte-
nues dans ces deux exemples peuvent étre renforcées
par tout moyen adapté. Les piéces complémentaires
12a, 12b de ces exemples peuvent étre réalisées en
matériau souple ou rigide.

[0029] Lorsque labordure de finition 12 est constituée
des piéces complémentaires 12a a 12b, ces dernieres
pourront étre réalisées dans des matériaux semblables
ou différents et dans des couleurs identiques ou diffé-
rentes.

[0030] La figure 5 illustre une autre variante de réali-
sation d'une bordure de finition 12 comportant un élé-
ment central 21 obturant I'ouverture 3. Le contour de cet
élément central 21 est pris en sandwich entre les deux
piéces complémentaires 12a a 12b et repose sur un
épaulement intérieur prévu sur chaque piece complé-
mentaire 12a, 12b. L'élément central 21 peut avanta-
geusement étre constitué d'un matériau différent de ce-
lui de la bordure de finition 12. Ce matériau est par
exemple translucide et choisi dans le groupe compre-
nant au moins le verre, le plastique. Il est évident que
tout autre matériau peut étre utilisé pour réaliser cet élé-
ment central 21 qui peut également étre prévu pour
n'obturer qu'une partie de I'ouverture 3.

[0031] Les exemples illustrés en référence aux diffé-
rentes figures et décrits ci-dessus ne sont évidemment
en rien limitatifs et il est évident que cette ouverture dé-
corative peut étre appliquée a tout type de battant, volet,
portail, porte, porte de garage.

[0032] Le voletbattant 1 de l'invention permet d'asso-
cier simplement a tout type d'ouverture une bordure de
finition, cette association étant choisie selon le résultat
esthétique recherché. La bordure de finition peut étre
réalisée dans un matériau différent et/ou une couleur
différente du volet battant permettant ainsi d'obtenir une
infinité de variétés de combinaisons possibles, et de
personnaliser a souhait les volets battants. Ainsi, I'in-
vention permet d'atteindre les buts recherchés a moin-
dre colt et avec une finition de qualité.

[0033] L'invention permet également en utilisant une
bordure de finition comportant une aile recouvrant le
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flanc de I'ouverture de protéger I'intérieur du volet contre
I'numidité et donc contre les risques de corrosion.
[0034] La présente invention n'est pas limitée aux
exemples de réalisation décrits mais s'étend a toute mo-
dification et variante évidentes pour un homme du mé-
tier tout en restant dans I'étendue de la protection défi-
nie dans les revendications annexées

Revendications

1. Volet battant (1) comportant au moins un panneau
(2) pourvu d'au moins une ouverture (3) ménagée
dans au moins une de ses parois (4, 4'), ladite
ouverture (3) étant définie par ses deux arétes pé-
riphériques (10, 10") et son flanc (11) situé entre les-
dites arétes périphériques (10, 10'), caractérisé en
ce qu'il comporte au moins une bordure de finition
(12) agencée pour entourer ladite ouverture (3),
étre appliquée sur ledit panneau (2) et solidarisée
a lui par l'intermédiaire de moyens d'assemblage.

2. \Volet battant (1) selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que ladite bordure de finition (12) com-
porte au moins un rebord latéral (13, 13') agencé
pour s'appliquer sur au moins une desdites parois
(2, 2'") dudit panneau (2).

3. Volet battant (1) selon la revendication 2, caracté-
risé en ce que ladite bordure de finition (12) com-
porte deux rebords latéraux (13, 13') agencés pour
s'appliquer chacun sur une desdites parois (4, 4')
dudit panneau (2).

4. \Volet battant (1) selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que ladite bordure de finition (12) com-
porte au moins une aile (14) agencée pour s'appli-
quer sur ledit flanc (11) de ladite ouverture (3).

5. Volet battant (1) selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que ladite bordure de finition (12) est
constituée d'une piéce unique réalisée dans un ma-
tériau déformable de maniére a s'adapter a laforme
de ladite ouverture (3) lors de son montage sur ledit
panneau (2).

6. Volet battant (1) selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que ladite bordure de finition (12) est
constituée d'au moins deux piéces complémentai-
res (12a, 12b).

7. \Volet battant (1) selon la revendication 6, caracté-
risé en ce que lesdites pieces complémentaires
(12a, 12b) comportent chacune un rebord latéral
(13, 13") et une aile (14), lesdites ailes (14) étant
agenceées pour recouvrir ledit flanc (11) de ladite
ouverture (3) et comporter dans leur zone de jonc-
tion des formes complémentaires.



10.

1.

12,

13.

7 EP 1 197 629 A1

Volet battant (1) selon la revendication 7, caracté-
risé en ce que lesdites formes complémentaires
sont agencées pour étre emboitables et former les-
dits moyens d'assemblage.

Volet battant (1) selon la revendication 6, caracté-
risé en ce que lesdites piéces complémentaires
(12a, 12b) sont réalisées dans des matériaux diffé-
rents.

Volet battant (1) selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que ladite bordure de finition (12) est
réalisée dans au moins un matériau rigide, préfor-
mé avant montage et agencé pour que sa forme soit
au moins partiellement complémentaire a celle de
ladite ouverture (3).

Volet battant (1) selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que lesdits moyens d'assemblage sont
choisis dans le groupe comprenant au moins les
colles, les mastics, les chevilles, les vis et les rivets.

Volet battant (1) selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que ladite bordure de finition (12) com-
porte au moins un élément central (21) permettant
d'obturer au moins partiellement ladite ouverture

).

Volet battant (1) selon la revendication 12, carac-
térisé en ce que ledit élément central (21) est com-
posé d'au moins un matériau différent de celui de
ladite bordure de finition (12) et choisi parmile grou-
pe comprenant au moins le verre, le plastique.
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