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(54) Ouvrant en matériau thermoplastique, procédé d’assemblage d’un tel ouvrant et ouverture
à deux ouvrants telle que fenêtre

(57) L'invention concerne un ouvrant comportant un
vitrage (5), porté par et dans un cadre comprenant deux
montants (11, 15) et deux traverses associés, par exem-
ple, perpendiculairement deux à deux vers leurs extré-
mités, suivant un plan formant un angle voisin de 45°
avec le dit montant et la dite traverse et passant sensi-
blement par un coin du cadre.

Les montants et les traverses sont chacun consti-
tués d'un unique et même profilé creux en matière ther-

moplastique, qui comporte une gorge (18) munie de
moyens d'étanchéité (22) recevant le vitrage (5).

L'assemblage des montants et des traverses est
réalisé mécaniquement à l'aide d'équerres.

L'invention concerne également une ouverture
comportant deux ouvrants, tous deux constitués du mê-
me profilé.

L'invention permet de ne pas utiliser de parcloses
et de réduire le nombre de profilés nécessaires.
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Description

[0001] L'invention concerne les fenêtres, portes-fenê-
tres, portes, ou analogue, en matériau thermoplastique.
[0002] Elle vise plus particulièrement un ouvrant ap-
partenant à de telles ouvertures, un procédé d'assem-
blage d'un tel ouvrant, ainsi qu'une ouverture de ce type
possédant deux ouvrants destinés à venir en appui l'un
sur l'autre.
[0003] On connaît déjà des ouvrants en matériau
thermoplastique, tel que notamment le PVC, destinés à
des fenêtres, portes-fenêtres, portes ou analogue.
[0004] On se réfère à la figure 1 qui représente une
vue en coupe horizontale de la partie centrale d'une fe-
nêtre à deux vantaux de l'art antérieur.
[0005] De tels ouvrants 100 sont destinés à venir en
appui sur un autre ouvrant 101, ou sur un dormant, et
comportent un panneau 102, notamment un vitrage,
porté par et dans un cadre.
[0006] Le cadre comporte lui-même deux montants
103 et deux traverses associés perpendiculairement
deux à deux vers leurs extrémités, un montant et une
traverse adjacents étant assemblés l'un à l'autre suivant
un plan formant un angle voisin de 45° avec le dit mon-
tant et la dite traverse, le dit plan passant sensiblement
par un coin du cadre.
[0007] Dans l'art antérieur, l'assemblage de l'ouvrant
100 est effectué de la façon suivante :

- dans un premier temps, les traverses et les mon-
tants sont associés deux à deux afin de former un
cadre, cet assemblage s'effectuant par soudage, du
fait des propriétés thermoplastiques du matériau
constitutif des montants et traverses ;

- dans un deuxième temps, le panneau 102, notam-
ment le vitrage, est placé dans le cadre, contre des
surfaces d'appui 104 ménagées sur les montants
et les traverses ;

- enfin, des parcloses 105 sont associées au cadre,
sur chaque montant et chaque traverse, afin de for-
mer, avec les surfaces d'appui 104 précitées, une
gorge 106 permettant de bloquer le panneau dans
le cadre.

[0008] De plus, des joints d'étanchéité 107, 108 rap-
portés, d'une part sur les surfaces d'appui 104 ména-
gées sur les montants et les traverses et, d'autre part,
sur les parcloses 105, permettent d'assurer une bonne
étanchéité entre le cadre et le panneau 102.
[0009] L'existence de parcloses 105 répond ainsi à un
double objectif: assurer le blocage du panneau 102
dans le cadre de l'ouvrant 100, et participer à l'étanchéi-
té entre le cadre et le panneau 102.
[0010] Dans cette méthode d'assemblage, les parclo-
ses 105 sont donc indispensables. Par conséquent, un
ouvrant 100 de l'art antérieur comprend au moins deux

profilés : au moins un profilé P1 constitutif des montants
et traverses, et un profilé P2 dans lequel sont décou-
pées les parcloses 105.
[0011] Par ailleurs, une ouverture 109 de l'art anté-
rieur comportant deux ouvrants 100, 101, telle qu'illus-
trée sur la figure 1, comprend généralement davantage
de profilés, les profilés utilisés pour la réalisation des
deux ouvrants étant différents.
[0012] Ainsi, la réalisation d'une ouverture, notam-
ment d'une fenêtre, de l'art antérieur nécessite plusieurs
profilés, par exemple quatre profilés dans le cas de la
réalisation de la figure 1 (P1, P2, P3, P4).
[0013] Or, le coût de l'outillage et des machines des
filières d'extrusion est extrêmement élevé. En outre,
plus le nombre de profilés à fabriquer est important, plus
les campagnes d'extrusion sont courtes, et donc coû-
teuses.
[0014] L'invention a pour but de résoudre ces problè-
mes, en fournissant notamment un ouvrant en matériau
thermoplastique ainsi qu'une ouverture possédant deux
ouvrants, ne comportant qu'un seul profilé.
[0015] Comme il vient d'être expliqué, la réalisation
d'une telle ouverture avec un unique profilé nécessite,
en combinaison :

- qu'il n'y ait pas besoin de parcloses, l'étanchéité en-
tre le panneau et le cadre devant donc être réalisée
différemment ;

- que l'assemblage ne se fasse pas par soudage
puisque celui-ci doit impérativement être effectué
avant la mise en place du panneau, ce qui induit la
présence de parcloses. Une autre méthode d'as-
semblage est donc fournie par l'invention.

[0016] Selon un premier aspect, l'invention concerne
un ouvrant du type précédemment décrit, dont les mon-
tants et les traverses sont chacun constitués d'un uni-
que et même profilé creux en matière thermoplastique.
Les montants et les traverses sont associés transver-
salement deux à deux vers leurs extrémités, un montant
et une traverse adjacents étant assemblés l'un à l'autre
suivant un plan passant sensiblement par un coin du
cadre et formant un angle, notamment voisin de 45°,
avec le dit montant et la dite traverse.
[0017] Le profilé présente sur l'un de ses côtés une
gorge recevant un bord du panneau, et, sur son côté
opposé, une partie saillante s'étendant sensiblement
parallèlement au plan médian de la dite gorge et déca-
lée par rapport au dit plan médian, la partie saillante por-
tant, en regard du dit plan médian, un joint d'étanchéité
destiné à coopérer avec une surface d'appui réalisée
sur un autre ouvrant ou sur un dormant.
[0018] Selon l'invention, la gorge comporte des
moyens d'étanchéité coopérant avec le bord du pan-
neau engagé dans la dite gorge, de sorte que les mon-
tants et les traverses de l'ouvrant sont dépourvus de
parcloses pour réaliser l'étanchéité avec le dit panneau.
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[0019] De plus, l'assemblage entre un montant et une
traverse adjacents est réalisé à l'aide d'un organe rigide
en forme d'équerre dont les branches sont engagées
l'une dans le montant et l'autre dans la traverse.
[0020] Les moyens d'étanchéité de la gorge compren-
nent deux lèvres situées chacune vers la partie extrême
d'une paroi latérale de la gorge et dirigées vers l'intérieur
de la dite gorge, lesdites lèvres étant venues de fabri-
cation avec le profilé.
[0021] L'équerre comporte une saillie linéaire formant
un angle voisin de 45° avec chacune de ses branches,
la dite saillie étant destinée, une fois un montant et une
traverse adjacents assemblés par la dite équerre, à
combler le jeu entre le dit montant et la dite traverse
notamment à fin d'étanchéité.
[0022] Selon d'autres caractéristiques, les profilés
sont fixés les uns aux autres par des vis passant dans
des trous de l'équerre correspondante.
[0023] Les vis sont auto-taraudeuses et le profilé
comprend des alvéoles s'étendant selon l'axe du profilé
et de section droite sensiblement triangulaire, les alvéo-
les recevant les dites vis, les dimensions de la section
des alvéoles étant légèrement inférieures au diamètre
des vis, de sorte que, lors de l'assemblage de l'ouvrant,
le vissage puisse à la fois être effectué dans la paroi des
alvéoles et guidé par les dites alvéoles.
[0024] L'équerre comprend au moins une paroi plane
s'étendant sensiblement perpendiculairement à l'une de
ses branches, sensiblement depuis la partie extrême
commune des deux branches, et dans une direction op-
posée à l'autre branche, la dite paroi plane étant desti-
née à obturer au moins une cavité d'un montant ou d'une
traverse, vers l'extrémité du profilé constitutif du dit
montant ou de la dite traverse.
[0025] Chaque branche de l'équerre comprend une
pluralité d'ailes s'engageant dans des cavités d'un mon-
tant ou d'une traverse, vers l'extrémité du profilé cons-
titutif du dit montant ou de la dite traverse.
[0026] Selon un deuxième aspect, l'invention concer-
ne un procédé de fabrication et d'assemblage d'un
ouvrant tel qu'il vient d'être décrit.
[0027] Le procédé de fabrication et d'assemblage
comprend les étapes suivantes :

a) on découpe les montants et les traverses de
l'ouvrant dans un profilé creux selon des plans for-
mant un angle voisin de 45° avec l'axe du dit profilé ;
b) on engage une branche d'un organe rigide en for-
me d'équerre dans chacune des parties extrêmes
de chacune des deux traverses, respectivement de
chacun des deux montants ;
c) on engage le panneau dans les gorges des mon-
tants, respectivement des traverses ;
d) on engage les branches libres des équerres liées
aux traverses, respectivement aux montants, dans
les parties extrêmes des montants, respectivement
des traverses, portant le panneau, de sorte à fermer
le cadre.

[0028] Selon une réalisation possible, on prévoit des
moyens de maintien des branches des équerres dans
les traverses, respectivement les montants, tel que no-
tamment collage ou système d'encliquetage.
[0029] Après l'étape d), on fixe chaque montant à la
traverse adjacente par des vis passant dans des trous
de l'équerre engagée dans le dit montant et la dite tra-
verse.
[0030] Enfin, selon un troisième aspect, l'invention
concerne une ouverture, telle que notamment fenêtre,
porte-fenêtre, porte, ou analogue, comprenant un pre-
mier et un deuxième ouvrants tels que précédemment
décrit, les dits ouvrants étant destinés à venir en appui
l'un sur l'autre, le premier ouvrant étant constitué d'un
premier profilé et le deuxième ouvrant d'un deuxième
profilé.
[0031] Selon l'invention, les premier et deuxième pro-
filés sont identiques, et le profilé constituant le montant
intérieur du deuxième ouvrant est placé de telle sorte
qu'il soit confondu, lorsque l'ouverture est fermée, avec
l'image du profilé constituant le montant intérieur du pre-
mier ouvrant par une rotation de 180° par rapport à un
axe situé, par rapport au dit premier ouvrant, sensible-
ment dans le plan médian de la gorge, sensiblement pa-
rallèlement au montant intérieur, du côté de la partie
saillante, à distance du fond de la gorge, à l'extérieur du
profilé.
[0032] Selon une réalisation, le profilé comprend en
outre un prolongement s'étendant sensiblement paral-
lèlement au plan médian de la gorge, le dit prolonge-
ment étant situé du même côté du profilé que la partie
saillante et étant décalé par rapport au dit plan médian
dans le demi-plan ne contenant pas la dite partie saillan-
te, une face du prolongement étant sensiblement paral-
lèle au plan médian mais non en regard du dit plan mé-
dian, de sorte que la dite face du profilé constitutif du
montant intérieur du premier ouvrant forme une surface
d'appui coopérant avec le joint d'étanchéité de la partie
saillante du profilé constitutif du montant intérieur du
deuxième ouvrant.
[0033] Les autres caractéristiques de l'invention ré-
sultent de la description qui suit d'un mode de réalisa-
tion, description effectuée en référence aux figures an-
nexées dans lesquelles :

- la figure 2 est une vue en élévation d'une fenêtre à
deux vantaux selon l'invention, représentée
fermée ;

- la figure 3 est une vue en coupe horizontale, selon
la ligne AA de la figure 2, de la partie centrale d'une
fenêtre à deux vantaux selon l'invention ;

- la figure 4 est une représentation schématique en
perspective et en éclaté du montage des profilés
d'un cadre ouvrant, la forme des profilés ayant été
simplifiée ;
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- la figure 5 est une représentation schématique du
cadre ouvrant une fois les profilés assemblés, mon-
trant la position des équerres et des vis de fixation,
ainsi que la section rabattue des profilés ;

- la figure 6 est une vue en élévation d'une équerre
destinée à l'assemblage des profilés d'un cadre
ouvrant ;

- la figure 7 est une représentation schématique en
coupe droite d'un profilé selon l'invention montrant
l'équerre de la figure 5 engagée dans ce profilé ;

- la figure 8 est une représentation schématique en
perspective et en éclaté du montage des profilés
d'un cadre ouvrant semi-fixe, la forme des profilés
ayant été simplifiée ;

- la figure 9 est une représentation schématique du
cadre ouvrant semi-fixe une fois les profilés assem-
blés, montrant la position des équerres et des vis
de fixation, ainsi que la section rabattue des
profilés ;

- la figure 10 est une vue en élévation d'une équerre
destinée à l'assemblage des traverses d'un cadre
ouvrant semi-fixe au montant intérieur du dit cadre.

[0034] On se réfère tout d'abord à la figure 2 qui re-
présente une fenêtre 1 comprenant un cadre dormant
2, fixé à la maçonnerie, et deux vantaux 3, 4 s'ouvrant
vers l'intérieur I de la construction recevant la fenêtre.
Bien entendu, l'invention concerne également le cas
d'une fenêtre s'ouvrant vers l'extérieur E de la construc-
tion.
[0035] Les vantaux 3, 4 sont portés par le dormant 2
au moyen de pièces de quincaillerie telles que charniè-
res et gonds, non représentées.
[0036] Le premier vantail 3, appelé par la suite
« ouvrant », porte d'autres pièces de quincaillerie, telles
que poignées, etc. C'est le double ouvrant, c'est-à-dire
le vantail que l'on ouvre en premier afin d'ouvrir la fenê-
tre.
[0037] Le deuxième vantail 4, appelé par la suite
« ouvrant semi-fixe », est le vantail que l'on ouvre en
dernier lors de l'ouverture de la fenêtre.
[0038] Dans toute la description, on désigne par
« ouvrant » à la fois de façon générale chacun des deux
vantaux 3, 4, et de façon particulière l'ouvrant 3.
[0039] Chaque ouvrant 3, 4 comprend un cadre et,
porté par et dans le cadre, un vitrage 5. Selon une réa-
lisation, illustrée notamment sur la figure 3, le vitrage 5
est un double vitrage isolant comprenant une vitre inté-
rieure 6, une vitre extérieure 7, un espace 8 séparant
les deux vitres 6, 7, et une entretoise périphérique 9. Le
vitrage 5 définit un plan P médian.
[0040] Dans la suite de la description, et pour plus de
commodité, on considère que la fenêtre 1 est fermée.

Le plan P est alors celui dans lequel, ou au voisinage
duquel, se trouve le cadre de chacun des ouvrants 3, 4
et le dormant 2.
[0041] Le cadre de l'ouvrant 3 comprend :

- deux montants verticaux : un montant extérieur 10,
articulé au dormant 2, et un montant intérieur 11
destiné à venir en appui sur l'ouvrant semi-fixe 4 ;

- une traverse supérieure 12 et une traverse inférieu-
re 13.

[0042] De façon analogue, le cadre de l'ouvrant semi-
fixe 4 comprend un montant extérieur 14, articulé au
dormant 2, et un montant intérieur 15 destiné à venir en
appui sur l'ouvrant 3, ainsi qu'une traverse supérieure
16 et une traverse inférieure 17.
[0043] Dans un premier temps, on décrit l'ouvrant 3,
ainsi que son procédé d'assemblage.
[0044] Les montants 10, 11 et les traverses 12, 13
sont constitués d'un unique et même profilé creux, réa-
lisé en matériau thermoplastique, tel que le PVC, obtenu
par exemple par extrusion.
[0045] Le profilé, représenté notamment sur les figu-
res 3 et 4, comporte tout d'abord, sur l'un de ses côtés,
une gorge 18 sensiblement parallélépipédique s'éten-
dant suivant l'axe du profilé. La gorge 18 comprend un
fond 19 sensiblement plan et deux parois latérales 20,
21 sensiblement perpendiculaires au fond 19. La gorge
18 est destinée à recevoir le bord du vitrage 5, le plan
médian de la gorge 18 perpendiculaire au fond 19 étant
alors sensiblement confondu avec le plan médian P du
vitrage 5. Par la suite, on désignera également par « P »
le plan médian de la gorge 18 du profilé.
[0046] Les parties extrêmes 20a, 21a des parois la-
térales 20, 21 comportent chacune une lèvre d'étanchéi-
té 22 co-extrudée avec le profilé, s'étendant sensible-
ment parallèlement à l'axe du profilé. Les lèvres d'étan-
chéité 22 sont dirigées vers l'intérieur de la gorge 18 et
sont suffisamment souples pour pouvoir être déformées
lors de l'insertion du vitrage 5 dans la dite gorge 18.
Comme illustré sur la figure 3, une fois le vitrage 5 mis
en place dans la gorge 18, chaque lèvre 22 s'appuie sur
la vitre 6, 7 correspondante, et est légèrement incurvée,
la concavité de la lèvre 22 étant dirigée vers l'intérieur
de la gorge 18.
[0047] Les lèvres d'étanchéité 22 sont réalisées en un
PVC plus souple que le PVC utilisé pour le reste du pro-
filé. Elles peuvent ainsi assurer une étanchéité parfaite,
empêchant notamment l'eau de pénétrer par capillarité
à l'intérieur de la gorge 18.
[0048] Le profilé comporte également, sur son côté
opposé au côté présentant la gorge 18, une partie
saillante 23 s'étendant sensiblement parallèlement au
plan médian P de la gorge 18, et décalée d'une certaine
distance par rapport au dit plan médian P.
[0049] La partie saillante 23 comprend une paroi ex-
térieure 24 sensiblement parallèle au plan médian P,
une paroi intérieure 25 sensiblement parallèle à la paroi
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extérieure 24, une paroi de liaison 26 et une paroi ex-
trême 27, ces dernières étant sensiblement perpendi-
culaires aux parois extérieure 24 et intérieure 25. Ces
quatre parois 24, 25, 26, 27 sont sensiblement planes,
la paroi extérieure 24 comportant en outre un décroche-
ment 28 vers l'intérieur du profilé.
[0050] De plus, la partie saillante 23 comporte une ca-
vité interne 29 définie entre les quatre parois 24, 25, 26,
27. La face intérieure 25 présente une cavité linéaire 30,
s'étendant sensiblement parallèlement à l'axe du profi-
lé, et destinée à recevoir un joint d'étanchéité 31.
[0051] Par ailleurs, le profilé comporte une alvéole 32
de section droite triangulaire, qui s'étend sensiblement
parallèlement à l'axe du profilé, la dite alvéole 32 étant
située, à l'intérieur du profilé, entre la partie saillante 23
et la gorge 18. Comme il sera décrit plus loin, l'alvéole
32 est destinée à recevoir des vis lors de l'assemblage
de l'ouvrant 3.
[0052] La partie saillante 23 est reliée à la partie ex-
trême 21a de la paroi latérale 21 de la gorge 18 par une
paroi courbe 33, dont la concavité est dirigée vers l'in-
térieur du profilé. Une cavité 34 est définie entre la paroi
courbe 33, la paroi de liaison 26 de la partie saillante
23, la paroi latérale 21 de la gorge 18 et l'alvéole 32.
[0053] Le profilé comporte en outre une alvéole 32',
une cavité 34' et une paroi courbe 33' symétriques des
alvéole 32, cavité 34 et paroi courbe 33 par rapport au
plan médian P de la gorge 18.
[0054] Enfin, le profilé comporte une cavité 35 en for-
me de U dont le fond 36 est parallèle et adjacent au fond
19 de la gorge 18, la dite cavité en U 35 étant symétrique
par rapport au plan médian P. Les alvéoles 32, 32' sont
situées de part et d'autre du fond 36 de la dite cavité en
U 35.
[0055] Une première branche 37 de la cavité en U 35
est adjacente à la partie saillante 23, tandis qu'une
deuxième branche forme un prolongement 38 du profilé.
Le prolongement 38 s'étend donc sensiblement paral-
lèlement au plan médian P et est situé du même côté
du profilé que la partie saillante 23. Le prolongement 38
est décalé par rapport au plan médian P dans le demi-
plan ne contenant pas la partie saillante 23. Le prolon-
gement 38 comprend une face 39 sensiblement plane
et dirigée vers l'extérieur du profilé formant surface d'ap-
pui, comme il sera décrit plus loin.
[0056] Entre les branches 37, 38 de la cavité en U 35,
et à l'extérieur du profilé, est ménagé un espace 40, tan-
dis qu'à l'intérieur de la cavité en U 35 est présente une
pièce 41 destiné à rigidifier le profilé.
[0057] Comme représenté sur les figures 4 et 5, les
montants 10, 11 et les traverses 12, 13 de l'ouvrant 3
sont des portions du profilé qui vient d'être décrit, les
découpes ayant été effectuées selon un plan incliné de
45° par rapport à l'axe du dit profilé.
[0058] Pour chacun des montants 10, 11 et chacune
des traverses 12, 13, la partie saillante 23 du profilé est
située du même côté du cadre, en l'occurrence vers l'in-
térieur I de la construction recevant la fenêtre 1.

[0059] Les montants 10, 11 et les traverses 12, 13
sont associés perpendiculairement deux à deux vers
leurs extrémités, de sorte à former le cadre de l'ouvrant
3. Un montant et une traverse adjacents sont assemblés
l'un à l'autre suivant un plan formant un angle voisin de
45° avec le dit montant et la dite traverse, et passant
sensiblement par un coin 42 du cadre.
[0060] L'assemblage ne se fait pas par soudage,
comme c'est le cas dans l'art antérieur, mais mécani-
quement, à l'aide de quatre équerres rigides 43.
[0061] L'équerre 43, telle que représentée sur les fi-
gures 4 à 7, comporte deux branches 44, 45 formant
entre elles un angle voisin de 90°. Chaque branche
comporte une pluralité d'ailes, respectivement 44a, 45a,
de section droite linéaire ou en U, notamment.
[0062] Chacune de ces ailes 44a, 45a est destinée à
être engagée, lors de l'assemblage des montants 10, 11
et des traverses 12, 13, notamment dans les cavités 29,
34, 34', 35 du profilé constitutif du montant ou de la tra-
verse correspondante, comme le montre la figure 7 qui
représente une coupe d'un profilé constitutif d'un mon-
tant ou d'une traverse, vers l'extrémité du dit montant
ou de la dite traverse, une branche de l'équerre 43 ayant
été engagée dans le dit profilé.
[0063] Ainsi, l'assemblage d'un montant 10 avec une
traverse adjacente 12 est réalisé à l'aide d'une équerre
43 dont les branches 44, 45 sont engagées l'une dans
le montant 10 et l'autre dans la traverse 12.
[0064] L'équerre 43 comporte également une paroi
sensiblement plane 46 formant un angle voisin de 45°
avec chacune des branches 44, 45 de l'équerre 43, et
passant vers la partie extrême commune des deux bran-
ches 44, 45.
[0065] La paroi 46 est destinée à venir en contact
avec les extrémités à 45° des montants et traverses de
l'ouvrant 3. De plus, un bord 47 de la paroi 46 forme une
saillie linéaire destinée, une fois le montant 10 et la tra-
verse adjacente 12 assemblés par l'équerre 43, à com-
bler le jeu j entre le dit montant 10 et la dite traverse 12,
à fin d'étanchéité et d'esthétique entre autres (voir figure
5).
[0066] On décrit à présent le procédé d'assemblage
de l'ouvrant 3.
[0067] Dans un premier temps, on engage une bran-
che 44 d'une équerre 43 dans chacune des parties ex-
trêmes de la traverse supérieure 12. On procède de mê-
me avec la traverse inférieure 13.
[0068] De préférence, les équerres 43 sont mainte-
nues dans les traverses 12, 13, par exemple par collage,
à l'aide de moyens d'encliquetage, ou avec du mastic.
[0069] Dans un deuxième temps, on introduit le vitra-
ge 5 dans la gorge 18 des profilés constitutifs des mon-
tants 10, 11.
[0070] Ensuite, l'ensemble montants 10, 11 - vitrage
5 et l'ensemble traverses 12, 13 - quatre équerres 43
sont associés de façon à former le cadre de l'ouvrant 3,
les branches 45 des équerres 43 jusque là non enga-
gées dans des profilés venant à présent s'engager dans

7 8



EP 1 201 869 A1

6

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

les parties extrêmes des montants 10, 11.
[0071] Enfin, les équerres 43 sont fixées aux mon-
tants 10, 11 et traverses 12, 13 par vissage. A cet effet,
les équerres 43 comportent des trous 48 (voir figure 6)
destinés au passage de vis de fixation 49.
[0072] Comme le montrent les figures 5 et 7, les trous
48 sont placés de telle sorte que, lorsque la branche 44
de l'équerre 43 est engagée dans le profilé constitutif de
la traverse supérieure 12, et la branche 45 de l'équerre
43 est engagée dans le profilé constitutif du montant in-
térieur 11, les trous 48 de la branche 44 sont alignés
avec les alvéoles 32, 32' du profilé constitutif du montant
intérieur 11.
[0073] De plus, les dimensions de la section droite
des alvéoles 32, 32' du profilé sont légèrement inférieu-
res au diamètre des vis de fixation 49, les dites vis de
fixation 49 étant auto-taraudeuses. Ainsi, la vis 49 passe
dans le trou 48 de l'équerre 43, puis coopère avec l'al-
véole 32, par exemple, le vissage s'effectuant dans la
paroi de l'alvéole 32 et étant guidé par la dite alvéole 32.
[0074] Bien entendu, on peut également employer un
procédé d'assemblage similaire à celui qui vient d'être
décrit en associant le vitrage 5 aux traverses 12, 13 et
les équerres 43 aux montants 10, 11.
[0075] La figure 5 représente schématiquement le ca-
dre ouvrant 3 une fois assemblé, ainsi que la position
des équerres 43 et des vis de fixation 49 et la section
rabattue des profilés constitutifs des montants 10, 11 et
des traverses 12, 13.
[0076] Le procédé d'assemblage mécanique selon
l'invention présente l'avantage, par rapport à l'art anté-
rieur, de ne pas nécessiter de parcloses, l'étanchéité en-
tre le vitrage 5 et le cadre 3 étant assurée par la lèvre
22 et le montage du vitrage 5 dans la gorge 18 du profilé.
Au contraire, l'art antérieur implique nécessairement la
mise en place du vitrage 5 après l'assemblage par sou-
dage du cadre, et donc l'ajout ultérieur de parcloses.
[0077] On décrit à présent l'ouvrant semi-fixe 4 et la
fenêtre 1.
[0078] Les montants 14, 15 et les traverses 16, 17 de
l'ouvrant semi-fixe 4 sont constitués du même profilé
creux que les montants 10, 11 et les traverses 12, 13 de
l'ouvrant 3.
[0079] Comme représenté sur les figures 8 et 9, les
montants 14, 15 et les traverses 16, 17 de l'ouvrant
semi-fixe 4 sont des portions du profilé qui vient d'être
décrit, les découpes ayant été effectuées selon un plan
incliné de 45° par rapport à l'axe du dit profilé.
[0080] Pour chacune des traverses 16, 17, ainsi que
pour le montant extérieur 14, la partie saillante 23 du
profilé est située du même côté du cadre, en l'occurren-
ce vers l'intérieur I de la construction recevant la fenêtre
1, tandis que pour le montant intérieur 15, la partie
saillante 23 du profilé est située du côté opposé du ca-
dre, en l'occurrence vers l'extérieur E de la construction
recevant la fenêtre 1. Cette caractéristique est notam-
ment illustrée par la figure 9, où l'on peut constater grâce
à la représentation des sections rabattues des profilés

que le montant intérieur 15 de l'ouvrant semi-fixe 4 est
inversé par rapport aux traverses 16, 17 et au montant
extérieur 14.
[0081] Ainsi, comme illustré sur la figure 3, le montant
intérieur 11 de l'ouvrant 3 et le montant intérieur 15 de
l'ouvrant semi-fixe 4 sont symétriques, lorsque la fenê-
tre 1 est fermée, par rapport à un axe X tel que :

- l'axe X est situé, lorsque la fenêtre 1 est fermée,
sensiblement dans le plan médian P de la gorge 18 ;

- l'axe X est sensiblement parallèle aux montants de
la fenêtre 1 ;

- l'axe X est situé du côté de la partie saillante 23 du
montant intérieur 11 de l'ouvrant 3 ;

- l'axe X est situé à distance du fond 19 de la gorge
18 du montant intérieur 11 de l'ouvrant 3, à l'exté-
rieur du profilé, dans l'espace 40.

[0082] Lorsque la fenêtre 1 est fermée, la face exté-
rieure 39 du prolongement 38 du montant intérieur 11
de l'ouvrant 3 forme une surface d'appui pour le joint
d'étanchéité 31 placé dans la cavité linéaire 30 du mon-
tant intérieur 15 de l'ouvrant semi-fixe 4. Réciproque-
ment, la face extérieure 39 du prolongement 38 du mon-
tant intérieur 15 de l'ouvrant semi-fixe 4 forme une sur-
face d'appui pour le joint d'étanchéité 31 placé dans la
cavité linéaire 30 du montant intérieur 11 de l'ouvrant 3.
[0083] Cette structure de fenêtre 1 à double ouvrant
utilisant un profilé réversible permet de réduire à un le
nombre de profilés employés pour la fabrication de la
dite fenêtre 1, et par conséquent de réduire considéra-
blement les coûts.
[0084] Comme dans le cas de l'ouvrant 3, les mon-
tants 14, 15 et les traverses 16, 17 sont associés per-
pendiculairement deux à deux vers leurs extrémités,
suivant un plan incliné à 45° passant par un coin 42 du
cadre, de sorte à former le cadre de l'ouvrant semi-fixe
4.
[0085] L'assemblage s'effectue mécaniquement à
l'aide d'équerres rigides.
[0086] L'assemblage du montant extérieur 14 aux tra-
verses 16, 17 est réalisé à l'aide de deux équerres 43
identiques à celles utilisées pour l'assemblage de
l'ouvrant 3.
[0087] En revanche, le fait que le montant intérieur 15
de l'ouvrant semi-fixe 4 est inversé par rapport aux tra-
verses 16, 17 nécessite une opération supplémentaire
d'usinage pour le montage du cadre semi-fixe et l'emploi
d'un autre type d'équerre, dite « équerre d'angle semi-
fixe » 50.
[0088] La partie extrême des traverses 16, 17 desti-
née à être assemblée au montant intérieur 15 de
l'ouvrant semi-fixe 4, ainsi que les parties extrêmes du
dit montant intérieur 15 sont usinées, comme représen-
té sur les figures 8 et 9, afin de permettre l'assemblage
de ces différents éléments de l'ouvrant semi-fixe 4.
[0089] Cet usinage induit l'apparition de cavités aux
extrémités des profilés correspondants, cavités posi-

9 10



EP 1 201 869 A1

7

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

tionnées différemment de celles apparaissant lors d'une
simple découpe à 45°, et qui ne pourront donc être ob-
turées par l'équerre 43 lors de l'assemblage.
[0090] L'invention prévoit donc une équerre d'angle
semi-fixe 50, illustrée sur la figure 10.
[0091] L'équerre d'angle semi-fixe 50 comprend deux
branches 51, 52, chacune comportant une pluralité
d'ailes 51a, 52a destinées à être engagées dans les ca-
vités du profilé constitutif d'une traverse 16, 17 ou du
montant intérieur 15 de l'ouvrant semi-fixe 4.
[0092] L'équerre d'angle semi-fixe 50 comprend en
outre une paroi sensiblement plane 53 formant un angle
voisin de 45° avec chacune des branches 51, 52 de la
dite équerre 50, et passant vers la partie extrême com-
mune des deux branches 51, 52. Comme dans le cas
de l'ouvrant 3, cette paroi 53 permet de combler le jeu j
existant entre montant 15 et traverses 16, 17 au mon-
tage.
[0093] Enfin, l'équerre d'angle semi-fixe 50 comprend
deux parois sensiblement planes 54, 55 s'étendant de-
puis la partie extrême commune des deux branches 51,
52, chacune parallèlement à l'une des branches 51, 52
et à l'opposé de la dite branche 51, 52. Les parois 54,
55 sont destinées à obturer les cavités du profilé appa-
rues suite à l'usinage précité.
[0094] Le procédé d'assemblage de l'ouvrant semi-
fixe 4 est similaire à celui de l'ouvrant 3, moyennant le
remplacement des équerres « standard» 43 par des
équerres d'angle semi-fixe 50 aux parties extrêmes du
montant intérieur 15 de l'ouvrant semi-fixe 4.
[0095] La figure 9 représente schématiquement le ca-
dre ouvrant semi-fixe 4 une fois assemblé, ainsi que la
position des équerres 43, 50 et des vis de fixation 48 et
la section rabattue des profilés constitutifs des montants
14, 15 et des traverses 16, 17.
[0096] L'invention qui vient d'être décrite dans le cas
particulier d'une fenêtre peut bien entendu s'appliquer
à d'autres types d'ouvertures, telles que notamment une
porte-fenêtre, dans laquelle le profilé utilisé est similai-
re, la partie saillante saillant toutefois davantage sur le
côté du profilé, ou une porte, le panneau inséré dans la
gorge du profilé pouvant par exemple être plein et non
vitré.
[0097] Par ailleurs, l'homme du métier comprendra
que, dans le cas où l'on souhaite obtenir un centrage de
la poignée de l'ouverture, il peut s'avérer nécessaire
d'ajouter à l'ouvrant 3 un élément constitué d'un autre
type de profilé. Ce profilé supplémentaire n'est qu'op-
tionnel, et la structure même de l'ouverture reste quant
à elle réalisée à partir d'un seul profilé.
[0098] Enfin, bien que l'invention ait été décrite dans
le cas d'une réalisation particulière d'un ouvrant rectan-
gulaire, elle peut également s'appliquer à d'autres for-
mes d'ouvrants, en particulier des ouvrants trapézoï-
daux. Dans ce dernier cas, les angles entre montants
et traverses, et donc les angles des équerres utilisées,
sont différents de 45°, mais le principe d'assemblage
reste le même.

Revendications

1. Ouvrant (3, 4) destiné à venir en appui sur un autre
ouvrant (4, 3) ou sur un dormant (2) et comportant
un panneau, notamment un vitrage (5), porté par et
dans un cadre comprenant deux montants (10, 11,
14, 15) et deux traverses (12, 13, 16, 17) associés
transversalement deux à deux vers leurs extrémi-
tés, un montant (10, 11, 14, 15) et une traverse (12,
13, 16, 17) adjacents étant assemblés l'un à l'autre
suivant un plan passant sensiblement par un coin
(42) du cadre et formant un angle, notamment voi-
sin de 45°, avec le dit montant (10, 11, 14, 15) et la
dite traverse (12, 13, 16, 17), les montants (10, 11,
14, 15) et les traverses (12, 13, 16, 17) étant chacun
constitués d'un unique et même profilé creux en
matière thermoplastique, ledit profilé présentant sur
l'un de ses côtés une gorge (18) recevant un bord
du panneau (5), et, sur son côté opposé, une partie
saillante (23) s'étendant sensiblement parallèle-
ment au plan médian (P) de la dite gorge (18) et
décalée par rapport au dit plan médian (P), la partie
saillante (23) portant, en regard du dit plan médian
(P), un joint d'étanchéité (31) destiné à coopérer
avec une surface d'appui (39) réalisée sur un autre
ouvrant (4, 3) ou sur un dormant (2), caractérisé
en ce que :

- la gorge (18) comporte des moyens d'étanchéi-
té (22) coopérant avec le bord du panneau (5)
engagé dans la dite gorge (18), de sorte que
les montants (10, 11, 14, 15) et les traverses
(12, 13, 16, 17) de l'ouvrant (3, 4) sont dépour-
vus de parcloses pour réaliser l'étanchéité avec
le dit panneau (5) ;

- l'assemblage entre un montant (10, 11, 14, 15)
et une traverse (12, 13, 16, 17) adjacents est
réalisé à l'aide d'un organe rigide en forme
d'équerre (43, 50) dont les branches (44, 45,
51, 52) sont engagées l'une dans le montant
(10, 11, 14, 15) et l'autre dans la traverse(12,
13, 16, 17).

2. Ouvrant selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les moyens d'étanchéité de la gorge (18)
comprennent deux lèvres (22) situées chacune vers
la partie extrême (20a, 21a) d'une paroi latérale (20,
21) de la gorge (18) et dirigées vers l'intérieur de la
dite gorge (18), lesdites lèvres (22) étant venues de
fabrication avec le profilé.

3. Ouvrant selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que l'équerre (43, 50) comporte une saillie
linéaire (47) formant un angle voisin de 45° avec
chacune de ses branches (44, 45, 51, 52), la dite
saillie (47) étant destinée, une fois un montant (10,
11, 14, 15) et une traverse (12, 13, 16, 17) adjacents
assemblés par la dite équerre (43, 50), à combler
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le jeu (j) entre le dit montant (10, 11, 14, 15) et la
dite traverse (12, 13, 16, 17), notamment à fin
d'étanchéité.

4. Ouvrant selon l'une quelconque des revendications
1 à 3, caractérisé en ce que les profilés sont fixés
les uns aux autres par des vis (49) passant dans
des trous (48) de l'équerre (43, 50) correspondante.

5. Ouvrant selon la revendication 4, caractérisé en
ce que les vis (49) sont auto-taraudeuses et en ce
que le profilé comprend des alvéoles (32, 32')
s'étendant selon l'axe du profilé et de section droite
sensiblement triangulaire, les alvéoles (32, 32') re-
cevant les dites vis (49), les dimensions de la sec-
tion des alvéoles (32, 32') étant légèrement inférieu-
res au diamètre des vis (49), de sorte que, lors de
l'assemblage de l'ouvrant (3, 4), le vissage puisse
à la fois être effectué dans la paroi des alvéoles (32,
32') et guidé par les dites alvéoles (32, 32').

6. Ouvrant selon l'une quelconque des revendications
1 à 5, caractérisé en ce que l'équerre (50) com-
prend au moins une paroi plane (54, 55) s'étendant
sensiblement perpendiculairement à l'une de ses
branches (51, 52) , sensiblement depuis la partie
extrême commune des deux branches (51, 52), et
dans une direction opposée à l'autre branche (52,
51), la dite paroi plane (54, 55) étant destinée à ob-
turer au moins une cavité (29, 34, 34', 35) d'un mon-
tant (10, 11, 14, 15) ou d'une traverse (12, 13, 16,
17), vers l'extrémité du profilé constitutif du dit mon-
tant (10, 11, 14, 15) ou de la dite traverse (12, 13,
16, 17).

7. Ouvrant selon l'une quelconque des revendications
1 à 6, caractérisée en ce que chaque branche (44,
45, 51, 52) de l'équerre (43, 50) comprend une plu-
ralité d'ailes (44a, 45a, 51a, 52a) s'engageant dans
des cavités (29, 34, 34', 35) d'un montant (10, 11,
14, 15) ou d'une traverse (12, 13, 16, 17), vers l'ex-
trémité du profilé constitutif du dit montant (10, 11,
14, 15) ou de la dite traverse(12, 13, 16, 17).

8. Procédé de fabrication et d'assemblage d'un
ouvrant (3, 4) selon l'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce qu'il com-
prend les étapes suivantes :

a) on découpe les montants (10, 11, 14, 15) et
les traverses (12, 13, 16, 17) de l'ouvrant (3, 4)
dans un profilé creux selon des plans formant
un angle voisin de 45° avec l'axe du dit profilé ;
b) on engage une branche (44, 45, 51, 52) d'un
organe rigide en forme d'équerre (43, 50) dans
chacune des parties extrêmes de chacune des
deux traverses (12, 13, 16, 17), respectivement
de chacun des deux montants (10, 11, 14, 15) ;

c) on engage le panneau (5) dans les gorges
(18) des montants (10, 11, 14, 15), respective-
ment des traverses (12, 13, 16, 17) ;
d) on engage les branches libres (44, 45, 51,
52) des équerres (43, 50) liées aux traverses
(12, 13, 16, 17), respectivement aux montants
(10, 11, 14, 15), dans les parties extrêmes des
montants (10, 11, 14, 15), respectivement des
traverses (12, 13, 16, 17), portant le panneau
(5), de sorte à fermer le cadre.

9. Procédé de fabrication et d'assemblage selon la re-
vendication 8, caractérisé en ce que, lors de l'éta-
pe b), on prévoit des moyens de maintien des bran-
ches (44, 45, 51, 52) des équerres (43, 50) dans les
traverses (12, 13, 16, 17), respectivement les mon-
tants (10, 11, 14, 15), tel que notamment collage ou
système d'encliquetage.

10. Procédé de fabrication et d'assemblage selon la re-
vendication 8 ou 9, caractérisé en ce qu'après
l'étape d), on fixe chaque montant (10, 11, 14, 15)
à la traverse (12, 13, 16, 17) adjacente par des vis
(49) passant dans des trous (48) de l'équerre (43,
50) engagée dans le dit montant (10, 11, 14, 15) et
la dite traverse (12, 13, 16, 17).

11. Ouverture, telle que notamment fenêtre (1), porte-
fenêtre, porte, ou analogue, comprenant un premier
et un deuxième ouvrants (3, 4) selon l'une quelcon-
que des revendications 1 à 8, les dits ouvrants (3,
4) étant destinés à venir en appui l'un sur l'autre, le
premier ouvrant (3) étant constitué d'un premier
profilé et le deuxième ouvrant (4) d'un deuxième
profilé,
caractérisée en ce que :

- le dit deuxième profilé est identique au dit pre-
mier profilé ;

- le profilé constituant le montant intérieur (15)
du deuxième ouvrant (4) est placé de telle sorte
qu'il soit confondu, lorsque l'ouverture est fer-
mée, avec l'image du profilé constituant le mon-
tant intérieur (11) du premier ouvrant (3) par
une rotation de 180° par rapport à un axe (X)
situé, par rapport au dit premier ouvrant (3),
sensiblement dans le plan médian (P) de la gor-
ge (18), sensiblement parallèlement au mon-
tant intérieur (11), du côté de la partie saillante
(23), à distance du fond (19) de la gorge (18),
à l'extérieur du profilé.

12. Ouverture selon la revendication 11, caractérisée
en ce que le profilé comprend en outre un prolon-
gement (38) s'étendant sensiblement parallèlement
au plan médian (P) de la gorge (18), le dit prolon-
gement (38) étant situé du même côté du profilé que
la partie saillante (23) et étant décalé par rapport
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au dit plan médian (P) dans le demi-plan ne conte-
nant pas la dite partie saillante (23), une face (39)
du prolongement (38) étant sensiblement parallèle
au plan médian (P) mais non en regard du dit plan
médian (P), de sorte que la dite face (39) du profilé
constitutif du montant intérieur (11) du premier
ouvrant (3) forme une surface d'appui coopérant
avec le joint d'étanchéité (31) de la partie saillante
(23) du profilé constitutif du montant intérieur (15)
du deuxième ouvrant (4).
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