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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Pumpe, insbeson-
dere fir Waschmaschinen, Geschirrsplilmaschinen
oder dergleichen, mit einem Gehause und einer Heiz-
einrichtung zum kontinuierlichen Erwarmen einer Flis-
sigkeit, insbesondere Wasser, wobei die Heizeinrich-
tung als Mantelwand des Geh&uses ausgebildet ist.
[0002] Beiderartigen Geraten ist es bekannt, zur Auf-
heizung des zum Betrieb erforderlichen Wassers im In-
nenraum der Gerate Heizelemente, wie Heizschlangen,
anzuordnen. Nachteilig hierbei ist nicht nur der kon-
struktive und montagetechnische Aufwand auch im Hin-
blick auf eventuelle Reparaturen, sondern auch der di-
rekte Kontakt der Heizelemente mit dem zu erwarmen-
den Wasser, was insbesondere bei stark kalkhaltigen
Wassern zu erheblichen Einschrankungen der Lebens-
dauer und des Wirkungsgrads der Heizschlangen fihrt
oder weitere konstruktive MalRnahmen erforderlich
macht. Darlber hinaus kommt es haufig zu einer me-
chanischen Beschadigung der Heizschlangen durch
herabfallende Gegenstande.

[0003] Des weiteren ist bekannt, den genannten Ge-
raten einen Boiler oder einen separaten Durchlauferhit-
zer vorzuschalten, in welchem das Wasser auf die er-
forderliche Temperatur erwarmt wird. Solche zusatzli-
chen Einheiten bendtigen aber zuséatzlichen Platz, wo-
durch die Gerate entweder gréRere Abmale aufweisen
oder sich ihr Nutzvolumen entsprechend verkleinert,
und sind zum Teil konstruktiv aufwendig und somit ent-
sprechend kostenintensiv.

[0004] SchlieBlich wurde vorgeschlagen, eine Heiz-
einrichtung an der AuRenseite des Gehduses des
Sumpfbehalters anzuordnen, doch wird hiermit eine
gleichmaRige Erwarmung des Wassers nicht erreicht.
[0005] Die DE 199 03 951 A1 beschreibt eine Pumpe
fir Waschmaschinen, Geschirrspller oder dergleichen
mit einem Gehause und einer Heizeinrichtung zur kon-
tinuierlichen Flissigkeitserwarmung, wobei letztere ei-
ne an der Auf3enseite des Pumpengehauses angeord-
nete Heizeinrichtung und eine zwischen der Gehause-
wand der Pumpe und der Heizeinrichtung angeordnete
Warmeverteilerplatte zum gleichmaRigen Verteilen der
von der Heizeinrichtung erzeugten Warme auf das
Pumpengehause aufweist. Auf diese Weise wird zwar
eine gleichmaRig Erwdrmung des Wassers unter Ver-
meidung der vorgenannten Nachteile erreicht; gleich-
wohl ist bei der bekannten Pumpe von Nachteil, dass
das gesamte Pumpengehaduse aus Grinden der War-
meleitfahigkeit aus Metall besteht und folglich sowohl
verhaltnismaRig hohe Material- als auch Fertigungsko-
sten erfordert.

[0006] Die DE 197 36 794 C2 zeigt eine Umwalzpum-
pe fur eine Geschirrspiilmaschine, bei der da Pumpen-
gehause von einem hulsenférmigen Heizkorper einge-
betteten Heizspirale gebildet ist. Das obere Ende des
Heizkdrpers ist umfangsseitig von einem Lageransatz
eines Lagerelements fiir einen Spriharm umfaft, wah-
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rend die untere Stirnseite frei mit Abstand zu einem La-
gerschild endet, das lediglich durch Anschlisse des
Heizkorpers durchgriffen ist. Der gesamte Aufbau ist
kompliziert und aufwendig.

[0007] DerErfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
einfache und kostengtinstige Pumpe der eingangs ge-
nannten Art vorzuschlagen, welche unter Vermeidung
der vorgenannten Nachteile eine gleichmafige kontinu-
ierliche Flussigkeitserwdrmung gewahrleistet.

[0008] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe bei ei-
ner Pumpe der eingangs genannten Art dadurch geldst,
dass auf einer Stirnseite der Heizeinrichtung ein Boden
(3a) und auf einer anderen Stirnseite der Heizeinrich-
tung (4) ein Deckel (3b) des Gehaduses (2) dichtend an-
geordnet sind.

[0009] Beider erfindungsgemalen Pumpe erfolgt die
Warmezufuhr also nicht durch indirekte Erwarmung des
Pumpengehduses Uber Warmeverteilerplatten, son-
dern die Heizeinrichtung bildet einen Teil des Gehauses
der Pumpe, wahrend der Gibrige Teil des Gehauses - Bo-
den und Deckel - vorzugsweise aus Kunststoff besteht,
welcher kostenginstig erhéltlich und insbesondere
preiswert verarbeitbar ist. Diese Gehauseteile kdnnen
hierbei aus beliebigen bekannten thermo- oder duropla-
stischen,Kunststoffen, wie Polyolefinen (Polyethylen,
Polypropylen etc.), Polyamiden, Polyestern, Polyaceta-
ten, Polycarbonaten, Vinylpolymeren, Polyurethanen
oder dergleichen bzw. aus Polymer-Blends bekannter
Kunststoffe bestehen, welche eine fiir den Einsatz der
Pumpe hinreichende Temperaturstabilitat aufweisen.
[0010] Um einen hohen Wirkungsgrad der von der
Heizeinrichtung auf die die Pumpe durchstromende
Flissigkeit Ubertragenen Warme sicherzustellen, ist die
Heizeinrichtung zweckmafig an einem Bereich des Ge-
hauses angeordnet, an dem aus stromungstechnischen
Grunden die Ausbildung eines Temperaturgradienten in
der Flussigkeit vermieden wird. Die Heizeinrichtung ist
daher bevorzugt zwischen einem Boden und einem
Deckel des Gehduses angeordnet, wobei sie eine im
wesentlichen ringférmige Mantelwand des Gehauses
bildet. Auf diese Weise ist insbesondere bei den zur
Flissigkeitserwdarmung von Wasch-, Spiilmaschinen
oder dergleichen eingesetzten Kreiselpumpen, bei de-
nen die in der Pumpe geférderte Flissigkeit auf einer
Kreisbahn gefiihrt wird, sichergestellt, dass die Warme-
zufuhr in einem Bereich hoher Verwirbelung der Flis-
sigkeit erfolgt, was in einem hohen Warmetbergang re-
sultiert. Ferner ist durch die Bildung einer ringférmigen
Seitenwand ein konstruktiv einfacher Aufbau des Ge-
hauses der Pumpe gegeben, wobei der Gehdusedeckel
und der Geh&useboden aus Kunststoff und die ringfor-
mige Seitenwand z.B. separat hergestellt werden kén-
nen.

[0011] In einer bevorzugten Ausflihrung ist vorgese-
hen, dass die Heizeinrichtung einen zumindest einen
Teil der Seitenwand des Gehauses bildenden Ring aus
Metall aufweist, wobei der Ring bevorzugt aus Edel-
stahl, insbesondere aus Edelstahlblech, oder aus Alu-
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minium besteht. Im letztgenannten Fall kann der Alumi-
niumring beispielsweise ein Guss- oder ein Strang-
pressteil sein, wobei dann die Innenseite beschichtet ist.
Alternativ kann die Heizeinrichtung auch einen zumin-
dest einen Teil der Seitenwand des Gehauses bilden-
den Ring aus warmeleitfahigem Kunststoff aufweisen.
Hierbei kdnnen insbesondere elektrisch leitfahige
Kunststoffe vorgesehen sein.

[0012] Zur Beheizung des die Seitenwand des Ge-
hauses bildenden Rings ist mit Vorzug vorgesehen,
dass die Heizeinrichtung einen aufienseitig mit dem
Ring in Kontakt stehenden Dickschichtwiderstand oder
einen aulenseitig mit dem Ring in Kontakt stehenden
Rohrheizkérper aufweist, welcher um wenigstens einen
Teilumfang des Rings angeordnet ist, diesen also zu-
mindest teilweise umschlieft.

[0013] Im Falle einer Heizeinrichtung mit einem Rohr-
heizkérper weist der Ring vorteilhafterweise eine den
Rohrheizkérper wenigstens teilweise aufnehmende
Sicke auf, um einerseits den Rohrheizkérper sicher und
dauerhaft an der AuRenseite des Rings festzulegen, an-
dererseits eine erhdhte Warmeaustauschflache zwi-
schen dem Rohrheizkérper und dem Ring zu gewahr-
leisten. Alternativ oder zuséatzlich kann zwischen dem
Ring und dem Rohrheizkdrper auch eine Warmevertei-
lerplatte angeordnet sein, die vorzugsweise aus Alumi-
nium besteht.

[0014] Besteht der Ring aus einem elektrisch leiten-
den Kunststoff, so kann auf das eigentliche Heizele-
ment, z.B. in Form eines Rohrheizkdrpers oder eines
Dickschichtwiderstandes, auch verzichtet werden und
der Kunststoffring unmittelbar elektrisch beheizt wer-
den.

[0015] Wahrend der Ring im Falle eines Gehauses
aus thermoplastischem Kunststoff in das Gehause ein-
gespritzt sein kann, kann er im Falle eines Gehauses
aus einem duroplastischen Kunststoff in das Gehause
eingegossen sein. In jedem Fall kann der Ring mit dem
Gehause verklebt oder - gegebenenfalls unter Zwi-
schenschaltung von Dichtungen - mit dem Gehé&use
verpresst sein.

[0016] Zum Schutz vor Korrosion bei Aluminium-Rin-
gen weist die Heizeinrichtung der Pumpe vorzugsweise
innenseitig eine Beschichtung auf. Ferner kdnnen mit
der Heizeinrichtung in Kontakt stehende Temperaturre-
geleinrichtungen vorgesehen sein, um die gewlinschte
Flissigkeitstemperatur individuell einzustellen.

[0017] Wie bereits angedeutet, ist die Pumpe in be-
vorzugter Ausfiihrung eine Kreiselpumpe.

[0018] Zur Sicherung der Verbindung von Heizein-
richtung und Gehauseteilen sieht die Erfindung in be-
vorzugter Ausgestaltung vor, dass eine Halteeinrich-
tung Ansatze der Gehauseteile umgreift. Hierdurch wird
zuverlassig eine Undichtigkeit der Verbindung vermie-
den, vor allem dann, wenn der Ring als Heizelement ein
Metallteil ist und die Ubrigen Teile des Geh&uses aus
Kunststoff bestehen, da dann durch die Aufheiz- und
Abkuhlungsvorgange Spannungen zwischen der Heiz-
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einrichtung und dam Kunststoffgehduse aufgrund der
unterschiedlichen Ausdehnungskoeffizienten der Mate-
rialien auftreten kdnnen, die zumindest auf Iangere Zeit
zu Undichtigkeiten der Verbindung filhren kdnnten. Dar-
Uber hinaus herrscht im Inneren der Pumpe, bedingt
durch die Flussigkeitsstromung, allseitig ein erhdhter
Druck, der zum einen senkrecht auf die Heizeinrichtung
einwirkt und damit die Heizeinrichtung nach auflen
driickt, zum anderen wirkt der Druck auch senkrecht auf
den angrenzenden Gehduseboden und -deckel ein. So-
mit wird die Verbindung von Heizeinrichtung und Ge-
hause in zwei Richtungen belastet. Diese Krafte werden
ebenfalls durch die erfindungsgeman vorgesehene und
angeordnete Halteeinrichtung aufgenommen und kom-
pensiert. Diese ermdglicht darliber hinaus, dass die ge-
nannten Verbindungen zerstérungsfrei gelost werden
kénnen, d.h. ein Austauschen defekter Teile ist méglich
ist. Weiterhin kann die Halteeinrichtung dazu genutzt
werden, eine Ubertemperatur-Sicherung gegen die
Heizeinrichtung zu driicken, so dass eine zusatzliche
separate Befestigungskonstruktion hierfir nicht not-
wendig ist.

[0019] Die genannte Ausgestaltung bildet so eine von
Kunststoffgehduse und Heizeinrichtung rationell zu fer-
tigende, dem Innendruck des Pumpengehauses zuver-
|1assig widerstehende Befestigungsmaoglichkeit, die trotz
unterschiedlicher Ausdehnungskoeffizienten auf Dauer
dicht bleiben und bei denen eine Ubertemperatur-Si-
cherung konstruktiv einfach integriert werden kann. Da-
bei kann die Ubergreifende Halteeinrichtung entweder
durch den Heizring selbst oder durch eine zuséatzliche
Verbindungsvorrichtung hergestellt werden. Wird die
Ubergreifende Halteeinrichtung durch zusétzliche Vor-
richtungen hergestellt, so hat dies den Vorteil, dass in
der Halteeinrichtung gleichzeitig noch die Befestigung
fur die erforderliche Ubertemperatur-Sicherung mit auf-
genommen werden kann.

[0020] Die Zwischenlage einer Dichtung hat den Vor-
teil, dass die Elastizitat der Dichtung Ausdehnungsko-
effizienten ausgleichen kann und somit eine dichte Ver-
bindung auf Dauer schafft. Bei der libergreifenden Kon-
struktion sind an den Randern von Gehauseboden und
-deckel, die die Verbindung von Gehause zu Heizein-
richtung bilden, Ansétze ausgebildet, die an ihrer der
Heizeinrichtung abgewandten Seite, hier als Aul3ensei-
te des Ansatzes bezeichnet, die Befestigungskonstruk-
tion aufnehmen. Somit kann dem Druck senkrecht auf
Gehauseboden und -deckel zuverlassig entgegenge-
wirkt werden. Weiterhin kann an der Au3enseite des An-
satzes eine Nut ausgebildet sein, in die das Verbin-
dungselement wahlweise angeklemmt, gedriickt, ge-
quetscht oder geschnappt wird und damit das Heizele-
ment gegen den senkrechten Druck sichert.

[0021] Eine besonders einfache konstruktive Lésung
ergibt sich dann, wenn die tibergreifenden Verbindungs-
elemente als Spannbiigel ausgebildet sind. Die Spann-
bligel, beispielsweise aus Federstahl, werden dabei fe-
dernd vorbelastet an mehreren Stellen in die in diesem
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Falle nicht notwendigerweise umlaufenden Nut an der
AuBenseite des Ansatzes beidseitig eingeschnappt. An
der Innenseite des Ansatzes befindet sich eine umlau-
fende Ringnut, die die Heizeinrichtung unter Zwischen-
lage einer Dichtung aufnimmt. Somit ist auf einefache
Weise eine Verbindung geschaffen, die sowohl dem
seitlichen, als auch dem senkrechten Druck auf das Hei-
zelement entgegenwirkt. Besonders vorteilhaft |asst
sich bei Verwendung von Spannbtigeln auch die Anbrin-
gung der Ubertemperatur-Sicherung realisieren. In die-
sem Falle wird die Ubertemperatur-Sicherung zwischen
der Heizeinrichtung und dem Spannbuigel elastisch ein-
geklemmt, gegebenenfalls lber eine aus diesem her-
ausgebogene Lasche.

[0022] Eine andere Mdoglichkeit, eine Halteeinrich-
tung zu schaffen, besteht in der Verwendung eines
Kunststoffformteils, das aus mehreren Segmenten be-
stehen kann. Dieses Kunststoffformteil kann als Spritz-
gussteil kostenglinstig hergestellt werden. An seinen
enden sind hakenférmige Ansatze ausgeformt, die ge-
gengleich in die Wandung einer aufenseitigen Nut des
Ansatzes am Kunststoffgehduse eingreifen und sich
verhaken. Durch die Elastizitat des Kunststoffes ist so-
mit eine Clipsverbindung hergestellt. Das Kunststoffver-
bindungsteil ist weiterhin so ausgeformt, dass es an der
Innenseite des Ansatzes gleichzeitig die Heizeinrich-
tung unter Zwischenlage einer Dichtung gegen den Ge-
hauseboden und -deckel presst. Somit nimmt auch hier
das Verbindungsteil zuverlassig den Druck auf die Heiz-
einrichtung in beide Richtungen auf. Darliber hinaus
kann dieser Halteeinrichtung in einfacher Weise eine
Halterung fiir die Ubertemperatur-Sicherung angeformt
sein und dieses somit zwischen Halteeinrichtung und
Heizeinrichtung zur Auflage kommen.

[0023] Die Segmente kdnnen weiterhin so ausge-
formt sein, dass sie die Heizeinrichtung auRenseitig
vollstdndig umschlieRen. Somit ist die Heizeinrichtung
mechanisch und elektrisch geschiitzt, ein weiteres Ge-
hauseteil zum Schutz der Heizeinrichtung kann somit
entfallen.

[0024] Eine weitere einfache Befestigungsmaoglich-
keit ergibt sich dadurch, dass ein Ring der Heizeinrich-
tung selbst als Ubergreifende Halteeinrichtung zwi-
schen Gehduseboden und -deckel genutzt wird. Zu die-
sem Zweck ist der Ring in seinem Querschnitt nicht
eben ausgebildet, sondern in seinem Randbereich ist
beidseitig ein U-formiger Ansatz ausgebildet, der den
Ansatz des Kunststoffgehduses unter Zwischenlage ei-
ner Dichtung konturen-angepasst umgreift. Zur endglil-
tigen Befestigung wird der U-férmige Ansatz der Heiz-
einrichtung an seiner AulRenseite in eine aulenseitige
Nut der Gehauseteile eingequetscht bzw. eingebdrdelt
und so gegen den seitlichen und senkrechten Druck ge-
sichert. Mit Hilfe einer einfachen Biigelkonstruktion
kann in diesem Fall die Ubertemperatur-Sicherung am
Heizelement fixiert werden.

[0025] Nachstehend ist die Erfindung anhand einer
bevorzugten Ausfiihrungsform unter Bezugnahme auf
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die Zeichnungen néher erldutert. Dabei zeigen:
Fig. 1 eine axiale Draufsicht auf die Pumpe bei ab-
genommenem Gehausedeckel;

Fig. 2  eine Schnittansicht der Pumpe in Richtung I-I;

Fig. 3 eine vergroRerte Darstellung eines Schnitts
des radialen Randbereichs der Ausfiihrungs-
form der Fig. 1 der erfindungsgemafen Pum-
pe;

Fig. 4 einen der Fig. 3 entsprechenden Schnitt einer
anderen Ausfiihrungsform der erfindungsge-
mafen Pumpe und

Fig. 5 einen ebenfalls der Fig. 3 entsprechenden
Schnitt einer weiteren Ausfiihrungsform der
erfindungsgeméaflen Pumpe.

[0026] Die in den Fig. 1 und 2 dargestellte Pumpe 1
weist ein dreiteiliges Gehause 2 mit einem Boden 3a
und einem Deckel 3b aus Kunststoff sowie einer Heiz-
einrichtung 4 auf, die mit einem zylinderférmigen Ring
5 die Mantelwand des Gehauses 2 bildet. Der Ring 5
besteht aus einem warmeleitfahigen Material, z.B. aus
Edelstahlblech. Die Pumpe 1 ist nach Art einer Kreisel-
pumpe ausgebildet und weist ein mit Schaufeln 6 ver-
sehenes, rotierendes Laufrad 7 auf, welches lber eine
zentral im Gehauseboden 3a gelagerte Pumpenwelle 8
angetrieben ist. Wahrend zum Zufiihren der Forderflis-
sigkeit eine von oben in das Gehause 2 der Pumpe 1
miindende Saugleitung 9 vorgesehen ist, weist das Ge-
hause 2 zum Abflhren der Férderflissigkeit einen seit-
lich angeordneten Diffusor 10 auf.

[0027] An der dem Gehauseboden 3a zugewandten
Stirnseite des Gehausedeckels 3b sowie an der diesem
zugewandten, mit der Stirnseite des Gehausedeckels
3b deckungsgleichen Stirnseite des Gehausebodens
3a ist jeweils eine in am Umfangsrand von Geh&ausebo-
den 3a und -deckel 3b ausgebildeten Ringansatzen (21)
ausgebildete Ringnut 11 angeordnet, in welcher der
Ring 5 der Heizeinrichtung 4 aufgenommen ist. Der
Ring 5 kann z.B. in die jeweilige Ringnut 11 eingeklebt
oder mit dieser unter Zwischenschaltung von Dichtun-
gen (Fig. 3) verpresst sein. Alternativ kann der Ring 5
auch in den Gehauseboden 3a und/oder den Gehause-
deckel 3b je nach Art seines Kunststoffmaterials einge-
spritzt oder eingegossen sein.

[0028] Der den zentralen Abschnitt der Seitenwand
des Gehauses 2 bildende Ring 5 ist auBenseitig mit ei-
nem um einen Grofteil des Umfangs des Rings 5 - in
der dargestellten Ausfiihrungsform um einen Umfangs-
abschnitt des Rings 5 von etwa 300° (Fig. 1) - angeord-
neten Rohrheizkérper 12 verbunden, z.B. mit diesem
verlotet. Zur Erh6hung der Warmeaustauschflache zwi-
schen dem Rohrheizkérper 12 und dem Ring 5 und zur
Fixierung des Rohrheizkérpers ist letzterer mit einer im
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wesentlichen zentralen, nach innen gerichteten Sicke
13 ausgestattet, die den Rohrheizkérper 12 aufnimmt.
Alternativ oder zusatzlich kénnen beispielsweise den
Rohrheizkérper 12 mit dem Ring 5 verbindende Warme-
verteilerplatten (nicht gezeigt) vorgesehen sein. Ferner
kann an der AuRenseite des Rings 5 eine Temperatur-
regeleinrichtung (Fig. 3 bis 5) angebracht sein.

[0029] Der im Gehause wirkende Innendruck driickt
u.a. in axialer Richtung auf Gehauseboden 3a und -dek-
kel 3b, wobei er so die Verbindung zwischen diesen Tei-
len und dem Ring 5 belastet und die Tendenz hat, sie
zu l6sen. Zur Aufnahme der axial einwirkenden Krafte
ist eine Halteeinrichtung in Form eines Ubergreifenden
Spannbiigels 20 vorgesehen. Der Spannbtigel 20 Giber-
greift die Ansatze 21 und greift von auRen axial in die
Nuten 22 derselben ein (Fig. 3). Hierdurch wirkt er der
durch den Innendruck verursachten, auf die Verbindun-
gen von Ring 5 mit Geh&useboden 3a und -deckel 3b
wirkenden Axialkraft entgegen und sichert so diese Ver-
bindungen.

[0030] WiederFig. 1 zuentnehmenist, wird der Pum-
pe 1 die Forderflissigkeit Gber die Saugleitung 9 zentral
zugefiihrt und die Flissigkeit sodann mittels des Lauf-
rads 7 (in Fig. 2 nicht gezeigt) in einer Kreisbahn entlang
dem Innenumfang des von dem Rohrheizkorper 12 be-
heizten Rings 5 geleitet (Richtungspfeil 14), bevor sie
die Pumpe 1 Uber den Diffusor 10 verlasst. Wahrend
des Durchlaufs der Kreisbahn wird die Flissigkeit auf-
grund der dort herrschenden Turbulenzen schnell er-
warmt, wobei die Ausbildung eines Temperaturgradien-
ten in der Flussigkeit vermieden und somit ein hoher
Wirkungsgrad erzielt wird.

[0031] Derdie Heizeinrichtung 4 und den Spannbigel
20 aufweisende Randbereich der Pumpe ist in der Fig.
3 vergroRert und detaillierter dargestellt. Es ist ersicht-
lich, dass der Ring 5 unter Zwischenlage einer Dichtung
in die innere Ringnut 11 eingesetzt ist. An dem Spann-
bligel 20 ist eine Lasche 30 herausgebogen. Eine Uber-
temperatur-Sicherung 19 ist zwischen dem Heizring 5
und dieser Lasche 30 festgeklemmt. Zusatzlich kann die
Ubertemperatur-Sicherung 19 noch verklebt werden (in
Fig. 1 der Ubersichtlichkeit halber nicht dargestellt).
[0032] In Fig. 4 ist eine Halteeinrichtung durch den
Ring 5 selbst gebildet. Dazu sind an den Aul3enseiten
des Rings 5 U-férmige Ringansatze 31, die die Ansatze
21 von Gehauseboden 3a und -deckel 3b Ubergreifen,
ausgebildet. Eine Ringausnehmung 33 an der Innensei-
te der Anséatze 21 nimmt eine Ringdichtung 34 auf. Die
Nut 22 an der AnsatzauRenseite der Ansdtze 21 kann
entweder schon ausgeformt sein oder auch erst durch
das Einquetschen oder Einbdrdeln der freien Enden der
Ringansatze 31 des Rings 5 gebildet werden. Ein Fe-
derelement 36, das beispielsweise an dem Gehause-
deckel 3b festgelegt ist, halt eine Ubertemperatur-Si-
cherung 19 an der Heizeinrichtung 4 klemmend, die ge-
gebenenfalls zusatzlich mit einem Kleber fixiert sein
kann.

[0033] Bei der Ausgestaltung der Fig. 5 ist die Halte-
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einrichtung durch ein oder mehrere Segmente eines
Kunststoffformteils 40 gebildet. An den Enden des
Formteils 40 sind hakenférmige hinterschnittene Nasen
43 ausgebildet. Gegengleich dazu sind auch an den Au-
Renseiten der Ansatze 21 von Gehauseboden 3a und
-deckel 3b Nasen 46 ausgebildet. Beide Teile greifen
derart ineinander, dass die hakenartigen Nasen 43 des
Kunststoffformteils 40 die Haken 46 Uber- und hinter-
greifen. Durch die Elastizitdt des Kunststoffs kann so ei-
ne Clips-Verbindung hergestellt werden. Weiterhin
weist der Ansatz 21 in seinem inneren Bereich eine ra-
dial nach auflen offene Ringnut 42 auf, die eine Dich-
tung 45 aufnimmt. Mit Hilfe von ringférmigen Spannna-
sen 44 der Halteeinrichtung 40 wird der Ring 5 unter
dem Druck, der durch die Clips-Verbindung hergestellt
wird, gegen die Dichtungen 45 gedriickt. An der Innen-
seite des Kunststoffteils 40 ist eine Halterung 50 fiir die
Ubertemperatur-Sicherung 19 angeformt, mit dessen
Hilfe dieses an der Heizeinrichtung 4 gehalten wird.
Sind die Kunststoffsegmente umlaufend um die Heiz-
einrichtung 4 angeordnet, so ist gleichzeitig ein mecha-
nischer und elektrischer Schutz der Heizeinrichtung ge-
geben.

[0034] Ein wesentlicher Vorteil der Erfindung liegt so-
mit zum einen in einer einfachen und kostengiinstigen
Ausfiihrung des Gehausebodens 3a und des Gehause-
deckels 3b aus Kunststoff, zum anderen besteht eine
hohe Flexibilitdt beim Einsatz des jeweiligen Heizele-
ments der Heizeinrichtung 4, wobei z.B. anstelle des
Rohrheizkdrpers 12 ein Dickschichtwiderstand oder be-
liebige andere Heizelemente vorgesehen sein kénnen,
ohne die Anordnung oder den Aufbau des Gehauses 2
zu verandern. Aufgrund der Anordnung der Heizeinrich-
tung 4 an der ringférmigen Seitenwand des Pumpenge-
hauses 2 im Bereich des Laufrads 7 wird ferner ein ho-
her Wirkungsgrad des Warmetibergangs an die Forder-
flissigkeit gewahrleistet.

Patentanspriiche

1. Pumpe (1), insbesondere fir Waschmaschinen,
Geschirrsplilmaschinen oder dergleichen, mit ei-
nem Gehause (2) und einer Heizeinrichtung (4) zum
kontinuierlichen Erwarmen einer Flissigkeit, insbe-
sondere Wasser, wobei die Heizeinrichtung als
Mantelwand des Gehauses (2) ausgebildet ist, da-
durch gekennzeichnet, dass auf einer Stirnseite
der Heizeinrichtung ein Boden (3a) und auf einer
anderen Stirnseite der Heizeinrichtung (4) ein Dek-
kel (3b) des Gehauses (2) dichtend angeordnet
sind.

2. Pumpe nach Anspruche 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Heizeinrichtung (4) einen zumindest
einen Teil der Mantelwand des Gehauses (2) bil-
denden Ring (5) aus Metall aufweist.
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Pumpe nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass der Ring (5) aus Edelstahl, insbesondere
aus Edelstahlblech, besteht.

Pumpe nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass der Ring (5) aus Aluminium besteht.

Pumpe nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass der Aluminiumring ein Gussteil ist.

Pumpe nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass der Aluminiumring ein Strangpressteil ist.

Pumpe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Heizeinrichtung (4) einen zumindest
einen Teil der Mantelwand des Gehauses (2) bil-
denden Ring (5) aus warmeleitfahigem Kunststoff
aufweist.

Pumpe nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass der Ring (5) aus einem elektrisch leitfa-
higen Kunststoff besteht.

Pumpe nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Heizeinrichtung (4) ei-
nen aullenseitig mit dem Ring (5) in Kontakt ste-
henden Dickschichtwiderstand aufweist.

Pumpe nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Heizeinrichtung (4) ei-
nen aulenseitig mit dem Ring (5) in Kontakt ste-
henden Rohrheizkérper (12) aufweist.

Pumpe nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Rohrheizkdrper (12) bzw.
der Dickschichtwiderstand um wenigstens einen
Teilumfang des Rings (5) angeordnet ist.

Pumpe nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Ring (5) eine den Rohr-
heizkoérper(12) wenigstens teilweise aufnehmende
Sicke (13) aufweist.

Pumpe nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zwischen dem Ring (5) und
dem Rohrheizkdrper (12) eine Warmeverteilerplat-
te angeordnet ist.

Pumpe nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich-
net, dass die Warmeverteilerplatte aus Aluminium
besteht.

Pumpe nach einem der Anspriiche 2 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, dass Boden und Deckel
(3a, 3b) aus einem thermoplastischen Kunststoff
besteht und der Ring (5) als Teil des Gehauses (2,
3a, 3b) eingespritzt ist.
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Pumpe nach einem der Anspriiche 4 bis 16, da-
durch gekennzeichnet, dass Boden und Deckel
(3a, 3b) aus einem duroplastischen Kunststoff be-
steht und der Ring (5) in das Geh&use (2) einge-
gossen ist.

Pumpe nach einem der Anspriiche 2 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, dass der Ring (5) mit Bo-
den und Deckel (3a, 3b) verklebt ist.

Pumpe nach einem der Anspriiche 2 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, dass der Ring (5) mit dem
Boden und Deckel (3a, 3b) verpresst ist.

Pumpe nach einem der Anspriiche 1 bis 18, da-
durch gekennzeichnet, dass eine mit der Heizein-
richtung (4) in Kontakt stehende Temperaturregel-
einrichtung vorgesehen ist.

Pumpe nach einem der Anspriiche 1 bis 19, da-
durch gekennzeichnet, dass die Pumpe (1) eine
Kreiselpumpe ist.

Pumpe (1), insbesondere flir Waschmaschinen,
Geschirrspllmaschinen oder dergleichen, mit ei-
nem Gehause (2) und einer Heizeinrichtung (4) zum
kontinuierlichen Erwarmen einer Flissigkeit, insbe-
sondere Wasser, wobei die Heizeinrichtung als
Mantelwand des Gehauses (2) ausgebildet ist, da-
durch gekennzeichnet, dass eine Halteeinrich-
tung (20, 31, 40) Ansatze (21) von Boden (3a) und
Deckel (3b) des Gehéauses (2) umgreift.

Pumpe nach Anspruch 21, dadurch gekennzeich-
net, dass die Halteeinrichtung Spannbigel (20),
vorzugsweise aus Federstahl aufweist.

Pumpe nach Anspruch 21 oder 22, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Spannbtigel (20) in Nuten
(22) an der AuRenseite der Ansatze (21) der an-
grenzenden Gehauseteile (3a, 3b) eingreifen.

Pumpe nach einem der Anspriiche 21 bis 23, da-
durch gekennzeichnet, dass an den Ansatzinnen-
seiten der angrenzenden Geh&useteile (3a, 3b) ei-
ne Ringnut (11) zur Aufnahme der Heizeinrichtung
(4) unter Zwischenlage einer Dichtung (24) ange-
formt ist.

Pumpe nach einem der Anspriche 21 bis 24, da-
durch gekennzeichnet, dass an einem Spannb-
gel (20) eine Lasche (30) herausgebogen ist, mit
deren Hilfe eine Ubertemperatur-Sicherung (19)
zwischen Heizeinrichtung (4) und Spannbugel (20)
eingeklemmt ist.

Pumpe nach Anspruch 21, dadurch gekennzeich-
net, dass die Halteeinrichtung aus einem oder
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mehreren Kunststoffformteilen (40) gebildet ist.

Pumpe nach Anspruch 21 oder 26, dadurch ge-
kennzeichnet, dass an den Enden der Kunststoff-
formteile (40) hakenférmige Nasen (43) ausgeformt
sind, die in gegengleiche Haken (46) an der An-
satzaulRenseite der angrenzenden Gehdauseteile
(3a, 3b) eingreifen.

Pumpe nach einem der Anspriiche 21, 26 oder 27,
dadurch gekennzeichnet, dass die Heizeinrich-
tung (4) beidseitig zwischen einer eine Dichtung
(45) aufnehmenden Ringnut (42) der Ansatzinnen-
seite der angrenzenden Gehéauseteile (3a, 3b) und
ringférmigen Spannnasen (44) des Kunststoffform-
teils (40) festgelegt ist.

Pumpe nach einem der Anspriiche 21, 26 bis 27,
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest einem
Kunststoffformteil (40) eine Halterung (50) fir die
Ubertemperatur-Sicherung (19) so angeformt ist,
dass die Sicherung an der Heizeinrichtung (4) ela-
stisch anliegt.

Pumpe nach Anspruch 21, dadurch gekennzeich-
net, dass die Halteeinrichtung an der Heizeinrich-
tung (4) ausgebildet ist.

Pumpe nach Anspruch 30, dadurch gekennzeich-
net, dass der Heizeinrichtung (4) beidseitig U-for-
mige Ansatze (31) angeformt sind, in die die Ansat-
ze (21) der angrenzenden Gehauseteile (3a, 3b)
eingreifen.

Pumpe nach einem der Anspriiche 21, 30 oder 31,
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen den U-
férmigen Ansatzen (31) und dem Ansatz (21) eine
Dichtung (34) zur Anlage kommt.

Pumpe nach einem der Anspriiche 21, 30 bis 32,
dadurch gekennzeichnet, dass die U-formigen
Ansatze (31) und der Ansatz (21) umlaufend durch
Einquetschen oder Einbdrdeln verbunden sind.

Pumpe nach einem der Anspriiche 21, 30 bis 33,
dadurch gekennzeichnet, dass ein Klemmblgel
(36) an einem angrenzenden Gehdauseteil (3b) so
befestigt ist, dass zwischen dem Klemmbdgel (36)
und der Heizeinrichtung (4) eine Ubertemperatur-
Sicherung (19) elastisch festgelegt ist.
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