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(57) L'invention concerne un étui a bec verseur in-
violable et dépliable (8), pouvant contenir des produits
fluides, du type boite (1). Le bec (8) est réalisé sur un
bord de la boite (1) et délimité par les parois latérales
(2), supérieure (4) et frontale (3) de celle-ci. L'étui est
construit a partir d'une pré-découpe en matériau de type
feuille. Le bec (8) est dépliable entre des positions de
fermeture et d'ouverture. La paroi supérieure (4) de la
boite (1) présente une portion plane (9) inclinée vers le
bas a I'aide de premiers plis (11) formés sur les parois

Etui a bec verseur inviolable et depliable

latérales (2) de la boite (1). Le bec (8) est défini sur la
paroi frontale (3) de la boite (1) a partir de seconds plis
(14) sur les parois latérales (2) et se projette vers le haut
en partant d'une empreinte transversale (12) d'articula-
tion inférieure de la paroi frontale (3), aboutissant sur
un bord supérieur (15), fixé de fagon détachable a la
portion inclinée (9) a I'aide d'une languette de sécurité
(16) fixée avec un adhésif a la portion inclinée (9). La
languette de sécurité (16) inclut des affaiblissements
pour permettre que le bec (8) soit détaché.
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Description

[0001] La présente invention concerne un étui a bec
verseur inviolable et dépliable, pouvant contenir des
produits fluides, tels que de la poudre et des grains. Elle
concerne plus particulierement un étui du type défini par
une boite, dont les cotés sont de préférence paralléles,
et dans lequel le bec précité est réalisé sur les bords de
la boite et est délimité par les parois latérales, supérieu-
res et frontales de celle-ci. Cet étui est aussi d'un type
pour lequel le bec verseur est réalisé comme une partie
d'un matériau de faible épaisseur, du type feuille ou si-
milaire, a partir duquel la boite est fabriquée, et de plus,
il se déploie d'une position de fermeture a une position
d'ouverture de la boite et vice-versa. Ce matériau de fai-
ble épaisseur sera appelé ci-aprés "matériau en feuille".
[0002] Dans I'état de la technique, plusieurs types
d'étuis pour produits en poudre ou grains sont connus,
que ce soit des produits pour le nettoyage, par exemple
du savon en poudre ou en granulés, ou des produits ali-
mentaires, par exemple du lait en poudre, du café, des
épices, des céréales, etc., pour citer seulement les cas
les plus communs ou fréquents dans leur usage. La plu-
part de ces étuis ont la forme d'une boite parallélépipé-
dique rectangle scellée, pour laquelle, dans I'un des
coins on a imprimé des lignes qui indiquent la découpe
a réaliser, par exemple a l'aide d'une paire de ciseaux
ou de tout autre instrument tranchant, pour ouvrir un ori-
fice de sortie du produit contenu et, en outre, poury in-
troduire les parois latérales et la paroi frontale de la boite
dans le but de conformer un canal ou bec verseur du
produit. Dans d'autres cas, les lignes imprimées dans
le coin de la boite coincident avec un affaiblissement de
la paroi du matériau en feuille pour réaliser une découpe
en pressant manuellement sur la zone définie par les
susdites lignes.

[0003] Le principal désavantage de ce type d'étui ré-
side essentiellement dans le fait que, une fois le maté-
riau découpé, et qu'un orifice d'ouverture et un canal ou
bec verseur sont formés, la boite ne peut plus étre fer-
mée convenablement, ce qui non seulement peut occa-
sionner le renversement du produit si la boite bascule
accidentellement, mais en plus expose les produits a
I'entrée de particules, d'objets étrangers et/ou de liqui-
des, ce qui dégrade les propriétés physiques et/ou chi-
miques de ces produits et, en général, leur pureté mé-
me. Cet inconvénient doit étre évité tout particuliére-
ment quand il s'agit de produits alimentaires.

[0004] Un autre type d'étui de méme nature inclut,
dans le coin destiné a un orifice de sortie et au bec ver-
seur, un accessoire rajouté a la paroi frontale de la boite,
en général en métal, qui consiste en une sorte de bou-
chon-bec verseur dépliable articulé a travers sa partie
inférieure, et qui est la plupart du temps scellé, par
exemple a l'aide d'une étiquette autocollante, pour ga-
rantir l'inviolabilité de I'étui. On pourrait estimer que ce
type d'étui avec bouchon-bec incorporé résout, en prin-
cipe, les problémes des boites qui s'ouvrent par coupu-
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re, comme celles citées préalablement.

[0005] Cependant, cette configuration n'est pas
exempte d'inconvénients. Les matériaux et les piéces
utilisés, les machines et les étapes des processus de
fabrication pour la mise en forme de la boite a partir du
matériau en feuille et le montage du bouchon-bec dans
cette boite, ont une incidence considérable sur les colts
de fabrication, ce qui se ressent sur le prix de la vente
final au public.

[0006] L'invention vise a pallier les inconvénients des
étuis de I'art connu, et dont certains viennent d'étre rap-
pelés, a titre d'exemples les plus représentatifs

[0007] L'invention se fixe pour but un étui qui non seu-
lement simplifie considérablement les aspects structu-
rels de la boite a bec verseur devant étre obtenue, mais
aussi réduit considérablement les colts de fabrication
et, de plus, offre des avantages qui se manifestent en
particulier lors de I'utilisation de I'étui par un consomma-
teur.

[0008] En effet, I'étui selon I'invention, tel qu'il sera dé-
crit de fagon plus détaillée ci-aprés, autorise une fabri-
cation tres simple, rapide et bon marché. En ce qui con-
cerne son usage, il sera montré qu'il réunit tout a la fois
les avantages pratiques des étuis conformés en une
seule piece de matériau en feuille et dispose d'un bou-
chon-bec verseur efficace et de manipulation trés facile.
[0009] La présente invention se fixe donc pour but de
fournir un étui a bec verseur inviolable et dépliable, pou-
vant contenir des produits fluides, tels que de la poudre
et des grains, étui réalisé a partir d'une seule piéce de
matériau en feuille, dans lequel le bec verseur constitué
une partie du matériau en feuille.

[0010] La présente invention se fixe aussi pour but de
fournir un étui a bec verseur inviolable et dépliable, dans
lequel le bec peut s'ouvrir sans qu'il soit nécessaire d'uti-
liser des éléments tranchants ou similaires et, une fois
I'étui ouvert et formée un orifice de sortie du produit con-
tenu dans I'étui, le bec fait aussi office d'organe de fer-
meture.

[0011] La présente invention se fixe enfin pour but de
fournir un étui a bec verseur inviolable et dépliable, dans
lequel les éléments qui lui concédent le caractére d'in-
violabilité font partie du matériau en feuille constituant
I'étui.

[0012] L'invention a donc pour objet principal un étui
a bec verseur inviolable et dépliable, pouvant contenir
des produits fluides, tels que de la poudre et des grains,
du type ou ledit étui est défini par une boite, aux cotés
préférentiellement paralléles, dans laquelle ledit bec est
réalisé sur les bords de ladite boite et est délimité par
les parois latérales, supérieure et frontale de celle-ci, de
telle sorte que ledit bec verseur fasse partie d'une pré-
découpe ou gabarit de matériau en feuille, a partir du-
quel est fabriquée ladite boite, et ayant la faculté de pas-
ser d'une position de fermeture a une position d'ouver-
ture de ladite boite et vice-versa, et dont ledit bec définit
une fermeture de l'orifice de sortie et un organe de ca-
nalisation du produit contenu dans ladite boite, caracté-
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risé en ce que ledit bord est un bord tronqué qui présen-
te une portion plane inclinée vers le bas en partant d'une
empreinte transversale formée sur la paroi supérieure
de ladite boite et de premiers plis des parois latérales
de ladite boite, alors qu'en outre, ledit bec verseur est
défini sur la paroi frontale de ladite boite par une portion
plane dépliable qui se projette a partir d'une empreinte
transversale d'articulation inférieure et comprend un
secteur central, et de second plis des parois latérales
de ladite boite, cette portion plane dépliable aboutissant
sur un bord supérieur fixé de fagon détachable a ladite
boite.

[0013] L'invention va maintenant étre décrite de fagon
plus détaillée en se référant aux dessins annexés, parmi
lesquels :

- lafigure 1 est une vue en perspective, de trois quart
de face, en vue plongeante, illustrant un mode de
réalisation préféré d'un étui selon la présente inven-
tion, illustré avec le bec verseur a I'état plié en po-
sition de fermeture de I'orifice de sortie du produit
contenu dans I'étui ;

- lafigure 2 est une vue en perspective, de trois quart
de face, en vue plongeante, montrant la partie su-
périeure de I'étui de la figure 1, qui illustre dans ce
cas le bec verseur a I'état déplié en position d'ouver-
ture de l'orifice de sortie du produit contenu ;

- lafigure 3 représente schématiquement une coupe
en élévation latérale partielle de la portion supérieu-
re de I'étui des figures 1 et 2, dans laquelle il est
montré la forme adoptée par le bec verseur en po-
sition pliée comme illustré par la figure 1;

- lafigure 4 représente schématiquement une coupe
en élévation latérale partielle de la portion supérieu-
re de I'étui des figures 1 et 2, dans laquelle il est
montré la forme adoptée par le bec verseur en po-
sition dépliée comme illustré par la figure 2 ;

- lafigure 5 montre une pré-découpe utilisée pour la
fabrication de I'étui objet de la présente invention,
ou la pré-découpe est illustrée totalement dépliée;
et

- lafigure 6 est un détail de la pré-découpe de la fi-
gure 5 correspondant a la portion définie par celui-
ci pour la réalisation de I'orifice de sortie et le bec
verseur de I'étui selon la présente invention.

[0014] On va maintenant décrire un exemple de réa-
lisation d'un étui selon un mode de réalisation préféré
de l'invention par référence aux figures 1 a 6. Sur ces
figures, les éléments identiques portent les mémes ré-
férences et ne seront re-décrits qu'en tant que de be-
sain.

[0015] On considére en premier lieu les figures 1 et
2. Sur ces figures, on peut observer que I'étui selon de
la présente invention est défini par une boite sensible-
ment parallélépipédique rectangle, désignée par le nu-
méro de référence général 1, qui présente des parois
latérales 2, une paroi frontale 3, une paroi supérieure 4,
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une paroi inférieure 5 et une paroi postérieure 6. Un bec
verseur 8 est réalisé dans un bord tronqué 7 de la boite
1. Le bec verseur 8 est délimité par les parois latérales
2, frontale 3 et supérieure 4 de la boite 1. Le bec verseur
8 fait partie d'une pré-découpe de matériau en feuille,
par exemple du carton, tel que le montrent les figures 5
et 6, a partir duguel on fabrique la boite 1. Le bec verseur
8 peut se déplacer d'une position de fermeture vers une
position d'ouverture de la boite 1 et vice-versa, définis-
sant a la fois une fermeture de I'orifice de sortie du pro-
duit contenu et une portion de canalisation du produit
contenu dans la boite.

[0016] Le bord tronqué 7 présente une portion plane
9 inclinée vers le bas définie a partir d'une empreinte
transversale 10 formée sur la paroi supérieure 4 et des
premiers plis 11 des parois latérales 2 de la boite 1.
Dans le cadre de la présente description, les mots "em-
preinte" et "plis" seront utilisés indistinctement et leur
signification devra étre interprétée, de fagon plus géné-
rale, comme se rapportant a tout type de marquage, li-
gne de pré-découpe ou ligne d'affaiblissement le long
desquels on peut faire un plis ou pliage d'une partie sou-
haitée. Le bec verseur 8 est défini sur la paroi frontale
3 de la boite 1 par une portion plané dépliable, qui se
projette a partir d'une empreinte transversale 12 d'arti-
culation inférieure et comprend un secteur central 13 et
de seconds plis 14 des parois latérales 2. La portion pla-
ne dépliable aboutit sur un bord supérieur 15 qui est fixé
de fagon détachable sur la portion plane 9 de la paroi
supérieure 4 par une languette de sécurité 16 qui se pro-
jette du bord supérieur 15 sur la portion incliné 9 a la-
quelle elle est fixée, par exemple, avec de la colle ou un
autre type de matériau adhésif. Eventuellement la lan-
guette de sécurité 16 peut aussi s'étendre partiellement
sur la paroi supérieure 4, ou elle peut étre disposée sous
la ligne de plis 10, et méme en dessous de I'extrémité
la plus exposée de la languette 16, en fonction de ce
qui est considéré le plus pratique. De plus, le bord su-
périeur 15 peut étre fixé de fagon détachable a la portion
inclinée 9 sans l'aide de la languette de sécurité 16. En
d'autres termes, le bord 15 peut étre directement collé
ala portion 9, par exemple par un secteur central 13, et
il se détache de ce dernier en tirant sur une languette
supérieure 17.

[0017] Pour permettre que la portion dépliable qui
constitue le bec verseur 8 se détache, la languette 16
présente une pré-découpe, comprenant deux parties,
référencées 15a et 15b respectivement, coincidant
avec des segments latéraux du bord supérieur 15 défini
sur chaque c6té d'une découpe centrale 16', qui, a son
tour définit la languette 17 d'accrochage, de traction, de
détachement et de dépliage du bec verseur 8.

[0018] Surles figures 2 et 4, on peut apprécier claire-
ment comment la languette 16 reste fixée sur la portion
planeinclinée 9 aprés avoir détaché et déplié le bec ver-
seur 8 en tirant de la languette 17.

[0019] Surles figures 1 et 3, on voit comment, en po-
sition pliée, le bec verseur 8 ferme la boite 1, alors que,
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sur les figures 2 et 4, on peut observer que lorsque le
bec verseur 8 est déplié, un orifice de sortie 18 étant
formé, a travers lequel le produit contenu dans la boite
1 peut s'écouler librement, le produit étant canalisé par
le bec verseur 8.

[0020] Pour décrire plus en détail la réalisation de
I'étui objet de la présente invention comme étui et bec
verseur formés d'une seule piece a partir d'une pré-dé-
coupe de matériau en feuille, comme du carton, on va
maintenant considérer les figures 5 et 6.

[0021] En effet, sur la figure 5 on voit que dans la pré-
découpe illustrée on a défini deux plans ou rabats su-
périeurs 4a et 4b, pour former la paroi supérieure 4 et
les plans ou les rabats inférieurs 5a et 5b, pour former
la paroi inférieure 5 de la boite 1, auxquelles s'ajoutent,
respectivement, les rabats 4c et 5d qui se projettent de
la paroi postérieure 6 pour unir cette derniére avec les
parois supérieures 4, 5 et 5¢. D'autre part, de la paroi 2
que I'on voit a gauche de cette figure 5, un rabat 6a est
projeté pour unir la paroi latérale 2 a la paroi postérieure
6. Pour former la portion plane inclinée 9, a partir des
rabats 4a et 4b se projettent, respectivement, les rabats
9a et 9b, lesquels restent totalement ou partiellement
superposés lors du pliage de cette pré-découpe pour la
fabrication de la boite 1. Ces rabats 9a et 9b comportent
des lignes de pliage10a et 10b, respectivement.
[0022] Un secteur central 13 est défini par des por-
tions inférieures 13a et supérieures 13b, qui pour plus
de clarté ont étés séparées par une ligne pointillée. La
portion inférieure 13a présente des bords latéraux droits
19. La portion supérieure 13b, présente substantielle-
ment la forme d'un obus, et comporte des bords latéraux
curvilignes 20, lesquels se rejoignent a I'extrémité du
secteur central 13 ou se définit la languette d'accroche
17.

[0023] Entre les rabats 9a et 9b et les parois latérales
respectives 2, on voit les premiers plis 11 des parois 2,
lesquels sont des secteurs triangulaires dont le petit an-
gle o, représenté sur la figure 6, est défini par un som-
met 21 et coincide avec I'empreinte transversale 10 de
la paroi supérieure 4. Dans un mode de réalisation pré-
féré, I'angle o est approximativement égal a 30° et, lors
du pliage du matériau en feuille pour la fabrication de la
boite 1, il détermine une inclinaison approximative de
60° de la portion plane inclinée 9 par rapport a la paroi
supérieure 4. Cependant, il doit étre clair que la valeur
des angles peut varier, par exemple, en fonction des
procédés de fabrication de la boite, ou en fonction des
proportions volumétriques de la boite 1.

[0024] Chacun des seconds plis 14 des parois latéra-
les 2 de la boite 1 est défini par un premier secteur trian-
gulaire 22, dont le sommet 23 correspond au petit angle
(B (voir figure 6) coincidant avec l'extrémité correspon-
dante de I'empreinte d'articulation transversale 12 du
bec verseur 8. Le petit coté du premier secteur triangu-
laire 22 coincide avec un segment opposé 24 du bord
supérieur 15 de la portion plane dépliable qui forme le
bec 8, alors qu'un cété 22' du premier secteur triangu-
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laire 22, qui est adjacent au secteur central 13, coincide
avec le bord droit latéral 19 de ce dernier et se prolonge
jusqu'au bord supérieur 15 du secteur plan dépliable.
[0025] Entre chacun des premiers secteurs triangu-
laires 22 et la portion supérieure 13b du secteur central
13 du bec verseur 8, on définit une portion a propriété
élastique 25. Celle-ci, lors de la traction a partir de la
languette 17, réagit, de fagon corrélative, aussi bien a
I'ouverture comme a la fermeture du bec verseur 8. La
portion a propriété élastique 25 est dotée d'une forme
substantiellement triangulaire et présente un cété cur-
viligne coincidant avec le segment défini par le bord cur-
viligne 20 de la portion supérieure 13b du secteur cen-
tral 13. De plus, cette portion a propriété élastique 25 a
un premier c6té droit coincidant avec un segment supé-
rieur du c6té adjacent du premier secteur triangulaire
22 et, d'autre part, un deuxiéme c6té droit coincidant
avec un segment intermédiaire 26 du bord supérieur 15
du secteur central 13, a partir duquel se projette la lan-
guette de sécurité 16.

[0026] Selon une variante de réalisation préférée,
dans les seconds plis précités 14, le petit angle du pre-
mier secteur triangulaire 22 est approximativement de
15° a 18°, ce qui, lors du pliage de la pré-découpe pour
la fabrication de la boite 1, définit une inclinaison ap-
proximative de 30° du secteur central 13 avec la portion
a propriété élastique 25, ce parrapport a la paroi frontale
3. De cette fagon, au moins une partie de la portion su-
périeure 13b du secteur 13 et de la portion 25 se super-
posent sur la portion plane inclinée 9, fermant l'orifice
de sortie 17 (voir figure 3). De nouveau, il doit étre clair
que les valeurs des angles peuvent varier, par exemple,
en fonction des procédés de fabrication de la boite, ou
en fonction des proportions volumétriques de la boite 1.
[0027] Ilfautremarquerque le périmétre des premiers
plis 11 et des deuxieémes plis 14 des parois latérales 2
de la boite 1 sontimposés par des empreintes qui, dans
le cas particulier des seconds plis 14 définissent des li-
gnes d'articulation du bec verseur 8. Les premiers plis
11 définissent les surfaces de repos du bec verseur 8,
quand il est fermé, et d'adhésion de la languette 16.
[0028] Surla figure 6, on a représenté les principales
proportions des dimensions telles que les relations an-
gulaires etlongueur/largeur des parties de la pré-décou-
pe de la figure 5, lesquelles sont liées entre elles pour
permettre la construction du bec verseur 8 selon les par-
ticularités fonctionnelles déja citées.

[0029] En effet, en premier lieu on remarque que la
largeur /47 de la languette d'accrochage 17 et la largeur
l4¢ associée aux bords curvilignes 20 d'induction de
I'ouverture et fermeture du bec verseur 8, ont une rela-
tion dans un rapport 2/3, de ;¢ par rapport a /,7. D'autre
part, la largeur /5 de la paroi frontale 3, dans ce cas de
réalisation, est approximativement égale a la hauteur
hy, prise entre I'empreinte 12 de la paroi frontale 3 et
un c6té 22' adjacent du secteur triangulaire 22, étant,
en plus, la longueur du bord latéral droit 19 de la portion
centrale 13 la moitié de la susdite hauteur h,,. Dans les
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parois latérales 2, la génératrice de plis définie par le
bords 22' du secteur triangulaire 22 et la résultante du
pliage, définissent une variation angulaire estimée de
pliage compris entre 5 et 30°. Dans cet exemple de réa-
lisation, dans le plis 11, avec un angle o =30°, on définit
un angle  =15° du secteur triangulaire 22, et un angle
& =135° entre les cotés 11' et 22". Bien que ces valeurs
soient des valeurs adoptées dans un mode de réalisa-
tion préféré de la présente invention, elles ne sont pré-
cisées qu'a titre d'exemple non limitatif. Tout en restant
dans le cadre de l'invention, on peut naturellement
adopter d'autres valeurs, selon l'application précise
considérée.

[0030] Laligne de pointillés T est la résultante du plia-
ge du secteur 22, alors que la ligne de pointillés T' est
la résultante du pliage du secteur 11 sur la paroi 2,
quand ceux-ci se retrouvent en position rabattue. T s'ob-
tient en fonction de I'angle B choisi, avec en outre § = v.
[0031] Comme il a été expliqué dans la présente des-
cription, lorsque la paroi supérieure 4 est rabattue et
réalisée, celle-ci crée une surface de repos coplanaire
a la résultante du pliage des parois latérales 2, mais
avec une translation proportionnelle a I'épaisseur du
matériau en feuille utilisé pour la construction de la boite
1. L'épaisseur du matériau est représentée par la dis-
tance de séparation entre les lignes T et T'. Comme il a
été rappelé précédemment, toutes les valeurs, telles
que celles des angles et des longueurs des lignes de
plis peuvent varier en fonction de la taille et du type de
boite, du matériau en feuille de la boite et des procédés
de fabrication. Par exemple, pour les boites de tailles
spéciales, on peut prévoir des lignes de plis, appelées
aussi empreintes, 26 qui sont disposées sur les plans
ou rabats 9a et 9b.

[0032] Grace a ces empreintes 26, une machine de
fabrication peut plier plus facilement les rabats 9a et 9b
vers l'intérieur, pour former la portion inclinée 9, lorsque
la taille de la boite fait que la portion 9a ou 9b est plus
résistante. Aidés par les lignes 26, chaque rabat 9a et
9b forme un arc vers le bas lorsqu'ils sont pressés par
une partie de la machine prévue a cet effet et, de cette
fagon, la portion 9 tourne autour de la ligne 11'et tout au
long de l'angle o..

Revendications

1. Etui & bec verseur inviolable et dépliable, pouvant
contenir des produits fluides, tels que de la poudre
et des grains, du type ou ledit étui est défini par une
boite, aux cétés préférentiellement paralléles, dans
laquelle ledit bec est réalisé sur les bords de ladite
boite et est délimité par les parois latérales, supé-
rieure et frontale de celle-ci, de telle sorte que ledit
bec verseur fasse partie d'une pré-découpe de ma-
tériau en feuille, a partir duquel est fabriquée ladite
boite, et ayant la faculté de passer d'une position
de fermeture a une position d'ouverture de ladite
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boite et vice-versa, et dont ledit bec définit une fer-
meture de I'orifice de sortie et un organe de canali-
sation du produit contenu dans ladite boite, carac-
térisé en ce que ledit bord est un bord tronqué (7)
qui présente une portion plane (9) inclinée vers le
bas en partant d'une empreinte transversale (10)
formée sur la paroi supérieure (4) de ladite boite (1)
et de premiers plis (11) des parois latérales (2) de
ladite boite (1), alors qu'en outre, ledit bec verseur
(8) est défini sur la paroi frontale (3) de la boite (1)
par une portion plane dépliable qui se projette a par-
tir d'une empreinte transversale d'articulation infé-
rieure (12) et comprend un secteur central (13) et
de second plis (14) des parois latérales (2) de ladite
boite (1), cette portion plane dépliable aboutissant
sur un bord supérieur (15) fixé de fagon détachable
a ladite boite (1).

Etui selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu'a partir dudit bord supérieur (15) de ladite por-
tion plane dépliable se projette au moins une lan-
guette de sécurité (16), fixée a ladite boite (1) a
l'aide d'un matériau adhésif, qui se prolonge au
moins sur ladite portion plane inclinée (9), ladite lan-
guette (16) présentant une découpe centrale qui
définit le périmétre d'une languette (17) d'accrocha-
ge, de traction, de détachement et de dépliage dudit
bec verseur (8), et des affaiblissements de déchi-
rement coincidents avec ledit bord supérieur (15)
de ladite portion plane dépliable définie latérale-
ment par rapport a ladite languette (16).

Etui selon la revendication 2, caractérisé en ce
que ladite languette de sécurité (16) se prolonge
aussi, au moins de fagon partielle, sur ladite paroi
supérieure (4) de la boite (1).

Etui selon la revendication 2, caractérisé en ce
que ledit secteur central (13) est défini par une por-
tion inférieure de bords latéraux droits (19) et une
portion de périmétre supérieure de développement
curviligne (20) et substantiellement en forme
d'obus, laquelle définit ladite languette d'accrocha-
ge (17) a I'extrémité de rencontre de ses bords cur-
vilignes.

Etui selon la revendication 4, caractérisé en ce
que chacun desdits seconds plis (14) desdites pa-
rois latérales (2) de ladite boite (1) est défini par un
premier secteur triangulaire (22) dont le sommet du
petit angle (B) coincide avec I'extrémité correspon-
dante de ladite empreinte transversale (12) d'arti-
culation de ladite portion plane dépliable, en ce que
le petit coté dudit premier secteur triangulaire (22)
coincide avec un segment opposé (24) du bord su-
périeur (15) de ladite portion plane dépliable, en ce
que le coté (22') dudit premier secteur triangulaire
(22) qui est adjacent au dit secteur central (13) coin-
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cide avec le bord latéral droit (19) de ce dernier et
se prolonge jusqu'au dit bord supérieur (15) dudit
secteur plan dépliable.

Etui selon la revendication 5, caractérisé en ce
qu'entre chacun desdits premiers secteurs triangu-
laires (22) et ladite portion supérieure du secteur
central (13) de ladite portion plane dépliable est dé-
finie une portion a propriété élastique (25) d'ouver-
ture et fermeture dudit bec verseur (8), dontlaforme
est substantiellement triangulaire et présente un
coté curviligne (20) coincidant avec un segment de
ladite portion supérieure (13b) dudit secteur central
(13) qui se prolonge entre le point de rencontre avec
le bord droit de celui-ci et ladite languette d'accro-
chage (16), un premier c6té droit coincidant avec
un segment supérieur du coté adjacent dudit pre-
mier secteur triangulaire (22) et un second cbté
droit coincidant avec un segment intermédiaire (26)
du bord supérieur (15) dudit secteur central (13) dé-
fini entre ladite languette et ledit segment opposé
du bord supérieur de ladite portion plane dépliable.

Etui selon la revendication 6, caractérisé en ce
que lesdits premiers plis (11) définissent des sec-
teurs triangulaires dont le petit angle (o), coincidant
au sommet avec ladite empreinte transversale (10)
de ladite paroi supérieure (4) de ladite boite (1), est
de I'ordre de 30° et définit une inclinaison de I'ordre
de 60° de ladite portion plane inclinée par rapport
a ladite paroi supérieure (4), en ce que, aux dits
seconds plis (14), le petit angle (B) du premier sec-
teur triangulaire est de 15°, définissant une inclinai-
son de 30° de ladite portion plane dépliable par rap-
port a ladite paroi frontale (3) de ladite boite (1), tout
en se superposant partiellement sur ladite portion
plane inclinée (9).

Etui selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le périmétre desdits seconds plis (14) desdites
parois latérales (2) de ladite boite (1) sont formés
par des empreintes qui définissent des lignes d'ar-
ticulation.

Etui selon la revendication 1, caractérisé en ce
que ladite boite (1) et ledit bec verseur (8) sont faits
d'une seule piéce définie par une pré-découpe de
matériau en feuille a partir duquel ledit étui est fa-
briqué.

Etui selon la revendication 1, caractérisé en ce
que ladite pré-découpe est en carton.

Etui selon la revendication 1, caractérisé en ce
que ladite portion plane (9) inclinée vers le bas est
formée desdits rabats superposés (9a-9b), ou cha-
que rabat est uni a une paroi correspondante et a
deux plans (4a-4b), se superposant pour former la-
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dite paroi supérieure (4) de ladite boite (1).

12. Etui selon la revendication 11, caractérisé en ce

que chacun desdits rabats (9a-9b) présente au
moins une ligne de plis (10a-10b) pour faciliter le
pliage de ladite portion plane inclinée (9).
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Figure 1

Figure 2
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Figure 3

Figure 4
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Figure 6
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