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(57)  Tete de distribution (18) pour I'actionnement
d'un élément de distribution (12), notamment d'une val-
ve, équipant un récipient (2) contenant un produit a dis-
tribuer, et la distribution du produit au travers d'au moins
un orifice de distribution (32), ladite téte de distribution
comprenant :

a) un corps (20) délimitant au moins en partie un
canal d'amenée (50), et destiné au montage de la
téte sur le récipient (2), et

b) un élément (30) dans lequel est ménagé ledit ori-

Téte de distribution nettoyable, et distributeur ainsi équipé

fice de distribution (32), ledit élément étant mobile
entre une premiere position dans laquelle 'orifice
de distribution (32) est en communication avec le
canal d'amenée (50) et une seconde position dans
laquelle ladite communication est interrompue, des
moyens élastiques (40) étant prévus pour, lorsque
ledit élément (30) est dans la premiére position, as-
surer un appui élastique entre le corps (20) et ledit
élément mobile (30).

L'invention concerne également un distributeur (1)
équipé de cette téte de distribution (18).

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1206 972 A1 2

Description

[0001] La présente invention a trait a une téte de dis-
tribution destinée a équiper un distributeur pour un pro-
duit fluide a distribuer sous la forme d'un jet ou d'un
spray, ainsi qu'a un distributeur muni d'une telle téte de
distribution. Plus particulierement, l'invention se rappor-
te a une téte de distribution comportant des moyens fa-
cilitant le nettoyage, en cas de bouchage.

[0002] Généralement, un distributeur de fluide, tel
que visé par la présente invention, comprend un réser-
voir contenant le produit a distribuer, pourvu d'une ex-
trémité ouverte, sur laquelle est fixé un organe de dis-
tribution. Un tel organe de distribution peut étre une
pompe ou une valve, surmontée d'une téte de distribu-
tion. Une téte de distribution de ce type doit assurer no-
tamment deux fonctions. D'une part, elle doit permettre
a l'utilisateur de commander l'actionnement de l'organe
de distribution, pour éjecter une dose de produit hors du
réservoir. D'autre part, elle doit permettre d'acheminer
le produit sortant du réservoir vers un orifice de distri-
bution. Généralement, un tel orifice de distribution se
présente notamment sous forme d'une buse, reliée a
I'organe de distribution via un conduit d'amenée dont est
pourvue la téte de distribution. La distribution du produit
s'effectue ensuite sous forme d'un jet plus ou moins fi-
liforme, ou bien sous la forme d'un nuage de fines gout-
telettes, appelé spray. L'acheminement du produit vers
I'orifice de distribution peut étre effectué, également, par
simple pression sur un réservoir de produit compressi-
ble. Lorsque le distributeur est équipé d'une valve de
distribution, outre le produit, le réservoir contient un gaz
sous pression pour propulser le produit a distribuer au
travers de I'orifice de distribution.

[0003] De maniere classique, une téte de distribution
pour la distribution d'un produit liquide, comporte un
corps muni d'un conduit d'amenée en communication
avec le réservoir de produit, ce conduit débouchant sur
une buse de distribution pourvue d'un orifice de sortie,
de faible section. Habituellement, une telle buse est une
piece rapportée, fixée, lors de la fabrication, sur la téte
de distribution, de maniére non amovible.

[0004] Certains produits, notamment lorsqu'ils con-
tiennent des résines, aprés une longue période d'inuti-
lisation, ont tendance a colmater les canaux d'amenée
de produit et/ou la buse de distribution, par exemple par
des résidus secs de produit. Or, avec les distributeurs
actuellement sur le marché, il est pratiquement impos-
sible de déboucher ou de nettoyer la buse et/ou le con-
duit d'amenée, sans provoquer un endommagement de
la téte de distribution, préjudiciable au fonctionnement
ultérieur du distributeur.

[0005] Un tel phénomene de colmatage peut se pro-
duire assez fréquemment, lorsque le produit est une so-
lution ou une dispersion séchant facilement a l'air libre.
On trouve de tels produits parmi les colles pulvérisées,
ou les produits de conditionnement pour les cheveux et
la peau, comme les laques pour cheveux ou les produits

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

anti-solaires.

[0006] Par le document FR-A-2 787 731, au hom de
la demanderesse, on connait une téte de distribution
destinée a équiper un distributeur de produit fluide sous
la forme d'un jet ou d'un spray, comportant : - un corps
muni d'un conduit d'amenée en communication avec
une tige de pompe ou de valve du distributeur, et - une
piece montée sur ledit corps, ladite piece comportant un
orifice de distribution pouvant étre mis, de maniére amo-
vible, en communication avec le conduit d'amenée, la-
dite piece étant mobile a volonté, par rapport audit
corps, en vue d'effectuer le nettoyage du conduit d'ame-
née.

[0007] IIs'estavéré que le réajustement aprés remon-
tage de la buse sur le conduit d'amenée est difficile a
effectuer, de sorte que I'obtention d'une qualité constan-
te de spray, aprés nettoyage, soit difficile a assurer.
[0008] Par ailleurs, le document EP-A-0 726 096 dé-
crit une téte de pulvérisation dans laquelle l'orifice de
distribution est mobile par rapport a un conduit d'ame-
née de produit, se terminant par une chambre tourbillon-
naire annulaire débouchant sur ledit orifice de distribu-
tion. La mobilité de I'orifice de distribution a pour but de
faire varier les caractéristiques de divergence du spray
obtenu. L'accés a cette chambre tourbillonnaire et/ou
aux conduits d'amenée, en vue du nettoyage de ces der-
niers, n'est pas possible.

[0009] Aussi, est-ce un des objets de la présente in-
vention que de fournir une téte de distribution qui soit
nettoyable aisément, sans démontage compliqué. En
particulier, l'invention vise une téte de distribution dont
la structure, permet le montage ou respectivementle re-
montage de la buse par rapport au conduit d'amenée,
avec un ajustement précis et reproductible, ainsi
qu'avec une étanchéité fiable.

[0010] Ainsi, l'invention vise un perfectionnement
d'une téte de distribution nettoyable, capable d'assurer
durant toute sa durée d'utilisation, la production d'un jet
ou d'un spray, en fines gouttelettes de qualité constante.
[0011] Ces objets sont atteints en réalisant une téte
de distribution pour I'actionnement d'un élément de dis-
tribution, notamment d'une valve, équipant un récipient
contenant un produit a distribuer, et la distribution du
produit au travers d'au moins un orifice de distribution,
ladite téte de distribution comprenant :

a) un corps délimitant au moins en partie un canal
d'amenée, et destiné au montage de la téte sur le
récipient, et

b) un élément dans lequel est ménagé ledit orifice
de distribution, ledit élément étant mobile entre une
premiére position dans laquelle I'orifice de distribu-
tion est en communication avec le canal d'amenée,
et une seconde position dans laquelle ladite com-
munication est interrompue, des moyens élastiques
étant prévus pour, lorsque ledit élément est dans la
premiére position, assurer un appui élastique entre
le corps et ledit élément mobile.
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[0012] Grace a la disposition de l'invention, I'appui
élastique entre le corps et I'élément mobile portant I'ori-
fice de distribution, permet, aprés démontage et net-
toyage du canal d'amenée, de le repositionner précisé-
ment dans sa position initiale, par rapport a la portion
terminale du canal d'amenée, assurant ainsi une repro-
ductibilité parfaite des qualités de distribution, voire des
qualités de pulvérisation, de la téte de distribution.
[0013] En effet, le positionnement exact de l'orifice de
distribution est crucial pour I'obtention d'une qualité de
spray donnée. La moindre inexactitude de repositionne-
ment, par exemple aprés nettoyage, de l'orifice de dis-
tribution par rapport au canal d'amenée, conduira inévi-
tablement a une altération des propriétés originales du
spray. En effet, |'effet de variation des caractéristiques
d'un spray est bien connu par 'homme du métier. Aussi,
la modification volontaire des caractéristiques d'un
spray, par variation de la géométrie de la zone du canal
d'amenée adjacente a I'orifice de distribution, a été dé-
crite dans le document EP-A-0 726 096, cité précédem-
ment.

[0014] Selon un aspect important de l'invention, les
moyens élastiques sont disposés de sorte qu'ils exer-
cent une force de rappel, paralléle a un axe de sortie du
produit (passant par I'orifice de distribution).

[0015] De maniéere avantageuse, l'orifice de distribu-
tion est formé dans une buse de pulvérisation, solidaire,
notamment de I'élément mobile.

[0016] Selon un mode de réalisation préféré, le canal-
d'amenée délimite, en coopération avec I'élément mo-
bile, lorsque ce dernier est dans la premiére position,
une chambre tourbillonnaire en communication avec
I'orifice de distribution. De méme, une partie au moins
dureste du canal d'amenée peut étre délimitée en partie
par I'élément mobile et, en partie par le corps.

[0017] Avantageusement, la chambre tourbillonnaire
est pourvue d'un pilier central, appelé communément
« center-post », délimitant en coopération avec I'élé-
ment mobile, lorsque ce dernier est dans la premiére
position, ladite chambre tourbillonnaire. Un tel « center-
post », de forme généralement cylindrique, ainsi qu'une
telle chambre tourbillonnaire sont décrits, par exemple,
dans le document FR-A-2 698 854.

[0018] Généralement, une chambre tourbillonnaire
estun évidement, situé directement en amont de I'orifice
de distribution et alimentée par une pluralité de con-
duits, faisant partie du canal d'amenée, et débouchant
de fagon tangentielle dans la chambre tourbillonnaire.
[0019] Cette chambre tourbillonnaire, ainsi que les
conduits tangentiels peuvent étre creusés sur le corps,
et plus précisément sur une face frontale du « center-
post ».

[0020] Alternativement, la chambre tourbillonnaire,
ainsi que les canaux tangentiels peuvent étre gravés sur
I'élément mobile, en plus précisément sur sa face inter-
ne, destinée a venir en contact avec le corps.

[0021] Une telle chambre tourbillonnaire est apte a
conférer au flux du produit, juste avant de traverser I'ori-
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fice de distribution, un mouvement d'accélération en
spirale convergente, ce qui permet d'obtenir un éclate-
ment en gouttelettes particuliérement fines du produit,
aprés avoir traversé ledit orifice de distribution. Cet effet
est particulierement utile, notamment, lorsqu'on utilise
une pompe a précompression, ou une valve de distribu-
tion en combinaison avec un gaz propulseur comprime,
non soluble dans le produit. Le cas échéant, la valve
peut étre une valve de prise de gaz additionnel, bien
connue dans état de la technique.

[0022] Selon un mode de réalisation particulierement
préféré, le « center-post » fait saillie par rapport a une
surface du corps, située en regard de I'orifice de distri-
bution.

[0023] Conformément a un mode de réalisation, les
moyens élastiques peuvent étre solidaires de I'élément
mobile. Aussi, les moyens élastiques peuvent avanta-
geusement étre constitués d'une membrane étirable
élastiquement, disposée, avantageusement a distance,
tout autour de l'orifice de distribution, notamment sous
forme d'un élément annulaire. A cet effet, dans cette
configuration, I'élasticité de la membrane est'telle que,
lorsque I'élément mobile est dans la premiere position,
une portion de I'élément mobile située a l'intérieur de
I'anneau délimité par la membrane et dans laquelle est
ménagé l'orifice de distribution, est en appui élastique
sur le « center-post ».

[0024] Conformémenta un autre mode de réalisation,
les moyens élastiques peuvent étre solidaires du corps,
et faire, notamment, partie du « center-post ». Aussi, le
« center-post » peut étre, au moins en partie, élastique-
ment compressible dans une direction paralléle a I'axe
de sortie du produit.

[0025] Dans les deux configurations ci-dessus, les
moyens élastiques peuvent avantageusement étre for-
més d'un matériau élastomérique, choisi notamment
dans le groupe des élastoméres de polyester-uréthane
thermoplastiques (AU), de polybutadiene (BR), des
caoutchoucs bromobutyle (BIIR) ou chlorobutyle (CIIR),
de polyéthylene chloré (CM), des copolymeéres de poly-
ester-aramide (CPA), des copolymeres de polyester-
glycol (CPE), de polychloroprene (CR), de polyéthylene
chlorosulfoné (CSM), des copolyméres d'éthylene et
d'acrylate de méthyle (EAM), des terpolymeéres d'éthy-
lene, de propyléne et d'un diéne (EPDM), des copoly-
meéres d'éthyléne et de propyléne (EPM), des polyéther-
uréthanes (EU), des co- ou terpolyméres fluorocarbo-
nés (FKM, FPM), de caoutchouc butyle (IIR), de polyi-
sopréne (IR, NR), de caoutchouc nitrile (NBR), des po-
lyuréthanes (PUR), des phényl- ou vinyl-méthylsilico-
nes (PVMQ), des copolyméres de styréne-butadiene
(SBR), des copolyméres-bloc de styréne-butadiéne
(SBS), des copolyméres-bloc de styrene-butadiene-
buthylene-styréne (SEBS), des copolymeéres-bloc de
styréne-isopréne (SIS), des caoutchoucs synthétiques
(SR), des polysulfures (TM), des caoutchoucs thermo-
plastiques (TPE), des dérivés de polyoléfines thermo-
plastiques élastomériques (TPO), des polyuréthanes
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thermoplastiques (TPU), des polyvinyl-silicones (VMQ),
de latex de copolyméres de butadiéne-styréne-2-vinyl-
pyridine (VP).

[0026] D'un point de vue pratique, la téte de distribu-
tion peut étre réalisée par bi-injection (ou de surmoula-
ge) d'un élastomére thermoplastique formant les
moyens élastiques, et d'un matériau non élastomérique,
formant le reste de la téte de distribution.

[0027] |l est possible, également, de réaliser la téte
de distribution en un seul matériau plastique. Dans ce
cas, on choisit un matériau thermoplastique approprié,
par exemple du polyéthyléne (PEBD/PEHD), des copo-
lymeéres-bloc de styréne-butadiéne (SBS), des copoly-
méres de propyléne-éthyléne (PP/PE), du polypropylé-
ne (PP) ou des polyamides (PA), permettant de réaliser
les moyens élastiques sous la forme d'une zone, notam-
ment annulaire, de moindre épaisseur a l'intérieur de la-
quelle est pratiqué I'orifice de distribution, cette zone de
moindre épaisseur étant apte a se déformer élastique-
ment dans une direction paralléle a I'axe de sortie du
produit, lorsque I'élément mobile passe de la seconde
a la premiére position.

[0028] Des moyens d'étanchéité peuvent, en outre,
étre prévus, de maniére a assurer une étanchéité con-
venable entre le corps et I'élément mobile, lorsque ce
dernier se trouve dans la premiére position.

[0029] De tels moyens d'étanchéité peuvent étre réa-
lisés sous forme d'un systéme a bourrelet/gorge, dispo-
sé notamment, de maniére continue, autour des parties
formant le canal d'amenée. Ainsi, un bourrelet peut étre
réalisé sur le corps, apte a coopérer avec une gorge
complémentaire de I'élément mobile, ou vice versa, lors-
que ce dernier est dans la premiére position.

[0030] Alternativement, les moyens d'étanchéité peu-
vent étre réalisés sous forme d'un cordon élastiquement
compressible, disposé de maniére similaire autour des
parties formant le canal d'amenée. Ce cordon peut étre
réalisé alternativement sur le corps ou sur I'élément mo-
bile, de maniére légérement proéminente.

[0031] De maniére avantageuse, le passage de la
premiere position a la seconde de I'élément mobile, et
vice versa, se fait par un mouvement de pivot de I'élé-
ment mobile autour d'un axe perpendiculaire a I'axe de
sortie du produit. Dans ce cas, I'élément mobile peut
étre articulé sur ledit corps a I'aide d'une charniére, no-
tamment une charniére film ou une charniére a tou-
rillons.

[0032] Avantageusement encore, des moyens d'ac-
crochage/verrouillage peuvent étre prévus pour ver-
rouiller de fagon réversible I'élément mobile dans la pre-
miére position.

[0033] L'invention a encore pour objet un ensemble
pour le conditionnement et la distribution d'un produit,
notamment cosmétique, ledit ensemble étant surmonté
d'un élément de distribution, notamment d'une pompe
ou d'une valve, équipé d'une téte de distribution telle
que définie précédemment.

[0034] Lorsque cet ensemble comporte une valve de
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distribution, le produit a distribuer est acheminé vers la
valve, avantageusement, au moyen d'un gaz propulseur
sous pression, agissant directement ou indirectement
sur le produit contenu dans un réservoir, en communi-
cation avec ladite valve, dont est pourvu I'ensemble.
[0035] Avantageusement, la téte de distribution de
l'invention est conformée en bouton-poussoir présen-
tant une surface d'appui, sur laquelle I'utilisateur appuie
pour provoquer I'éjection d'une dose de produit.
[0036] Pour mieux faire comprendre 'objet de I'inven-
tion, on va en décrire par la suite, a titre purement illus-
tratif et non limitatif, des exemples de réalisation préfeé-
rés de l'invention, représentés sur les dessins annexés.
[0037] Sur ces dessins:

- lafigure 1 représente une vue en perspective d'un
ensemble de distribution, équipé d'une téte de dis-
tribution, selon un premier mode de réalisation de
l'invention ;

- lafigure 2illustre, en perspective, une vue de la téte
de distribution de la figure 1, en position ouverte ;

- lafigure 3 est une vue schématique, en perspective
éclatée, de la téte de distribution de la figure 1, re-
présentée en phase d'assemblage ;

- lafigure 4 représente une vue de détail en perspec-
tive, de la téte de distribution de la figure 3, repré-
sentée apres assemblage ;

- la figure 5 représente, en coupe axiale, une vue
schématique de la téte de distribution représentée
sur les figures. 1 a4 ;

- la figure 6 représente, en coupe axiale, une vue
schématique d'une téte de distribution, suivant un
autre mode de réalisation de I'invention ;

- la figure 7 représente, en coupe axiale, une vue
schématique d'une téte de distribution, suivant en-
core un autre mode de réalisation de l'invention ; et

- la figure 8 enfin, représente, en perspective, une
vue éclatée d'une téte de distribution, suivant enco-
re un autre mode encore de réalisation de I'inven-
tion.

[0038] En référence, notamment aux figures 1 a 5, on
a désigné généralement par laréférence 1 un ensemble
de distribution, conforme a un premier mode de réalisa-
tion de l'invention. Comme visible sur les figures 1 et 2,
I'ensemble de distribution 1 comporte un réservoir cy-
lindrique 2, du type bidon métallique, d'axe X, dans le-
quel est conditionné un produit liquide, tel qu'une laque
capillaire. Le réservoir 2 est mis sous pression, notam-
ment a l'aide d'un gaz propulseur du type liquéfiable ou
comprime.
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[0039] Leréservoir2 présente, de fagon classique, un
corps cylindrique, un fond 4 fermé et un bord roulé 6,
définissant sur sa partie supérieure une ouverture cir-
culaire. Dans cette ouverture est fixée, par exemple par
sertissage ou dudgeonnage, une coupelle porte-valve
8 (voir figure 2). La coupelle 8 forme dans son centre
un déme cylindrique 10, dans lequel est monté le corps
d'une valve de distribution 12. Le déme cylindrique 10
est entouré d'une zone annulaire en dépression 11. Une
premiere extrémité de la valve 12 comporte une tige
d'actionnement 14, émergeant a l'extérieur, et traver-
sant le centre de la coupelle 8, au niveau du déme 10.
L'axe de la tige d'actionnement 14 est confondu avec
I'axe X du réservoir. A l'intérieur du réservoir 2, la se-
conde extrémité de la valve se prolonge par un tube
plongeur 16 s'étendant sensiblement jusqu'au fond 4 du
récipient. Le tube plongeur permet d'acheminer le pro-
duit, contenu dans le réservoir, vers la valve 12. La valve
utilisée peut étre une valve du type a enfoncement, male
ou femelle, ou bien une valve actionnable par bascule-
ment latéral de la tige de valve 14.

[0040] Sur I'extrémité libre de la tige de valve 14 est
montée une téte de distribution 18, réalisée en deux par-
ties 20, 30. Une premiére partie 20 forme le corps de la
téte de distribution 18. L'extrémité libre de la tige de val-
ve 14 est engagée dans le corps. A cet effet, le corps
20 comporte des moyens de raccordement tubulaires
22a destinés a I'emmanchement a force du corps 20 sur
la tige de valve 14. La portion 22a constitue une portion
d'extrémité du canal 50. Le canal 50 achemine le produit
depuis la tige de valve vers un orifice de distribution 32,
comme ceci sera détaillé par la suite.

[0041] Surle corps 20 est montée, de maniére mobile
entre une premiére position ou position fermée (figures
1, 4 et 5) et une seconde position ou position ouverte
(figure 2), un élément pivotant 30. Dans cet élément pi-
votant 30 est pratiqué I'orifice de distribution 32, en com-
munication avec le canal d'amenée 50. L'élément mo-
bile 30 est rapporté sur le corps 20 et articulé sur celui-
ci par une charniére a goupilles 36a/36b. Un axe de pi-
vot Z est défini par les goupilles 36a.

[0042] Cependant, il est envisageable de réaliser cet-
te liaison par une chariére-film, permettant de réaliser
ainsi le corps 20 et I'élément mobile 30 en une seule
piece.

[0043] L'élément mobile 30 constitue un organe
d'ouverture et de fermeture, dont l'ouverture permet
d'accéder aux différentes parties du canal d'amenée 50
de la téte de distribution 18, ainsi qu'a la face intérieur
de l'orifice de distribution 32.

[0044] Par cette configuration, le canal d'amenée 50
est défini en partie, d'une part par le corps 20, et d'autre
part par I'élément mobile 30.

[0045] L'élément mobile 30 a la forme générale d'un
élément en « L », présentant une face frontale 31 sen-
siblement plane, dont une extrémité inférieure porte la-
téralement les goupilles 36a de la charniére. A l'opposé
de la charniére, la face frontale 31 est raccordée a un
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plateau 37, orienté perpendiculairement a la face fron-
tale 31. Le plateau 37 se termine par une portion repliée
38 dont I'orientation est sensiblement paralléle a la face
31.

[0046] La face frontale 31 de I'élément mobile 30
comporte une buse de pulvérisation 34, de forme géné-
rale circulaire. Le centre de la buse 34 est percé, de
maniére a former l'orifice de distribution 32. Avantageu-
sement, l'orifice de pulvérisation 32 est un pergage cy-
lindrique, d'un diamétre d'environ 0,15 mm a environ 1
mm. Avantageusement encore, la profondeur de cet ori-
fice de distribution 32 est d'environ 0,1 mm a environ 1
mm.

[0047] Labuse 34 estreliée au reste de I'élément mo-
bile 30 par des moyens élastiques 40, matérialisés, se-
lon le mode de réalisation considéré, par une zone an-
nulaire 41. Cette zone annulaire 41 peut étre réalisée
en un matériau élastiquement étirable. La buse propre-
ment dite, c'est-a-dire la portion 34 dans laquelle est
pratiqué l'orifice de distribution est réalisée, en un ma-
tériau sensiblement rigide ou semi-rigide. La zone an-
nulaire 41 I'entourant, peut étre réalisée en un matériau
thermoplastique élastomérique, par exemple par bi-in-
jection sur un matériau non élastomérique, notamment
rigide a semi-rigide, formant le reste de I'élément mobile
30. Par cette configuration, la buse 34 est en quelque
sorte « suspendue » dans I'élément mobile 30 par la zo-
ne annulaire 41, et est déplagable élastiquement dans
le sens de la normale du plan de la face frontale 31. En
d'autres termes, un déplacement élastique de la buse
34 peut étre effectué dans le sens de la direction de sor-
tie Y du produit au travers de l'orifice de distribution 32.
[0048] Il est bien entendu que, sans sortir du cadre
de la présente invention, la zone annulaire 41 peut étre
réalisée en un seul matériau avec I'élément mobile 30,
notamment sous la forme d'une membrane de moindre
épaisseur. Une telle membrane annulaire 41 peut for-
mer des ondulations concentriques ou un soufflet (figure
3), favorisant sous contrainte, le déplacement élastique
de l'orifice de distribution 32 selon l'orientation de I'axe
Y, par rapport au reste de I'élément mobile 30. Dans ce
mode de réalisation ou I'élément mobile 30 est réalisé
en un matériau unique, avantageusement on choisit un
matériau semi-rigide tel que le polyéthyléne.

[0049] Le corps 20 forme une base 20a définissant
un plateau circulaire 20b. Sur le plateau 20b est dispo-
sée une structure cylindrique, comportant un évidement
21 conformé de sorte que I'élément mobile 30 puisse y
étre logé, lorsque I'élément mobile 30 est dans la pre-
miére position ou position fermée. La base 20a est dé-
limitée par une jupe périphérique 20c, apte a coulisser
axialement a l'intérieur de la coupelle 8, lors de I'action-
nement de la valve 12.

[0050] L'évidement 21 comporte une partie frontale
21a destinée a recevoir la partie frontale 31 de I'élément
mobile 30. Il comporte une partie supérieure 21b desti-
née a recevoir le plateau 37 de I'élément mobile 30. Il
comporte une partie arriere 21c¢ destinée a recevoir la
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partie arriere 38 de I'élément mobile 30.

[0051] Ainsi, dans la premiére position de I'élément
mobile 30, la face frontale 31 de celui-ci se plaque sur
la partie frontale 21a de I'évidement. De maniére sem-
blable, le plateau 37 se place sur la surface supérieure
21bdel'évidement 21. La portion repliée 38 de I'élément
mobile 30 se loge sur la face arriere 21c. La portion re-
pliée 38 constitue ainsi des moyens d'accrochage as-
surant le verrouillage, de fagon réversible, de I'élément
mobile 30 dans la premiére position. Par ailleurs, com-
me on verra par la suite, le plateau 37 constitue une sur-
face d'appui permettant a I'utilisateur, par pression axia-
le a I'aide d'un doigt, d'actionner la valve de distribution
12.

[0052] Alternativement ou de maniére supplémentai-
re, le plateau 37 peut comporter des moyens de ver-
rouillage supplémentaires 38a/38b, comme illustrés sur
la figure 2. Ces moyens de verrouillage supplémentai-
res 38a/38b sont constitués ici par des tétons latéraux
38a de I'élément mobile 30, aptes a coopérer, en posi-
tion fermée de l'ensemble, avec des portions creuses
complémentaires 38b, prévues sur les cotés de I'évide-
ment 21.

[0053] Les moyens de raccordement tubulaires 22a
a la tige de valve 14 conduisent le produit, via la partie
22 du canal d'amenée 50, vers la surface supérieure
21b de I'évidement 21. A cet endroit, la portion 22 dé-
bouche dans une portion de canal sensiblement radiale
23, se prolongeant par un conduit axial 24 creusé dans
laface frontale 21a de I'évidement 21. A son tour, le con-
duit 24 débouche sur une portion annulaire 25 du canal
d'amenée. A l'intérieur de la portion annulaire, un pilier
central ou « center-post » 28, fait saillie par rapport a la
face frontale 21a de I'évidement 21. Le « center-post »
présente une face avant 28a, au centre de laquelle est
creusée une chambre tourbillonnaire 27 de section
transversale circulaire. Une pluralité de canaux 26 dé-
bouchent, de maniére tangentielle, sur la chambre tour-
billonnaire 27, eux-mémes en communication avec la
portion annulaire 25.

[0054] La chambre tourbillonnaire 27, ainsi les diffé-
rentes parties du canal d'amenée 50 sont entiérement
fermées, lorsque I'élément mobile 30 est dans la pre-
miére position. Dans cette position, l'orifice de distribu-
tion 32 est sensiblement en face du centre de la cham-
bre tourbillonnaire 27. La chambre tourbillonnaire favo-
rise, le cas échéant, un bon mélange du produit et du
gaz propulseur et confére au produit, lors de sa distri-
bution, un mouvement en spirale, convergeant vers le
centre de la chambre tourbillonnaire 27, en regard de
l'orifice de distribution 32. Il en résulte une accélération
du produit lors de son passage par l'orifice de distribu-
tion 32, et ainsi un éclatement du produit en particules
sensiblement homogénes, permettant I'obtention d'un
spray de bonne qualité.

[0055] La réalisation d'une telle chambre tourbillon-
naire 27 convient, notamment, a la pulvérisation d'un
produit de faible viscosité, mis sous pression dans le
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réservoir 2 notamment par un gaz propulseur non solu-
ble dans le produit. Le gaz propulseur, peut étre choisi
parmi les gaz comprimés (CO,, azote, air comprimé),
les gaz liquéfiés ou leur mélanges.

[0056] Pour assurer une bonne étanchéité entre,
d'une part les différentes portions du canal d'amenée 50
et respectivement de la chambre tourbillonnaire 27, et
d'autre part I'élément mobile 30, des moyens d'étan-
chéité 70a, 70b peuvent étre prévus.

[0057] De tels moyens d'étanchéité peuvent étre réa-
lisés sous la forme d'un joint d'étanchéité 70a, réalisé
en un matériau élastique et entourant I'ensemble des
différentes portions du canal d'amenée 50, y compris la
chambre tourbillonnaire 27. Le joint d'étanchéité 70a est
légérement proéminent et se comprime lorsque I'élé-
ment mobile passe de la seconde position a la premiére.
Alternativement, le joint élastique 70a peut étre rempla-
cé par un systéme comportant un bourrelet et une gorge
complémentaire, disposé autour des différentes por-
tions formant le canal d'amenée. Ainsi, un bourrelet 70a
peut étre réalisé sur le corps 20, apte a coopérer avec
une gorge complémentaire 70b, prévue sur I'élément
mobile 30 (voir figure 3), ou vice versa, lorsque ce der-
nier est dans la premiére position.

[0058] La distribution d'une dose de produit P est ef-
fectuée, de maniére classique. En effet, I'actionnement
de la valve de distribution 12 peut étre effectué par sim-
ple pression sur la surface supérieure 37 de la téte de
distribution 18, lorsque la valve est une valve a enfon-
cement. Dans le cas d'une valve a basculement latéral,
I'actionnement de la valve est effectué en appuyant la-
téralement sur la téte de distribution.

[0059] Aprés distribution d'une dose de produit, des-
résidus de produit peuvent rester accrochés dans les
canaux d'amenée 50, et notamment dans la chambre
tourbillonnaire 27, en particulier au voisinage de I'orifice
de distribution 32. Or aprés un repos prolongé, par
exemple par évaporation d'un solvant que le produit
contient, ou par oxydation du produit, il se produit la for-
mation de résidus secs, risquant de boucher entiére-
ment ou partiellement le canal d'amenée et/ou l'orifice
de distribution 32.

[0060] Lorsqu'un tel bouchage de la 50 et/ou de la
chambre tourbillonnaire 27 et/ou de I'orifice de distribu-
tion 32 s'impose. A cet effet, |'utilisateur fait pivoter I'élé-
ment mobile 30 autour de I'axe Z, aprés desencliqueta-
ge de la portion d'accrochage 38 et/ou des moyens de
verrouillage supplémentaires 38a/38b. Pour assurer
une bonne prise entre les doigts de |'utilisateur, une por-
tion de surface de I'élément mobile 30 peut comporter
un profil anti-dérapant.

[0061] En écartant I'élément mobile 30, par pivote-
ment autour de I'axe Z, du corps 20, les différentes par-
ties du canal d'amenée 50, la chambre tourbillonnaire
27 et l'intérieur de la buse 34 deviennent accessibles,
et peuvent étre nettoyés. Les deux parties 20, 30 écar-
tées peuvent alors étre nettoyées, par exemple par en-
levement mécanique des résidus, ou par ringage, no-
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tamment a I'eau sous le robinet.

[0062] Aprés séchage, I'élément mobile 30 est repo-
sitionné sur le corps 20 par un mouvement de pivot dans
le sens de la fléche F, (figure 2), suivant un mouvement
effectué dans le sens inverse au sens d'ouverture. En
position fermée de I'élément mobile 30 sur le corps 20,
la paroi interne de la buse 34 se trouve plaquée, de ma-
niére élastique, contre la face avant 28a du « center-
post ». Ainsi, l'orifice de distribution 32 est plaqué en
permanence, de maniére élastique, contre la chambre
tourbillonnaire 27, par étirement de la membrane élas-
tique 40. L'appui élastique de la buse 34 sur le corps 20
de la téte de distribution, et plus précisément sur la face
avant 28a du « center-post », est symbolisé sur les fi-
gures 4 et 5 par les fleches F,.

[0063] Il est a noter que, selon l'invention, I'orifice de
distribution 32 est, aprés 'opération de nettoyage du ca-
nal d'amenée ou de la buse, repositionné exactement
dans la position initiale, par rapport a la chambre tour-
billonnaire 27, assurant ainsi une reproductibilité parfai-
te des qualités de pulvérisation de la téte de distribution
18.

[0064] La figure 6 illustre une vue en coupe axiale
d'un mode de réalisation d'une téte de distribution 18',
simplifiée par rapport au mode de réalisation décrit pré-
cédemment. En effet, la téte de distribution 18' ne com-
porte pas de chambre tourbillonnaire, ni de « center-
post ». Ainsi, les différentes portions 22, 23, 24, du canal
d'amenée 50 conduisent le produit directement vers
I'orifice de distribution 32. En position fermée de la téte
de distribution 18', la face interne 31a de I'élément mo-
bile 30 est directement en appui élastique, dans le sens
des fleches F5, sur une portion plane 21 a du corps 20.
A cet effet, et de la méme maniere que pour le mode de
réalisation précédent, I'orifice de distribution 32 est mé-
nagé au centre d'une portion 34 reliée al'élément mobile
via un anneau de matériau élastiquement étirable 41
dont les caractéristiques, notamment d'étirabilité, sont
choisies de sorte que, en position montée de I'élément
mobile 30 sur le corps 20, la portion 34 soit contrainte
élastiquement contre la portion 21a du corps 20.
[0065] Surlafigure 7 on a représenté une téte de dis-
tribution 18", qui différe par rapport au mode de réalisa-
tion décrit précédemment en référence aux figures 1 a
5 par le fait que la téte de distribution 18" ne comporte
pas de « center-post ». Par rapport a la téte de distribu-
tion 18 (voir notamment a la figure 5), dans laquelle la
chambre tourbillonnaire 27 ainsi que les canaux tangen-
tiels 26 sont creusés dans une portion solidaire du corps
20, dans la téte de distribution 18", la chambre tour-
billonnaire 27 ainsi que les canaux tangentiels 26 sont
creusés dans la buse 34. Ainsi, le corps 20 forme une
face frontale plane 21a sur laquelle est plaquée, de ma-
niere élastique, la face interne 34a de la buse 34. Sur
cette face interne 34a sont moulés la chambre tour-
billonnaire 27 et les canaux tangentiels 26. En position
fermée de la téte de distribution 18", la face interne 34a
est directement en appui élastique, dans le sens des
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fleches F,, sur une portion plane 21a du corps 20. Les
canaux tangentiels 26 sont en communication avec un
canal annulaire 25 formé entre la portion plane 21a du
corps 20 et la membrane annulaire 41. Le canal annu-
laire 25 communique avec la tige de valve via les por-
tions 22, 23 et 24 du canal d'amenée 50.

[0066] L'utilisation et le nettoyage des tétes de distri-
bution 18' et 18" s'effectue de maniére semblable a I'uti-
lisation et le nettoyage de la téte de distribution 18, com-
me décrit précédemment.

[0067] Un autre mode de réalisation d'une téte de dis-
tribution 118 est représenté sur la figure 8. La structure
de la téte de distribution 118 est sensiblement similaire
a la structure de la téte de distribution 18 du premier
mode de réalisation, décrit précédemment. Les pieces
identiques a celles des figures 1 a 5 portent les mémes
numéros de référence. Seuls les éléments qui different
seront décrits en détail par la suite. Les numéros de ré-
férence de ces éléments portent un numéro supérieur
a 100.

[0068] La téte de distribution 118 comporte un corps
120 pourvu d'une face frontale 21a plane. La face fron-
tale 21a est pourvu d'un canal annulaire 25 entourant
un « center-post » 28 de forme générale cylindrique. La
face avant 28a du « center-post » émerge légerement
du plan de la face frontale 21a. Le « center-post » 28
présente une structure composite. Il présente une base
de section circulaire 128b délimitant radialement la por-
tion intérieure du canal annulaire 25. La base 128b est
venue de matiére avec le corps 120 et réalisé en un ma-
tériau thermoplastique relativement rigide. Sur la base
128b est disposée une zone 140 réalisée en un maté-
riau élastiquement compressible. La zone élastique-
ment compressible 140 est couverte d'un plateau 128a
destiné a venir en appui élastique contre la face frontale
interne 31 de I'élément mobile 130, lorsque ce dernier
est en position verrouillée sur le corps 120. En position
de verrouillage de I'élément mobile 130, la zone élasti-
quement compressible 140 est comprimée, de sorte
que la face apparente du plateau 128a vienne au con-
tact élastique de I'élément mobile 130 et se trouve sen-
siblement au niveau de la face frontale 21a du corps.
[0069] Sur la face apparente du plateau 128a sont
réalisés des profils aptes a définir, avec I'élément mobile
130, les canaux tangentiels 26 et la chambre tourbillon-
naire 27, de sorte que l'orifice de distribution 32 soit cen-
tré sur celle-ci.

[0070] La réalisation de la zone élastiquement com-
pressible 140 du « center-post » 28 peut étre effectuée
par tout moyen approprié, et notamment par injection
multiple d'un matériau élastomérique approprié sur un
matériau sensiblement rigide, puis d' un matériau sen-
siblement rigide sur la zone élastiquement compressi-
ble 140.

[0071] L'utilisation et le nettoyage de la téte de distri-
bution 118 s'effectue de maniére semblable a I'utilisa-
tion et le nettoyage de la téte de distribution 18, et pré-
sente les mémes avantages.
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[0072] Dans la description détaillée qui préceéde, il a
été fait référence a des modes de réalisation particuliers
de l'invention. Il est évident que des variantes peuvent
y étre apportées sans s'écarter de I'esprit de l'invention,
telle que revendiquée ci-apres.

Revendications

1. Téte de distribution (18, 18', 18", 118) pour I'action-
nement d'un élément de distribution (12), notam-
ment d'une valve, équipant un récipient (2) conte-
nant un produit a distribuer, et la distribution du pro-
duit au travers d'au moins un orifice de distribution
(32), ladite téte de distribution comprenant :

a) un corps (20, 120) délimitant au moins en
partie, un canal d'amenée (50), et destiné au
montage de la téte sur le récipient, et

b) un élément (30, 130) dans lequel estménagé
ledit orifice de distribution (32), ledit élément
étant mobile entre une premiéere position dans
laquelle I'orifice de distribution (32) est en com-
munication avec le canal d'amenée (50) et une
seconde position dans laquelle ladite commu-
nication est interrompue, des moyens élasti-
ques (40, 140) étant prévus pour, lorsque ledit
élément (30, 130) est dans la premiére position,
assurer un appui élastique entre le corps (20,
120) et ledit élément mobile (30, 130).

2. Téte dedistribution selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que lesdits moyens élastiques (40,
140) sont disposés de sorte qu'ils exercent une for-
ce de rappel paralléle a un axe (Y) de sortie du pro-
duit.

3. Téte de distribution selon la revendication 1 ou 2,
caractérisée en ce que ledit orifice de distribution
(32) est formé dans une buse de pulvérisation (34).

4. Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 3, caractérisée en ce que le canal
d'amenée (50) forme en son extrémité destinée a
étre mise en communication avec l'orifice de distri-
bution (32), un center-post (28) délimitant, en coo-
pération avec I'élément mobile (30, 130), lorsque ce
dernier est dans la premiére position, une chambre
tourbillonnaire (27) en communication avec l'orifice
de distribution (32).

5. Téte de distribution selon la revendication 4 carac-
térisée en ce que ledit center-post (28) fait saillie
par rapport a une surface du corps (21a) située en
regard de I'orifice de distribution (32).

6. Téte de distribution selon l'une quelconque des re-
vendications qui précédent, caractérisée en ce
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10.

1.

que les moyens élastiques (40) sont solidaires du-
dit élément mobile (30).

Téte de distribution selon la revendication 6, carac-
térisée en ce que les moyens élastiques (40) sont
constitués d'une membrane (41) étirable élastique-
ment, disposée tout autour de I'orifice de distribu-
tion (32), notamment sous forme d'un élément an-
nulaire.

Téte de distribution selon la revendication 4 ou 5 et
selon la revendication 7, caractérisée en ce que
I'élasticité de la membrane (41) est telle que lorsque
I'élément mobile (30) est dans la premiére position,
une portion de I'élément mobile (34a) située a l'in-
térieur de la membrane (41) et dans laquelle est
ménage l'orifice de distribution (32), soit en appui
élastique sur le center-post (28).

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 4, caractérisée en ce que les
moyens élastiques (140) sont solidaires dudit corps
(120).

Téte de distribution selon les revendications 5 et 9,
caractérisé en ce que le center-post (28) est au
moins en partie élastiquement compressible dans
une direction paralléle a I'axe de sortie (Y) du pro-
duit.

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications qui précédent, caractérisée en ce
que les moyens élastiques (40, 140) sont consti-
tués d'un matériau élastomérique, choisi notam-
ment dans le groupe des des élastoméres de poly-
ester-uréthane thermoplastiques (AU), de polybu-
tadiéne (BR), des caoutchoucs bromobutyle (BIIR)
ou chlorobutyle (CIIR), de polyéthylene chloré
(CM), des copolyméres de polyester-aramide
(CPA), des copolymeéres de polyester-glycol (CPE),
de polychloropréne (CR), de polyéthyléne chloro-
sulfoné (CSM), des copolymeéres d'éthyléne et
d'acrylate de méthyle (EAM), des terpolyméres
d'éthyléne, de propyléne et d'un diene (EPDM), des
copolyméres d'éthyléne et de propyléne (EPM), des
polyéther-uréthanes (EU), des co- ou terpolyméres
fluorocarbonés (FKM, FPM), de caoutchouc butyle
(IIR), de polyisopréne (IR, NR), de caoutchouc ni-
trile (NBR), des polyuréthanes (PUR), des phényl-
ou vinyl-méthylsilicones (PVMQ), des copolymeéres
de styrene-butadiéne (SBR), des copolymeéres-bloc
de styréne-butadiéne (SBS), des copolymeres-bloc
de styréne-butadiéne-buthylene-styréne (SEBS),
des copolymeéres-bloc de styréne-isopréne (SIS),
des caoutchoucs synthétiques (SR), des polysulfu-
res (TM), des caoutchoucs thermoplastiques
(TPE), des dérivés de polyoléfines thermoplasti-
ques élastomériques (TPO), des polyuréthanes
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thermoplastiques (TPU), des polyvinyl-silicones
(VMQ), de latex de copolymeéres de butadiéne-sty-
réne-2-vinylpyridine (VP).

Téte de distribution selon la revendication 11, ca-
ractérisée en ce qu'elle estréalisée par bi-injection
d'un élastomére thermoplastique formant Iles
moyens élastiques (40, 140), et d'un matériau non
élastomérique, formant le reste de la téte de distri-
bution (18, 18', 18", 118).

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 10, caractérisée en ce que les
moyens élastiques-(40) sont constitués d'une zone
de moindre épaisseur.

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 13, caractérisé en ce que des
moyens (70a, 70b) sont prévus de maniére a assu-
rer une étanchéité entre le corps (20, 120) et I'élé-
ment mobile (30, 130).

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications qui précédent, caractérisée en ce
que le passage de la premiére position a la seconde
de I'élément mobile, et vice versa, se fait par un
mouvement de pivot de I'élément mobile (30, 130)
autour d'un axe (Z) perpendiculaire a I'axe (Y) de
sortie du produit.

Téte de distribution selon la revendication précé-
dente, caractérisée en ce que I'élément mobile
(30, 130) est articulé sur ledit corps (20, 120) a l'aide
d'une charniére (36a, 36b), notamment une char-
niére film ou une charniére a tourillons.

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications qui précédent, caractérisée en ce
que des moyens d'accrochage (38, 38a, 38b) sont
prévus pour verrouiller de fagon réversible I'élément
mobile (30, 130) dans la premiére position.

Ensemble (1) pour le conditionnement et la distri-
bution d'un produit, notamment cosmétique, ledit
ensemble étant surmonté d'un élément de distribu-
tion (12), notamment une pompe ou une valve, ca-
ractérisé en ce qu'il est équipé d'une téte de dis-
tribution (18, 18', 18", 118) selon I'une quelconque
des revendications qui précedent.
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ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE
RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET EUROPEEN NO. EP 01 40 2792

La présente annexe indique les membres de la famille de brevets relatifs aux documents brevets cités dans le rapport de
recherche européenne visé ci-dessus.

Lesdits members sont contenus au fichier informatique de fOfficeeuropéen des brevets a la date du

Les renseignements fournis sont donnés & titre indicatif et n'engagent pas la responsabilité de I'Office européen des brevets.

01-02~-2002
Document brevet cite Date de Membre(s) de (a Date de
au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication
EP 1016464 A 05-07-2000 FR 2787731 Al 30-06-2000
EP 1016464 Al 05-07-2000
JP 2000191061 A 11-07-2000
FR 2698854 A 10-06-1994  FR 2698854 Al 10-06-1994
W0 9731841 A 04-09-1997 GB 2299529 A 09-10-~1996
AT 198581 T 15-01-2001
AU 7222896 A 16-09-1997
DE 69611547 D1 15-02-2001
DE 69611547 T2 23-08-2001
DK 883657 T3 18-06-2001
EP 0883557 Al 16-12-1998
ES 2155206 T3 01-05-2001
WO 9731841 Al 04-09-1997
us 5743468 A 28-04-1998
UsS 4253609 A 03-03-1981  AUCUN
us 5803371 A 08-09-1998  JP 2753685 B2 20-05-1998
JP 8038948 A 13-02-1996

Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de I'Office européen des brevets, No.12/82
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