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(54) Vorrichtung zur Innenhochdruck-Umformung von Hohlkörpern

(57) Bei einer Vorrichtung zur Innenhochdruck-Um-
formung von Hohlkörpern, umfassend ein mindestens
zweiteiliges Werkzeug (1a bzw. 1b) und diesem an bei-
den Seiten zugeordnete Axialzylinder (10), die mit
Dichtstempeln (11) die Enden des in den Konturraum

des Werkzeugs eingelegten Hohlkörpers verschließen,
wobei zumindest ein Dichtstempel (11) eine an eine
Druckmittelquelle angeschlossene Hochdruckbohrung
aufweist, ist der Dichtstempel (11) mit einem von vorne
lösbaren Dichtkopf (12) versehen.
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