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Verfahren und Anordnung zur Befestigung von mindestens einem mit einem

Verschleisskorper versehenen Formkorper auf einem Tragerkorper

(57)  Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Anordnung zur Befestigung von mindestens einem mit
einem VerschleiRkérper (4) versehenen Formkorper
(2), insbesondere eine Baugruppe wie Entwasserungs-
leiste, Deflektor oder Schlitzsauger fiir eine Papier-,
Karton- oder Tissuemaschine, auf einem Tragerkorper
(5), wobei der Formkdrper (2) und der Tragerkdrper (5)
ineinandergreifen.

Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass
die beiden Korper (2, 5) mittels mindestens einer
Klemmvorrichtung (12) derart miteinander verklemmt

werden, dass ein Betriebsspiel aufgrund fertigungstech-
nischer Toleranzen weitestgehend, vorzugsweise voll-
standig, verhindert wird, dass ein schneller und zerst6-
rungsfreier Austausch des Formkdrpers (2) ermdéglicht
wird und dass eine gegenseitige Abdichtung der beiden
Kérper (2, 5) ermdglicht wird, so dass keine Faser und/
oder kein schmutzbeladenes Prozesswasser zwischen
sie eintreten kann.

Weiterhin betrifft die Erfindung verschiedene An-
ordnungen (1) zur Durchfiihrung des erfindungsgema-
Ren Verfahrens.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Befestigung von mindestens einem mit einem VerschleiRkorper ver-
sehenen Formkdérper auf einem Tragerkorper gemal dem Oberbegriff des Anspruchs 1 und eine Anordnung zur Be-
festigung von mindestens einem mit einem VerschleilRkorper versehenen Formkorper auf einem Tragerkdrper geman
dem Oberbegriff des Anspruchs 5.

[0002] Eine derartige Anordnung ist aus der deutschen Offenlegungsschrift DE-OS 1 761 174 bekannt. Dabei ist auf
einem leistenférmiger Trager (Tragerkorper), zum Beispiel aus Metall oder wasserabweisendem, formbestandigen
Kunststoff, wie gesintertem Niederdruckpolyethylen, langsverschieblich beziehungsweise dehnungsnachgiebig eine
Oxidkeramikleiste (Formkorper/VerschleiRkorper) verbunden, die hierzu an ihrer Bodenflache eine sich tber ihre ge-
samte Lange erstreckende Langsnut aufweist, welche sich nach innen zu einem T-férmigen Querschnitt erweitert. Der
Trager ist mit mehreren Uber seine Lange verteilten Langsschlitzen versehen, deren jeder in seine Langsrichtung
verlauft. Die Langsschlitze durchsetzen den Trager von seiner eben ausgebildeten Deckflache, auf welcher die Bo-
denflache der Oxidkeramikleiste aufruht, bis zu einer Ladngsnut an der Bodenflache des Tragers. In jedem Langsschlitz
kann eine Schraube gleiten, welche zur Festspannung der Oxidkeramikleiste auf dem Trager dient. Der Schraubenkopf
liegt hierbei unter Vermittlung einer Beilagscheibe auf den nach innen ragenden Flanschen des Profils der Oxidkera-
mikleiste auf. Auf die Schraube ist eine Mutter aufgeschraubt, welche sich unter Vermittlung von federnden Beilag-
scheiben, zum Beispiel zwei Bellevillescheiben, an einer Beilegscheibe abstltzt, die auf der Oxidkeramikleiste aufliegt.
Dehnt sich die Oxidkeramikleiste anderes als der Trager, so gleiten die Schrauben in den Langsschlitzen, was durch
die federnden Beilagen noch erleichtert wird. Da die Befestigungsorgane, welche die Oxidkeramikleiste auf dem Trager
festspannen, in die Oxidkeramikleiste von unten her eingreifen, verbleibt die mit dem Sieb beziehungsweise Filze
zusammenwirkende Oberflache der Oxidkeramikleiste vollig glatt, so dass weder der Reibungswiderstand vergrofiert
wird, noch in der Oberflache Senkldcher oder dergleichen fiir Befestigungsschrauben usw. verbleiben, in welchen sich
Stoffteilchen ansammeln kénnen.

Nachteilhaft an dieser Anordnung samt Befestigungsorganen, beispielsweise Schrauben, ist, dass sich die Befesti-
gungsorgane im Laufe des Betriebs lockern und im schlimmsten Falle auch selbsténdig I6sen kdnnen. Ein geldstes
Befestigungsorgan kann dabei in die Bearbeitungszonen der Papier-, Karton- oder Tissuemaschine gelangen und
einen nicht geringen Schaden anrichten, der letztlich in der Zwangsabschaltung der genannten Maschine und deren
gegebenenfalls kostenintensiver Reparatur resultieren kann.

Weiterhin ergeben sich beim Auswechseln des VerschleilRkdrpers samt Formkorper erhéhte Stillstandszeiten aufgrund
der Vielzahl an vorhandenen Befestigungsorganen, die im Regelfall geldst, angezogen und gesichert werden missen.
Uberdies ist ein leichtes Auswechseln des VerschleiRkérpers samt Formkdrper von der Maschinenseite her nicht mog-
lich, da die Befestigungsorgane in mehr oder weniger regelmafigen Abstédnden in CD-Richtung angebracht sind und
an ihren Anbringungsorten auch betatigt werden missen.

[0003] Aus der PCT-Offenlegungsschrift WO 93/00473 und den beiden deutschen Offenlegungsschriften DE 43 19
311 A1und DE 37 17 532 A1 sind Anordnungen bekannt, mit welcher der Formkérper mittels einer Schwalbenschwanz-
Verbindung, einer T-Nut-Verbindung oder einer Kreuz-Verbindung im Tragerkdrper gehalten und fixiert wird.
Aufgrund der nétigen Fertigungstoleranzen einerseits und des notwendigen Passungsspiels zwischen dem Formkérper
und dem Tragerkorper anderseits kommt es jedoch zu folgenden Problemen:

- Eine zu strenge Passung erschwert die Montage des Formkdrpers und macht das Einschieben eines langen Form-
koérpers auf den Tragerkdrper unmaglich;

- Die Demontage eines zu streng eingepassten Formkdrpers ist vielfach ohne Zerstérung des auf ihm angebrachten
VerschleilRkérpers nicht méglich; und

- Ein zu groRes Spiel zwischen Formkdrper und Tragerkorper hingegen fihrt zu einem Wackeln des Formkérpers
auf dem Tragerkorper, wodurch keine definierte Entwéasserungsgeometrie (Foilwinkel) eingehalten werden kann.
Weiterhin kann bei zu groRem Spiel eine Vibration der Koérper auftreten, die im Formerbereich zu Formations-
schwierigkeiten in der zu bildenden Materialbahn flihren kann.

[0004] Es ist also Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren und eine Anordnung der eingangs genannten Art derart zu
verbessern, dass die vorgenannten Nachteile des Standes der Technik vermieden werden, und dies unter dem Aspekt
einer verbesserten Kosten-Nutzen-Relation.

[0005] Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der eingangs genannten Art erfindungsgemaf dadurch geldst, dass
die beiden Koérper mittels mindestens einer Klemmvorrichtung derart miteinander verklemmt werden, dass ein Be-
triebsspiel aufgrund fertigungstechnischer Toleranzen weitestgehend, vorzugsweise vollstandig, verhindert wird, dass
ein schneller und zerstérungsfreier Austausch des Formkdrpers ermdglicht wird und dass eine gegenseitige Abdichtung
der beiden Korper (Tragerkdérper und Formkérper) durch die Klemmvorrichtung einerseits und einen FormschluR der
beiden Korper andererseits ermoglicht wird, so dass keine Faser und/oder kein schmutzbeladenes Prozesswasser
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zwischen sie eintreten kann. Durch diese Verklemmungsart wird der Vorteil einer erhéhten Betriebsstandzeit, einer
definierten und konstanten Entwasserungsgeometrie und geringer Austauschzeiten in hervorragender Weise erzielt.
[0006] Weiterhin wird die Klemmung durch die Klemmvorrichtung derart erwirkt, dass Vibrationen ausgeschlossen
werden und dass die Klemmung schwingungsdampfend wird, wodurch ein "sanfterer" und gerauscharmerer Lauf der
Maschine erreicht wird.

[0007] Eine definierte und konstante Entwasserungsgeometrie wird Giberdies unterstiitzt, wenn die Klemmung durch
die Klemmvorrichtung derart erwirkt wird, dass der Foilwinkel wahrend der Klemmung nicht veréndert wird.

[0008] Unter statischen Gesichtspunkten ist es von Vorteil, wenn die Klemmung derart erwirkt wird, dass neben der
Klemmlinie der Klemmvorrichtung mindestens zwei weitere definierte Auflagelinien eine eindeutige Lage zwischen
Tragerkdrper und Formkdrper sicherstellen.

[0009] Diese Aufgabe wird bei einer Anordnung der eingangs genannten Art erfindungsgemaf dadurch geldst, dass
der Formkdérper an seiner Unterseite eine Uber die ganze Lange erstreckende Kontur, insbesondere Innenkontur, auf-
weist, die der sich Uber die ganze Lange erstreckenden Kontur, Aulenkontur, des Tragerkdrpers an seiner Oberseite
im wesentlichen komplementar ist, und dass im Bereich der beiden komplementaren Konturen mindestens eine vor-
zugsweise betatigbare Klemmvorrichtung angebracht ist.

Durch die Klemmvorrichtung wird erreicht, dass die beiden Kérper definiert und zeitbestandig miteinander verklemmt
sind, wohingegen durch die Komplementaritat der Konturen erreicht wird, dass die beiden Kérper auch im Falle der
Funktionsversagung der Klemmvorrichtung ihre Grundfunktion weiterhin aufrecht erhalten und es somit zu keiner er-
héhten Gefahr einer Sieb- und/oder Filzzerstérung kommt.

[0010] Eine erste Ausflihrungsform der Erfindung ist gekennzeichnet, dass der Formkdrper auf der ersten Seite als
Innenkontur eine halftige T-Nut und auf der zweiten Seite als Innenkontur eine halftige Schwalbenschwanznut aufweist,
dass der Tragerkorper auf der ersten Seite als AulRenkontur eine halftige T-Rippe und auf der zweiten Seite als Au-
Renkontur eine halftige Schwalbenschwanzrippe aufweist und dass die Klemmvorrichtung im Bereich der angewinkel-
ten halftigen Schwalbenschwanzkontur angebracht ist.

[0011] Eine zweite Ausfiihrungsform der Erfindung ist gekennzeichnet, dass der Formkoérper als Innenkontur eine
T-Nut, vorzugsweise mit einer Aussparung im Nutgrund, aufweist, dass der Tragerkdrper als AulRenkontur eine T-Rippe
aufweist und dass die Klemmvorrichtung vorzugsweise mittig im Bereich des Nutgrunds angebracht ist.

[0012] Eine dritte Ausflihrungsform der Erfindung ist gekennzeichnet, dass der Formkoérper als Innenkontur eine
T-Nut, vorzugsweise mit einer Aussparung im Nutgrund, aufweist, dass der Tragerkdrper als AulRenkontur eine T-Rippe
aufweist und dass die Klemmvorrichtung vorzugsweise mittig in der T-Rippe angebracht ist und vorzugsweise im Be-
reich des Nutgrunds auf die T-Nut wirkt.

[0013] Eine vierte Ausfliihrungsform der Erfindung ist gekennzeichnet, dass der Formkdérper als Innenkontur eine mit
einem parallelen Sockel versehene Schwalbenschwanznut, vorzugsweise mit einer Aussparung im Nutgrund, aufweist,
dass der Tragerkorper als Aulenkontur eine Schwalbenschwanzrippe mit einem parallelen Sockel aufweist und dass
je eine Klemmvorrichtung im Bereich der beidseitigen angewinkelten Schwalbenschwanzkonturen angebracht ist.
[0014] Eine funfte Ausfiihrungsform der Erfindung ist gekennzeichnet, dass der Formkdrper als Innenkontur eine
T-Nut, vorzugsweise mit einer Aussparung im Nutgrund, aufweist, dass der Tragerkdrper als AuRenkontur eine T-Rippe
aufweist und dass je eine Klemmvorrichtung im Bereich der beiden gegenlberliegenden kurzen Stirnflichen ange-
bracht ist (Klemmung unten).

[0015] Eine sechste Ausfiihrungsform der Erfindung ist gekennzeichnet, dass der Formkdérper als Innenkontur eine
T-Nut, vorzugsweise mit einer Aussparung im Nutgrund, aufweist, dass der Tragerkdrper als AulRenkontur eine T-Rippe
mit Klemmschiene aufweist und dass die Klemmvorrichtung zwischen der T-Rippe des Tragerkdrpers und der Klemm-
schiene angebracht, vorzugsweise in einer an der T-Rippe vorzugsweise mittig angebrachten V-Nut integriert, ist.
[0016] Eine siebente Ausfiihrungsform der Erfindung ist gekennzeichnet, dass der Formkérper als Innenkontur eine
T-Nut aufweist, dass der Tragerkdrper als AuRenkontur eine T-Rippe aufweist und dass mindestens eine Klemmvor-
richtung zwischen der Oberseite der T-Rippe und dem Nutgrund angebracht ist.

[0017] Eine achte Ausfihrungsform der Erfindung ist gekennzeichnet, dass der Formkérper als Innenkontur eine
T-Nut, vorzugsweise mit einer Aussparung im Nutgrund, aufweist, dass der Tragerkdrper als AuRenkontur eine T-Rippe
mit zwei seitlichen, vom T-Rippengrund nach auen verlaufenden Schragen und mit einem parallelen Sockel aufweist
und dass je eine Klemmvorrichtung im Bereich der beiden Schrédgen angebracht ist.

[0018] Eine neunte Ausflihrungsform der Erfindung ist gekennzeichnet, dass der Formkérper als Innenkontur eine
Schwalbenschwanznut, vorzugsweise mit einer Aussparung im Nutgrund, aufweist, dass der Tragerkorper als Aulien-
kontur eine Schwalbenschwanzrippe aufweist und dass die Klemmvorrichtung vorzugsweise mittig im Bereich des
Nutgrunds angebracht ist.

[0019] Eine zehnte Ausfihrungsform der Erfindung ist gekennzeichnet, dass der Formkdorper als Innenkontur eine
T-Nut, vorzugsweise mit einer Aussparung im Nutgrund, aufweist, dass der Tragerkdrper als AulRenkontur eine T-Rippe
aufweist und dass je eine Klemmvorrichtung im Bereich der beiden gegenuberliegenden kurzen Stirnflaichen ange-
bracht ist (Klemmung oben).
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[0020] Eine elfte Ausfihrungsform der Erfindung ist gekennzeichnet, dass der Formkérper als Innenkontur eine
T-Nut, die mit einer Aussparung im Nutgrund versehen, aufweist, dass der Tragerkorper als Aufenkontur eine T-Rippe
aufweist und dass die Klemmvorrichtung in der Aussparung im Nutgrund angebracht ist.

[0021] Eine zwdlfte Ausfihrungsform der Erfindung ist gekennzeichnet, dass der Formkdérper als Innenkontur eine
Schwalbenschwanznut aufweist, dass der Tragerkorper als Aulenkontur eine Schwalbenschwanzrippe aufweist und
dass mindestens eine primar in dem Tragerkdrper gelagerte Klemmvorrichtung in drehbarer Ausfiihrung im Bereich
der beidseitigen angewinkelten Schwalbenschwanzkonturen angebracht ist.

[0022] Eine dreizehnte Ausfihrungsform der Erfindung ist gekennzeichnet, dass der Formkoérper als Innenkontur
eine Schwalbenschwanznut aufweist, dass der Tragerkdrper als AuRenkontur eine Schwalbenschwanzrippe aufweist
und dass mindestens eine primar in dem Tragerkdrper gelagerte Klemmvorrichtung in expansiver Ausfiihrung im Be-
reich der beidseitigen angewinkelten Schwalbenschwanzkonturen angebracht ist.

Diese Ausfiihrungsform hat sich in bereits durchgefiihrten Versuchen erfolgreich bewahrt. So wurde durch diese Kon-
struktion ein Eindringen von Schmutz in die Klemmvorrichtung génzlich verhindert, ein leichtes L6sen wurde durch nur
einen Gummischlauch ermdglicht, durch die Keilwirkung wurde eine optimale und sichere Klemmung erreicht, der
dampfende Gummischlauch erlaubte nur das Entstehen von geringen Vibrationen und die Fertigung infolge nur einer
einseitigen Bearbeitung fir den Gummischlauch gestaltete sich relativ kostenglinstig.

Die ganzliche Vermeidung des Eindringens von Schmutz in die Klemmvorrichtung wird dadurch erreicht, dass die
gegenseitige Abdichtung der beiden Korper (Tragerkdrper und Formkérper) durch die Klemmvorrichtung, insbesondere
eines Elastomerschlauchs, einerseits und einen Formschluf3 der beiden Kérper andererseits ermdglicht wird. Durch
diese Abdichtung kann keine Faser und/oder kein schmutzbeladenes Prozesswasser mehr zwischen sie eintreten.
[0023] Eine vierzehnte Ausfiihrungsform der Erfindung ist gekennzeichnet, dass der Formkérper als Innenkontur
eine T-Nut aufweist, dass der Tragerkorper als Auflenkontur eine T-Rippe, die auf einer Seite eine vom T-Rippengrund
nach auf3en verlaufende Schrage besitzt, aufweist und dass die Klemmvorrichtung im Bereich der Schrage angebracht
ist.

[0024] Eine fiinfzehnte Ausfiihrungsform der Erfindung ist gekennzeichnet, dass der Formkérper als Innenkontur
eine T-Nut aufweist, dass der Tragerkorper als AuRenkontur eine T-Rippe, die auf einer Seite eine kiirzere Steghdhe
besitzt, aufweist und dass die Klemmvorrichtung im Bereich der kirzeren Steghthe angebracht ist.

[0025] Alle fliinfzehn dargelegten Ausfiihrungsformen der Erfindung I6sen die gestellte Aufgabe in hervorragender
Weise. So sind der Formkd&rper und der Tragerkorper geometrisch definiert und zeitbestandig miteinander verklemmt,
die Klemmeinrichtung ist in den internen Bereich der beiden Kérper integriert und die Kosten-Nutzen-Relation ist ver-
bessert.

[0026] Die Klemmvorrichtung der erfindungsgeméafen Anordnung ist in erster Ausgestaltung ein Exzenter mit dazu-
gehdriger Betatigungsvorrichtung, wobei die Betatigungsvorrichtung in weiterer Ausfiihrung eine beaufschlagte Nok-
kenscheibe oder ein Elektromotor ist.

Vorteilhaft sind dabei die geringen konstruktiven Malnahmen und die geringen Anschaffungs- und Betriebskosten fiir
die Klemmvorrichtung.

[0027] In zweiter Ausgestaltung ist die Klemmvorrichtung ein Elastomerschlauch mit einem bestimmten Betriebs-
druck, der allgemein einen Wert zwischen 0,5 bar und 5 bar, vorzugsweise zwischen 2 bar und 3,5 bar, annimmt.
Der Elastomerschlauch erbringt den Vorteil einer Klemmvorrichtung, die nur im geringen MalRe einem Betriebsver-
schlei® unterliegt. Zudem sind auch hier die konstruktiven MaRnahmen und die Anschaffungskosten gering.

[0028] Erfindungsgemal wird der Betriebsdruck von einer vorzugsweise zentralen Druckquelle samt Steuerungs-/
Regelungseinheit erzeugt. Die Druckquelle beaufschlagt in Fortflihrung des Erfindungsgedankens entweder nur eine
Klemmverbindung oder mindestens zwei, vorzugsweise alle Klemmverbindungen mit Druck. Bei Beaufschlagung meh-
rerer Klemmverbindungen wird sichergestellt, dass an den beaufschlagten Tragern mehr oder weniger gleiche Be-
triebsbedingungen hinsichtlich Druck herrschen.

[0029] Die Klemmvorrichtung der erfindungsgemafen Anordnung ist in dritter Ausgestaltung als mindestens ein von
einer jeweiligen Betatigungsvorrichtung beaufschlagtes Element, vorzugsweise ein mit vorzugsweise einem Flansch
versehener Bolzen, ausgebildet ist. Die Betatigungsvorrichtung ist vorteilhafterweise ein druckerzeugendes Element,
vorzugsweise ein Federelement, mit einer Wirkrichtung und der Bolzen ist vorzugsweise im Bereich seines Flansches
von einer Ruckstellvorrichtung mit einer Wirkrichtung, die entgegen der Wirkrichtung der Betatigungsvorrichtung ge-
richtet ist, beaufschlagbar.

Diese Klemmvorrichtung besitzt den eindeutigen Vorteil, dass wahrend der Verwendung des Formkdrpers keinerlei
Betriebskosten durch externe Beaufschlagung der Betatigungsvorrichtung entstehen. Der Wirkmechanismus ist ent-
gegen den Wirkmechanismen der beiden vorgenannten Klemmvorrichtungen gerichtet. Lediglich zum Lésen der An-
ordnung muf} durch die Ruckstelleinrichtung eine Kraft aufgebracht werden. Hierdurch entstehen weitere Vorteile hin-
sichtlich Betriebssicherheit, Runnability und diverser Kosten, wie beispielsweise Wartungskosten und dergleichen.
[0030] Die Klemmvorrichtung der erfindungsgemafen Anordnung ist in vierter Ausgestaltung als mindestens ein
von einer jeweiligen Betatigungsvorrichtung beaufschlagtes Element, vorzugsweise eine Kugel, ausgebildet, wobei
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die Betatigungsvorrichtung vorzugsweise ein druckerzeugendes Element, vorzugsweise ein Federelement, mit einer
Wirkrichtung ist.

Vorteilhaft bei dieser Klemmvorrichtung sind dabei die geringen konstruktiven MalRnahmen und die geringen Anschaf-
fungs- und Betriebskosten fiir die Klemmvorrichtung. Uberdies entspricht der Wirkmechanismus dem der dritten
Klemmvorrichtung, welcher ja mehr als positive Eigenschaften aufweist.

[0031] Um die Klemmvorrichtung der erfindungsgemafRen Anordnung im Bereich einer Papier-, Karton- oder Tissu-
emaschine einsetzbar zu machen, weist sie eine Resistenz gegen saures und alkalisches Prozesswasser, vorzugs-
weise im Bereich von pH 2,5 bis pH 12, auf.

[0032] Um vorgenannte Anforderung zu erfiillen, weist die Klemmvorrichtung weiterhin eine Resistenz gegen samt-
liche Reinigungsmittel und Chemikalien, beispielsweise 20%-ige Natronlauge, und eine Hydrolysebestandigkeit, dass
heilt weitestgehend keine Quellung, auf.

[0033] Der VerschleiRkorper der erfindungsgemafen Anordnung besteht aus einem keramischen Werkstoff oder
aus einem thermoplastischen Werkstoff, wohingegen der Formkdrper aus einem keramischen Werkstoff oder aus ei-
nem duroplastischen Werkstoff, beispielsweise GFK, oder aus einem thermoplastischen Werkstoff besteht.

Die genannten Werkstoffarten haben sich im bisherigen Betrieb in Papier-, Karton- oder Tissuemaschinen als tauglich
erwiesen.

[0034] In weiterer Ausflihrung ist der Form- und der VerschleiRkorper als eine Kdrpereinheit ausgebildet, die aus
demselben Material, beispielsweise aus einem keramischen Werkstoff oder aus einem thermoplastischen Werkstoff,
besteht. Bei der Ausbildung als eine Kdrpereinheit entsteht der Vorteil, dass nur eine Einheit existiert, die in sich ho-
mogen und nicht durch Verbindungen, insbesondere Klebungen, miteinander verbunden ist.

[0035] Der Tragerkorper der erfindungsgemalen Anordnung besteht aufgrund der Betriebsanforderungen bevor-
zugterweise aus rostfreiem Stahl oder aus einem duroplastischen Werkstoff.

[0036] Es versteht sich, dass die vorstehend genannten und nachstehend noch zu erlduternden Merkmale der Er-
findung nicht nur in der jeweils angegebenen Kombination, sondern auch in anderen Kombinationen oder in Allein-
stellung verwendbar sind, ohne den Rahmen der Erfindung zu verlassen.

[0037] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen und der nachfolgenden
Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele unter Bezugnahme auf die Zeichnung.

[0038] Es zeigen

Figuren 1 bis 16:  verschiedene Ausfiihrungsformen der erfindungsgemafen Anordnung in schematischen Quer-
schnitten.

[0039] Die Figur 1 zeigt im schematischen Querschnitt eine erste Ausfiihrungsform der erfindungsgemafen Anord-
nung 1. Die Anordnung 1 besteht in allen Figuren aus einem Formkd&rper 2, der aus einem keramischen Werkstoff oder
aus einem Werkstoff auf GFK-Basis besteht und an dessen oberer Flache 3 ein Verschleilkdrper 4 angebracht ist,
und einem Tragerkorper 5; diese Anordnung 1 wird daher nachfolgend nicht mehr detailliert erlautert.
Erfindungsgeman weist der Formkdrper 2 an seiner Unterseite 2.1 auf der ersten Seite 6a als sich iber die ganze
Lange erstreckende Innenkontur 6 eine halftige T-Nut 7.1 und auf der zweiten Seite 6b als sich tber die ganze Lange
erstreckende Innenkontur 6 eine halftige Schwalbenschwanznut 8.1 auf, wohingegen der Tragerkdrper 5 an seiner
Oberseite 5.1 auf der ersten Seite 9a als sich Giber die ganze Lange erstreckende AuRenkontur 9 eine halftige T-Rippe
10.1 und auf der zweiten Seite 9b als sich Uber die ganze Lange erstreckende AuRenkontur 9 eine halftige Schwal-
benschwanzrippe 11.1 aufweist. Eine vorzugsweise betatigbare Klemmvorrichtung 12 im Bereich der angewinkelten
hélftigen Schwalbenschwanzkontur 13.1 angebracht. Die Klemmvorrichtung 12 kann aber auch in nicht betatigbarer
Weise, beispielsweise als Federklemmung, ausgefiihrt sein.

[0040] Die Figur 2 zeigt im schematischen Querschnitt eine zweite Ausfiihrungsform der erfindungsgeméafien An-
ordnung 1.

Erfindungsgeman weist der Formkorper 2 als Innenkontur 6 eine T-Nut 7, vorzugsweise mit einer Aussparung 14 im
Nutgrund 15, und der Tragerkérper 5 als AuRenkontur 9 eine T-Rippe 10 auf. Die Klemmvorrichtung 12 ist vorzugsweise
mittig im Bereich des Nutgrunds 15, angebracht.

[0041] Die Figur 3 zeigt im schematischen Querschnitt eine dritte Ausfihrungsform der erfindungsgeméfen Anord-
nung 1.

Erfindungsgeman weist der Formkdrper 2 als Innenkontur 6 eine mit einem parallelen Sockel 16 versehene Schwal-
benschwanznut 8, vorzugsweise mit einer Aussparung 14 im Nutgrund 15, und der Tragerkérper 5 als Aufenkontur 9
eine Schwalbenschwanzrippe 11 mit einem parallelen Sockel 17 auf. Je eine Klemmvorrichtung 12 ist im Bereich der
beidseitigen angewinkelten Schwalbenschwanzkonturen 13 angebracht.

[0042] Die Figur 4 zeigt im schematischen Querschnitt eine vierte Ausfiihrungsform der erfindungsgeméafen Anord-
nung 1.

Erfindungsgeman weist der Formkdrper 2 als Innenkontur 6 eine T-Nut 7, vorzugsweise mit einer Aussparung 14 im
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Nutgrund 15, und der Tragerkorper 5 als Auflenkontur 9 eine T-Rippe 10 auf. Je eine Klemmvorrichtung 12 ist im
Bereich der beiden gegeniiberliegenden kurzen Stirnflichen 18.1, 18.2 angebracht.

[0043] Die Figur 5 zeigt im schematischen Querschnitt eine flinfte Ausflihrungsform der erfindungsgemafen Anord-
nung 1.

Erfindungsgemaf weist der Formkorper 2 als Innenkontur 6 eine T-Nut 7, vorzugsweise mit einer Aussparung 14 im
Nutgrund 15, und der Tragerkorper 5 als AuBenkontur 9 eine T-Rippe 10 mit einer Klemmschiene 19 auf. Die Klemm-
vorrichtung 12 ist zwischen der T-Rippe 10 des Tragerkdrpers 5 und der Klemmschiene 19 angebracht, vorzugsweise
in einer an der T-Rippe 10 vorzugsweise mittig angebrachten V-Nut 20 integriert.

[0044] Die Figur 6 zeigt im schematischen Querschnitt eine sechste Ausflihrungsform der erfindungsgemafRen An-
ordnung 1.

Erfindungsgemaf weist der Formkorper 2 als Innenkontur 6 eine T-Nut 7 und der Tragerkorper 5 als AuRenkontur 9
eine T-Rippe 10 auf. Mindestens eine Klemmvorrichtung 12 ist zwischen der Oberseite 21 der T-Rippe 10 und dem
Nutgrund 15 angebracht.

[0045] Die Figur 7 zeigt im schematischen Querschnitt eine siebente Ausfiihrungsform der erfindungsgemafien An-
ordnung 1.

Erfindungsgemaf weist der Formkdrper 2 als Innenkontur 6 eine T-Nut 7, vorzugsweise mit einer Aussparung 14 im
Nutgrund 15, und der Tragerkérper 5 als AufRenkontur 9 eine T-Rippe 10 mit zwei seitlichen, vom T-Rippengrund 22
nach auRen verlaufenden Schragen 23.1, 23.2 und mit einem parallelen Sockel 17 auf. Je eine Klemmvorrichtung 12
ist im Bereich der beiden Schragen 23.1, 23.2 angebracht.

[0046] Die Figur 8 zeigt im schematischen Querschnitt eine achte Ausfiihrungsform der erfindungsgeméafen Anord-
nung 1.

Erfindungsgeman weist der Formkdrper 2 als Innenkontur 6 eine Schwalbenschwanznut 8, vorzugsweise mit einer
Aussparung 14 im Nutgrund 15, und der Tragerkérper 5 als Aufienkontur 9 eine Schwalbenschwanzrippe 11 auf. Die
Klemmvorrichtung 12 ist vorzugsweise mittig im Bereich des Nutgrunds 15 angebracht.

[0047] Die Figur 9 zeigt im schematischen Querschnitt eine neunte Ausfiihrungsform der erfindungsgemafen An-
ordnung 1.

[0048] Erfindungsgemal weist der Formkdérper 2 als Innenkontur 6 eine T-Nut 7, vorzugsweise mit einer Aussparung
14 im Nutgrund 15, und der Tragerkorper 5 als Auflenkontur 9 eine T-Rippe 10 auf. Je eine Klemmvorrichtung 12 ist
im Bereich der beiden gegeniiberliegenden kurzen Stirnflachen 18.1, 18.2 angebracht.

[0049] Die Figur 10 zeigt im schematischen Querschnitt eine elfte Ausflihrungsform der erfindungsgeméaRen Anord-
nung 1.

Erfindungsgemaf weist der Formkérper 2 als Innenkontur 6 eine T-Nut 7, die mit einer Aussparung 14 im Nutgrund
15 versehen ist, und der Tragerkdrper 5 als AuRenkontur 9 eine T-Rippe 10 auf. Die Klemmvorrichtung 12 ist in der
Aussparung 14 im Nutgrund 15 angebracht.

[0050] Die Figur 11 zeigt im schematischen Querschnitt eine zwdlfte Ausfiihrungsform der erfindungsgemafen An-
ordnung 1.

Erfindungsgeman weist der Formkdrper 2 als Innenkontur 6 eine Schwalbenschwanznut 8 und der Tragerkorper 5 als
AuRenkontur 9 eine Schwalbenschwanzrippe 11 auf. Mindestens eine primar in dem Tragerkdrper 5 gelagerte Klemm-
vorrichtung 12 ist in drehbarer Ausfiihrung im Bereich der beidseitigen angewinkelten Schwalbenschwanzkonturen 13
angebracht.

Die Klemmvorrichtung 12 ist erfindungsgemaf als ein Exzenter 25 mit dazugehdriger, jedoch nicht dargestellter Be-
tatigungsvorrichtung. Die Betatigungsvorrichtung kann in weiterer Ausfliihrung beispielsweise eine beaufschlagte Nok-
kenscheibe oder ein Elektromotor sein; da derartige Betatigungsvorrichtungen zum bekannten Stand der Technik ge-
héren, werden sie an dieser Stelle nicht ndher erldutert, dementsprechend auch nicht dargestellt.

[0051] Die Figur 12 zeigt im schematischen Querschnitt eine dreizehnte Ausfiihrungsform der erfindungsgemafien
Anordnung 1.

Erfindungsgeman weist der Formkdrper 2 als Innenkontur 6 eine Schwalbenschwanznut 8 und der Tragerkorper 5 als
AuBRenkontur 9 eine Schwalbenschwanzrippe 11 auf. Mindestens eine primar in dem Tragerkdrper 5 gelagerte Klemm-
vorrichtung 12 ist in expansiver Ausfiihrung im Bereich der beidseitigen angewinkelten Schwalbenschwanzkonturen
13 angebracht.

Die Klemmvorrichtung 12 ist erfindungsgemaf ein Elastomerschlauch ("Gummischlauch") 26 mit einem bestimmten
Betriebsdruck, der allgemein einen Wert zwischen 0,5 bar und 5 bar, vorzugsweise zwischen 2 bar und 3,5 bar, an-
nimmt. Der Betriebsdruck von einer vorzugsweise zentralen, zum bekannten Stand der Technik zahlenden und deshalb
nicht dargestellten Druckquelle samt bekannter Steuerungs-/Regelungseinheit erzeugt. Die Druckquelle beaufschlagt
in Fortfhrung des Erfindungsgedankens entweder nur eine Klemmverbindung oder mindestens zwei, vorzugsweise
alle Klemmverbindungen mit Druck. Bei Beaufschlagung mehrerer Klemmverbindungen wird sichergestellt, dass an
den beaufschlagten Tragern mehr oder weniger gleiche Betriebsbedingungen hinsichtlich Druck herrschen.
Uberdies wird die génzliche Vermeidung des Eindringens von Schmutz in die Klemmvorrichtung 12 dadurch erreicht,



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 1 209 284 A2

dass die gegenseitige Abdichtung der beiden Korper (Tragerkérper 5 und Formkérper 2) durch die Klemmvorrichtung
12, insbesondere des Elastomerschlauchs 26, einerseits und einen Formschluf3 der beiden Korper 5, 2 andererseits
ermdglicht wird. In anderen Worten: Das Eindringen von Schmutz und dergleichen, bevorzugterweise von unten her,
wird auf der einen Seite durch das Abdichten des Elastomerschlauchs 26 verhindert und auf der gegentiberlilegenden
Seite wird die untere Kante der Tragerkdrpers 5 auf den Formkdrper 2 gepresst, wodurch ebenfalls eine Dichtwirkung
erzielt wird. Durch diese Art der Abdichtung kann keine Faser und/oder kein schmutzbeladenes Prozesswasser mehr
zwischen sie eintreten.

[0052] Die Figur 13 zeigt im schematischen Querschnitt eine vierzehnte Ausflihrungsform der erfindungsgemafien
Anordnung 1.

Erfindungsgeman weist der Formkoérper 2 als Innenkontur 6 eine T-Nut 7 und der Tragerkérper 5 als AuRenkontur 9
eine T-Rippe 10, die auf einer Seite eine vom T-Rippengrund 22 nach auflen verlaufende Schrage 23 besitzt, auf. Die
Klemmvorrichtung 12 ist im Bereich der Schrage 23 angebracht.

[0053] Die Figur 14 zeigt im schematischen Querschnitt eine flinfzehnte Ausflihrungsform der erfindungsgemafien
Anordnung 1.

Erfindungsgeman weist der Formkorper 2 als Innenkontur 6 eine T-Nut 7 und der Tragerkérper 5 als Auf3enkontur 9
eine T-Rippe 10, die auf einer Seite eine kiirzere Steghthe 24 besitzt, auf. Die Klemmvorrichtung 12 ist im Bereich
der kirzeren Steghthe 24 angebracht.

[0054] Die Figur 15 zeigt wiederum im schematischen Querschnitt eine sechzehnte Ausflihrungsform der erfindungs-
gemafen Anordnung 1.

Erfindungsgemaf weist der Formkérper 2 als Innenkontur 6 eine T-Nut 7, vorzugsweise mit einer Aussparung 14 im
Nutgrund 15, auf und der Tragerkdrper 5 weist als AuRenkontur 9 eine T-Rippe 10 auf. Die Klemmvorrichtung 12 ist
vorzugsweise mittig in der T-Rippe 10 angebracht und wirkt vorzugsweise im Bereich des Nutgrunds 15 auf die T-Nut 7.
Erfindungsgemal ist vorgesehen, dass die Klemmvorrichtung 12 als mindestens ein von einer jeweiligen Betatigungs-
vorrichtung 28 beaufschlagtes Element 27, vorzugsweise ein mit vorzugsweise einem Flansch 27.2 versehener Bolzen
27.1, ausgebildet ist. Die Betatigungsvorrichtung 28 ist dabei ein druckerzeugendes Element 29, vorzugsweise ein
Federelement 29.1, mit einer Wirkrichtung Wg (Pfeil). Der Bolzen 27.1 ist im Bereich seines Flansches 27.2 von einer
Ruckstellvorrichtung 30 mit einer Wirkrichtung Wg (Pfeil), die entgegen der Wirkrichtung Wy (Pfeil) der Betatigungs-
vorrichtung 28 gerichtet ist, beaufschlagbar. Die Riickstellvorrichtung 28 kann gemafl dem Stand der Technik, bei-
spielsweise als druckbeaufschlagbarer Elastomerschlauch oder dhnliches, ausgefiihrt sein.

[0055] Auch die Figur 16 zeigt im schematischen Querschnitt eine siebzehnte Ausfiihrungsform der erfindungsge-
maflen Anordnung 1. Der konstruktive Aufbau &hnelt dem der Figur 15, worauf hiermit Bezug genommen wird.
Erfindungsgemal ist vorgesehen, dass die Klemmvorrichtung 12 als mindestens ein von einer jeweiligen Betatigungs-
vorrichtung 28 beaufschlagtes Element 27, vorzugsweise eine Kugel 27.3, ausgebildet ist. Vorteilhafterweise ist die
Betatigungsvorrichtung 28 ein druckerzeugendes Element 29, vorzugsweise ein Federelement 29.1, mit einer Wirk-
richtung Wy (Pfeil).

[0056] Die Ausfiihrungsformen der Figuren 15 und 16 kdénnen selbstverstandlich auch die Ausfiihrungsformen der
vorhergehenden Figuren annehmen, beispielsweise kann der Formkdrper mit einer Schwalbenschwanznut und der
Tragerkorper mit einer Schwalbenschwanzrippe versehen sein. Prinzipiell sind alle offenbarten Ausfiihrungsformen
auch fur die Figuren 15 und 16 mdglich.

[0057] Alle dargestellten erfindungsgemafien Klemmvorrichtungen 12 weisen eine Resistenz sowohl gegen saures
und alkalisches Prozesswasser, vorzugsweise im Bereich von pH 2,5 bis pH 12, als auch gegen samtliche Reinigungs-
mittel und Chemikalien, beispielsweise 20%-ige Natronlauge, und eine Hydrolysebestandigkeit, dass heillt weitestge-
hend keine Quellung, auf, damit sie Gberhaupt im Bereich einer Papier-, Karton- oder Tissuemaschine eingesetzt
werden kénnen.

[0058] Nichtim einzelnen dargestellt, jedoch erfindungsgemaR relevant ist unter Umstanden auch die Ausfiihrung,
bei welcher der Form- und der Verschleil3kdrper als eine Kérpereinheit, die aus demselben Material, beispielsweise
Oxidkeramik, besteht, ausgebildet ist

Weiterhin lasst sich mit den erfindungsgemaRen Anordnungen 1 auch das erfindungsgemaRe Verfahren durchfiihren,
wobei die beiden Koérper 2, 5 mittels mindestens einer Klemmvorrichtung 12 derart miteinander verklemmt werden,
dass ein Betriebsspiel aufgrund fertigungstechnischer Toleranzen weitestgehend, vorzugsweise vollstandig, verhindert
wird, dass ein schneller und zerstérungsfreier Austausch des Formkdrpers ermdglicht wird und dass eine gegenseitige
Abdichtung der beiden Kérper ermdglicht wird, so dass keine Faser und/oder kein schmutzbeladenes Prozesswasser
zwischen sie eintreten kann.

[0059] Zusammenfassend istfestzuhalten, dass durch die Erfindung ein Verfahren und eine Anordnung der eingangs
genannten Art geschaffen wird, die die genannten Nachteile des Standes der Technik vermeiden, und dies unter dem
Aspekt einer verbesserten Kosten-Nutzen-Relation.
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Bezugszeichenliste

[0060]

1 Anordnung

2 Formkoérper

21 Unterseite

3 Obere Flache

4 VerschleiRkorper

5 Tragerkorper

5.1 Oberseite

6 Innenkontur

6.1 Kontur

6a, 9a Erste Seite

6b, 9b Zweite Seite

7 T-Nut

71 Halftige T-Nut

8 Schwalbenschwanznut
8.1 Halftige Schwalbenschwanznut
9 AulRenkontur

9.1 Kontur

10 T-Rippe

10.1 Halftige T-Rippe

11 Schwalbenschwanzrippe
1.1 Halftige Schwalbenschwanzrippe
12 Klemmvorrichtung

13 Schwalbenschwanzkontur
13.1 Halftige Schwalbenschwanzkontur
14 Aussparung

15 Nutgrund

16, 17 Sockel

18.1, 18.2 Stirnflache

19 Klemmschiene

20 V-Nut

21 Oberseite '

22 T-Rippengrund
23,23.1,23.2 Schrage

24 Steghdhe

25 Exzenter

26 Elastomerschlauch

27 Element

271 Bolzen

27.2 Flansch

27.3 Kugel

28 Betatigungsvorrichtung
29 Druckerzeugendes Element
291 Federelement

30 Ruickstellvorrichtung

Wg  Wirkrichtung (Betéatigungseinrichtung) (Pfeil)
Wgr  Wirkrichtung (Rickstelleinrichtung) (Pfeil)

Patentanspriiche

1. \Verfahren zur Befestigung von mindestens einem mit einem VerschleiRkorper (4) versehenen Formkorper (2),
insbesondere eine Baugruppe wie Entwasserungsleiste, Deflektor oder Schlitzsauger fir eine Papier-, Karton-
oder Tissuemaschine, auf einem Tragerkdrper (5), wobei der Formkorper (2) und der Tragerkérper (5) ineinander-
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greifen,

dadurch gekennzeichnet,

dass die beiden Korper (2, 5) mittels mindestens einer Klemmvorrichtung (12) derart miteinander verklemmt wer-
den,

dass ein Betriebsspiel aufgrund fertigungstechnischer Toleranzen weitestgehend, vorzugsweise vollstandig, ver-
hindert wird,

dass ein schneller und zerstérungsfreier Austausch des Formkérpers (2) erméglicht wird und

dass eine gegenseitige Abdichtung der beiden Kérper (2, 5) ermdglicht wird, so dass keine Faser und/oder kein
schmutzbeladenes Prozesswasser zwischen sie eintreten kann.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Klemmung durch die Klemmvorrichtung (12) derart erwirkt wird, dass Vibrationen ausgeschlossen werden
und dass die Klemmung schwingungsdéampfend wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Klemmung durch die Klemmvorrichtung (12) derart erwirkt wird, dass der Foilwinkel wahrend der Klem-
mung nicht verandert wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Klemmung derart erwirkt wird, dass neben der Klemmlinie der Klemmvorrichtung (12) mindestens zwei
weitere definierte Auflagelinien eine eindeutige Lage zwischen Tragerkorper (5) und Formkdrper (2) sicherstellen.

Anordnung (1) zur Befestigung von mindestens einem mit einem Verschleil3kdérper (4) versehenen Formkorper
(2), insbesondere eine Baugruppe wie Entwasserungsleiste, Deflektor oder Schlitzsauger fiir eine Papier-, Karton-
oder Tissuemaschine, auf einem Tragerkdrper (5), wobei der Formkorper (2) und der Tragerkérper (5) ineinander-
greifen,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Formkdrper (2) an seiner Unterseite (2.1) eine iber die ganze Lange erstreckende Kontur (6, 6.1) auf-
weist, die der sich Uber die ganze Lange erstreckenden Kontur (9, 9.1) des Tragerkdrpers (5) an seiner Oberseite
(5.1) im wesentlichen komplementar ist, und

dass im Bereich der beiden komplementaren Konturen (6, 6.1, 9, 9.1) mindestens eine vorzugsweise betatigbare
Klemmvorrichtung (12) angebracht ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass die sich Uber die ganze Lange erstreckende Kontur (6.1) an der Unterseite (2.1) des Formkérpers (2) eine
Innenkontur (6) und

dass die sich iber die ganze Lange erstreckende Kontur (9.1) an der Oberseite (5.1) des Tragerkdrpers eine
AuBenkontur (9) ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Formkorper (2) auf der ersten Seite (6a) als Innenkontur (6) eine halftige T-Nut (7.1) und auf der zweiten
Seite (6b) als Innenkontur (6) eine halftige Schwalbenschwanznut (8.1) aufweist,

dass der Tragerkdrper (5) auf der ersten Seite (9a) als AuRenkontur (9) eine halftige T-Rippe (10.1) und auf der
zweiten Seite (9b) als AulRenkontur (9) eine halftige Schwalbenschwanzrippe (11.1) aufweist und

dass die Klemmvorrichtung (12) im Bereich der angewinkelten halftigen Schwalbenschwanzkontur (13.1) ange-
bracht ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Formkorper (2) als Innenkontur (6) eine T-Nut (7), vorzugsweise mit einer Aussparung (14) im Nutgrund
(15), aufweist,

dass der Tragerkorper (5) als Aufienkontur (9) eine T-Rippe (10) aufweist und

dass die Klemmvorrichtung (12) vorzugsweise mittig im Bereich des Nutgrunds (15) angebracht ist.
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Anordnung (1) nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Formkérper (2) als Innenkontur (6) eine mit einem parallelen Sockel (16) versehene Schwalbenschwanz-
nut (8), vorzugsweise mit einer Aussparung (14) im Nutgrund (15), aufweist,

dass der Tragerkorper (5) als AufRenkontur (9) eine Schwalbenschwanzrippe (11) mit einem parallelen Sockel
(17) aufweist und

dass je eine Klemmvorrichtung (12) im Bereich der beidseitigen angewinkelten Schwalbenschwanzkonturen (13)
angebracht ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Formkorper (2) als Innenkontur (6) eine T-Nut (7), vorzugsweise mit einer Aussparung (14) im Nutgrund
(15), aufweist,

dass der Tragerkorper (5) als Aufienkontur (9) eine T-Rippe (10) aufweist und

dass je eine Klemmvorrichtung (12) im Bereich der beiden gegenuberliegenden kurzen Stirnflachen (18.1, 18.2)
angebracht ist (Klemmung unten).

Anordnung (1) nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Formkorper (2) als Innenkontur (6) eine T-Nut (7), vorzugsweise mit einer Aussparung (14) im Nutgrund
(15), aufweist,

dass der Tragerkdrper (5) als AulRenkontur (9) eine T-Rippe (10) mit einer Klemmschiene (19) aufweist und
dass die Klemmvorrichtung (12) zwischen der T-Rippe (10) des Tragerkérpers (5) und der Klemmschiene (19)
angebracht, vorzugsweise in einer an der T-Rippe (10) vorzugsweise mittig angebrachten V-Nut (20) integriert, ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Formkdrper (2) als Innenkontur (6) eine T-Nut (7) aufweist,

dass der Tragerkdrper (5) als AuRenkontur (9) eine T-Rippe (10) aufweist und

dass mindestens eine Klemmvorrichtung (12) zwischen der Oberseite (21) der T-Rippe (10) und dem Nutgrund
(15) angebracht ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Formkérper (2) als Innenkontur (6) eine T-Nut (7), vorzugsweise mit einer Aussparung (14) im Nutgrund
(15), aufweist,

dass der Tragerkorper (5) als AuRenkontur (9) eine T-Rippe (10) mit zwei seitlichen, vom T-Rippengrund (22)
nach aufRen verlaufenden Schragen (23.1, 23.2) und mit einem parallelen Sockel (17) aufweist und

dass je eine Klemmvorrichtung (12) im Bereich der beiden Schragen (23.1, 23.2) angebracht ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Formkdrper (2) als Innenkontur (6) eine Schwalbenschwanznut (8), vorzugsweise mit einer Aussparung
(14) im Nutgrund (15), aufweist,

dass der Tragerkorper (5) als AuRenkontur (9) eine Schwalbenschwanzrippe (11) aufweist und

dass die Klemmvorrichtung (12) im vorzugsweise mittig Bereich des Nutgrunds (15) angebracht ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Formkorper (2) als Innenkontur (6) eine T-Nut (7), vorzugsweise mit einer Aussparung (14) im Nutgrund
(15), aufweist,

dass der Tragerkorper (5) als Aufienkontur (9) eine T-Rippe (10) aufweist und

dass je eine Klemmvorrichtung (12) im Bereich der beiden gegenuberliegenden kurzen Stirnflachen (18.1, 18.2)
angebracht ist (Klemmung oben).

Anordnung (1) nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,
dass der Formkorper (2) als Innenkontur (6) eine T-Nut (7), die mit einer Aussparung (14) im Nutgrund (15) ver-
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sehen ist, aufweist,
dass der Tragerkorper (5) als Aufienkontur (9) eine T-Rippe (10) aufweist und
dass die Klemmvorrichtung (12) in der Aussparung (14) im Nutgrund (15) angebracht ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Formkorper (2) als Innenkontur (6) eine Schwalbenschwanznut (8) aufweist,

dass der Tragerkorper (5) als AuRenkontur (9) eine Schwalbenschwanzrippe (11) aufweist und

dass mindestens eine primar in dem Tragerkorper (5) gelagerte Klemmvorrichtung (12) in drehbarer Ausfiihrung
im Bereich der beidseitigen angewinkelten Schwalbenschwanzkonturen (13) angebracht ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Formkérper (2) als Innenkontur (6) eine Schwalbenschwanznut (8) aufweist,

dass der Tragerkorper (5) als AuRRenkontur (9) eine Schwalbenschwanzrippe (11) aufweist und

dass mindestens eine priméar in dem Tragerkorper (5) gelagerte Klemmvorrichtung (12) in expansiver Ausfiihrung
im Bereich der beidseitigen angewinkelten Schwalbenschwanzkonturen (13) angebracht ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Formkorper (2) als Innenkontur (6) eine T-Nut (7) aufweist,

dass der Tragerkdrper (5) als AulRenkontur (9) eine T-Rippe (10), die auf einer Seite eine vom T-Rippengrund
(22) nach aufRen verlaufende Schrage (23) besitzt, aufweist und

dass die Klemmvorrichtung (12) im Bereich der Schrage (23) angebracht ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Formkdrper (2) als Innenkontur (6) eine T-Nut (7) aufweist,

dass der Tragerkorper (5) als Aufienkontur (9) eine T-Rippe (10), die auf einer Seite eine kiirzere Steghdhe (24)
besitzt, aufweist und

dass die Klemmvorrichtung (12) im Bereich der kiirzeren Steghdhe (24) angebracht ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Formkdrper (2) als Innenkontur (6) eine T-Nut (7), vorzugsweise mit einer Aussparung (14) im Nutgrund
(15), aufweist,

dass der Tragerkorper (5) als Aufenkontur (9) eine T-Rippe (10) aufweist und

dass die Klemmvorrichtung (12) vorzugsweise mittig in der T-Rippe (10) angebracht ist und vorzugsweise im
Bereich des Nutgrunds (15) auf die T-Nut (7) wirkt.

Anordnung (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 21,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Klemmvorrichtung (12) ein Exzenter (25) mit dazugehdriger Betatigungsvorrichtung ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 22,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Betatigungsvorrichtung eine beaufschlagte Nockenscheibe oder ein Elektromotor ist.

Anordnung (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 21,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Klemmvorrichtung (12) ein Elastomerschlauch (26) mit einem bestimmten Betriebsdruck ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 24,
dadurch gekennzeichnet,

dass der Betriebsdruck einen Wert zwischen 0,5 bar und 5 bar, vorzugsweise zwischen 2 bar und 3,5 bar, annimmt.

Anordnung (1) nach Anspruche 24 oder 25,
dadurch gekennzeichnet,
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dass der Betriebsdruck von einer Druckquelle samt Steuerungs/Regelungseinheit erzeugt ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 26,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Druckquelle nur eine Klemmverbindung (12) mit Druck beaufschlagt.

Anordnung (1) nach Anspruch 26,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Druckquelle mindestens zwei, vorzugsweise alle Klemmverbindungen (12) mit Druck beaufschlagt.

Anordnung (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 21,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Klemmvorrichtung (12) als mindestens ein von einer jeweiligen Betatigungsvorrichtung (28) beaufschlag-
tes Element (27), vorzugsweise ein mit vorzugsweise einem Flansch (27.2) versehener Bolzen (27.1), ausgebildet
ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 29,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Betatigungsvorrichtung (28) ein druckerzeugendes Element (29), vorzugsweise ein Federelement (29.1),
mit einer Wirkrichtung Wy (Pfeil) ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 29 oder 30,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Bolzen (27.1) im Bereich seines Flansches (27.2) von einer Rickstellvorrichtung (30) mit einer Wirkrich-
tung W (Pfeil), die entgegen der Wirkrichtung Wg (Pfeil) der Betétigungsvorrichtung (28) gerichtet ist, beauf-
schlagbar ist.

Anordnung (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 21,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Klemmvorrichtung (12) als mindestens ein von einer jeweiligen Betatigungsvorrichtung (28) beaufschlag-
tes Element (27), vorzugsweise eine Kugel (27.3), ausgebildet ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 32,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Betatigungsvorrichtung (28) ein druckerzeugendes Element (29), vorzugsweise ein Federelement (29.1),
mit einer Wirkrichtung W (Pfeil) ist.

Anordnung (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 33,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Klemmvorrichtung (12) eine Resistenz gegen saures und alkalisches Prozesswasser, vorzugsweise im
Bereich von pH 2,5 bis pH 12, aufweist.

Anordnung (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 34,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Klemmvorrichtung (12) eine Resistenz gegen samtliche Reinigungsmittel und Chemikalien aufweist.

Anordnung (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 35,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Klemmvorrichtung (12) eine Hydrolysebestandigkeit aufweist und somit weitestgehend keiner Quellung
unterliegt.

Anordnung (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 36,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Verschleillkorper (4) aus einem keramischen Werkstoff oder aus einem thermoplastischen Werkstoff
besteht.

Anordnung (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 37,
dadurch gekennzeichnet,
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dass der Formkodrper (2) aus einem keramischen Werkstoff oder aus einem duroplastischen Werkstoff, beispiels-
weise GFK, oder aus einem thermoplastischen Werkstoff besteht.

. Anordnung (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 38,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Formkorper (2) und der VerschleilRkorper (4) als eine Kdrpereinheit, die aus demselben Material, bei-
spielsweise aus einem keramischen Werkstoff oder aus einem thermoplastischen Werkstoff, besteht, ausgebildet
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ist.

Anordnung (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 39,
dadurch gekennzeichnet,

dass der Tragerkorper (5) aus rostfreiem Stahl oder aus einem duroplastischen Werkstoff, beispielsweise GFK,

besteht.
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