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(57)  La présente invention concerne un emballage
comprenant

- un bocal (8) avec un col (10) et un corps (9), ledit
col présentant un filetage extérieur (11) et un buvant
(13),

- un moyen de fermeture susceptible d'étre vissé sur

Emballage comprenant un bocal, un moyen de fermeture et un opercule

le filetage extérieur du col du bocal et
- un opercule (14) sensiblement circulaire scellé sur
toute la périphérie du buvant,

ledit emballage étant caractérisé en ce que le bu-
vant du col comporte une ou des zones particulieres
(12) sur une partie de sa périphérie pour permettre un
bonne préhension de I'opercule.
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Description

[0001] La présente invention concerne un emballage
comprenant

- un bocal avec un col et un corps , ledit col présen-
tant un filetage extérieur ou des bossages et un bu-
vant,

- un moyen de fermeture susceptible d'étre vissé ou
encliqueté sur le filetage extérieur ou les bossages
du col du bocal et

- unopercule sensiblement circulaire scellé sur toute
la périphérie du buvant.

[0002] Les emballages connus actuellement sur le
marché comportent un bocal avec buvant, un moyen de
fermeture et un opercule collé sur la périphérie du bu-
vant. Ce type d'emballage est plus particulierement uti-
lisé pour conditionner le café soluble, mais peut aussi
étre utilisé pour tout conditionnement de produit en pou-
dre. Avec ce type d'emballage, pour ouvrir le bocal, il
faut déchirer l'opercule, ce qui peut causer des problé-
mes, quant a la possibilité d'avoir des morceaux d'oper-
cule dans le produit du bocal. A I'heure actuelle, au lieu
de coller I'opercule sur le buvant du bocal, on a déve-
loppé la technique du scellage parinduction. Cette tech-
nique consiste a remplir le bocal du produit concerné et
a arriver avec le moyen de fermeture dans lequel se
trouve l'opercule sur le bocal rempli et a procéder au
scellage par induction de l'opercule. Le grand intérét de
cette technique est qu'on peut alors , lors de la premiére
ouverture du bocal, délaminer I'opercule : pour délami-
ner, il faut une partie de préhension. Normalement, c'est
une languette qui déborde de la périphérie du buvant
du bocal. Il serait intéressant d'avoir une solution de dé-
laminage sans utilisation de languette.

[0003] Le butde laprésente invention est de disposer
d'un bocal avec un opercule scellé par induction, dans
lequel le consommateur peut aisément délaminer
I'opercule, sans présence de languette.

[0004] La présente invention concerne emballage
comprenant

- un bocal avec un col et un corps, ledit col présen-
tant un filetage extérieur ou des bossages et un bu-
vant,

- un moyen de fermeture susceptible d'étre vissé ou
encliqueté sur le filetage extérieur ou les bossages
du col du bocal et

- unopercule sensiblement circulaire scellé sur toute
la périphérie du buvant,

ledit emballage étant tel que le buvant du col com-
porte une ou des zones particulieres sur une partie de
sa périphérie pour permettre un bonne préhension de
I'opercule.
[0005] Les moyens de fermeture par vissage ou en-
cliquetage sont connus en soi et ne sont pas explicités
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davantage dans la présente description. Dans le cas de
vissage, on a un filetage sur le col du bocal et dans le
cas d'encliquetage, on a des bossages sur le col. Les
moyens de fermeture dans les deux cas comportent des
moyens d'accrochage coopérant avec le filetage ou les
bossages du col du bocal.

[0006] Il est bien entendu que I'emballage contient
tout type de produit, aussi bien en poudre , que pateux,
granuleux ou liquide. Il peut s'agir aussi bien de produit
alimentaire , que de produit cosmétique, ou tout autre
type de produit qu'on peut conditionner dans un bocal
avec opercule. On envisage , par exemple , selon l'in-
vention le conditionnement de café soluble.

[0007] Par bocal on entend, dans la présente des-
cription, un récipient de section sensiblement carrée ou
circulaire ou de toute autre géométrie avec un col sen-
siblement circulaire sur lequel vient se visser ou s'encli-
queter le moyen de fermeture. Le moyen de fermeture
est un couvercle de forme circulaire ou polygonal, com-
me hexagonal ou octogonal.

[0008] Le bocal peut aussi bien étre en verre, qu'en
fer-blanc ou en plastique. Par plastique , on entend un
plastique utilisable dans le domaine alimentaire, par
exemple polyéthyléne, polypropyléne, polystyréne. Le
couvercle est en matiére plastique. Ce couvercle est de
préférence en polyéthyléne ou polypropyléne.

[0009] Selon un premier mode de réalisation de I'em-
ballage selon l'invention, le buvant du col comporte une
zone particuliere qui consiste en au moins une partie
rentrante de dimension adéquate. On a ainsi une petite
niche permettant de passer un doigt et de tirer sur l'oper-
cule au moment de l'utilisation. Cette partie rentrante a
comme dimension adéquate une largeur d'environ 1-2
cm et une profondeur d'environ 5 mm. Dans cette forme
de réalisation, le buvant a la méme épaisseur sur tout
le pourtour du bocal.

[0010] L'opercule utilisé selon l'invention n'est pas cri-
tique. Il peut étre de tout type, a savoir en aluminium ou
multi-couches avec une couche scellable ou autre per-
mettant un bon scellage au moment du passage sous
la téte de scellage par induction.

[0011] Dans un second mode de réalisation de I'em-
ballage selon l'invention, le buvant du col comporte une
zone particuliére , dans laquelle le buvant comporte au
moins un méplat, de dimension telle qu'il permet un dé-
bordement de l'opercule. Le méplat est prévu de telle
sorte que I'opercule déborde d'environ 4 a 6 mm. Si on
consideére le col du bocal sensiblement circulaire et le
centre de symétrie dudit bocal, on peut envisager un
méplat sur un angle compris entre 10 et 45 °. De préfé-
rence, l'angle au centre est de I'ordre de 20-30 °. Il est
bien entendu que dans cette forme de réalisation, le bu-
vant a la méme épaisseur sur tout le pourtour.

[0012] Dans une troisieme forme de réalisation de
I'emballage selon l'invention, le buvant du col comporte
une ou deux zones particuliéres, pour lesquelles I'épais-
seur du buvant est moindre sur une distance telle qu'elle
permet un débordement de l'opercule. La différence
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avec la solution précédente est que dans le présent cas,
il n'y a pas de méplat, c'est-a-dire que le buvant est cir-
culaire sur tout le pourtour, mais c'est I'épaisseur du bu-
vant qui est moindre sur une certaine distance. Cette
distance avec zone de moindre épaisseur est de l'ordre
de 1a2cm etelle permet un débordement de I'opercule
de 1-3 mm.

[0013] La suite de la description est faite en référence
aux dessins avec des moyens de fermeture a vissage,
dessins sur lesquels

Fig. 1 représente une vue en perspective de I'em-
ballage selon le premier mode de réalisation,

Fig. 2 est une vue en perspective de I'emballage
selon le second mode de réalisation,

Fig. 3 est une vue de dessus du buvant de la réali-
sation de la figure 2,

Fig. 4 est une coupe partielle de I'emballage selon
l'invention dans la troisieme forme de réalisation et

Fig. 5 est une vue de dessus du buvant du bocal.

[0014] Le bocal (1) comprend un corps (2) et un col
(3). Un opercule (4) est scellé sur le buvant (5) du col.
On voit bien le filetage (6) sur lequel on va visser le
moyen de fermeture (non représenté). Selon cette for-
me de réalisation, on a sur le col (3) une partie rentrante
(7). Le buvant a la méme épaisseur et cette partie ren-
trante a une largeur de 15 mm et une profondeur de 5
mm. Au moment de l'utilisation, le consommateur enlé-
ve le moyen de fermeture et passe le doigt sous la partie
rentrante (7) pour soulever I'opercule (4): le produit peut
étre consommé et il suffit ensuite de remettre le moyen
de fermeture.

[0015] Dans la forme de réalisation de la figure 2, le
bocal (8) comprend un corps (9) et un col (10). Un oper-
cule (14) est scellé sur le buvant (13) du bocal. Le file-
tage (11) du bocal permet de visser le moyen de ferme-
ture (non représenté). Selon cette seconde forme de
réalisation, le buvant du col comporte un méplat (12),
de sorte que I'opercule déborde en (21) pour permettre
au moment de |'utilisation une bonne préhension dudit
opercule. La figure 3 permet de préciser que dans cette
forme, I'angle au centre o est de 30 °. Dans ce cas, le
débordement de I'opercule est de 5 mm.

[0016] Les deux derniéres figures donnent une troi-
siéme forme de réalisation, dans laquelle le bocal (14)
comporte un corps (15) et un col (16). Le filetage (18)
du bocal permet de visser le moyen de fermeture (non
représenté). Le buvant (17) a une épaisseur constante,
sauf sur les deux zones (19,20), dans lesquelles il a une
épaisseur moindre , de maniére a ce que l'opercule cir-
culaire (22) déborde en (23) depuis ces deux zones,
permettant ainsi a I'utilisateur de bien prendre 'opercule
au moment ou il souhaite délaminer. Dans I'exemple de

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

cette figure, on a un buvant ayant une épaisseur de 3
mm et dans les zones (19,20), il a une épaisseur de 1,5
mm, donc un débordement de I'opercule de 1,5 mm de
chaque coté.

[0017] La présente invention permet de mettre a dis-
position du consommateur un emballage avec opercu-
lage par scellage par induction, dans lequel on a de bon-
nes solutions de préhension dudit opercule, sans avoir
de languette.

Revendications
1. Emballage comprenant

- un bocal avec un col et un corps , ledit col pré-
sentant un filetage extérieur ou des bossages
et un buvant,

- unmoyen de fermeture susceptible d'étre vissé
ou encliqueté sur le filetage extérieur ou les
bossages du col du bocal et

- un opercule sensiblement circulaire scellé sur
toute la périphérie du buvant,

ledit emballage étant caractérisé en ce que
le buvant du col comporte une ou des zones parti-
culiéres sur une partie de sa périphérie pour per-
mettre un bonne préhension de l'opercule.

2. Emballage selon larevendication 1, caractérisé en
ce que le buvant du col comporte une zone parti-
culiere qui consiste en au moins une partie rentran-
te de dimension adéquate.

3. Emballage selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le buvant du col comporte une zone
particuliére , dans laquelle le buvant comporte au
moins un méplat, de dimension telle qu'il permet un
débordement de l'opercule.

4. Emballage selon larevendication 1, caractérisé en
ce que le buvant du col comporte une ou deux zo-
nes particuliéres, pour lesquelles I'épaisseur du bu-
vant est moindre sur une distance telle qu'elle per-
met un débordement de I'opercule.

5. Emballage selon I'une des revendications 1 a 4, ca-
ractérisé en ce que le bocal est verre, en fer-blanc
ou en plastique.

6. Emballage selon la revendication 2, caractérisé en
ce que la partie rentrante a comme dimension adé-
quate une largeur d'environ 1-2 cm et une profon-
deur d'environ 5 mm.

7. Emballage selon la revendication 3, caractérisé en
ce que le buvant comporte un méplat sur un angle
compris entre 10 et 45 ° avec un débordement de
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I'opercule de 4-6 mm.

Emballage selon la revendication 4, caractérisé en

ce que le buvant comporte une zone de moindre
épaisseur sur une longueur de 1-2 cm avec un dé- %
bordement de I'opercule de 1-3 mm.
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