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(54) Metallgiessverfahren und -vorrichtung

(57) Bei einem Metallgießverfahren und einer Me-
tallgießanlage, bei dem bzw. der die Metallschmelze
aus einem über ein Füllrohr (10) periodisch nachfüllba-
ren Schmelzeofen (2) unter Zwischenschaltung eines in
das Schmelzbad (4) eintauchenden Steigrohrs (6) in die
Gießform (8) eingebracht wird, wird erfindungsgemäß

die Bildung von nachfüllbedingten Verunreinigungen im
Schmelzeofen dadurch wesentlich verringert, dass das
Füllstandsniveau im Füllrohr mit Hilfe eines Füllstand-
sensors (24) gemessen und in der Nachfüllphase auf
oder über das Höhenniveau (B) des gießformseitigen
Steigrohr-Auslassbereichs angehoben wird.
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