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(54) Distributeur de produit fluide

(57) Distributeur de produit fluide comprenant :

- un réservoir (1) formant un fond (10), des parois la-
térales (11) et un col (12),

- un organe de distribution (2), tel qu'une pompe ou
une valve monté sur le col, ledit organe étant pourvu
d'un tube (3) s'étendant à l'intérieur du réservoir (1)

jusqu'en contact dudit fond (10) avec son extrémité
libre (31),

caractérisé en ce que ledit tube (3) présente sur au
moins une partie de sa longueur une zone de déforma-
tion (33, 33') obtenue par appui de l'extrémité libre (31)
du tube (3) contre ledit fond (10).
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Description

[0001] La présente invention concerne un distributeur
de produit fluide comprenant un réservoir destiné à con-
tenir le produit fluide et un organe de distribution tel
qu'une pompe ou une valve pour extraire et distribuer
le produit fluide contenu dans le réservoir. De manière
classique, le réservoir comprend un fond, des parois la-
térales et un col sur ou dans lequel l'organe de distribu-
tion est monté. Ce genre de distributeur de produit fluide
est fréquemment utilisé dans le domaine de la parfume-
rie, de la cosmétique ou encore de la pharmacie. L'ac-
tionnement de la pompe se fait manuellement en ap-
puyant sur un poussoir.
[0002] Pour prélever le produit fluide à l'intérieur du
réservoir, l'organe de distribution comprend de manière
classique un tube qui s'étend depuis son entrée vers le
fond du réservoir. Ce tube, communément désigné sous
le terme de tube-plongeur, s'étend de préférence jus-
qu'à toucher le fond du réservoir. Il arrive cependant que
l'extrémité libre du tube-plongeur reste en éloignement
du fond du réservoir, de sorte que la totalité du produit
fluide contenu dans le réservoir ne peut pas être prélevé
à travers le tube-plongeur. D'autre part, le tube-plongeur
n'est pas un élément particulièrement esthétique, et il
peut même nuire à l'esthétique du distributeur, particu-
lièrement dans le domaine de la parfumerie.
[0003] Le document US-2 950 031 décrit un distribu-
teur de produit fluide comprenant un réservoir sous la
forme d'un bidon équipé d'une coupelle dans laquelle
est montée une valve. La valve comprend un tube plon-
geur qui s'étend vers le fond du bidon pour se terminer
par une sorte de corolle. La corolle est déformable de
manière à permettre son introduction dans le bidon.
Toutefois, à l'intérieur du bidon, la corolle se détend pour
revenir à sa forme initiale de repos. En position finale
de montage, la corolle n'est pas en contact du fond,
mais reste à une certaine distance de manière à définir
une ouverture d'entrée annulaire pour le passage du li-
quide stocké dans le bidon afin qu'il puisse remonter
dans le tube plongeur jusqu'à la valve.
[0004] La présente invention a pour but d'améliorer
l'esthétique du tube-plongeur tout en optimisant sa ca-
pacité à prélever le produit fluide contenu dans le réser-
voir.
[0005] Pour atteindre ce but, la présente invention
propose un distributeur de produit fluide comprenant:

- un réservoir formant un fond, des parois latérales
et un col,

- un organe de distribution, tel qu'une pompe ou une
valve monté sur le col, ledit organe étant pourvu
d'un tube s'étendant à l'intérieur du réservoir (1) jus-
qu'en contact dudit fond avec son extrémité libre,

caractérisé en ce que ledit tube présente sur au
moins une partie de sa longueur une zone de déforma-
tion obtenue par appui de l'extrémité libre du tube contre

ledit fond. L'appui du tube sur le fond du réservoir assure
que le tube est bien en contact du fond pour prélever le
maximum de produit fluide. En outre, la zone de défor-
mation permet de compenser l'excès de longueur initia-
le du tube qui est nécessaire pour assurer que le tube
est bien en contact du fond. La zone de déformation du
tube peut avantageusement apporter un effet esthéti-
que qui contribue à l'esthétique d'ensemble du distribu-
teur. Il est en effet possible, par un travail d'ouvertures,
de découpes ou de fentes du tube de conférer à la zone
de déformation un aspect esthétique attrayant. De pré-
férence, la zone de déformation présente un diamètre
supérieur à celui du restant du tube et avantageusement
supérieur à celui du col du récipient. On peut même dis-
poser à l'intérieur du tube au niveau de sa zone de dé-
formation un élément souple élastique qui oriente ou
participe à la déformation esthétique du tube.
[0006] Le tube peut être un tube-plongeur ou encore
un tube entourant un tube-plongeur. Dans le cas où le
tube-plongeur s'étend à l'intérieur du tube, le tube-plon-
geur peut s'arrêter en éloignement du fond avec son ex-
trémité libre, et c'est le tube qui l'entoure qui forme une
sorte de rallonge qui s'étend jusqu'en contact du fond
du réservoir. Avantageusement, le tube peut présenter
une zone non déformée entre l'extrémité libre du tube-
plongeur et le fond du réservoir. On peut ainsi se servir
de ce tube décoratif entourant le tube-plongeur pour
prolonger le tube-plongeur et assurer que le tube-plon-
geur va prélever le maximum de produit fluide jusqu'en
contact du fond du réservoir.
[0007] L'invention sera maintenant plus amplement
décrite en référence aux dessins joints donnant à titre
d'exemple non limitatif deux modes de réalisation de l'in-
vention.
[0008] Sur les figures :

- la figure 1 est une vue en section transversale ver-
ticale à travers un distributeur de produit fluide se-
lon l'invention,

- la figure 2 est une vue agrandie de la partie encer-
clée de la figure 1 correspondant à l'extrémité infé-
rieure du tube, et

- la figure 3 est une vue en coupe similaire à celle de
la figure 2 pour une variante de réalisation dans la-
quelle un tube-plongeur est inséré dans le tube de
l'invention.

[0009] Le distributeur de l'invention représenté sur la
figure 1 comprend un réservoir 1 définissant un fond 10
des parois latérales 11 et un col 12. Le distributeur com-
prend en outre un organe de distribution 2, par exemple
une pompe ou une valve montée sur le col 12 du réser-
voir 1. L'organe de distribution 2 comprend un corps 20
inséré dans le col 12 et un poussoir 21 situé au-dessus
du col 12 et sur lequel on appuie pour actionner l'organe
de distribution et ainsi distribuer du produit fluide conte-
nu dans le réservoir 1.
[0010] A l'extrémité inférieure du corps 20 de l'organe
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de distribution 2 s'étend un tube 3 en direction du fond
10 du réservoir 1. Ce tube 3 comprend une extrémité
supérieure 32 connectée de manière solide et étanche
à l'entrée (non représentée) de l'organe de distribution.
A son autre extrémité 31, le tube 3 est en contact du
fond 10. On voit sur la figure 1 que le tube 3 comprend
deux zones de déformation 33 et 33'. Le diamètre de
ces déformations 33, 33' est supérieur au diamètre du
restant du tube qui est avantageusement cylindrique.
On peut cependant imaginer des tubes avec un diamè-
tre non constant. On peut même remarquer que la zone
de déformation 33' présente un diamètre supérieur au
diamètre interne du col 12.
[0011] La déformation des zones 33 et 33' est obte-
nue par appui de l'extrémité inférieure libre 31 du tube
3 contre le fond 10 du réservoir 1. A l'état initial non re-
présenté, les zones de déformation 33, 33' ne sont pas
ou presque pas apparentes. Le tube est alors parfaite-
ment droit ou imperceptiblement courbé et s'étend ainsi
selon un axe longitudinal. Ce n'est que lors de l'appui
de l'extrémité libre du tube contre le fond du réservoir
que ces zones de déformation apparaissent. En effet,
étant donné que l'extrémité libre 31 du tube 3 vient en
appui contre le fond 10, le tube est contraint axialement
ce qui engendre une réduction de sa longueur qui ré-
sulte en la déformation au niveau des zones 33 et 33'.
Cette déformation n'engendre pas ou pratiquement pas
de courbure du tube qui reste sensiblement dans son
axe longitudinal d'origine. Il ne se forme donc pas de
coude dans le tube.
[0012] Pour permettre aux zones de déformation 33
et 33' de se créer à des endroits prédéterminés de la
longueur du tube 3, il est nécessaire de réaliser des zo-
nes de faiblesse à ces endroits prédéterminés qui favo-
riseront la déformation du tube. Par exemple, ces fai-
blesses peuvent être réalisées sous la forme d'ouvertu-
res, de fentes ou d'entailles 34 définissant entre elles
de fines lamelles souples 36 disposées côte à côte et
reliées à leurs deux extrémités opposées au restant du
tube intact, comme on peut le voir sur la figure 2. Une
poussée sur l'extrémité libre du tube aura alors pour ef-
fet de faire plier vers l'extérieur les lamelles de la zone
de déformation, ce qui se traduit par une augmentation
locale du diamètre du tube.
[0013] Il est même possible d'inclure à l'intérieur de
la zone de déformation 33 un élément souple élastique
4 qui a tendance à se détendre à l'intérieur du tube au
niveau de la zone de déformation dès qu'elle est créée
par appui sur l'extrémité libre du tube. Cet élément sou-
ple élastique 4 ne provoque pas la déformation de la
zone 33', mais contribue uniquement à profiler esthéti-
quement sa déformation. Toutefois, l'élément souple
élastique 4 doit laisser subsister un passage pour le pro-
duit fluide.
[0014] Le tube qui vient d'être décrit peut servir de tu-
be-plongeur directement, mais de préférence, il peut
servir de tube décorateur à l'intérieur duquel s'étend un
véritable tube-plongeur 22, comme on peut le voir sur

la figure 3. Le tube décoratif 3 entoure alors le tube-plon-
geur 22 qui est lui raccordé sur l'entrée de la pompe 2
de manière à communiquer avec la chambre de l'organe
de distribution. Comme on peut le voir sur la figure 3, le
tube-plongeur 22 n'est pas forcé de s'étendre avec son
extrémité libre 220 jusqu'en contact du fond 10 du ré-
servoir 1, mais peut rester en éloignement de celui-ci.
Le tube décoratif 3 peut alors avantageusement servir
de prolongement du tube-plongeur 22 avec une partie
35 qui fait la jonction entre l'extrémité de libre 220 du
tube-plongeur 22 et le fond 10 où il est en contact avec
son extrémité inférieure 31. La partie 35 forme avanta-
geusement une zone non déformée du tube 3 qui est
contact de l'extrémité libre 220 du tube-plongeur 22 sur
toute sa périphérie et avantageusement de manière
étanche. De cette manière, la zone 35 forme un vérita-
ble prolongement du tube-plongeur 22 qui n'a ainsi pas
besoin d'être coupé avec une grande précision.
[0015] Au-dessus de la zone non déformée 35, le tube
décoratif 3 peut former une zone de déformation 33 telle
que définie ci-dessus, c'est à dire avec des fentes ver-
ticales 34 qui définissent entre elles des lamelles 36 qui
sont courbées du fait de la poussée exercée au niveau
de l'extrémité inférieure libre 31 du tube 3. Le tube-plon-
geur 22 est ainsi partiellement visible au niveau de la
zone déformation 33, et il est avantageusement possi-
ble de créer un effet esthétique en choisissant des cou-
leurs différentes pour le tube-plongeur 22 et le tube dé-
coratif 3.
[0016] Grâce à l'invention, un tube-plongeur tradition-
nel peut à la fois être optimisé fonctionnellement et agré-
menté de manière esthétique.

Revendications

1. Distributeur de produit fluide comprenant:

- un réservoir (1) formant un fond (10), des parois
latérales (11) et un col (12),

- un organe de distribution (2), tel qu'une pompe
ou une valve monté sur le col, ledit organe étant
pourvu d'un tube (3) s'étendant à l'intérieur du
réservoir (1) jusqu'en contact dudit fond (10)
avec son extrémité libre (31),

caractérisé en ce que ledit tube (3) présente
sur au moins une partie de sa longueur une zone
de déformation (33, 33') obtenue par appui de l'ex-
trémité libre (31) du tube (3) contre ledit fond (10).

2. Distributeur selon la revendication 1, dans lequel la-
dite zone (33, 33') présente un diamètre supérieur
à celui du restant du tube.

3. Distributeur selon la revendication 1 ou 2, dans le-
quel ladite zone (33, 33') présente un diamètre su-
périeur à celui du col.
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4. Distributeur selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans lequel ladite zone (33, 33')
comprend des ouvertures (34).

5. Distributeur selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans lequel un élément souple
élastique (4) est disposé dans le tube (3) au niveau
de ladite zone de déformation (33').

6. Distributeur selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans lequel ledit tube (3) sert de
tube-plongeur.

7. Distributeur selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 à 5, dans lequel un tube-plongeur (22)
s'étend à l'intérieur dudit tube (3).

8. Distributeur selon la revendication 7, dans lequel le-
dit tube-plongeur (22) est en éloignement du fond
du réservoir avec son extrémité libre (220), ledit tu-
be (3) présentant une zone de déformée (35) en
l'extrémité libre (220) du tube-plongeur (22) et le
fond (10).

9. Distributeur selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans lequel la déformation de la
zone (33, 33') par appui sur l'extrémité libre (31) du
tube (3) s'accompagne d'une diminution de la lon-
gueur du tube qui reste cependant dans un axe lon-
gitudinal.

10. Distributeur selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans lequel la zone (33, 33')
comprend des fentes (34) définissant entre elles
des lamelles souples (36).
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