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(54) Bouchon pour récipients de produits liquides

(57) L'invention concerne un bouchon pour réci-
pient de produits liquides du type comprenant une jupe
latérale (1) pourvue d'une part, d'un filetage interne (10)
et d'une bande d'inviolabilité inférieure (11) et raccordée
d'autre part, à un plateau supérieur (2) portant intérieu-
rement des moyens d'étanchéité destinés à coopérer
avec le bord supérieur (B) du col (C) du récipient, ca-
ractérisé en ce que lesdits moyens d'étanchéité com-
prennent un épaulement extérieur (4) ménagé dans la

zone de liaison entre la jupe (1) et le plateau (2), pré-
sentant une saillie radiale (41), et portant une lèvre pé-
riphérique (3) élastiquement déformable s'étendant, au
repos, vers le bas en direction de l'axe (X) du bouchon
et destinée, en position de fermeture du bouchon, à s'in-
tercaler entre la saillie (41) dudit épaulement (4) et ledit
col C en épousant, sous contraintes, au moins une par-
tie du pourtour curviligne extérieur (b) du bord supérieur
(B) du col.
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Description

[0001] La présente invention concerne un bouchon fi-
leté pour récipient de produits liquides.
[0002] Les bouchons utilisés dans le conditionnement
de produits liquides tels que des boissons et, plus par-
ticulièrement, des boissons carbonatées comprennent
notamment une jupe latérale pourvue d'un filetage in-
terne assurant la liaison avec le col fileté du récipient et
raccordée à un plateau supérieur portant intérieurement
des moyens d'étanchéité destinés à coopérer avec le
bord supérieur dudit col.
[0003] Dans la plupart des cas, la jupe se prolonge
vers le bas via une zone de fragilisation par une bande
d'inviolabilité séparable venant en prise avec une saillie
annulaire ménagée sur le col, en dessous du filetage.
[0004] Il existe déjà des bouchons du type de celui
décrit dans le EP 76778 où les moyens d'étanchéité s'af-
franchissent de la présence d'un joint rapporté et sont
réalisés d'une seule pièce avec le bouchon. Dans ce
document, les moyens d'étanchéité comprennent une
couronne rigide destinée à être emmanchée en force
dans le col du récipient. Cependant, cet emmanche-
ment crée des contraintes jusque dans le plateau supé-
rieur, ce qui, sous l'action du temps, de la chaleur et de
la pression interne, produit des craquelures et/ou des
déformations préjudiciables tant à l'étanchéité qu'à l'es-
thétique.
[0005] En outre, pour qu'il existe une surface de con-
tact suffisante entre le col et la paroi latérale de la cou-
ronne, il convient de donner à cette dernière une hau-
teur importante.
[0006] Les principales conséquences de cette confi-
guration sont, d'une part, d'imposer un couple de vissa-
ge élevé et, d'autre part, d'augmenter les risques
d'échappement violent qui sont généralement provo-
qués par un dégazage tardif.
[0007] Ces risques se trouvent au surplus accentués
par l'emploi, d'une matière constitutive unique telle que
le polyéthylène, moins résistante au fluage que le poly-
propylène utilisé pour les bouchons traditionnels équi-
pés d'un joint rapporté.
[0008] Un autre mode de réalisation est décrit dans
le EP 481 981 où les moyens d'étanchéité sont consti-
tués d'une lèvre flexible destinée à être repliée sur elle-
même et écrasée par le bord supérieur du col en posi-
tion de fermeture du bouchon.
[0009] Cependant, pour obtenir une étanchéité satis-
faisante, il est nécessaire ici aussi d'exercer un couple
de vissage important du fait que la lèvre doit être repliée
d'au moins 90° vers le haut sur elle-même et/ou contre
le plateau.
[0010] Au surplus, la déformation de la lèvre est diffi-
cile à contrôler surtout en l'absence de moyens de cen-
trage du col.
[0011] Une variante décrite dans le WO 00/56615
consiste à amincir et à allonger la lèvre flexible.
[0012] Cependant, la longueur et la finesse de cette

lèvre sont alors excessives au point de rendre difficile
la mise au point du moule ainsi que la maîtrise du pro-
cédé de fabrication et notamment la phase de refroidis-
sement, ce qui entraîne un ralentissement des caden-
ces de production.
[0013] En outre, cette variante a pour objectif de gar-
nir l'intégralité du bord supérieur du col du récipient avec
une lèvre unique.
[0014] Toutefois, cette lèvre unique ne permet pas
d'obtenir un niveau d'étanchéité optimal du fait qu'il n'est
pas possible de contrôler les contraintes de déformation
de la lèvre sur une si grande longueur, sans disposer
de moyens de calage sur la paroi interne du bouchon.
[0015] La présente invention a pour but de résoudre
ces problèmes techniques de manière satisfaisante.
[0016] Ce but est atteint, conformément à l'invention,
au moyen d'un bouchon fileté du type précédent, carac-
térisé en ce que lesdits moyens d'étanchéité compren-
nent un épaulement extérieur ménagé dans la zone de
liaison entre la jupe et le plateau, présentant une saillie
radiale et portant une lèvre périphérique élastiquement
déformable s'étendant, au repos, vers le bas en direc-
tion de l'axe du bouchon et destinée, en position de fer-
meture du bouchon, à s'intercaler entre la saillie dudit
épaulement et le col en épousant, sous contraintes, au
moins une partie du pourtour curviligne extérieur du
bord supérieur du col.
[0017] Selon un premier mode de réalisation, lesdits
moyens d'étanchéité comprennent, en outre, une lèvre
annulaire intérieure élastiquement déformable position-
née de telle sorte que son extrémité libre épouse sous
contraintes, au moins le pourtour intérieur du bord su-
périeur du col en position de fermeture du bouchon.
[0018] Selon une variante, ladite lèvre intérieure est
constituée ou portée par un élément annulaire indépen-
dant disposé dans le bouchon.
[0019] Selon une autre variante, ladite lèvre intérieure
a un diamètre de raccordement au plateau compris en-
tre les diamètres extérieur et intérieur dudit col et est
inclinée par rapport à l'axe du bouchon d'un angle com-
pris entre 0 et 45°.
[0020] Selon une caractéristique avantageuse, ladite
lèvre intérieure est destinée à s'intercaler sous contrain-
tes, en position de fermeture du bouchon, entre d'une
part un épaulement intérieur solidaire de la face infé-
rieure du plateau et d'autre part le col du récipient.
[0021] Selon une autre caractéristique, la face de
l'épaulement extérieur et/ou de l'épaulement intérieur,
située en regard du col en position de fermeture du bou-
chon, présente une contre-dépouille.
[0022] Selon encore une autre caractéristique, ledit
plateau est muni en son centre d'un jeu de nervures ra-
diales de rigidification. Le cas échéant, ces nervures
sont adossées à l'épaulement intérieur.
[0023] Selon une seconde variante de réalisation, les-
dits moyens d'étanchéité comprennent, au surplus, une
couronne de centrage et de blocage solidaire du plateau
s'étendant de façon coaxiale en regard de ladite lèvre
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périphérique en délimitant, avec ledit épaulement exté-
rieur et/ou la lèvre périphérique, une gorge, dans laquel-
le vient se loger le col, en position de fermeture du bou-
chon.
[0024] Selon une autre caractéristique avantageuse,
la face radialement extérieure de ladite couronne est
pourvue, en partie basse, d'un bossage destiné à pren-
dre appui contre la paroi latérale interne du col.
[0025] Selon encore une autre caractéristique, la hau-
teur de la portion de la couronne en saillie à l'intérieur
du col en position de fermeture du bouchon est supé-
rieure à la course morte de dévissage préalable à la sé-
paration de la bande d'inviolabilité.
[0026] Selon une caractéristique avantageuse, ladite
lèvre périphérique est reliée à la face inférieure de
l'épaulement extérieur.
[0027] Selon encore une autre caractéristique, ladite
lèvre périphérique comporte un premier tronçon rectili-
gne, relié par une extrémité audit épaulement extérieur,
et prolongé à son autre extrémité via un coude par un
second tronçon rectiligne.
[0028] De préférence, le coude définit un angle entre
les deux tronçons de la lèvre dont la valeur est comprise
entre 0 et 60°.
[0029] En outre, ladite lèvre périphérique ou son pre-
mier tronçon est incliné avec un angle compris entre 20°
et 60° par rapport à l'axe du bouchon.
[0030] Selon encore une autre caractéristique,
l'épaisseur de ladite lèvre périphérique ainsi que la géo-
métrie de l'épaulement extérieur sont déterminées, de
telle sorte que le contact d'appui entre ladite lèvre et le
bord supérieur du col se fasse au-dessus des plans de
joint dudit col, ce qui garantit une bonne étanchéité.
[0031] Selon une variante spécifique, la face inférieu-
re du plateau est pourvue d'un jonc s'étendant en direc-
tion de la lèvre intérieure.
[0032] L'invention permet d'assurer une étanchéité
renforcée du récipient au moyen d'un bouchon mono-
bloc et monomatière, susceptible d'être réalisé en une
seule opération de moulage (injection ou compression),
et offrant des couples de vissage et de dévissage rela-
tivement faibles et réguliers.
[0033] La coopération des lèvres souples (périphéri-
que et/ou intérieure), avec les épaulements correspon-
dants, permet d'optimiser leur déformation et leur posi-
tionnement relativement aux rebords du col.
[0034] L'invention sera mieux comprise à la lecture de
la description qui va suivre en référence aux dessins an-
nexés, sur lesquels :

- les figures 1A, 2A, 3A et 4A représentent des vues
en coupe de quatre modes de réalisation du bou-
chon de l'invention, à l'état libre avant fermeture du
récipient ;

- les figures 1B et 1C représentent des vues partiel-
les en coupe du mode de réalisation de la figure 1A
respectivement en position de semi-fermeture sur
le col, et en position de fermeture étanche du

récipient ;
- les figures 1D et 1E représentent des vues partiel-

les en coupe de deux variantes de réalisation.
- les figures 2B et 2C représentent des vues partiel-

les en coupe du mode de réalisation de la figure 2A,
respectivement en position de semi-fermeture sur
le col et de fermeture étanche ;

- les figures 3B et 3C représentent des vues partiel-
les en coupe du mode de réalisation de la figure 3A,
respectivement en position de semi-fermeture sur
le col, et de fermeture étanche.

- les figures 4B et 4C représentent des vues partiel-
les en coupe du mode de réalisation de la figure 4A,
respectivement en position de semi-fermeture et de
fermeture étanche

[0035] Le bouchon représenté sur les figures est des-
tiné au bouchage de récipients de produits liquides, tels
que des boissons (eaux minérales, jus de fruits, so-
das...). Ces récipients peuvent être réalisés en verre ou
en matière plastique, par soufflage d'air dans des pré-
formes.
[0036] De manière générale, ce bouchon comprend
une jupe latérale 1 pourvue d'un filetage interne 10 et
raccordée à un plateau supérieur 2.
[0037] La géométrie et, en particulier, le pas du fileta-
ge 10, sont adaptés aux filets F du col C du récipient.
La jupe 1 est prolongée vers le bas par une bande d'in-
violabilité 11 via une zone de fragilisation 12 susceptible
d'être rompue par dévissage du bouchon.
[0038] Le plateau supérieur 2 du bouchon porte inté-
rieurement des moyens d'étanchéité destinés à coopé-
rer avec la partie supérieure du col C et notamment son
bord supérieur B.
[0039] La section du bord supérieur B est délimitée
latéralement d'un côté par un pourtour curviligne exté-
rieur b (dénommé « buvant ») et de l'autre côté par un
pourtour intérieur b' généralement curviligne.
[0040] Dans le cadre de l'invention, les moyens
d'étanchéité sont réalisés d'une seule pièce avec la jupe
1 et le plateau 2, et en utilisant la même matière plasti-
que, qui est de préférence du polyéthylène.
[0041] Dans le mode de réalisation des figures 1A à
1C, ces moyens d'étanchéité comprennent un épaule-
ment radialement extérieur 4, ménagé dans la zone de
liaison entre la jupe 1 et le plateau 2, présentant une
saillie radiale 41 et portant une lèvre périphérique 3,
élastiquement déformable qui s'étend, au repos, com-
me représenté sur la figure 1A, vers le bas en direction
de l'axe X du bouchon.
[0042] La lèvre 3 se trouve ainsi placée en travers de
la course ascendante du bord supérieur B du col C lors
du vissage du bouchon sur le récipient.
[0043] Dans la position de semi-fermeture de la figure
1B, le bord B du col C arrive au contact de la lèvre 3.
[0044] La poursuite du vissage entraîne la déforma-
tion progressive de la lèvre 3 par le bord B jusqu'à ce
que la lèvre 3 épouse, sous contraintes, au moins une

3 4



EP 1 216 930 A1

4

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

partie du pourtour curviligne extérieur b du bord B en
étant intercalée et écrasée dans l'espace compris entre
l'épaulement 4 et ledit col comme représenté sur la fi-
gure 1C en étant adossée contre la saillie 41.
[0045] La face de l'épaulement 4 tournée vers le col
C présente, de préférence, au-dessus de la saillie 41,
une contre-dépouille 40 permettant de compenser
d'éventuels défauts de centrage, des écarts dimension-
nels de dilatation, de réalisation du col et/ou du bou-
chon.
[0046] Toutefois, afin de répartir les contraintes de dé-
formation de façon régulière le long de la lèvre 3, la face
40 de l'épaulement 4 et/ou du plateau 2 située en regard
du col C peut avoir, selon une variante représentée sur
les figures 3A à 3C, un profil complémentaire de celui
du bord B.
[0047] Dans le mode de réalisation de la figure 1D, la
lèvre 3 comporte un premier tronçon rectiligne 31, relié
par une extrémité à la face inférieure de l'épaulement
4, et prolongé à son autre extrémité, via un coude 30, à
un second tronçon rectiligne 32.
[0048] Le coude 30 définit un angle α entre les deux
tronçons 31, 32 dont la valeur est positive ou négative
et comprise entre 0 et 60°, d'un côté ou de l'autre de
l'axe du premier tronçon 31.
[0049] La lèvre 3 (et ici le premier tronçon 31) est in-
clinée avec un angle β compris entre 20° et 60° par rap-
port à l'axe X du bouchon.
[0050] Cette géométrie permet d'assurer le conforma-
ge de la lèvre périphérique 3 sur le bord supérieur B du
col en position de fermeture, comme cela est illustré sur
la figure 1C.
[0051] De manière plus générale, le profil et l'épais-
seur (entre 0,2 et 0,6 mm) de la lèvre 3 ainsi que la géo-
métrie de l'épaulement 4 et notamment de la saillie 41,
sont déterminés de telle sorte que la lèvre 3 épouse au
moins une partie du pourtour b du bord B de façon étan-
che, au-dessus des plans de joint du col (non représen-
tés) en couvrant, le cas échéant, la partie inférieure ad-
jacente du pourtour curviligne b.
[0052] Ces plans de joint sont constitués de fines ner-
vures verticales résultant des opérations de fabrication
du récipient. En effet, le moulage du récipient et/ou de
sa préforme, et notamment du col C, peut être effectué
au moyen d'un moule formé de deux coquilles sépara-
bles délimitant, entre leurs bords en contact, un inters-
tice très étroit où la matière plastique peut fluer et former
des nervures parasites. Ces nervures subsistent sur le
col du récipient après sa finition.
[0053] Une bonne étanchéité ne peut donc être assu-
rée que lorsque la lèvre 3 est en appui contre une sur-
face lisse du col C, c'est-à-dire dépourvue de toute as-
périté, qui ne se trouve qu'au dessus des plans de joint.
[0054] Dans la variante de la figure 1E, la lèvre péri-
phérique 3 est associée à une couronne 5 de centrage
et/ou de blocage portée par la paroi inférieure du pla-
teau 2. Le point le plus bas de la couronne 5 est situé
au-dessus du niveau de l'extrémité libre de la lèvre 3 au

repos, dans sa position avant fermeture telle que repré-
sentée en figure 1A. De préférence, le plateau 2 est mu-
ni, en son centre, d'un jeu de nervures radiales 7 de ri-
gidification adossées ici à la couronne 5.
[0055] Dans le mode de réalisation des figures 2A à
2C, les moyens d'étanchéité sont dotés d'une lèvre an-
nulaire intérieure 6, élastiquement déformable.
[0056] Cette lèvre annulaire 6 est ici solidaire du pla-
teau 2 et est inclinée vers l'axe X du bouchon, selon un
angle γ compris entre 0 et 45° avec un diamètre de rac-
cordement au plateau 2 compris entre les diamètres ex-
térieur et intérieur du col C.
[0057] Ainsi, son extrémité libre est susceptible de ve-
nir épouser, sous contraintes, le pourtour intérieur cur-
viligne b' du bord supérieur B du col C, en position de
fermeture du bouchon, de façon à assurer une étanchéi-
té complémentaire de celle assurée avec le pourtour ex-
térieur b du bord B par la lèvre périphérique 3.
[0058] Dans cette position représentée sur la figure
2C, la lèvre intérieure 6 est intercalée et écrasée, sous
contraintes, entre une saillie radiale 51 portée par un
épaulement intérieur 52 solidaire de la face inférieure
du plateau 2 et le bord supérieur B du col, tout comme
la lèvre périphérique 3 entre l'épaulement extérieur 4 et
le bord B.
[0059] Selon une variante non représentée, la lèvre 6
est portée ou constituée par un élément indépendant,
en forme d'anneau ou de disque qui est disposé dans
le fond du bouchon.
[0060] La face de l'épaulement 52 tournée en regard
du col C présente ici au-dessus de la saillie 51, une con-
tre dépouille 50 dont la fonction est analogue à celle de
la contre dépouille 40 de l'épaulement 4.
[0061] Dans le mode de réalisation des figures 3A à
3C, la couronne 5 est prolongée vers le bas et est des-
tinée à s'étendre coaxialement au col C, en regard de
la lèvre 3.
[0062] La couronne 5 délimite, avec l'épaulement ex-
térieur 4 et la lèvre 3, une gorge 20, dans laquelle vient
se loger le bord supérieur B du col C en position de fer-
meture de façon à assurer un centrage et une étanchéi-
té complémentaire à l'intérieur du col C.
[0063] La face inférieure du plateau est pourvue d'un
jonc 21 s'étendant dans la gorge 20 en direction de la
lèvre 3. Le jonc 21 assure la localisation et la concen-
tration des efforts d'appui du col C, transmis par la lèvre
3, sur une ligne circulaire du plateau 2.
[0064] Bien que représenté uniquement sur les figu-
res 3B et 3C, le jonc 21 peut être utilisé en association
avec les modes de réalisation des autres figures.
[0065] La face radialement extérieure de la couronne
5 est pourvue, dans sa partie basse, d'un bossage 53.
[0066] Le bossage 53 prend appui contre la paroi la-
térale interne du col C en position de semi-fermeture
(figure 3B) et de fermeture (figure 3C), ce qui amène la
partie basse de la couronne 5 à pivoter vers l'intérieur
du col.
[0067] Le débattement de la couronne 5 et le contact
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du bossage 53 contre la paroi interne du col C permet-
tent d'offrir une seconde zone d'étanchéité complémen-
taire de celle située sur le pourtour extérieur b du bord B.
[0068] Dans le mode de réalisation des figures 4A à
4C, la hauteur de la portion de la couronne 5 venant en
saillie à l'intérieur du col C, en position de fermeture du
bouchon, est supérieure à la course morte de dévissage
préalable à la séparation de la bande d'inviolabilité 11
par rupture de la zone de fragilisation 12.
[0069] Dans ces conditions, le bord supérieur B du col
C rencontre l'extrémité de la couronne 5 en premier, lors
de son déplacement ascendant, et quitte cette couronne
en dernier, lors de sa descente.
[0070] Cette disposition permet ainsi de conserver
l'étanchéité et d'éviter tout dégazage intempestif et/ou
toute mise à l'atmosphère préjudiciable à la qualité du
produit liquide, même en cas de dévissage partiel acci-
dentel ou frauduleux ne conduisant pas jusqu'à la rup-
ture de la zone de fragilisation 12.
[0071] La paroi interne du col est toujours préservée
des agressions extérieures susceptibles de se produire,
lors des opérations de fabrication, de transfert et de
stockage en vrac des récipients et/ou des préformes, à
la différence de la paroi externe, en particulier dans le
cas de récipients consignés.
[0072] Il en résulte que l'état des surfaces internes du
col, venant en contact avec la lèvre intérieure 6 et/ou le
bossage 53, participe selon l'invention, grâce à la sy-
nergie favorable des différents moyens d'étanchéité, à
l'obtention d'un niveau d'herméticité très élevé, quelles
que soient les conditions d'utilisation.

Revendications

1. Bouchon pour récipient de produits liquides du type
comprenant une jupe latérale (1) pourvue d'une
part, d'un filetage interne (10) et d'une bande d'in-
violabilité inférieure (11) et raccordée d'autre part,
à un plateau supérieur (2) portant intérieurement
des moyens d'étanchéité destinés à coopérer avec
le bord supérieur (B) du col (C) du récipient, carac-
térisé en ce que lesdits moyens d'étanchéité com-
prennent un épaulement extérieur (4) ménagé dans
la zone de liaison entre la jupe (1) et le plateau (2),
présentant une saillie radiale (41), et portant une
lèvre périphérique (3) élastiquement déformable
s'étendant, au repos, vers le bas en direction de
l'axe (X) du bouchon et destinée, en position de fer-
meture du bouchon, à s'intercaler entre la saillie
(41) dudit épaulement (4) et ledit col C en épousant,
sous contraintes, au moins une partie du pourtour
curviligne extérieur (b) du bord supérieur (B) du col.

2. Bouchon selon la revendication 1, caractérisé en
ce que lesdits moyens d'étanchéité comprennent,
en outre, une lèvre annulaire intérieure (6) élasti-
quement déformable positionnée de telle sorte que

son extrémité libre épouse, sous contraintes, au
moins le pourtour intérieur (b') du bord supérieur (B)
du col en position de fermeture du bouchon.

3. Bouchon selon la revendication 2, caractérisé en
ce que ladite lèvre intérieure (6) est constituée ou
portée par un élément annulaire indépendant dis-
posé dans le bouchon.

4. Bouchon selon la revendication 2, caractérisé en
ce que ladite lèvre intérieure (6) a un diamètre de
raccordement au plateau (2) compris entre les dia-
mètres extérieur et intérieur dudit col (C) et est in-
clinée par rapport à l'axe du bouchon d'un angle (γ)
compris entre 0 et 45°.

5. Bouchon selon l'une des revendications 2, 3 ou 4,
caractérisé en ce que ladite lèvre intérieure (6) est
destinée à s'intercaler, sous contraintes, en position
de fermeture du bouchon, entre, d'une part, un
épaulement intérieur (52) solidaire de la face infé-
rieure du plateau (2) et, d'autre part, le col (C) du
récipient.

6. Bouchon selon la revendication 1 ou 5, caractérisé
en ce que la face de l'épaulement extérieur (4) et/
ou de l'épaulement intérieur (52), située en regard
du col (C) en position de fermeture du bouchon, pré-
sente une contre-dépouille (40, 50)

7. Bouchon selon l'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que ledit plateau (2) est mu-
ni en son centre d'un jeu de nervures radiales (7)
de rigidification.

8. Bouchon selon l'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que lesdits moyens d'étan-
chéité comprennent, au surplus, une couronne de
centrage et/ou de blocage (5) solidaire du plateau
(2) et s'étendant de façon coaxiale en regard de la-
dite lèvre périphérique (3) en délimitant avec ledit
épaulement extérieur (4) et/ou la lèvre (3) une gor-
ge (20) dans laquelle vient se loger le col (C), en
position de fermeture du bouchon.

9. Bouchon selon la revendication 8, caractérisé en
ce que la face radialement extérieure de ladite cou-
ronne (5) est pourvue en partie basse, d'un bossage
(53) destiné à prendre appui contre la paroi latérale
interne du col (C).

10. Bouchon selon la revendication 8 ou 9, caractérisé
en ce que la hauteur de la portion de la couronne
(5) en saillie à l'intérieur du col en position de fer-
meture du bouchon est supérieure à la course mor-
te du dévissage préalable à la séparation de la ban-
de d'inviolabilité (11).
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11. Bouchon selon l'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que ladite lèvre périphérique
(3) est reliée à la face inférieure de l'épaulement
extérieur (4).

12. Bouchon selon l'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que ladite lèvre périphérique
(3) comporte un premier tronçon rectiligne (31) relié
par une extrémité audit épaulement extérieur (4) et
prolongé à son autre extrémité via un coude (30)
par un second tronçon rectiligne (32).

13. Bouchon selon la revendication 12, caractérisé en
ce que le coude (30) définit un angle (α) entre les
deux tronçons (31, 32) dont la valeur est comprise
entre 0 et 60°.

14. Bouchon selon l'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que ladite lèvre périphérique
(3) ou son premier tronçon (31) est inclinée avec un
angle (β) compris entre 20° et 60° par rapport à l'axe
(X) du bouchon.

15. Bouchon selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que l'épais-
seur de ladite lèvre périphérique (3) ainsi que la
géométrie de l'épaulement extérieur (4) sont déter-
minées, de telle sorte que le contact d'appui entre
ladite lèvre (3) et le bord supérieur (B) du col se fas-
se au-dessus des plans de joint dudit col.

16. Bouchon selon l'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que la face inférieure du pla-
teau (2) est pourvue d'un jonc (21) s'étendant en
direction de la lèvre intérieure (3).
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