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(54) Anschlussklemme fiir elektrische Leiter

(57) Die Erfindung betrifft eine Anschlussklemme ersten Profilabschnitt (15) mit einer zu der Einfiihrungs-
fur elektrische Leiter, mit einem zur Fiihrung von Kraft- offnung (27) ausgerichteten Steckéffnung (17) und ei-
strom vorgesehenen Kontaktelement (10), einer den nem von dem ersten Profilabschnitt in Steckrichtung ab-
Leiter in elektrischer und mechanischer Verbindung mit gewinkelten zweiten Profilabschnitt (16,20) auf. Ferner
dem Kontaktelement (10) haltenden, im Material von ist die Klemmfeder an einem freien Ende mit dem Kon-
dem Material des Kontaktelements verschiedenen taktelement verbunden, erstreckt sich im Bogen Uber
Klemmfeder (11) und einem das Kontaktelement (10) den ersten Profilabschnitt und mit dem anderen freien
und die Klemmfeder (11) aufnehmenden Isoliergehause Ende durch die Steckéffnung (17) gefihrt, um den Leiter
(1) mit einer Einfihrungsoéffnung (27) fir den Leiter (18). (18) gegen den zweiten Profilabschnitt (16,20) anzu-
Erfindungsgeman weist das Kontaktelement (10) einen drucken.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Anschlussklemme
fur elektrische Leiter, mit einem zur Flihrung von Kraft-
strom vorgesehenen Kontaktelement, einer den Leiter
in elektrischer und mechanischer Verbindung mit dem
Kontaktelement haltenden, im Material von dem Mate-
rial des Kontaktelements verschiedenen Klemmfeder
und einem das Kontaktelement und die Klemmfeder
aufnehmenden Isoliergehduse mit einer Einfiihrungs-
offnung fiir den Leiter.

[0002] Eine Anschlussklemme mit diesen Merkmalen
geht aus der DE-PS 18 12 896 hervor. Als Klemmfeder
dient eine V-férmig gebogene Blattfeder, die mit einem
V-Schenkel gegen das Gehause oder das Kontaktele-
ment anliegt und mit dem anderen V-Schenkel einen
durch die Einfiihrungséffnung in das Gehause einge-
fuhrten Leiter gegen das Kontaktelement driickt, wobei
der Leiter entlang einer Kontaktlinie gegen das Kontak-
telement anliegt.

[0003] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, eine neue Anschlussklemme der eingangs
erwdhnten Art mit verbesserter Kontaktsicherheit zu
schaffen.

[0004] Die diese Aufgabe I6sende Anschlussklemme
nach der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass
das Kontaktelement einen ersten Profilabschnitt mit ei-
ner zu der Einfiihrungséffnung ausgerichteten Steckoff-
nung und einen von dem ersten Profilabschnitt in Steck-
richtung abgewinkelten zweiten Profilabschnitt auf-
weist, und dass die Klemmfeder an einem freien Ende
mit dem Kontaktelement verbunden ist, sich im Bogen
Uber dem ersten Profilabschnitt erstreckt und mit dem
anderen freien Ende durch die Steckoffnung gefiihrt ist,
um den Leiter gegen den zweiten Profilabschnitt anzu-
dricken.

[0005] Eine Anschlussklemme mit solchen Steck-
klemmeinrichtungen ermdglicht durch die feste Verbin-
dung der Klemmfeder an einem freien Ende mit dem
Kontaktelement und die Fiihrung des anderen freien
Endes der Feder in Steckrichtung des Leiters durch die
Steckoffnung des Kontaktelements hindurch die Aus-
Ubung groBer, eine hohe Kontaktsicherheit gewahrlei-
stender Klemmkréfte.

[0006] In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung
weist der zweite Profilabschnitt eine Kontaktkante zur
Bildung einer anndhernd punktférmigen Kontaktierung
zwischen Leiter und Kontaktelement auf. Durch diese
MaRnahme wird eine hohe Flachenpressung erreicht.
Bei flachenhafter Anlage des Leiters gegen das Kontak-
telement kdme es infolge geringer Flachenpressung an
der Kontaktstelle leicht zur Korrosion und schlief3lich zur
Aufhebung der elektrischen Verbindung von Leiter und
Kontaktelement.

[0007] ZweckmaRig liegt, in senkrechter Projektion
auf die Mittelldngsachse des Leiters, der Angriffspunkt
der Klemmfeder am Leiter in Steckrichtung hinter der
Kontaktkante. Der Leiter ist dadurch an einer linienfor-
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migen Anlage gegen das Kontaktelement, bevor er die
Kontaktkante erreicht, gehindert.

[0008] Inderbevorzugten Ausfliihrungsform der Erfin-
dung ist die Klemmfeder mit dem Kontaktelement an ei-
nem von dem ersten Profilschenkel abgebogenen drit-
ten Profilschenkel verbunden, vorzugsweise vernietet.
[0009] Vorzugsweise weist die Klemmfeder an dem
anderen Ende eine Abwinklung in Richtung zu dem
zweiten Profilabschnitt auf, durch die bei allen vorgese-
henen Leiterquerschnitten eine annadhernd punktférmi-
ge und dadurch reproduzierbare Kraftlibertragung von
der Klemmfeder auf den Leiter gesichert ist.

[0010] In der bevorzugten Ausfiihrungsform steht
vom Rand der Steckoéffnung entgegen der Steckrich-
tung angerichtet zu dem zweiten Profilabschnitt eine
Zunge vor, die eine Fuhrung fur das vordere Ende des
anzuschlieenden Leiters bildet und so die Einflihrung
des Leiters in die Steckoffnung erleichtert.

[0011] In der bevorzugten Ausfiihrungsform ist die
Einfiihrungso6ffnung am Isoliergehduse als das Leiter-
ende filhrender Leiterkanal, vorzugsweise mit einer Ver-
engung an seinem der Steckéffnung des Kontaktele-
ments zugewandten Ende, ausgebildet.

[0012] In der bevorzugten Ausfiihrungsform ist ferner
am lIsoliergehause bei der Einfiihrungséffnung fir den
Leiter eine weitere zu der Steckéffnung am Isolierge-
h&use ausgerichtete Offnung fiir die Einfilhrung eines
an der Klemmfeder im spitzen Winkel angreifenden
Werkzeugs zum Ldsen der elektrischen und mechani-
schen Verbindung von Leiter und Kontaktelement vor-
gesehen. Diese weitere Offnung ist zweckmaRig als
sich verengender, das eingesteckte Werkzeug festhal-
tender Werkzeugkanal ausgebildet. Wahrend das
Werkzeug, vorzugsweise ein normaler Schraubendre-
her, in den Steckkanal eingesteckt und dort festgehalten
ist, halt es die Klemmfeder von dem Leiter fern, so dass
der Leiter freigegeben ist und aus der Steckéffnung und
der Einflihrungsoéffnung leicht herausgezogen werden
kann. Umgekehrt lasst sich der Leiter ohne grofRRen
Kraftaufwand in die Offnungen einfiihren und in die
Klemmpositionen verschieben. Mit dem Ziehen des
Schraubendrehers wird dann die Klemmverbindung
hergestellt. Durch das im spitzen Winkel an der Feder
angreifende Werkzeug kdnnen groRRe Federkrafte Giber-
wunden werden, d.h. die Anschlussklemme erlaubt den
Einsatz starker, zum Anklemmen von Leitern mit ver-
haltnismaRig groBem Querschnitt geeigneter Federn.
[0013] Inderbevorzugten Ausfiihrungsform der Erfin-
dung weist die Anschlussklemme mehrere Steckoffnun-
gen und Klemmfedem fiir den Steckanschlu mehrerer
Leiter auf und von dem zweiten Profilabschnitt des Kon-
taktelements erstreckt sich wenigstens eine Zunge, die
in einen Klemmkafig gefuhrt ist, wobei die Zunge, der
Klemmkafig und eine gegen die Zunge anliegende, in
einem Gewinde im Klemmkafig drehbare Klemm-
schraube eine Schraubklemmeinrichtung bilden. Wah-
rend die Steckklemmeinrichtungen mit den Federn zum
Anschluf3 von Leitern mit kleinerem Querschnitt dienen
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kénnen, lassen die Schraubklemmeinrichtungen den
Anschluf} von Leitern mit gréRerem Querschnitt zu.
[0014] In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ver-
lauft der Leiterkanal und ggf. der Werkzeugkanal in ei-
nem sich von dem Isoliergehause erstreckenden Vor-
sprung und weist an seinem der Steckdffnung abge-
wandten Ende eine radiale Offnung auf. Vorzugsweise
ist der Leiterkanal am Eingangsende etwa halbseitig zu
einer Seite des Isoliergehduses hin geoffnet, in welcher
eine Zugangsoffnung fir die Klemmschraube gebildet
ist.

[0015] Ein solcher, an seinem Eingang halb offener
Kanal bildet in einer Montagestellung der Anschlus-
sklemme, in welcher der Monteur auf die genannte Ge-
hauseseite mit der Zugangsoffnung fur die Klemm-
schraube blickt, eine Orientierung, um die Eingangsoff-
nung zu finden, wobei der halb offene Leiterkanal dann
als Flhrung zur zielsicheren Einfiihrung in eine ge-
wiinschte Offnung dient.

[0016] Der Leiterkanal und der Werkzeugkanal sind
in einer Ausfihrungsform der Erfindung zur Drehachse
der Klemmschraube geneigt. Ferner sind der Leiterka-
nal und der Werkzeugkanal auf einer zu der Gehause-
seite mit der Zugangsoffnung senkrechten Seite des
Isoliergehduses angeordnet. Bei Verwendung der An-
schlussklemme zur Bildung einer PE/N-Klemme eines
Verteilers kann so der Anschluf3 des Leiters vorteilhaft
schrag zum Verteilerkasten erfolgen.

[0017] Von dem zweiten Profilabschnitt erstreckt sich
neben der Zunge fir die Schraubklemmeinrichtung we-
nigstens eine Zunge mit einer Steckéffnung fir einen
Schenkel einer Verbindungsbriicke zur Verbindung des
Kontaktelements mit dem Kontaktelement einer weite-
ren Anschlussklemme. Auf diese Weise kann aus meh-
reren Anschlussklemmen eine Anschlussleiste, insbe-
sondere PE/N-Anschlussleiste, gebildet werden.
[0018] Das Isoliergehause ist vorzugsweise mehrtei-
lig mit einem Basisteil und einem in das Basisteil ein-
steck- und einrastbaren Steckteil ausgebildet. Mit dem
Einstecken des Steckteils in das Basisteil wird die das
Kontaktelement und die Klemmfedern umfassende
Baueinheit in dem Isoliergehduse eingeschlossen und
dort festgelegt. Zweckmafig sind der Leiterkanal und
der Werkzeugkanal in dem Steckteil ausgebildet.
[0019] Die Erfindung soll nun anhand eines Ausfiih-
rungsbeispiels und der beiliegenden, sich auf dieses
Ausfiihrungsbeispiel beziehenden Zeichnungen naher
erlautert werden. Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemale Anschlus-
sklemme in einer Seitenansicht,

Fig. 2 die Anschlussklemme von Fig. 1 gemaf
Schnitt V-V von Fig. 1,

Fig. 3 die Anschlussklemme von Fig. 1 gemaf
Schnitt A-A von Fig. 1,

Fig. 4 die Anschlussklemme von Fig. 1 gemaf
Schnitt Y-Y von Fig. 1,

Fig. 5 die Anschlussklemme von Fig. 1in einer
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perspektivischen Ansicht, und

Fig.6und 7  ein in der Anschlussklemme von Fig. 1
bis 5 verwendetes Kontaktelement mit
Klemmfedern.

[0020] Mit dem Bezugszeichen 1 ist in den Figuren

ein isolierendes Kunststoffgehduse einer Anschlus-
sklemme bezeichnet. Bei der Anschlussklemme han-
delt es sich in dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel um
einen Modul fur die Bildung einer PE/N-Klemme. Dieser
Modul kann Gber Steckverbindungsnasen 2 und 3 auf
eine Tragerleiste aufgesteckt und elektrisch, wie weiter
unten noch erlautert wird, mit einem weiteren derarti-
gen, auf der Tragerleiste benachbart angeordneten Mo-
dul verbunden werden.

[0021] Das Kunststoffgehduse 1 ist zweiteilig mit ei-
nem Gehauseteil 4 und einem auf den Gehauseteil 4
aufsteckbaren Gehauseteil 5 ausgebildet. Beim Auf-
stecken des Gehauseteils 5 auf den Gehauseteil 4 ra-
stenin Fig. 4 sichtbare Nasen 6 und 7 in entsprechende
Rastausnehmungen 8 und 9 an dem Gehauseteil 4 ein.
[0022] Zwischen den Gehauseteilen 4 und 5 ist die in
Fig. 6 und 7 gesondert dargestellte Baueinheit aus ei-
nem Kontaktelement 10 und mit dem Kontaktelement
10 verbundenen Klemmfedern 11 eingeschlossen und
in dem Gehéause 1 festgelegt. Das Kontaktelement 10
greift in eine Ausnehmung 40 in einer Gehausewand 41
ein und liegt ferner gegen eine Zwischenwand 42 des
Gehauses 1 an.

[0023] Bei dem Kontaktelement 10 handelt es sich in
dem gezeigten Ausflihrungsbeispiel um ein aus Kupfer-
blech ausgestanztes und anschlieBend zur weiteren
Formung bearbeitetes Bauteil mit einem Profilabschnitt
12, der zur Verbindung mit den Klemmfedern 11 dient,
wobei mit dem Kontaktelement 10 jeweils ein drei Fe-
dern 11 umfassendes Federteil 13 verbunden ist. Die
einzelnen Federn 11 werden durch Einschlitzungen 14
gebildet.

[0024] An den Profilabschnitt 12 des Kontaktele-
ments 10 schlief3t sich ein gegen den Profilabschnitt 12
etwa um 60° abgewinkelter Profilabschnitt 15 an. An
dem dem Profilabschnitt 12 abgewandten Ende des
Profilabschnitts 15 ist das Kontaktelement 10 um etwa
120° abgebogen und geht in einen Profilabschnitt mit
einem Teil 16, der sich parallel zu dem Profilabschnitt
12 erstreckt, und einem Teil 20, der sich etwa senkrecht
zu dem Profilabschnitt 15 erstreckt, tber.

[0025] In dem Profilabschnitt 15 sind in dem gezeig-
ten Ausfiihrungsbeispiel acht Steckoffnungen 17 fir je
einen Leiter 18 gebildet. An ihrem durch die Steckoff-
nung 17 gefiihrten bzw. fiihrbaren Ende weisen die Fe-
dern 11 eine Abwinklung 43 auf.

[0026] In Verlangerung des Profilabschnitteils 16 er-
streckt sich entgegen der Steckrichtung von den Steck-
offnungen 17 jeweils eine Zunge 19, die bei der Biege-
formung des Kontaktelements 10 infolge beim Stanzen
hergestellter seitlicher Einschlitzungen aus den Steck-
6ffnungen 17 heraustreten.
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[0027] Zwischen dem Profilabschnitt 16 und dem sich
daran anschlieBenden Profilabschnitteil 20 ist eine Kon-
taktkante 45 gebildet.

[0028] Von dem dem Profilabschnitt 15 abgewandten
Ende des Profilabschnitteil 20 erstrecken sich zwei Zun-
gen 21 zum jeweiligen Eingriff in einen Kafig 22 einer
Schraubklemmeinrichtung sowie Zungen 23 mit einer
Steckoffnung 24 flr den Eingriff einer Verbindungsbriik-
ke zur elektrischen Verbindung zweier Anschlussklem-
men-Module.

[0029] Wie Fig. 7 zu entnehmen ist, weisen die Zun-
gen 21 auf einer dem Inneren des K&figs 22 zugewand-
ten Seite eine Oberflacheprofilierung 25 auf. Der Kéafig
22 ist gegenuberliegend zu der Zunge 21 mit einer
Oberflachenprofilierung 39 versehen.

[0030] Die Federteile 13 sind mit dem Kontaktelement
10 an drei bzw. zwei Stellen vernietet, wobei von dem
Profilabschnitt 12 des Kontaktelements 10 vorstehende
Nietzapfen 26 durch Pressformung des Kupferblech-
stanzteils gebildet sind.

[0031] Indem Geh&useteil 5 des Kunststoffgehduses
1 sind, jeweils ausgerichtet zu einer der Offnungen 17
in dem Kontaktelement 10, Leiterkanale 27 gebildet, die
an ihrem dem Kontaktelement 10 zugewandten Ende
verengt sind. Jedem der Leiterkanale 27 ist ein weiterer
Kanal 28 zum Einfiihren eines Werkzeugs, d.h. eines
Schraubendrehers 29 (Fig. 3), zugeordnet.

[0032] Sowohl der Leiterkanal 27 als auch der Werk-
zeugkanal 28 erstrecken sich schrag zu einer Aulen-
wand 30 des Gehauseteils 5. Wie den Figuren ferner zu
entnehmen ist, verlaufen die Kanéale 27,28 teilweise in
einem von der Wand 30 des Gehéauseteils 5 abstehen-
den, durch einen Steg 44 abgestitzten Vorsprung 31,
wobei insbesondere der Leiterkanal 27 an seinem vor-
springenden Ende radial halb ge6ffnetist und die radiale
Endoffnung einer zu der Aufienwand 30 senkrechten
Auflenwand 50 des Gehauses 1 zugewandt ist.

[0033] Wie insbesondere aus Fig. 5 hervorgeht, sind
auf der AuRenseite des Gehauses 1 die einzelnen Lei-
terkanale 27 und Werkzeugkanéle 28 trennende Zwi-
schenstege 32 vorgesehen, welche Fiihrungen bilden,
die die Einfiihrung von Leitern 18 in einen der Kanale
27 bzw. die Einfiihrung des Werkzeugs 29 in einen der
Kanale 28 erleichtern.

[0034] In einer durch den Gehéauseteil 4 gebildeten
Zwischenwand 33 des Gehauses 1 ist bei 34 ein Sitz flr
das Ende des Leiters 18 gebildet, wobei jedem Leiter-
kanal 27 bzw. jeder Steckoffnung 17 ein solcher Sitz zu-
geordnet ist.

[0035] In dem Geh&useteil 5 sind neben den Leiter-
kanalen 27 und den Werkzeugkanalen ferner zwei zu
den Zungen 21 bzw. zu den Kafigen 22 ausgerichtete
Leiterkanale 35 fir Leiter mit gréRerem Querschnitt ge-
bildet.

[0036] Die Kafige 22 der obengenannten Schraub-
klemmverbindung sind mittels Schrauben 36 bewegbar,
wobei zur Drehung der Schrauben 36 in der AuRenwand
50 des Gehauses 1 Zugangsoéffnungen 37 gebildet sind.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0037] An einander gegenuberliegenden Enden des
Gehauseteils 4 sind ferner Steckéffnungen 38 zum Ein-
stecken eines Schenkels einer Verbindungsbriicke zur
elektrischen Verbindung von Modulen vorgesehen, der
in die Steckdffnung 24 der Zungen 23 eingreift.

[0038] Im folgenden wird die Funktionsweise der an-
hand der Fig. 1 bis 7 beschriebenen Anschlussklemme
erlautert.

[0039] Zur Herstellung einer z.B. in einem Verteiler-
kasten installierten PE/N-Klemme werden mehrere der
in den Fig. 1 bis 7 beschriebenen Anschlussklemmen-
Module mittels der Stecknasen 2 und 3 auf einer die Mo-
dule mechanisch miteinander verbindenden Tragerlei-
ste befestigt und die Module elektrisch Gber in die Steck-
6ffnungen 24 und 38 eingreifenden Verbindungsbrik-
ken miteinander verbunden.

[0040] An die Klemme kdnnen nun Leiter mit unter-
schiedlichem Querschnitt angeschlossen werden, wo-
bei fur Leiter mit sehr groRem Querschnitt die je einen
Klemmkafig 22 und eine Schraube 36 umfassenden
Schraubenklemmeinrichtung verwendet werden. Die
betreffenden Leiter werden durch einen der Leiterkana-
le 35 hindurch eingefuhrt und zwischen der Zunge 21
und dem dieser gegenlberliegenden Schenkel des Ka-
figs 22 verklemmt, indem der Schenkel durch Drehung
der Schraube 36 an die Zunge 21 unter Einschluf3 des
Leiterendes herangezogen wird.

[0041] Zum Anschluf® von Leitern mit Querschnitten
bis zu 4 mmZ2 kénnen die durch das Kontaktelement 10
und die Federn 11 gebildeten Steckklemmeinrichtungen
verwendet werden. Das von einer Isolierung 39 befreite
Ende des Leiters 18 wird durch einen der Leiterkanéle
27 hindurchgefuhrt, wobei das Leiterende zunachst auf
der vorstehenden Zunge 19 des Kontaktelements 10
auftrifft, durch die es in die Steckoffnung 17 geleitet wird,
um dabei die mit ihrer Abwinklung 43 gegen den Leiter
18 anliegende Feder 11 zusammenzudriicken. Das Lei-
terende erreicht schliefllich den Sitz 34. In dieser Posi-
tion wird der Leiter durch die Feder 11 gegen die Kon-
taktkante 45 des Kontaktelements 10 gedriickt, so dass
er unter Erzeugung einer hohen Flachenpressung nur
etwa punktweise gegen das Kontaktelement 10 anliegt.
Die hohe Flachenpressung verhindert Korrosion und
stellt dadurch Uber lange Nutzungszeitrdume einen ge-
ringen Ubergangswiderstand zwischen dem Leiter 18
und dem Kontaktelement 10 sicher.

[0042] Das freie Ende der Abwinklung 43 liegt, bezo-
gen auf die Langsachse des Leiters 18, in Steckrichtung
gesehen, auch bei dem kleinsten fiir die Anschlus-
sklemme zur Verwendung zugelassenen Leiterquer-
schnitt noch hinter der Kontaktkante 45. Dadurch lasst
sich eine linienférmige Anlage des Leiters 18 gegen den
Profilabschnitteil 16 und die Zunge 19 des Kontaktele-
ments 10 vermeiden. Eine solche linien- oder sogar fla-
chenhafte Anlage des Leiters gegen das Kontaktele-
ment wirde die Flachenpressung derart mindern, dass
durch Korrosion der Kontakt zwischen dem Leiter 18
und dem Kontaktelement 10 schon nach verhaltnisma-
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Rig kurzer Zeit verlorengeht.

[0043] Der von der Wand 30 des Gehauseteils 5 ab-
stehende, den Leiterkanal 27 verlangernde Vorsprung
31 sorgt fur einen langen, sich von der Kontaktkante 45
bis zur Eintrittséffnung des Leiterkanals 27 erstrecken-
den Hebelarm, welcher verhindert, dass sich bei Kraft-
einwirkungen auf den Leiter 18 auRerhalb der Anschlus-
sklemme der Leiter 18 von der Kontaktkante 45 abhebt
und Strom unzuldssigerweise nur noch Uber die Feder
11 fliel3t, der die Feder erhitzen und ihre Elastizitat auf-
heben wirde.

[0044] Beim Suchen der Eintritts6ffnung fiir einen an-
zuschlieRenden Leiter bilden die Zwischenstege 32 ei-
ne nitzliche Fuhrung. Ferner ist durch die Gestaltung
der Eintritts6ffnung des Leiterkanals mit einer radialen,
z.B. halbseitigen Offnung, auf welche der Monteur bei
Anschlussarbeiten blickt, eine Fihrung gebildet, durch
die der Leiter zielsicher in den gewiinschten Leiterkanal
einfuhrbar ist. Nur zur glatten AuRenwand 30 hin 6ffnen-
de Leiterkanaleintritts6ffnungen wéaren in der Montage-
stellungder Anschlussklemmeinnerhalb einer PE/N-Lei-
ste fur den Monteur nicht sichtbar und die Einfihrung
eines Leiters in eine gewiinschte Offnung entsprechend
schwierig.

[0045] Ein zur Lésung der Steckklemmverbindung
verwendeter, in den Werkzeugkanal 28 eingefiihrter
Schraubendreher driickt im spitzen Winkel gegen die
Feder 11 und hebt dabei die Abwinklung 43 mit dem frei-
en Federende von dem Leiter 18 ab. Der Leiter lasst
sich nun mihelos aus der Steckéffnung 17 und dem Lei-
terkanal 27 herausziehen. Der der Zunge 19 gegen-
Uberliegende Rand der Steckéffnung 17 bildet bei 29 ei-
nen Anschlag fir die Feder 11, der ein GbermaRiges Zu-
sammendricken der Feder 11 durch den Schrauben-
dreher 29 verhindert. Die Abmessungen des Werkzeug-
kanals 28 sind an den Schraubendreher 29 angepalt,
so dass dieser in der in Fig. 3 gezeigten Steckposition
in dem Kanal festgehalten wird.

[0046] Durch den spitzen Winkel zur Feder 11 I3t
sich der Leiter 18 trotz grof3er Klemmbkraft verhaltnisma-
Rig leicht unter Verbiegung der Feder 11 in die in Fig. 2
gezeigte Steckposition vorschieben.

[0047] Der Anschluf3 eines Leiters an die Klemme
kann jedoch auch so erfolgen, dass der Schraubendre-
her 29 zunéachst in die in Fig. 3 gezeigte Position ge-
bracht, der Leiter dann durch den Leiterkanal 27 und die
Steckoéffnung 17 bis zum Anschlag am Sitz 34 in das
Gehause 1 eingefiihrt und durch Ziehen des Schrau-
bendrehers 29 schliel3lich die elektrische und mechani-
sche Steckverbindung hergestellt wird.

[0048] Eine hohe Klemmkraft halt den Leiter an Ort
und Stelle, so dass er sich nicht an eine Stelle verschie-
ben kann, an welcher das Kontaktelement bereits kor-
rodiert ist.
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Patentanspriiche

1.

Anschlussklemme flr elektrische Leiter, mit einem
zur Fihrung von Kraftstrom vorgesehenem Kontak-
telement (10), einer den Leiter (18) in elektrischer
und mechanischer Verbindung mit dem Kontaktele-
ment (10) haltenden, im Material von dem Material
des Kontaktelements verschiedenen Klemmfeder
(11) und einem das Kontaktelement (10) und die
Klemmfeder (11) aufnehmenden Isoliergehause (1)
mit einer Einfihrungsoffnung (27) fir den Leiter
(18),

dadurch gekennzeichnet,

dass das Kontaktelement (10) einen ersten Profil-
abschnitt (15) mit einer zu der Einfihrungséffnung
(27) ausgerichteten Steckéffnung (17) und einen
von dem ersten Profilabschnitt in Steckrichtung ab-
gewinkelten zweiten Profilabschnitt (16,20) auf-
weist, und dass die Klemmfeder (11) an einem frei-
en Ende mit dem Kontaktelement (10) verbunden,
sich im Bogen Uber dem ersten Profilabschnitt er-
streckt und mit dem anderen freien Ende durch die
Steckdéffnung (17) gefihrtist, um den Leiter (18) ge-
gen den zweiten Profilabschnitt (16,20) anzudrik-
ken.

Anschlussklemme nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass der zweite Profilabschnitt (16,20) eine Kon-
taktkante (45) zur Bildung einer annahernd punkt-
férmigen Kontaktierung zwischen dem Leiter (18)
und dem Kontaktelement (10) aufweist.

Anschlussklemme nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass, in der jeweils senkrechten Projektion auf die
Mittellangsachse des Leiters (18), der Angriffspunkt
der Klemmfeder (11) am Leiter (18) in Steckrichtung
hinter der Kontaktkante (45) angeordnet ist.

Anschlussklemme nach einem der Anspriiche 1 bis
3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Klemmfeder (11) mit dem Kontaktelement
(10) an einem von dem ersten Profilabschnitt (15)
abgebogenen dritten Profilabschnitt (12) verbun-
den, vorzugsweise vernietet, ist.

Anschlussklemme nach einem der Anspriiche 1 bis
4,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Klemmfeder (11) an dem anderen freien
Ende eine Abwinklung (43) in Richtung zu dem
zweiten Profilabschnitt (16,20) aufweist.

Anschlussklemme nach einem der Anspriiche 1 bis
5,
dadurch gekennzeichnet,



10.

1.
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dass vom Rand der Steckéffnung (17) entgegen
der Steckrichtung eine zu dem zweiten Profilab-
schnitt (16,20) ausgerichtete Zunge (19) vorsteht.

Anschlussklemme nach einem der Anspriche 1 bis
6,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Einfiihrungsoffnung als Leiterkanal (27),
vorzugsweise mit einer Verengung an seinem der
Steckoéffnung (17) des Kontaktelements (10) zuge-
wandten Ende, ausgebildet ist.

Anschlussklemme nach einem der Anspriiche 1 bis
7,

dadurch gekennzeichnet,

dass an dem Isoliergehduse (1) eine weitere, zu
der Steckéffnung (17) des Kontaktelements (10)
ausgerichtete Offnung (28) fiir die Einfiihrung eines
an der Klemmfeder (11) im spitzen Winkel angrei-
fenden Werkzeugs (29) zum Lésen der elektrischen
und mechanischen Verbindung von Leiter (18) und
Kontaktelement (10) vorgesehen ist.

Anschlussklemme nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass die weitere Offnung als sich vorzugsweise
verengender, das Werkzeug in einer Steckposition
festhaltender Werkzeugkanal (28) ausgebildet ist.

Anschlussklemme nach einem der Anspriche 1 bis
9,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Kontaktelement (10) mehrere Stecklo-
cher (17) und mehrere Klemmfedern (11) zum
Steckanschlufl mehrerer Leiter (18) aufweist, und
sich von dem zweiten Profilabschnitt wenigstens ei-
ne Zunge (21) in einen Klemmkéfig (22) hinein er-
streckt, wobei die Zunge (21) mit dem Klemmkafig
(22) und einer gegen die Zunge anliegenden, in ei-
nem Gewinde im Klemmkéfig (22) drehbaren
Klemmschraube (36) eine Schraubklemmeinrich-
tung bildet.

Anschlussklemme nach einem der Anspriiche 1 bis
10,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Leiterkanal (27), und ggf. der Werkzeug-
kanal (28), sich wenigstens teilweise in einem von
dem lIsoliergehduse (1) abstehenden Vorsprung
(31) des Isoliergehduses (1) erstreckt und an sei-
nem der Steckéffnung (17) abgewandten Ende eine
radiale Offnung aufweist und vorzugsweise etwa
halbseitig zu einer eine Zugangsoffnung (37) fir die
Klemmschraube (36) aufweisenden Seite des Iso-
liergehauses (1) hin geoffnet ist.

Anschlussklemme nach Anspruch 10 oder 11,
dadurch gekennzeichnet,

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

13.

14.

15.

16.

10

dass der Leiterkanal (27), und ggf. der Werkzeug-
kanal (28), zur Drehachse der Klemmschraube (36)
geneigt ist.

Anschlussklemme nach einem der Anspriiche 10
bis 12,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Werkzeugkanal (28) neben dem Leiterka-
nal (27) auf einer der Gehauseseite mit der Zu-
gangsoffnung (37) zugewandten Seite des Fuih-
rungskanals (27) angeordnet ist.

Anschlussklemme nach einem der Anspriiche 1 bis
13,

dadurch gekennzeichnet,

dass sich von dem zweiten Profilabschnitt (16,20)
an wenigstens einem Ende eine Zunge (23) mit ei-
ner Steckoffnung (24) fir eine Verbindungsbriicke
zur Verbindung des Kontaktelements (10) mit dem
Kontaktelement einer weiteren solchen Anschlus-
sklemme erstreckt.

Anschlussklemme nach einem der Anspriiche 1 bis
14,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Isoliergehduse (1) mehrteilig mit einem
Basisteil (4) und einem an dem Basisteil einrastba-
ren Steckteil (5) ausgebildet ist.

Anschlussklemme nach Anspruch 15,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Leiterkanal (27) und der Werkzeugkanal
(28) in dem Steckteil (5) ausgebildet sind.
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