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(54) Verfahren zur Herstellung eines kalt gewalzten Bandes oder Bleches aus Stahl und nach
dem Verfahren herstellbares Band oder Blech

(57) Die Herstellung eines kaltgewalzten, gut ver-
formbaren Bandes oder Bleches aus Stahl, das nach
einem Warmwalzen, Aufhaspeln und Kaltwalzen einem
rekristallisierenden Glühen und ggf. einem Dressiervor-
gang unterzogen wird und ein Bake-Hardening-Poten-
tial nach einer anschließenden Verformung und für eine
anschließende Temperaturbehandlung aufweist, ge-
lingt dadurch, dass das rekristallisierende Glühen in ei-

nem Haubenofen im Bund durchgeführt wird und dass
das Band oder Blech nach dem rekristallisierenden Glü-
hen von einer Temperatur T mit 200° C < T< A1 einer
Abkühlung mit einer Abkühlgeschwindigkeit > 1° C/s un-
terzogen wird.

Somit ist es möglich, Eigenschaften haubengeglüh-
ter Stähle zu erhalten und dennoch einen Bake-Harde-
ning-Effekt, insbesondere für C-Gehalte > 0,02 % zu er-
zielen.
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