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(57)  Die Erfindung bezieht sich auf eine Filterein-
richtung (1), insbesondere als Ruf¥filter fur Dieselmotor-
abgase, mit einem Filtergehause (2, 33), das einen
Gaseinlald und einen Gasauslaft hat und in dem ein Fil-
terkdrper (5) aus wenigstens teilweise porésem Kera-
mikmaterial und einlaRseitig davor ein mit Durchstrom-
kanalen (6) versehener Heizkorper (4, 31) aus elek-
trisch leitfahigem Keramikmaterial angeordnet ist, wo-
bei der Heizkorper (4, 31) mit mehreren elektrischen An-
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Filtereinrichtung, insbesondere als Russfilter fiir Dieselmotorabgase

schliissen (19, 20) fir eine segmentweise elektrische
Aufheizung versehen ist, und ist dadurch gekennzeich-
net, dald Filterkdrper (5) und Heizkorper (4, 31) mittels
Trennwandungen (10, 11, 12, 13) in zueinander fluch-
tende Filterkérpersegmente (18) und Heizkdrperseg-
mente (14, 15, 16, 17; 38, 39, 40, 41) aufgeteilt sind und
daf die Heizkorpersegmente (14, 15, 16, 17; 38, 39, 40,
41) jeweils mit eigenen elektrischen Anschlissen (19,
20) versehen sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Filtereinrichtung,
insbesondere als Ruf¥filter fir Dieselmotorabgase mit
einem Filtergehduse, das einen Gaseinla® und einen
Gasauslal hat und in dem ein Filterkorper aus wenig-
stens teilweise por6ésem Keramikmaterial und
einlaf3seitig davor ein mit Durchstrémkanalen versehe-
ner Heizkorper aus elektrisch leitfahigem Keramikma-
terial angeordnet ist, wobei der Heizkdrper mit mehre-
ren elektrischen Anschliissen flir eine segmentweise
elektrische Aufheizung versehen ist.

[0002] Fir die HeiRgasfiltration, beispielsweise die
Filtration von Dieselmotorabgasen, werden zunehmend
Filterkdrper aus porésem Keramikmaterial verwendet,
wobei sich hier insbesondere SiC-Keramikmaterial be-
wahrt, wie es beispielsweise in der EP 0 796 830 A1
beschrieben ist. Die Filterkérper kdnnen kreisrunden,
ovalen oder rechteckigen Querschnitt haben.

[0003] Bei einer Ausfiihrungsform weisen die Filter-
korper eine Vielzahl von sich in axialer Richtung erstrek-
kenden Kanalen auf, die abwechselnd eintrittsseitig
oder austrittsseitig gasundurchlassig verschlossen
sind. Das zu reinigende Gas kann eintrittsseitig in die
dort offenen Einstromkanale eintreten. Da diese aus-
trittsseitig geschlossen sind, ist das Gas gezwungen,
durch die pordsen Langswandungen der Kanale hin-
durchzustrémen und Gber die jeweils benachbarten und
austrittsseitig offenen Austrittskanale auszustrémen.
An und in den Langswandungen setzen sich die Ru3p-
artikel ab. Solche Filterkdrper werden in Filtergehausen
mit einem Gaseinlal® und einem Gasauslal eingesetzt
und im wesentlichen axial in der vorbeschriebenen Wei-
se durchstrémt (vgl. EP 0 336 883; US 4 897 096).
[0004] Bei einer anderen Ausfiihrungsform weisen
die Keramikkdérper keine Ein- oder Ausstromkanale auf,
sondern bilden insgesamt portse Filterkodrper, deren
Poren axial durchstrémt werden (vgl. WO 93/13303; US
4 505 107; US 4 535 589).

[0005] Fir den Einsatz an Dieselmotoren ist es wich-
tig, dafd die sich am oder im Filterkdrper abgelagerten
RuBteilchen in regelmaRigen Abstanden entfernt wer-
den, damit der Durchstromwiderstand insbesondere in
den filterwirksamen Wandungen des Filterkdrpers nicht
zu hoch wird. Eine bekannte Abreinigungsmethode be-
steht darin, den Filterkdrper durch Anlegen eines elek-
trischen Stromes so stark aufzuheizen, daf} sich die
RuBteilchen entziinden und abbrennen (vgl. WO
93/13303; EP 0 943 593 A1; US 5423 904). Fir diesen
Zweck wird dem Keramikmaterial ein geeigneter elek-
trischer Widerstand gegeben (EP 0 796 830 A1). Damit
ein mdglichst widerstandsarmer Stromiibergang ge-
wabhrleistet ist, sind besondere elektrische Anschlisse
erforderlich, wie sie beispielsweise in der EP 0 943 593
A1 beschrieben sind.

[0006] In der US 4 535 589 und US 4 505 107 sind
Filtereinrichtungen beschrieben, die in einem Filterge-
hause einen Filterkdrper aus porésem Keramikschaum
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enthalten. An deren einla3seitigen Stirnseiten ist ein
Heizkérper aus einem elektrisch leitfahigen Keramik-
material angeordnet, das eine Vielzahl von axialen
Durchstrémkanalen aufweist und mit elektrischen An-
schliissen versehen ist, die an einen Stromkreis ange-
schlossen sind. Auf diese Weise kann der Heizkorper
und damit das ihn durchsstrdmende Gas auf eine solche
Temperatur erhitzt werden, daf} die Rupartikel in dem
Filterkdrper abbrennen, der Filterkérper also regeneriert
wird. Bei der gattungsgemafRen US 4 505 107 sind tber
den Umfang des Heizkorpers verteilt mehrere Paare
von elektrischen Anschlissen vorhanden, wobei jeweils
zwei Anschliisse an einem Stromkreis liegen. Auf diese
Weise kann der Heizkorper sektionsweise mit Strom be-
aufschlagt und damit erhitzt werden. Entsprechendes
ist auch bei dem Heizkérper nach der US 4 535 589 vor-
gesehen.

[0007] Daneben ist es bekannt, das Gas mittels sich
in axialer Richtung erstreckenden Heizspulen (vgl. US
4 897 096) oder Heizstaben (vgl. DE 42 30 667 C1) zu
erhitzen. Bei dem Heizkdrper gemaf der US 4 897 096
erstrecken sich die Heizspulen innerhalb der Einstrom-
kanale. Bei der Filtereinrichtung geman der DE 42 30
667 C1 ragen die Heizstabe in voneinander getrennte
Durchstrémkanale hinein, in die auslaRseitig jeweils ein
Filterkdrper eingesetzt ist. Die Heizstabe kénnen unab-
hangig voneinander und zeitlich nacheinander mit elek-
trischem Strom beaufschlagt werden, so daf} die Filter-
korper regeneriert werden kdnnen, indem das jeweils in
die Durchstrémkanale einstrdmende Gas durch den zu-
gehdrigen Heizstab auf die Zindtemperatur der in dem
Filterkdrper abgelagerten RuRpartikel erhitzt wird.
[0008] Um den Stromverbrauch bei der Regenerie-
rung der Filtereinrichtung begrenzt zu halten, gibt man
heute der nur teilweisen Aufheizung des einstrémenden
Gases auf Ziindtemperatur den Vorzug, wie dies bei den
Filtereinrichtungen nach der WO 93/13303, US 4 505
107, US 4 535 589 und DE 42 30 667 C1 verwirklicht
ist. Es konnten insoweit jedoch noch keine Uberzeugen-
den Lésungen gefunden werden. So hat die Ldsung
nach der US 4 505 107 und 4 535 589 den Nachteil, da®
der Heizkérper wie auch der Filterkérper bei segment-
weiser Aufheizung des Heizk&rpers starken Warme-
spannungen und damit der Gefahr der RiRbildung aus-
gesetzt ist. AuRerdem entstehen hohe Warmeverluste,
da die Heizzone nicht scharf begrenzt werden kann. Die
Lésung nach der DE 42 30 667 C1 ist raumaufwendig,
da der Warmelbergang wegen der geringen Flache der
Heizstabe schlecht ist und deshalb die Heizzone relativ
lang ausgebildet sein muR und da die Filterkdrper we-
gen ihres runden Querschnitts und ihrer Absténde zu-
einander den Querschnitt des Filtergehauses nur unzu-
reichend ausnutzen. Die direkte, segmentweise Aufhei-
zung des Filterkdrpers gemalt WO 93/13303 schrankt
die Auswahl des Materials flr den Filterkdrper ein, da
er aus einer elektrisch leitfahigen Keramik bestehen
mufB. AuRerdem ist die Aufheizung ungleichmaRig.
[0009] DerErfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
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Filtereinrichtung der eingangs genannten Art so auszu-
bilden, dal eine wirksame Teilregenerierung des Filter-
korpers ohne grofte Warmeverluste bei geringem
Raumaufwand erzielt wird.

[0010] Diese Aufgabe wird erfindungsgemal da-
durch geldst, dal® Filterkdrper und Heizkorper mittels
Trennwandungen in zueinander fluchtende Filterkérper-
segmente und Heizkdrpersegmente aufgeteilt sind und
daR die Heizkérpersegmente jeweils mit eigenen elek-
trischen Anschliissen zur separaten Aufheizung verse-
hen sind. Grundgedanke der Erfindung ist es also, die
Aufheizung des einstromenden Gases durch einen se-
paraten Heizkdrper zu bewirken und sowohl Heizkérper
als auch Filterkdrper ohne Anderung ihrer Grundform in
Heizkérpersegmente und Filterkérpersegmente aufzu-
teilen, wobei die Aufteilung mittels Trennwandungen er-
folgt. Aufgrund der Trennwandungen wird der Gasstrom
segmentweise aufgeteilt, so dal die Regeneration unter
Vermeidung gréRerer Warmeverluste auf jeweils ein
Segment begrenzt werden kann, indem nur dieses Seg-
ment des Heizkdrpers mit elektrischem Strom beauf-
schlagt wird. Dabei sorgt der aus Keramikmaterial be-
stehende Heizkorper aufgrund der Vielzahl der Durch-
strdmkanale und damit einer groRen Warmelibergangs-
flache fir einen intensiven Warmeiibergang, so daf die
Axialerstreckung des Heizkdrpers gering gehalten wer-
den kann. Da das Filtergehause Filterkérper und Heiz-
korper eng anliegend umgeben kann, wird der von dem
Filtergehduse umschlossene Raum optimal genutzt, d.
h. die gesamte Filtereinrichtung baut sehr klein.

[0011] Der Grundgedanke der Erfindung ist nicht auf
eine bestimmte AuRenform von Heiz- und Filterkérper
beschrankt, d. h. die erfindungsgemafRe Aufteilung kann
auch bei rechteckigen (quadratischen) oder polygonen
Querschnitten vorgenommen werden. Zur Vermeidung
der Verwerfung von AuRenflachen empfiehlt sich jedoch
ein runder oder ovaler Querschnitt. Des weiteren ist es
zweckmalig, wenn die Aufteilung von Heiz- und Filter-
korper mittels gemeinsamer Trennwandungen erfolgt,
sich die Trennwandungen also sowohl durch den Heiz-
korper als auch durch den Filterkorper erstrecken.
[0012] Als Material fur den Heizkorper eignet sich
elektrisch leitfahiges SiC, wie es beispielsweise in der
EP 0 796 830 A1 beschrieben ist. Gleiches oder ahnli-
ches Material kann auch fir den Filterkérper verwendet
werden, wobei man jedoch bei der Auslegung nicht die
elektrische Leitfahigkeit berticksichtigen muf3.

[0013] Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
ist vorgesehen, dal} Heizkorper und Filterkdrper beab-
standet sind, wobei der Abstand zweckmaRigerweise
70 mm nicht Uberschreitet, vorzugsweise im Bereich
zwischen 25 bis 50 mm liegt. Auf diese Weise wird ein
elektrischer Kontakt zwischen Heizkorper und Filterkor-
per vermieden.

[0014] Fernerist vorgesehen, dall die Trennwandun-
gen elektrisch isolierend ausgebildet sind, damit es
nicht zu einer Aufheizung der Nachbarsegmente in dem
Heizkdérper kommt. Ferner ist es zweckmaRig, wenn die
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Trennwandungen zuséatzlich mit einer Warmeisolierung
versehen sind, um den Warmeverlust gering zu halten.
Entsprechendes gilt fur das Filtergehduse. Die Trenn-
wandungen bestehen zweckmaRigerweise aus dem
gleichen Material wie das Gehause, wobei hierflr vor
allem Edelstahl mit thermischer und elektrischer Isola-
tion zweckmagig ist.

[0015] Besonders bevorzugt ist ein Aufteilung von
Heizkorper und Filterkdrper in der Weise, daB sich die
Trennwandungen im Querschnitt von einem Mittelpunkt
radial nach auf3en erstrecken, wobei die Trennwandun-
gen radial gerade oder auch gewellt ausgebildet sein
kénnen. Dabei bietet sich ein kreuzférmiger Querschnitt
an, so daf’ Heizkdrper und Filterkdrper in vier gleich gro-
e Segmente aufgeteilt werden. Selbstverstandlich
kann die Anzahl der Segmente auch geringer oder gro-
Rer sein. ZweckmaRig ist die Aufteilung in der Weise,
daf sich gleich grof3e Filter- bzw. Heizkdrpersegmente
ergeben. Dies schlie3t jedoch nicht aus, die Aufteilung
so vorzunehmen, daf} unterschiedlich groRe Segmente
entstehen.

[0016] Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
ist vorgesehen, daR der Filterkdrper mit einer die Zind-
temperatur herabsetzenden Katalysatorbeschichtung
versehen ist. Eine solche Beschichtung Ialt geringere
Temperaturen der Heizkdrpersegmente zu und redu-
ziert den Strombedarf. Als Materialien fir die Katalysa-
torbeschichtung kommen Edelmetalle, wie beispiels-
weise Rhodium, Iridium, Palladium oder Platin in Frage.
[0017] Der Heizkérper weist zweckmaligerweise
parallele, sich in Durchstrémrichtung erstreckende, vor-
zugsweise rechteckigen Querschnitt aufweisende
Durchstromkanale auf, wie dies beispielsweise von dem
Heizkorper nach der US 4 505 107 bekannt ist. Aber
auch andere Querschnittsformen sind denkbar.

[0018] Der Filterkorper ist vorteilhafterweise von dem
Typ, bei dem nebeneinander und sich abwechselnd Ein-
stromkanéle und Ausstromkanale vorhanden sind, die
durch pordse, filterwirksame L&ngswandungen ge-
trennt sind, wobei die Einstrdmkanale einstrémseitig of-
fen und ausstromseitig geschlossen und die Ausstrom-
kanale einstrémseitig geschlossen und ausstromseitig
offen ausgebildet sind. Dies schliet nicht aus, Filterkor-
per zu verwenden, wie sie beispielsweise aus der WO
93/13303 bekannt sind und die keine definierten Stro-
mungskanale aufweisen.

[0019] In der Zeichnung ist die Erfindung anhand von
zwei Ausfiihrungsbeispielen ndher veranschaulicht. Es
zeigen:

Fig. 1  eine perspektivische Ansicht der erfindungs-
gemalen Filtereinrichtung mit Teilschnitten;

Fig. 2 einen Heizkorper fir die Filtereinrichtung ge-
maf Fig. 1.

[0020] Die in Figur 1 dargestellte Filtereinrichtung 1

hat ein im Querschnitt ovales Filtergehduse 2, das sich
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auslaBseitig konisch verjiingt und in einem Flansch 3
endet. Uber diesen Flansch 3 kann die Filtereinrichtung
1 mit einem sich anschlieRenden Auspuffrohr verbun-
den werden. Der eingangsseitige Teil des Filtergehdu-
ses 2 ist hier weggeschnitten. Er ist ahnlich gestaltet wie
der ausgangsseitige Teil und weist endseitig einen
Flansch auf, mit dem er an den motorseitigen Abschnitt
des Auspuffsrohrs angeschlossen werden kann.
[0021] In dem Filtergehduse 2 sind einlaRseitig ein
Heizkérper 4 und auslal3seitig ein Filterkorper 5 ange-
ordnet. Heizkorper 4 und Filterkérper 5 haben identi-
schen ovalen Querschnitt, der an den Querschnitt des
Filtergehduses 2 angepalt ist. Sie sind in Durchstrém-
richtung beabstandet.

[0022] Der Heizkorper 4 besteht aus elektrisch leitfa-
higem Keramikmaterial und ist im Querschnitt gitterfor-
mig gestaltet, so daf sich eine Vielzahl von sich in axia-
ler Richtung erstreckenden, offenen Durchstrémkana-
len - beispielhaft mit 6 bezeichnet - ergeben. Der Filter-
korper 5 istim Querschnitt ahnlich gitterférmig gestaltet.
Jedoch sind einlaRseitig schachbrettartig ein Teil der
Kanale geschlossen, so dal} sich abwechselnd und ne-
beneinander einlalseitig offene Einstrémkanale - bei-
spielhaft mit 7 bezeichnet - und einlafRseitig geschlos-
sene Ausstromkanale - beispielhaft mit 8 bezeichnet -
ergeben. Die Einstromkanale 7 sind auslaRseitig ge-
schlossen und die Ausstromkanéle 8 auslaf3seitig offen
ausgebildet. Zwischen Einstromkanalen 7 und Aus-
stromkanalen 8 verlaufen pordse, filterwirksame Langs-
wandungen - beispielhaft mit 9 bezeichnet. Damit das
Gas von den Einstrémkanalen 7 in die Ausstromkanale
8 gelangen kann, muR es die Ldngswandungen 9 durch-
stromen. Bei diesem Vorgang werden die Rulpartikel
an und in den Langswandungen 9 abgelagert, und aus
dem Ausstromkanalen 8 tritt entsprechend gereinigtes
Abgas aus. Entsprechende Filterkérper sind beispiels-
weise der Figur 5 der EP 0 336 883 A1 und der US 4
897 096 zu entnehmen.

[0023] Der Heizkorper 4 ist durch kreuzférmig ange-
ordnete Trennwandungen 10, 11, 12, 13 in vier gleich
groRe Heizkdrpersegmente 14, 15, 16, 17 aufgeteilt. Die
Trennwandungen 10, 11, 12, 13 erstrecken sich radial
bis zur Innenwand des Filtergehduses 2. Sie isolieren
die Heizkorpersegmente 14, 15, 16, 17 elektrisch und
auch thermisch. Die Trennwandungen 10, 11, 12, 13
setzen sich axial in Richtung Auslal fort und durchset-
zen auch den Filterkdrper 5 Uiber seine gesamte axiale
Lange, so dal der Filterkorper 5 ebenfalls entsprechend
aufgeteilt wird, und zwar in vier gleich groRe Filterkor-
persegmente 18, von denen hier nur eines zu sehen ist.
[0024] Jedem Heizkdrpersegment 14, 15, 16, 17 ist
ein Paar von an der Aulienseite des Filtergehduses 2
angeordneten Elektroanschlissen 19, 20 zugeordnet,
die innenseitig Uber entsprechende Elektroden mit dem
jeweils zugehdérigen Heizkérpersegment 14, 15, 16, 17
verbunden sind. Jedes Paar von Elektroanschlliissen
19, 20 ist mit einer Steuereinrichtung verbunden, die
hier nicht naher dargestellt ist. Uber die Steuereinrich-
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tung kdnnen die Heizkdrpersegmente 14, 15, 16, 17 ge-
trennt voneinander mit elektrischem Strom beauf-
schlagt werden. Die elektrische Leitfahigkeit der Heiz-
kérpersegmente 14, 15, 16, 17 ist so eingestellt, dal sie
sich bei der Strombeaufschlagung auf eine hohe Tem-
peratur erhitzen. Hierdurch wird derjenige Teil des Ab-
gasstroms, der das aufgeheizte Heizkérpersegment 14,
15, 16 bzw. 17 durchstrémt, auf eine Temperatur erhitzt,
die oberhalb der Zindtemperatur des in dem Filterkor-
per 5 abgelagerten Ruf3es liegt. In dem mit dem aufge-
heizten Heizkérpersegment 14, 15, 16 bzw. 17 fluchten-
den Filterkérpersegment 18 wird folglich der Ruf abge-
brannt und somit das Filterkérpersegment 18 regene-
riert. Nacheinander kénnen auch die anderen Filterkor-
persegmente 18 durch entsprechende Strombeauf-
schlagung des jeweils fluchtenden Heizkdrpersegmen-
tes 14, 15, 16 bzw. 17 regeneriert werden.

[0025] In Figur 2 ist ein Heizk&rper 31 dargestellt, der
von einem nur teilweise dargestellten Filtergehduse 33
umgeben ist. Der Heizkdrper 31 ist durch Trennwandun-
gen 34, 35, 36, 37 in vier gleich groRe Heizkdrperseg-
mente 38, 39, 40, 41 aufgeteilt. Die Trennwandungen
34, 35, 36, 37 sind jedoch nicht - wie bei dem Ausfiih-
rungsbeispiel geman Figur 1 - gerade gestreckt ausge-
bildet, sondern haben Wellenform. Es versteht sich, daf}
diese Wellenform sich in dem hier nicht gezeigten Fil-
terkorper fortsetzt, so dall der Filterkérper entspre-
chend in Filterkdrpersegmente aufgeteilt wird.

Patentanspriiche

1. Filtereinrichtung (1), insbesondere als Rul¥filter fir
Dieselmotorabgase, mit einem Filtergehduse (2,
33), das einen Gaseinla und einen Gasauslal} hat
und in dem ein Filterkérper (5) aus wenigstens teil-
weise pordsem Keramikmaterial und einlaBseitig
davor ein mit Durchstrémkanélen (6) versehener
Heizkorper (4, 31) aus elektrisch leitfahigem Kera-
mikmaterial angeordnet ist, wobei der Heizkdrper
(4, 31) mit mehreren elektrischen Anschlissen (19,
20) fur eine segmentweise elektrische Aufheizung
versehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB Filter-
korper (5) und Heizkorper (4, 31) mittels Trennwan-
dungen (10, 11, 12, 13) in zueinander fluchtende
Filterkdrpersegmente (18) und Heizkérpersegmen-
te (14, 15,16, 17; 38, 39, 40, 41) aufgeteilt sind und
dafl} die Heizkoérpersegmente (14, 15, 16, 17; 38,
39, 40, 41) jeweils mit eigenen elektrischen An-
schlissen (19, 20) versehen sind.

2. Filtereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB Filterkérper (5) und Heizkoérper
(4, 31) einen runden oder ovalen Querschnitt ha-
ben.

3. Filtereinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB Filterkdrper (5) und Heizkér-
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per (4, 31) mittels gemeinsamer Trennwandungen
(10, 11, 12, 13) aufgeteilt sind.

Filtereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daR der Heizkorper
(4, 31) aus SiC besteht.

Filtereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB der Filterkrper
(5) aus SiC besteht.

Filtereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB Heizkorper (4,
31) und Filterkdrper (5) beabstandet sind.

Filtereinrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Abstand zwischen Heizkor-
per (4, 31) und Filterkdrper (5) nicht groRer als 70
mm ist, vorzugsweise zwischen 25 und 50 mm liegt.

Filtereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daB die Trennwan-
dungen (10, 11, 12, 13; 34, 35, 36, 37) elektrisch
isolierend ausgebildet sind.

Filtereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB die Trennwan-
dungen (10, 11, 12, 13; 34, 35, 36, 37) mit einer
Warmeisolierung versehen sind.

Filtereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, daB sich die Trenn-
wandungen (10, 11, 12, 13; 34, 35, 36, 37) von ei-
nem Mittelpunkt radial nach auf3en erstrecken.

Filtereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, daB Filterkdrper (5)
und Heizkérper (4) in gleich groRe Filterkérperseg-
mente (18) bzw. Heizkérpersegmente (14, 15, 16,
17; 38, 39, 40, 41) aufgeteilt sind.

Filtereinrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, daB der Filterkdrper
(5) mit einer die Zindtemperatur herabsetzenden
Katalysatorbeschichtung versehen ist.

Filtereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daB der Heizkdrper
(4, 31) parallele, sich in Durchstrémrichtung er-
streckende Durchstrémkanale (6) aufweist.

Filtereinrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Durchstromkanale (6)
rechteckigen Querschnitt haben.

Filtereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
14, dadurch gekennzeichnet, daB der Filterkdrper
(5) nebeneinander und sich abwechselnd Einstrom-
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kanéle (7) und Ausstrdmkanale (8) hat, die durch
pordse, filterwirksame Langswandungen (9) ge-
trennt sind, wobei die Einstrémkanéle (7) einstrom-
seitig offen und ausstrémseitig geschlossen und die
Ausstromkanale (8) einstromseitig geschlossen
und ausstrémseitig offen ausgebildet sind.
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