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(54) Verfahren und Vorrichtung zur Bildung eines korrekt sortierten Falzbogenstapels

(57) Um die richtige Sortierung der Falzbogen bei
der Bildung eines Falzbogenstapels zu gewährleisten,
der einem Klebebinder zugeführt wird, wird auf wenig-
stens einem zu falzenden Bogen bei dessen Bedrucken
in einer Digitaldruckmaschine eine Marke so ausgebil-
det, daß sie sich bei dem gefalzten Bogen auf dem Falz-
bogenrücken oder im Bereich seines späteren Dreisei-
tenbeschnitts befindet. Die Falzbogen werden einem
Magazin (4) zugeführt, dort gesammelt, vereinzelt ent-

nommen zu einem Zwischentisch (9) transportiert und
dort in vorgegebener Reihenfolgen abgelegt. Dies wird
mit Hilfe eines Sensors (8) zum Erfassen der Marke auf
dem wenigstens einen Falzbogen bei seiner Entnahme
aus seinem Magazin (4) oder bei seinem Transport zum
Zwischentisch (9) geprüft. Wird aufgrund dieser Erfas-
sung die korrekte Zusammensetzung des Falzbogen-
stapels festgestellt, sorgt eine Steuereinrichtung für den
Transport zum Klebebinder (11), ein fehlerhafter Falz-
bogenstapel wird aussortiert.



EP 1 227 053 A3

2



EP 1 227 053 A3

3


	Bibliographie
	Recherchenbericht

