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(54) Dispositif de transport de feuilles

(57) Le dispositif de transport de feuilles, utilisé
dans une presse de façonnage de feuilles de papier ou
de carton comportant au moins une station d'introduc-
tion des feuilles, une station de façonnage, une station
d'éjection des déchets et une station de réception des
feuilles façonnées, comprend deux trains de chaînes
sans fin (5, 6) agencés pour transporter les feuilles de
la station d'introduction à la station de réception, un ar-
bre d'entraînement transversal (2) portant des roues
menantes (3, 3') des trains de chaînes sans fin (5, 6) et
au moins un dispositif de saisie de feuilles attaché aux

trains de chaînes sans fin (5, 6). L'arbre d'entraînement
transversal (2) est entraîné séparément de l'entraîne-
ment des autres stations de la presse, par au moins un
moteur/réducteur indépendant (1). Le moteur/réducteur
indépendant (1) est un moteur capable de fonctionner
par cycles d'entraînement comprenant au moins une
phase de mouvement et une phase de décélération et/
ou d'arrêt commandées par un dispositif de commande
(CDE), la durée de chaque cycle d'entraînement du mo-
teur indépendant étant égale à la durée d'un cycle de
façonnage de ladite station de façonnage.
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