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(54) Geschoss und Verfahren zu seiner Herstellung

(57)  Die Erfindung betrifft ein GeschoR (1) mit einer
GeschoRhille (2) und einem vorderseitig mit der Ge-
schofhdlle (2) uber eine Schraubverbindung verbind-
baren Kopfzlinder (4), wobei der Kopfziinder (4) ein Au-
Rengewinde (5) und die Geschol3hiille (2) ein Innenge-
winde (Mundlochgewinde) (6) aufweist.
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Um zu erreichen, dal der Kopfziinder (4) sich auf
einfache Weise durch einen neuen Ziinder -beispiels-
weise noch in der Gefechtsstellung durch die entspre-
chenden Soldaten- austauschen 1aRt, schlagt die Erfin-
dung vor, zwischen dem AuRengewinde (5) und dem
Mundlochgewinde (6) ein dauerelastisches Dichtmittel
(7) anzuordnen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Geschof3 mit einer
GeschoBhllle und einem vorderseitig mit der
GeschoRhiille Giber eine Schraubverbindung verbindba-
ren Kopfziinder nach den Merkmalen des Oberbegriffes
des Anspruchs 1. Die Erfindung bezieht sich ferner auf
ein Verfahren zur Herstellung eines derartigen Ge-
schosses.

[0002] Artilleriegeschosse werden haufig ohne Kopf-
ziinder an den jeweiligen Beschaffer der entsprechen-
den Munition ausgeliefert, wobei anstelle des Zinders
eine sogenannte Heberingverschluf3schraube in das In-
nengewinde (Mundlochgewinde) der GescholRhtille ein-
geschraubt wird. Zur Vermeidung von Korrosion wird
das Gewinde mit Silikonfett groRzligig eingestrichen.
Die Abdichtung gegen Feuchtigkeit erfolgt durch einen
flachen Gummiring. Die massive
Heberingverschlulschraube kann stets mit ausreichen-
dem Drehmoment angezogen werden, so daf3 sich eine
zuverlassige Dichtung zum Geschofdinneren ergibt.
Das Einschrauben des Kopfziinders in die GeschoRhil-
le erfolgt erst unmittelbar vor dem Gescholeinsatz, z.T.
sogar erst direkt vor der SchuRabgabe in der Feuerstel-
lung, so daf die Auswahl des Ziinders (Zeitziinder, Be-
tonbrechziinder etc.) an die spezifischen Bedirfnisse
des jeweiligen Einsatzfalles ausgerichtet werden kon-
nen.

[0003] Im Zusammenhang mit neuen Logistikkonzep-
ten wird zunehmend gefordert, Artilleriegeschosse be-
reits mit einem Kopfzlinder versehen an den jeweiligen
Kunden auszuliefern. Der Zinder muf® daher neben sei-
ner bisherigen Funktion, das Geschol} im Zielgebiet zu
ziinden bzw. zur Wirkung zu bringen, zusatzlich auch
die Funktion, das Geschol} bei Lagerung und Transport
gegen eindringende Feuchtigkeit zuverlassig abzudich-
ten, Ubernehmen, wobei die Verbindung den ublichen
Beanspruchungen (Temperaturwechsel, Vibrationen
etc.) standhalten muf3. Dieses wird derzeit dadurch er-
reicht, dal® zur Abdichtung handelslbliche anaerob aus-
hartende Dichtmittel verwendet werden, die z.T. gleich-
zeitig auch als Sicherungsmittel wirken. Dabei wird das
jeweilige Dicht- oder Sicherungsmittel vor dem Zusam-
menschrauben auf das Aulengewinde des Kopfzin-
ders aufgetragen.

[0004] Nachteilig ist bei diesen mit einem vormontier-
ten Kopfziinder versehenen Geschossen allerdings,
daf eine Demontage des Ziinders nach dem Ausharten
des Dichtmittels kaum mehr mdglich ist, weil die Kleb-
kraft im Gewinde so hoch ist, dal} ein zerstérungsfreies
Losen des Kopfziinders in der Regel nicht mdglich ist.
Denn die heute Ublicherweise verwendeten Kopfziinder
weisen zwar ein stark beanspruchbares AuRengewinde
auf, doch erfolgt die Verbindung zwischen dem hecksei-
tigen in der GeschoRhiille liegenden Teil des Zinders
und der Ziinderspitze ebenfalls tber eine Schraubver-
bindung, die beim Abschrauben des Zinders aufgrund
der grofen Losdrehmomente relativ leicht beschadigt
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werden kann.

[0005] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, ein Geschol} der eingangs erwahnten Art an-
zugeben, dessen Kopfziinder sich auf einfache Weise
durch einen neuen Ziinder -beispielsweise noch in der
Gefechtsstellung durch die entsprechenden Soldaten-
austauschen 1a3t. Ferner soll ein Verfahren zur Herstel-
lung eines derartigen Geschosses offenbart werden.
[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf hin-
sichtlich des Geschosses durch die Merkmale des An-
spruchs 1 und hinsichtlich des Verfahrens durch die
Merkmale des Anspruchs 2 geldst. Eine weitere, beson-
ders vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung offenbart
der Unteranspruch.

[0007] Die Erfindung beruht im wesentlichen auf dem
Gedanken, daf3 zwischen dem Aufiengewinde und dem
Mundlochgewinde nicht wie bisher eine aushartende
Masse als Dichtmittel, sondern ein dauerelastisches
Dichtmittel angeordnet wird. Hierzu wird das dauerela-
stische Dichtmittel z.B. in z&hfllissiger Form auf das Au-
Rengewinde des Kopfziinders aufgetragen. Der Kopf-
zlUnder kann dann anschlieBend oder zu einem geeig-
neten spateren Zeitpunkt (z.B. noch nach mehreren Mo-
naten) auf die GeschoRhille aufgeschraubt werden.
Dadurch wird der Gewindespalt zwischen Zlinderau-
Ren- und GeschoRinnengewinde vollstandig ausgefiillt
und ergibt eine gute Dichtwirkung, ohne die Lésbarkeit
des Kopfzlinders negativ zu beeinflussen.

[0008] Die Verwendung des dauerelastischen Dicht-
mittels weist ferner den Vorteil auf, da® auch weiterhin
bereits vorhandene Kopfziinder verwendet werden kén-
nen. Eine Anderung der Verbindung zwischen hecksei-
tigem Teil des Ziinders und Ziinderspitze ist daher nicht
erforderlich.

[0009] Als besonders vorteilhaft haben sich in der
Praxis dauerelastische Dichtmittel erwiesen, die auch
noch bei einer Temperatur von -50 °C elastisch bleiben.
[0010] Vorbeschichtete Kopfziinder kbnnen sofort mit
der Gescholhille verschraubt oder bis zu mehreren
Jahren bei Raumtemperatur eingelagert werden.
[0011] Wie sich in der Praxis ebenfalls gezeigt hat,
weisen dauerelastische Dichtmittel im Gewindespalt
gute Dampflingseigenschaften auf, so dafl® gegebenen-
falls beim Transport der entsprechenden Munition auf-
tretende Vibrationen nicht zum L&sen der Schraubver-
bindung fiihrt.

[0012] AuRerdem hat sich gezeigt, da nach vollstan-
digem Ldsen der Schraubverbindung zwischen Ge-
schoBhille und Kopfziinder die zu verschraubenden
Elemente je nach Produkt mehrmals wieder zusam-
mengeschraubt werden kénnen, ohne daR die Dichtwir-
kung verloren geht.

[0013] SchlieBlich 1Rt sich bei Verwendung eines
dauerelastischen Dichtmittels auch eine Umarbeitung
bereits im Depot vorhandener, mit
Heberingverschluschrauben versehener Geschosse
in Geschosse mit Kopfzlinder auf einfache Weise reali-
sieren. Denn wahrend das Abdichten eines Kopfziin-
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ders mittels eines aushértenden Dichtmittels voraus-
setzt, dal} beide Gewinde sauber und fettfrei sein mus-
sen und daher insbesondere nach Ausschrauben der
Heberingverschluschraube das stets am Mundlochge-
winde befindliche Silikonfett auf relativ aufwendige Wei-
se beseitigt werden muf} (weil anderenfalls der Aushar-
tungsvorgang durch das Silikonfett beeinflul’t werden
kann), ist eine derartige Beseitigung des Silikonfettes
im Falle der Verwendung eines dauerelastischen Dicht-
mittels nicht erforderlich. Vielmehr muf} lediglich das
Gewinde, auf welches das Dichtmittel aufgebracht wer-
den soll (in der Regel das AuRengewinde des Kopfziin-
ders), sauber und fettfrei sein.

[0014] Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfin-
dung ergeben sich aus dem folgenden anhand einer Fi-
gur erlauterten Ausfihrungsbeispiel.

[0015] Die Fig. zeigtden vorderen Bereich eines drall-
stabilisierten mit 1 bezeichneten Artilleriegeschosses.
Das GeschofR 1 umfafit eine GeschoRhiille 2, in welcher
sich Sprengstoff 3 befindet, und einen Kopfziinder 4.
Der mit einem AuRengewinde 5 versehene Kopfziinder
4 istin ein Innengewinde (Mundlochgewinde) 6 der Ge-
schoBhdlle 2 eingeschraubt. Zwischen den Gewinde-
gangen der beiden Gewinde 5, 6 ist ein dauerelasti-
sches Dichtmittel 7 angeordnet.

[0016] Wie der Fig. ebenfalls zu entnehmen ist, setzt
sich der Kopfziinder 4 aus einer Ziinderspitze 8 und ei-
nem Zinderheck 9 zusammen, welches eine Verstar-
kerladung 10 umschlief3t. Ziinderheck 9 und Zinder-
spitze 8 sind Uber eine relativ schwache Gewindever-
bindung 11 miteinander verbunden, die Gber eine Ver-
drehsicherung 12 gesichert ist.

[0017] Zur Herstellung des Geschosses 1 wird zu-
nachst das dauerelastische Dichtmittel 7 in zahfliissiger
Form auf das AuRengewinde 5 des Kopfziinders 4 und/
oder auf das Mundlochgewinde 6 der GeschoRhiille 2
aufgetragen. Dabei muf3 nur das Gewinde, das vorbe-
schichtet werden soll, sauber und fettfrei sein. Anschlie-
Rend kann der vorbeschichtete Kopfziinder 4 dann so-
fort mit der GeschoRhulle 2 verschraubt werden.

Bezugszeichenliste

[0018]

1 Geschol, Artilleriegeschol’

2 Geschofhille

3 Sprengstoff

4 Kopfzlinder

5 AuBengewinde, Gewinde

6 Innengewinde, Mundlochgewinde, Gewinde
7 dauerelastisches Dichtmittel

8 Zlinderspitze

©

Zinderheck

10  Verstarkerladung

11 Gewindeverbindung
12 Verdrehsicherung
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Patentanspriiche

1.

Geschol mit einer GeschoBhdille (2) und einem vor-
derseitig mit der GeschoRBhille (2) Uber eine
Schraubverbindung verbindbaren Kopfziinder (4),
wobei der Kopfziinder (4) ein Aulengewinde (5)
und die GeschoRhdille (2) ein Innengewinde (Mund-
lochgewinde) (6) aufweist, dadurch gekennzeich-
net, daB zwischen dem AuRengewinde (5) und dem
Mundlochgewinde (6) ein dauerelastisches Dicht-
mittel (7) angeordnet ist.

Verfahren zur Herstellung eines Geschosses nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das
dauerelastische Dichtmittel (7) vor dem Verschrau-
ben von Kopfziinder (4) und GeschoRhdlle (2) auf
das AuRengewinde (5) des Kopfziinders (4) und/
oder auf das Mundlochgewinde (6) der
GeschoBhiille (2) aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Kopfziinder (4) nach dem Be-
schichten des Auflengewindes (5) mit einem dau-
erelastischen Dichtmittel (7) bis zu seiner bestim-
mungsgemaflen Verwendung eingelagert wird.
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