
Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)

Europäisches Patentamt

European Patent Office

Office européen des brevets

(19)

E
P

1 
23

0 
99

5
A

3
*EP001230995A3*
(11) EP 1 230 995 A3

(12) EUROPÄISCHE PATENTANMELDUNG

(88) Veröffentlichungstag A3:
05.11.2003 Patentblatt 2003/45

(43) Veröffentlichungstag A2:
14.08.2002 Patentblatt 2002/33

(21) Anmeldenummer: 02290051.8

(22) Anmeldetag: 10.01.2002

(51) Int Cl.7: B21C 37/08

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BE CH CY DE DK ES FI FR GB GR IE IT LI LU
MC NL PT SE TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL LT LV MK RO SI

(30) Priorität: 10.02.2001 DE 10106195

(71) Anmelder: Nexans
75008 Paris (FR)

(72) Erfinder:
• Porcher, Klaus

31275 Lehrte (DE)
• Harten, Friedrich

31655 Stadthagen (DE)

(74) Vertreter: Döring, Roger, Dipl.-Ing.
Patentanwalt,
Weidenkamp 2
30855 Langenhagen (DE)

(54) Verfahren zur Herstellung längsnahtgeschweisster Rohre

(57) Bei einem Verfahren zur Herstellung längs-
nahtgeschweißter Rohre wird ein von einem Vorrat kon-
tinuierlich abgezogenes Metallband allmählich zum
Schlitzrohr geformt und der Längsschlitz des Schlitzroh-
res verschweißt. Das Metallband (2) wird durch mehrere

hintereinander angeordnete Ziehsteine (8,9,10,11) mit
sich in Fertigungsrichtung verringerndem Durchmesser
hindurchgezogen und in jedem der Ziehsteine
(8,9,10,11) in Umfangsrichtung zunehmend gerundet.
Das Schlitzrohr wird in einer letzten Formstufe (15) un-
mittelbar vor dem Schweißpunkt geschlossen.
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