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(54) Deckelabdeckung gegen Verschmutzung

(57)  Die Erfindung betrifft einen Dosendeckel (4) mit Deckelspiegels auf dem Deckel befestigt (7) ist. Mit der

einem Deckelspiegel (3) und einer Anrollung (1), wobei
zumindest der Deckelspiegel der Kontur des Deckels
folgend auf seiner Aulienseite mit einem plastisch ver-
formbaren Material (5) abgedeckt ist, das auRerhalb des

Abdeckung wird ein verbesserter Hygieneschutz er-
reicht. Weiterhin wird ein Verfahren zur Herstellung die-
ses Dosendeckels und zur Herstellung von befillten Do-
sen, die diesen Deckel aufweisen, angegeben.

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1 232 956 A2 2

Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine entfern-
bare Deckelabdeckung, insbesondere fiir Getréankedo-
sen oder andere Lebensmittel enthaltende Dosen, mit
denen die Oberflache des Dosendeckels vor dem Off-
nen vor dem Verschmutzen geschitzt werden kann.
[0002] Lebensmittel- und Getrankedosen sind haufig
2- oder 3-teilige Metalldosen mit aufgebdrdeltem Dek-
kel. Die in solche Dosen verpackten Lebensmittel oder
Getranke werden in vielen Fallen direkt nach dem Off-
nen aus der Dose verzehrt. Dies gilt insbesondere fiir
Getrankedosen mit einer Aufreillasche. Mittels der Auf-
reiRlasche wird eine Offnung im Dosendeckel erzeugt,
durch die das Getrank entnommen wird, und zwar sehr
haufig durch direktes Trinken. Der Mund des Konsu-
menten kommt hierbei mit der Deckeloberflache in Kon-
takt. AuRerdem wird beim Offnen ein Teil der AufreiRla-
sche in das Doseninnere gedriickt, wo es vom Getrankt
umsplilt wird. Es ist daher fast unvermeidlich, daR Ver-
unreinigungen auf dem Deckel in das Getrank und beim
direkten Trinken auch mit dem Mund des Trinkenden in
Kontakt kommen. Mit zunehmendem Hygienebewuf3t-
sein in der Gesellschaft schwindet die Toleranz gegen-
Uiber diesem Zustand; es ist daher sowohl vom Bediirf-
nis des einzelnen her als auch in Hinblick auf zukiinftige
gesetzliche Vorschriften zu erwarten, dall einer Ver-
schmutzung ausgesetzte Deckel nicht mehr lange ak-
zeptiert werden.

[0003] Es gibt bereits Versuche, hier Abhilfe zu schaf-
fen. So werden manche Getrankedosen mit aufgesetz-
ten, vorgefertigten Plastikabdeckungen ausgeliefert.
Diese Plastikabdeckungen werden auf die fertig gefiillte
und verschlossene Dose aufgesetzt. Man kann sie ab-
nehmen und wieder aufstecken, was den Vorteil bietet,
daR die angebrochene Dosen wieder verschlossen wer-
den kénnen und der Inhalt damit gegen Uberschwappen
und das Eindringen von Insekten oder Schmutz ge-
schiitzt ist. Nachteilig an dieser Losung ist jedoch, dal}
der Abfiller nach dem Fillen und Bérdeln der Dose eine
weitere Maschine einsetzen muf, um die Deckelabdek-
kungen aufzusetzen. AuRerdem entsteht durch die fe-
sten, selbsttragenden Abdeckungen eine deutliche
Mehrmenge an Mull. Eine andere Variante von Abdek-
kungen sind diejenigen, die auf die verschlossene Dose
aufgeschrumpft werden. Hierflr ist es notwendig, die
bereits fertig beflllte Dose einem zusatzlichen Arbeits-
gang unter Erwarmen zu unterwerfen, wobei ein erheb-
licher maschineller Aufwand getrieben werden muR.
AuRerdem vertragen nicht alle Getrédnke oder Lebens-
mittel eine solche Warmebehandlung. Beiden Ldsun-
gen ist daruber hinaus ein weiterer Nachteil gemein-
sam: Das Abdecken eines Getrankedeckels im Getran-
ke-Abfiilibetrieb ist aus hygienischer Sicht immer be-
denklich, da in solchen Betriebe eine sehr hohe Luft-
feuchtigkeit und damit einhergehend eine besonders
hohe Keimbelastung herrscht. In allen nicht atmospha-
risch vom Abflllbetrieb getrennten Rdumen bildet sich
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auf jeder Oberflache eines jeden Gegenstandes, insbe-
sondere aber natlrlich auf relativ kithlen Oberflachen,
sofort ein Feuchtigkeitsfilm, der Mikroorganismen ent-
halt. Werden Dosendeckel an einem solchen Ort mit ei-
ner Abdeckung versehen, siedeln sich im Zwischen-
raum zwischen dem Deckel und der Abdeckung Bakte-
rien oder dgl. an, die sich dort moglicherweise sogar un-
gestort vermehren kénnen. Dies 14t sich jedoch kaum
vermeiden, wenn eine Deckel-Abdeckung so ausgestal-
tetist, dald sie erst nach dem Befiillen und VerschlieRen
der Dosen aufgebracht werden kann. Denn fiir diesen
Arbeitsgang kommt in der Regel nur der Abfillbetrieb,
die letzte Station der Dose auf dem Weg zum Verbrau-
cher, in Frage. Die mit den genannten Lésungen ins Au-
ge gefallte SchutzmalRnahme beschrankt sich daher
auf spater auf den Schutzdeckel fallenden Schmutz wie
Staub; gleichzeitig wird jedoch eine verstarkte mikrobi-
elle Belastung in Kauf genommen.

[0004] Aufgabe dervorliegenden Erfindung ist die Be-
reitstellung von Deckeln fiir im Lebensmittelbereich zu
verwendende Dosen, die mit einer Abdeckung als Hy-
gieneschutz versehen sind, wobei die Abdeckung ein-
fach, ohne zusétzlichen Aufwand wie den Einsatz zu-
satzlicher Maschinen oder Arbeitsgange im Abfillbe-
trieb und ohne das Risiko zuséatzlicher mikrobieller Kon-
tamination zwischen Deckel und Abdeckung aufge-
bracht werden kann und wenig Mill verursacht.

[0005] Die Deckel, fir die sich die vorliegende Erfin-
dung eignen, sind vorzugsweise Deckel mit Bordelrand
und in der Form nicht beschrankt, sofern sie eine ge-
genuber dem Deckelspiegel zumindest leicht hochge-
zogene Anrollung des Bérdelrandes aufweisen. Das
Deckelmaterial kann Metall sein, z.B. Aluminium oder
Stahl, die Erfindung ist aber nicht auf Deckel aus be-
stimmten Materialien beschrankt. Guinstigerweise besit-
zen die Deckel aufterdem eine um den Deckelspiegel
umlaufende Rinne, auch als "Kern" bezeichnet, die zur
AufRenseite hin Gber die sogenannte Kernschrage in die
Anrollung Ubergeht. Getrankedosendeckel sind haufig
derartig ausgestaltet.

[0006] Erfindungsgemal wird vorgeschlagen, daf}
zumindest der Deckelspiegel der Kontur des Deckels
folgend auf seiner Aufienseite mit einem plastisch ver-
formbaren Material abgedeckt ist, das mindestens bis
in den Bereich des Kerns und ggf. bis in den Bereich, in
dem der hochgezogene Deckelrand in die Anrollung
Ubergeht bzw. deren hochsten Punkt bildet, reicht und
dort am Deckel befestigt ist.

[0007] Wenn der Deckel keinen Kern bzw. keine Rin-
ne aufweist, reicht die Abdeckung liber den Deckelspie-
gel hinaus bis in den hochgezogenen Bereich, der in die
Anrollung tbergeht, ggf. bis zu deren héchsten Punkt.
Wenn der Deckel eine Rinne besitzt, reicht die Abdek-
kung Uber den Deckelspiegel hinaus mindestens bis in
den Bereich des Kerns, vorzugsweise bis in den Bereich
zwischen Kern und Anrollung, der sogenannten Kern-
schrage, hinein. Bevorzugt folgt sie der Kontur des
Kerns Uber deren Boden hinweg bis in eine Hbhe, die
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auf oder Uber dem Niveau des Deckelspiegels liegt.
[0008] In beiden Fallen ist es bevorzugt, dal die Ab-
deckung nicht bis auf den héchsten Punkt der Anrollung
reicht, sondern unterhalb davon endet, da dadurch
Komplikationen beim Verschlielen der Dose vermieden
werden.

[0009] Die Abdeckung wird vorzugsweise in ihrem
AuBenbereich mit dem Deckel verbunden. Die Verbin-
dung kann beispielsweise durch Verkleben mit einem
Klebstoff oder Aufsiegeln mit Hilfe eines Siegellacks
oder auch Aufschweil3en erfolgen, je nach eingesetz-
tem Material. Es ist bevorzugt, daR die Befestigung nur
aullerhalb des Deckelspiegels erfolgt, beispielsweise
durch ringférmiges Aufsiegeln im Bereich unterhalb der
Anrollung, bevorzugt jedoch im Bereich des Kerns, so-
fern ein solcher vorhanden ist, und ganz besonders be-
vorzugtin dessen duflerem Bereich innerhalb der Kern-
schrage (d.h. im Bereich zwischen Kern und Anrollung)
in einer Hohe, die Uber dem Niveau des Deckelspiegels
liegt. Eine solche Ausgestaltung hat den Vorteil, dafl3
sich beim Ablésen der Abdeckung von der Mitte des
Deckelspiegels aus (z.B. mit Hilfe einer Lasche) das Ab-
deckmaterial leicht aus dem Kern ziehen und vollstén-
dig abldsen 1aft, da beim Ablésevorgang die Folie durch
Anheben der Lasche oder dgl. soweit hochgehoben
werden kann, dal} sich in der Folie direkt unterhalb inrer
Verbindung mit dem Deckel ein spitzer Winkel ausbildet.
Aus diesem Grunde ist es auch bevorzugt, die Verkle-
bung oder Siegelung so vorzunehmen, daf die Verbin-
dung zwischen der Abdeckung und dem Deckel leicht
gelést werden kann, also z.B. mit nur schwacher Sie-
gelkraft zu siegeln. Damit 4Rt sich vermeiden, dal® beim
Abziehen Reste der Abdeckung im Bereich der Rinne
oder des Bordelrandes héngen bleiben.

[0010] In einer zweckmaRigen, bevorzugten Ausge-
staltung der Erfindung besitzt die Abdeckung aus dem
plastisch verformbaren Material, wie bereits erwahnt, im
Bereich des Deckelspiegels eine Abreillasche, die in-
tegral mit der Abdeckung verbunden oder aufgeklebt,
aufgesiegelt oder anders aufgebracht sein kann. Damit
IaRt sich die Abdeckung besonders giinstig auf- und ab-
reilRen. Diese Abreilllasche ist in Bezug auf ihre Gestalt
nicht beschrankt, wobei jedoch darauf zu achten ist, da®
sie nach Aufbringen der Abdeckung auf dem Deckel
nicht Gber die Anrollung oder gar den Bérdelrand hin-
ausreicht. Denn in einem solchen Falle wiirde sie beim
Clinchen und/oder Bérdeln von den entsprechenden
Rollen des VerschlieBkopfes erfal’t und beschadigt
oder zerstort werden; im schlimmsten Fall wirde sogar
der Bérdelvorgang beeintrachtigt werden. Bevorzugt
hat die Lasche deshalb eine Form, die nicht tber den
Deckelspiegel hinausragt; gegebenenfalls kann sie
aber auch gefaltet im Deckelspiegel liegen.

[0011] Die AbreiRlasche kann zentral auf dem Dek-
kelspiegel befestigt sein; es ist jedoch bevorzugt, dal
sie asymmetrisch in Kernndhe angeordnet ist, da beim
Abreilvorgang in diesem Falle die Kraft in einem Punkt
eingeleitet wird, in dem die mechanische Spannung
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sehr grof3 wird, so dal® der Abldsevorgang besonders
leicht erfolgen kann. Ist die Lasche dagegen zentrisch
auf dem Deckelspiegel aufgebracht, hat dies beim Ab-
I6sevorgang eine rotationssymmetrische Kraftvertei-
lung zur Folge, also eine deutlich "stabilere" Konfigura-
tion, bei der die Kraft, die auf die Befestigung zwischen
Abdeckung und Deckel einwirkt, an allen Orten gleich-
maRig einwirkt, was zwar fiir die Zwecke der Erfindung
ausreichend, aber nicht besonders giinstig ist.

[0012] Das plastisch verformbare Material sollte vor-
zugsweise so stabil sein, dal es die Krafte, die zum Ab-
I6sen der Folie vom Deckel bendétigt werden, aushalt.
Dementsprechend wird zweckmaRiger Weise ein
reiRfestes diinnes, flachiges Material verwendet, z.B.
eine dinne Folie aus einem Metall wie Aluminium, ei-
nem Kunststoff oder einem naturlichen Material. Selbst-
verstandlich kénnen auch Mischungen dieser Materia-
lien oder eine aus verschiedenen solchen Materialien
laminierte Folie eingesetzt werden. Die Dicke der Folie
wird glinstigerweise vom Material abhéangig gewahlt, sie
kann z.B. im Bereich von 20 bis 500 um liegen.

[0013] Es ist besonders bevorzugt, als oder im Mate-
rial fir die Abdeckung ein biologisch abbaubares Mate-
rial zu verwenden, um die Umweltbelastung zu minimie-
ren. Dieses Material kann natirlichen Ursprungs oder
synthetisch hergestellt sein. Geeignet sind beispiels-
weise in der Natur vorkommende Polymere wie Cellu-
lose oder Polymere von in der Natur vorkommenden
Substanzen.

[0014] Das plastisch verformbare Material kann vor-
geformt, beispielsweise tiefgezogen und dann auf den
Deckel aufgebracht und anschlielend aufgeklebt oder
aufgesiegelt werden. Die Erfindung ist aber nicht auf ein
solches Herstellverfahren beschrankt; das Material
kénnte auch auf andere Weise in die gewlinschte Form
und auf dem Deckel aufgebracht werden.

[0015] Der erfindungsgemae Deckel kann im Fll-
und VerschlieRprozef’ wie ein nichtabgedeckter Deckel
eingesetzt werden. Das bedeutet, dall die Erfindung
realisiert werden kann, ohne daf die fir das Fillen und
VerschlieRen verwendeten Maschinen ausgetauscht
oder durch zusatzliche Maschinen erganzt werden
mufBten.

[0016] Figur 1 zeigt eine Ausgestaltung der Erfindung
als Schnittzeichnung. Man erkennt den Teil eines Dek-
kels 4 mit einer zum Boérdelrand gehdrigen Anrollung,
einem umlaufenden Kern 2 und einem Deckelspiegel 3.
Die Abdeckung besteht aus einer diinnen Folie 5, die
der Kontur des Deckels vom Deckelspiegel Uber den
Kern bis in den Bereich der Anrollung folgt und eine Ab-
reilasche 6 besitzt. Der Ort der Befestigung 7 ist durch
einen Kreis dargestellt. Er befindet sich in dieser Aus-
gestaltung im Beginn des Bereichs der Anrollung. Die
Befestigung kann aber an jedem beliebigen Ort des
Kerns, im Bereich zwischen Kern und Anrollung (Kern-
schrage) und auf der Anrollung bis zu deren héchstem
Punkt verwirklicht sein.

[0017] Figur 2 zeigt eine andere Ausgestaltung der
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Erfindung, sie ist ebenfalls eine Schnittzeichnung eines
Teils des erfindungsgemafRen Deckels, wobei der Zu-
stand dargestellt ist, der sich beim Anheben der Dek-
kelabdeckung 5 mittels der Abreil3lasche 6 einstellt, und
zwar kurz bevor sich die Abdeckung vom Deckel 16st.
In dieser Ausgestaltung befindet sich der Ort der Befe-
stigung 7 in der Kernschrége, aber oberhalb des Ni-
veaus des Deckelspiegels 3. In dieser Ausgestaltung
gelingt ein besonders sicheres und restfreies Abldsen
der Befestigung, da sich zwischen der sich ber dem
Deckelspiegel hebenden Deckelabdeckung und dem
am Deckel befestigten Rand der Deckelabdeckung ein
spitzer Winkel o einstellt.

Patentanspriiche

1. Dosendeckel (4) mit einem Deckelspiegel (3) und
einer Anrollung (1), dadurch gekennzeichnet, da
zumindest der Deckelspiegel der Kontur des Dek-
kels folgend auf seiner Aufenseite mit einem pla-
stisch verformbaren Material (5) abgedeckt ist, das
aufierhalb des Deckelspiegels auf dem Deckel be-
festigt (7) ist.

2. Dosendeckel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Deckel (4) einen Kern (2) auf-
weist und das plastisch verformbare Material (5) in-
nerhalb des Kerns, im Bereich zwischen dem Kern
und der Anrollung oder auf der Anrollung befestigt
ist.

3. Dosendeckel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das plastisch verformbare Ma-
terial an einer Struktur des Deckels befestigt ist, die
héher als das Niveau des Deckelspiegels liegt.

4. Dosendeckel nach einem der voranstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB die Befe-
stigung des plastisch verformbaren Materials (5)
aufdem Deckel nur als schmaler Ring innerhalb des
Kerns (2), im Bereich zwischen dem Kern und der
Anrollung oder auf der Anrollung verwirklicht ist.

5. Dosendeckel nach einem der voranstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Befe-
stigung durch Verkleben oder Aufsiegeln erfolgt ist.

6. Dosendeckel nach einem der voranstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB das pla-
stisch verformbare Material eine Folie ist.

7. Dosendeckel nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Folie aus Metall und dann vor-
zugsweise aus Aluminium, aus Kunststoff oder aus
einem aus naturlichen Bestandteilen aufgebauten,
biologisch abbaubaren Material besteht oder unter
Verwendung eines oder mehrerer dieser Materiali-
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10.

1.

12

13.

en gebildet oder laminiert ist.

Dosendeckel nach einem der voranstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das pla-
stisch verformbare Material im Bereich des Deckel-
spiegels (3) eine Aufreilllasche (6) aufweist, die
nicht in den Bereich der Anrollung hinein ragt.

Getrankedose, dadurch gekennzeichnet, daB die
Dose eine zwei- oder dreiteilige Getrankedose aus
Metall mit einem Deckel nach einem der voranste-
henden Anspriche ist.

Lebensmitteldose, dadurch gekennzeichnet, da
sie einen Deckel nach einem der Anspriiche 1 bis
8 aufweist.

Verfahren zum Herstellen eines Dosendeckels
nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das plastisch verformbare Ma-
terial (5) vorgeformt und ggf. mit einer Aufreilla-
sche (6) versehen wird und anschlieBend auler-
halb des Deckelspiegels (3) auf dem Deckel (1) be-
festigt wird.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das plastisch verformbare Material
(5) durch Tiefziehen geformt und anschlieend auf
dem Deckel (1) aufgeklebt oder aufgesiegelt wird.

Verfahren zum Herstellen einer befiillten Getranke-
oder Lebensmitteldose nach Anspruch 9 oder 10,
dadurch gekennzeichnet, daB ein Dosenkérper
mit dem vorgesehenen Getrank oder Lebensmittel
befiillt und ein Dosendeckel nach einem der An-
spriiche 11 oder 12 hergestellt wird, worauf der Do-
sendeckel mittels Bérdelverschluf® mit dem Dosen-
korper verbunden wird.
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