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(54) Anlage und Verfahren zur Behandlung eines Metallbandes oder -bleches

(57) Um eine Anlage zur Behandlung eines Metall-
bandes oder - bleches (4, 204) mit mindestens zwei Be-
handlungseinheiten (1,2,3) weiterzubilden, so daß sie
eine höhere Flexibilität für den Anlagenbetreiber bietet,
sollen die Behandlungseinheiten (1,2,3) über Kopp-
lungseinheiten (11,12) flexibel miteinander verbunden
sein für einen kontinuierlichen Bandfluß durch eine aus-
gewählte Gruppe von Behandlungseinheiten und die
einzelnen Behandlungseinheiten so angeordnet sein,
daß sie auch eigenständig mit einem separaten Band-
durchlauf betreibbar sind. Zudem wird ein entsprechen-
des Verfahren vorgeschlagen.
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