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(54) Trinkhalmanbringvorrichtung und -verfahren

(57) Die Erfindung betrifft eine Trinkhalmanbring-
vorrichtung zum Anbringen von Trinkhalmen an Getran-
kebehalter, wobei die Trinkhalme in Form eines Trink-
halmbandes zugefiihrt werden, das mit einer Klebe-
schicht versehenist. Die Zuflihreinrichtung weist zumin-
dest jeweils dort, wo eine Schneideinrichtung je zwei
Trinkhalme voneinander trennt, jeweils eine Ausneh-
mung auf, die in ihrer Hohenlage auf die Klebeschicht
abgestimmt ist und deren H6henausdehnung minde-
stens der Breite der Klebeschicht entspricht. Die Erfin-

dung betrifft weiterhin ein Verfahren zum Anbringen von
Trinkhalmen an Getrankebehalter, bei welchem das
Trinkhalmband mit einer Schneidvorrichtung im Bereich
einer Zufuhreinrichtung fiir die Trinkhalme zwischen je
zwei Trinkhalmen zerschnitten wird, wobei die Schneid-
einrichtung durch die Klebeschicht und das Trinkhalm-
band in eine Ausnehmung stoft, die der Klebeschicht
in ihrer Hohenlage entsprechend an der Zufihreinrich-
tung vorgesehen ist, wobei die Hdhenausdehnung der
Ausnehmung mindestens der Breite des Klebebandes
entspricht.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Trinkhalmanbring-
vorrichtung zum Anbringen von Trinkhalmen an Getran-
kebehalter und ein entsprechendes Verfahren.

[0002] Eine Trinkhalmanbringvorrichtung dient in ei-
ner automatischen Getréankeabfillanlage zur Anbrin-
gung eines Trinkhalmes an einen Getrankebehélter, z.
B. einen gefiillten und verschlossenen Folienbeutel am
Ende des Fiillprozesses. Derartige Folienbeutel werden
z.B. aus zwei rechteckigen, an drei Kanten miteinander
verschweilten Folien gebildet, zwischen deren vierten
Kanten eine Standbodenfolie eingeschweil’t ist. Zur
Entnahme des Getrankes wird ein Trinkhalm durch eine
der Seitenfolien oder einen entsprechenden Einsatz ge-
stochen.

[0003] Die Trinkhalme werden mit Hilfe einer Zufiihr-
einrichtung in Form eines zusammenhangenden Stran-
ges an die Getrankebehalter herangefiihrt, die auf einer
entsprechenden Transportbahn transportiert werden.
Dabei sind die Trinkhalme eines solchen Stranges im
Regelfall senkrecht zur Transportrichtung ausgerichtet.
Die einzelnen Trinkhalme sind entweder mit einem
Band verbunden, das vor dem Aufbringen abgel®st oder
durchtrennt wird, oder in Schutzhillen eingeschweif3t,
deren Kanten verbunden sind, um einen Trinkhalm-
strang zu bilden, der vor dem Aufbringen auf die Ge-
trankebehalter an den SchweilRkanten durchtrennt wird.
Der Trinkhalm wird an dem Getrankebehalter z.B. durch
ein Klebemittel gehalten, das im Vorhinein auf den Ge-
trankebehalter aufgebracht wurde, oder ein Klebemittel,
das an dem Trinkhalmband vorgesehen ist.

[0004] Im letzteren Fall entsteht das Problem, dal ei-
ne Schneideinrichtung zur Durchtrennung des Trink-
halmbandes sowohl durch das Trinkhalmband als auch
durch das Klebemittel hindurchtreten muss. Dies fihrt
auf der der Schneideinrichtung abgewandten Seite des
Trinkhalmbandes zu Verklebungen an dem Trinkhalm-
band bzw. an einem dort ggf. befindlichen Fihrungsele-
ment. Bei einer derartigen Verklebung kommt es zu
Fehlfunktionen beim Aufkleben und aufwendige Reini-
gungsprozeduren der Zuflhreinrichtung werden haufig
notwendig.

[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es
ausgehend von diesem Stand der Technik, eine Trink-
halmanbringvorrichtung und ein Trinkhalmanbringver-
fahren anzugeben, bei welchem die Gefahr einer uner-
wulnschten Verklebung vermindert ist.

[0006] Diese Aufgabe wird durch eine Trinkhalman-
bringvorrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1
und ein Verfahren zum Anbringen von Trinkhalmen mit
den Merkmalen des Anspruchs 13 gel6st. Vorteilhafte
Ausgestaltungen sind Gegenstand der Unteranspri-
che.

[0007] Eine erfindungsgemaRe Trinkhalmanbringvor-
richtung weist eine Zuflhreinrichtung zum Zufiihren des
Trinkhalmbandes an die Transportbahn der Getranke-
behalter auf, an der das Trinkhalmband mit einer Seite
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anliegt, die nicht mit einer Klebeschicht versehen ist,
wobei die Zufuhreinrichtung zumindest jeweils dort, wo
eine Schneideinrichtung je zwei Trinkhalme voneinan-
der trennt, jeweils eine Ausnehmung aufweist, die in ih-
rer Hoéhenlage auf die Klebeschicht abgestimmt ist und
deren Hbéhenausdehnung mindestens der Breite der
Klebeschicht entspricht. Wenn bei der erfindungsgema-
Ren Trinkhalmanbringvorrichtung die Schneideinrich-
tung, z.B. eine Messerklinge, durch das Trinkhalmband
und dementsprechend auch durch die Klebeschicht
stof3t, so trifft sie hinter dem Trinkhalmband, dort wo
durch die Klebeschicht gestol3en ist, in eine entspre-
chende Ausnehmung. Da diese Ausnehmung in ihrer
Hoéhenlage und Hohenausdehnung zumindest der Kle-
beschicht entspricht, kommt die Schneideinrichtung in
diesem Bereich mit keiner anderen Komponente der Zu-
fuhreinrichtung in Kontakt. Dementsprechend kann es
zu keiner Verklebung kommen, die durch Klebemittel
hervorgerufen wird, das an der Schneideinrichtung haf-
tet.

[0008] Vorteilhaft sind solche Ausnehmungen an ei-
nem Rotor als Zufuhreinrichtung einsetzbar. An einem
derartigen Rotor liegen mehrere Trinkhalme gleichzeitig
an. Die Ausnehmungen, die sich in dem Bereich der Zu-
fuhreinrichtung in der Hohe der Klebeschicht befinden,
kénnen untereinander miteinander verbunden sein, so
daf’ eine umlaufende Nut am Umfang des Zuflihrungs-
rotors ausgebildet ist. Eine solche umlaufende Nut ist
einfach herzustellen und daher kostenguinstig.

[0009] Einfacherweise umfat die Schneidvorrich-
tung in diesem Fall ein Messer, das radial zur Achse des
Zufuhrungsrotors beweglich ist.

[0010] Vorteilhafterweise umfallt die Zufiihrungsein-
richtung Vakuumeinrichtungen, die die einzelnen Trink-
halme durch Unterdruck an der Zufiihreinrichtung hal-
ten. Auf diese Weise kénnen aufwendige mechanische
Haltemechanismen vermieden werden.

[0011] Die voneinander getrennten Trinkhalme kén-
nen mit Hilfe einer Andriickeinrichtung an den Getréan-
kebehaltern angedriickt werden. Ein besonders gleich-
mafiges Anbringen der Trinkhalme wird mit zwei An-
druckeinrichtungen erreicht, die im oberen und unteren
Bereich des anzudriickenden Trinkhalmes angreifen.
[0012] Dabei ist es moglich, dal die Andrickeinrich-
tungen oberhalb und unterhalb des Zuflihrungsrotors an
dem anzudriickenden Trinkhalm angreifen. Eine beson-
ders sichere Zuflihrung wird jedoch erreicht, wenn der
Zufihrungsrotor in Achsenrichtung eine Erstrekkung
aufweist, die mindestens der H6he eines Trinkhalmes
entspricht und diesen in seiner ganzen Ausdehnung ab-
stltzt. Dementsprechend ist dann in der H6he der An-
driickeinrichtungen eine zweite und dritte umlaufende
Nut vorgesehen, die eine freie Bewegung der Andriick-
einrichtung und des Rotors ermdglicht.

[0013] Umdie Andriickprazision und -starke weiter zu
erhéhen, kann eine dritte Andrlickvorrichtung vorgese-
hen sein, die an dem Trinkhalm in der Hohe der Klebe-
schicht angreift. In diesem Fall kann die erste umlaufen-
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de Nut, die in der Hohe der Klebeschicht an dem Zufiih-
rungsrotor vorgesehen ist, so ausgestaltet sein, daf die
dritte Andruckeinrichtung in sie hineinragt und der Zu-
fihrungsrotor trotzdem frei laufen kann. Eine weitere
umlaufende Nut zur Aufnahme der dritten Andriickein-
richtung ist dementsprechend nicht notwendig.

[0014] Eine besonders einfache Ausgestaltung sieht
vor, dafy die Andrickeinrichtungen der Zufihreinrich-
tung um eine Achse schwenkbare Finger sind, die den
jeweiligen Trinkhalm mit ihrem achsfernen Ende an die
Getrankebehalter andriicken.

[0015] Die Trinkhalmbander kénnen Bander sein, an
denen die Trinkhalme befestigt sind, bevorzugt werden
aus Hygienegriinden in Schutzhillen eingeschweil’te
Trinkhalme. Bei Trinkhalmen, die in einer Schutzhiille
vorgesehen sind, kdnnen die entsprechenden Schutz-
hillen derart ausgestaltet sein, dall sie an den Randern
mit jeweils einer benachbarten Schutzhille fiir einen
weiteren Trinkhalm verbunden sind, so dal} auf diese
Weise ein Band gebildet wird.

[0016] Die Klebeschicht kann z.B. durch ein Klebe-
band gebildet werden, das auf dem Trinkhalmband auf-
gebracht ist. Ein solches Klebeband wird durch ein Ab-
deckband geschiitzt, das vor dem Aufbringen auf den
Getrankebehalter von dem Klebeband abgezogen wird.
Besonders vorteilhaft ist ein Transferklebeband, bei
welchem der Klebstoff nicht durch ein zuséatzliches Tra-
germaterial gehalten wird.

[0017] Um den Durchsatz zu erhéhen, kann vorgese-
hen sein, dal zwei Trinkhalmanbringstationen mit je ei-
ner Zufihreinrichtung, einer Schneideinrichtung und ei-
ner entsprechenden Anzahl Andrlickvorrichtungen vor-
gesehen sind, die die Getrédnkebehalter, die an den Zu-
fuhreinrichtungen vorbeitransportiert werden, alternie-
rend mit Trinkhalmen versehen.

[0018] Im folgenden wird eine spezielle Ausbildungs-
form einer erfindungsgeméaRen Trinkhalmanbringvor-
richtung am Beispiel eines Getrankefolienbeutels an-
hand der anliegenden Figuren erlautert.

[0019] Dabei zeigt

Figur 1 den Anbringbereich einer erfindungsgema-
Ren Trinkhalmanbringvorrichtung in per-
spektivischer Darstellung,

Figur 2  einen Querschnitt etwa entlang der Linie Q
in Figur 1 einer Zuflhrungseinrichtung ge-
maf einer bevorzugten Ausfiihrungsform der
erfindungsgemaflen Trinkhalmanbringvor-
richtung,

eine stark schematisierte Draufsicht auf den
in Figur 1 dargestellten Bereich und

Figur 3

einen Ausschnitt eines Trinkhalmbandes in
Blickrichtung | in Figur 1.

Figur 4

[0020] Eine bevorzugte Ausfiihrungsform der erfin-
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dungsgemaRen Trinkhalmanbringvorrichtung ist in Fi-
gur 1 gezeigt. Geflllte und verschlossene Getrankebe-
hélter 2 werden z.B. auf einem Transportband 10 ent-
lang der Zufihreinrichtung gefiihrt. Dabei bezeichnet 2b
einen Getrankebehalter, der noch nicht mit einem Trink-
halm versehen ist, wahrend 2a einen Folienbeutel be-
zeichnet, der bereits mit einem Trinkhalm 4 versehen
ist. Ein Trinkhalmband 6 wird von Umlenkrollen 22 ge-
fuhrt. Das Trinkhalmband 6 umfaf3t bei der bevorzugten
Ausfuhrungsform Trinkhalme 4, die in eine Schutzhiille
26 eingeschweildt sind. Durch senkrechte SchweilRnah-
te 28 sind die einzelnen Trinkhalme voneinander ge-
trennt. Auf der einen Seite des Trinkhalmbandes ist ein
Transferklebeband 8 mit einer Hohe h2 aufgebracht. Ei-
ne Ansicht des Trinkhalmbandes 6, die das Transferkle-
beband 8 zeigt, ist in Figur 4 gezeigt. Das Transferkle-
beband 8 ist mit einem Abdeckband 8b abgedeckt, das
von einer Umlenkrolle 20 abgezogen wird.

[0021] 12 bezeichnet einen Zuflihrungsrotor mit Auf-
nahmen 24, deren Form an die Trinkhalme bzw. die
Trinkhalme in den Schutzhillen angepal3t ist. 54 be-
zeichnet Vakuumlécher, welche bei Beaufschlagung mit
Vakuum die Trinkhalme an dem Zufiihrungsrotor 12 hal-
ten. Der Zuflihrungsrotor 12 ist mit zwei umlaufenden
Nuten 56a und 56b ausgestattet. Eine weitere umlau-
fende Nut 58 befindet sich zwischen den zwei anderen
umlaufenden Nuten in einer Hohe, die dem Klebeband
8 entspricht. Ein radial mit Bezug zu der Achse des Zu-
fuhrungsrotors 12 bewegliches Messer 14 dient zum
Durchtrennen des Trinkhalmbandes 6. Dort wo das
Messer 14 beim Durchtrennen des Trinkhalmbandes 6
auf den Zuflihrungsrotor 12 trifft, kann in diesem eine
schmale senkrecht verlaufende Nut zur Aufnahme des
Messers vorgesehen sein, die in Figur 1 der Ubersicht-
lichkeit halber nicht gezeigt ist.

[0022] 16a und 16b bezeichnen Andriickeinrichtun-
gen, die um eine Achse 19 schwenkbar gelagert sind.
Pfeilrichtung 50 gibt an, in welche Richtung die einzel-
nen Trinkhalme durch die Andriickeinrichtungen 16a,
16b bewegt werden. Die Nuten 56b und 56a zwischen
Zufihrungsrotor 12 sind in ihren Ausmalfen so gewahlt,
dafd sich der Zufiihrungsrotor 12 drehen kann, ohne da®
er von den Andriickeinrichtungen 16a und 16b behin-
dert wird, die in die Nuten 56b und 56a hineinragen.
[0023] Figur 2 zeigt einen Querschnitt durch den Zu-
fuhrungsrotor 12 etwa entlang der Linie Q in Figur 1. Die
Hoéhe der mittleren Nut 58 ist mit h1 bezeichnet und ist
groRer als die Hohe h2 des Klebebandes 8.

[0024] Figur 3 zeigt eine stark schematisierte Drauf-
sicht auf den Zufiihrungsbereich einer erfindungsgema-
Ren Trinkhalmanbringvorrichtung. Darin bezeichnet 18
das achsferne Ende der Andriickeinrichtung 16b. Ge-
strichelt ist angedeutet, wie dieses achsferne Ende 18
in die Nut 56b des Zuflihrungsrotors 12 hineinragt.
[0025] Die Getrankebehalter 2 sind z.B. aus Alumini-
umlaminatfolien gefertigt und besitzen eingesetzte, sich
beim Fillen auffaltende Bodenflachen (Standboden),
so dass sich die Getréankebehalter 2 nach unten hin er-
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weitern und so Raum fiir Getranke bieten.

[0026] Die dargestellte Vorrichtung arbeitet wie folgt:
[0027] WieinFigur 1 bzw. Figur 3 gezeigt, werden ge-
fullte Folienbeutel 2, 2a, 2b aus einer nicht néher dar-
gestellten Full- und VerschlieRanlage der Trinkhalman-
bringvorrichtung mit Hilfe des Transportbandes 10 zu-
geflhrt. Die Getrankebehalter 2 sind dabei derart aus-
gerichtet, daR die Seite, auf der der Trinkhalm jeweils
angebracht werden soll, der Zufiihreinrichtung 12 zuge-
wandt ist. Immer wenn ein Getrénkebehalter 2 den Zu-
fihrungsrotor 12 passiert, wird entweder durch Vorgabe
des entsprechenden Taktes oder durch eine hier nicht
weiter interessierende Sensoreinrichtung eine Bewe-
gung der Andriickeinrichtungen 16a, 16b um die
Schwenkachse 19 ausgeldst. Dadurch wird der Trink-
halm 4, der diesem Getrankebehalter am nachsten ist,
an diesen angedriickt. Die Trinkhalme 4 haften nach
dem Andrickprozess durch die Andriickeinrichtungen
16a und 16b durch das Transferklebeband 8 an den Ge-
trankebehaltern 2.

[0028] Die Trinkhalme 4 werden dabei folgenderma-
Ren zugefihrt. Das Abdeckband 8b wird von der Klebe-
schicht 8 auf dem Trinkhalmband 6 abgezogen, kurz be-
vor der entsprechende Teil des Trinkhalmbandes 6 den
Zufuhrungsrotor erreicht. Wahrend des Zufiihrens lauft
das Trinkhalmband 6 um diverse Umlenkrollen 22, wah-
rend das Abdeckband 8b von weiteren Umlenkrollen 20
abgefiihrt wird. Das Trinkhalmband 6 ohne das Abdeck-
band 8b lauft auf den Zufiihrungsrotor 12 auf und wird
dort umgelenkt. Die einzelnen Schutzhillen der Trink-
halme 4 legen sich dabei in die Aufnahmen 24. Dort wer-
den sie mit Hilfe von Vakuum gehalten, das durch die
Vakuumldcher 54 angelegt ist. Taktweise bewegt sich
das Messer 14 radial auf den Zufiihrungsrotor 12 zu und
durchtrennt das Trinkhalmband 6 an den Schweif3nah-
ten 28.

[0029] Dabei st6Rt das Messer 14 auch durch das
Transferklebeband 8. Da sich in dem Zuflihrungsrotor
12 auf Héhe des Klebebandes 8 die umlaufende Nut 58
befindet, die eine Breite h2 hat, die gréRer ist als die
Breite h1 des Transferklebebandes 8, trifft das Messer
14 in dem Bereich, in dem es auch durch das Transfer-
klebeband 8 gestoRen ist nach der Durchtrennung des
Trinkhalmbandes 6, in einen freien Raum. So kann es
beim Zerschneiden des Trinkhalmbandes 6 nicht zu
Verklebungen des Zuflihrungsrotors 12 bzw. des Trink-
halmbandes 6 kommen, die die Zuverlassigkeit der
Trinkhalmanbringvorrichtung beeintrachtigen wirden.

Patentanspriiche

1. Trinkhalmanbringvorrichtung zum Anbringen von
Trinkhalmen an Getrankebehélter, wobei die Trink-
halme (4) in Form eines Trinkhalmbandes (6, 26)
zugefuhrt werden, das auf einer ersten Seite mit ei-
ner Klebeschicht (8) versehen ist, und die Trinkhal-
manbringvorrichtung folgendes umfaft:
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eine Transportvorrichtung (10) zum Transport
der Getrankebehalter (2) entlang einer Trans-
portbahn;

eine Zufuhreinrichtung (12) zum Zufihren des
Trinkhalmbandes (6, 26) an die Transportbahn,
wobei das Trinkhalmband mit einer zweiten
Seite an der Zufiihreinrichtung (12) anliegt, die
nicht mit der Klebeschicht versehen ist;

eine Schneideinrichtung (14) im Bereich der
Zufuhreinrichtung (12) zum Durchtrennen des
Trinkhalmbandes (6, 26) zwischen je zwei
Trinkhalmen (4) und

mindestens eine Andrlckeinrichtung (16a,
16b) zum Andricken eines Trinkhalmes (4) an
einen Folienbeutel (2b) derart, dal der Trink-
halm mit der Klebeschicht (8) an dem Getrén-
kebehalter haftet,

wobei die Zufiihreinrichtung (12) zumindest jeweils
dort, wo die Schneideinrichtung (14) je zwei Trink-
halme (4) voneinander trennt, jeweils eine Ausneh-
mung aufweist, die in ihrer Hohenlage auf die Kle-
beschicht (8) abgestimmt ist und deren H6henaus-
dehnung (h1) mindestens der Breite (h2) der Kle-
beschicht entspricht.

Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Zufiihreinrichtung (12) ein Rotor ist.

Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Ausnehmungen durch eine erste umlaufen-
de Nut (58) gebildet werden, die in der Hohe der
Klebeschicht (8) am Umfang des Zufiihrungsrotors
(12) vorgesehen ist.

Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der An-
spriiche 2 oder 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Schneideinrichtung ein Messer (14) um-
falt, das radial beziiglich der Achse des Zuflh-
rungsrotors (12) beweglich ist.

Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Zufuhreinrichtung (12) Vakuumeinrichtun-
gen (54) umfaldt, die die Trinkhalme (4) durch Un-
terdruck an der Zuflhreinrichtung halten.

Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB zwei Andrickeinrichtungen (16a, 16b) vorge-
sehen sind, die im oberen und unteren Bereich des
anzudrickenden Trinkhalmes (4) angreifen.
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Trinkhalmanbringvorrichtung nach den Anspri-
chen 2 und 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Zufihrungsrotor (12) eine Erstreckung in
Achsenrichtung aufweist, die mindestens der Héhe
eines Trinkhalmes (4) entspricht, und in Héhe der
Andrickeinrichtungen (16a, 16b) eine zweite und
eine dritte umlaufende Nut (56a, 56b) vorgesehen
sind.

Trinkhalmanbringvorrichtung nach den Anspri-
chen 3 und 7, dadurch gekennzeichnet, daB eine
dritte Andriickeinrichtung in H6he der ersten umlau-
fenden Nut (58) vorgesehen ist.

Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Andriickeinrichtungen (16a, 16b) um eine
Achse (19) schwenkbare Finger sind, die den jewei-
ligen Trinkhalm (4) mit dem achsfernen Ende (18)
an den entsprechenden Getréankebehalter (2b) an-
driicken.

Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der An-
spriche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

daR die Trinkhalme (4) in eine Schutzhiille (26) ein-
geschweilt sind, die das Trinkhalmband bildet und
die Trinkhalme (4) untereinander durch eine
Schweillnaht (28) getrennt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Klebeschicht ein Transferklebeband (8)
umfafdt, das im vorhinein auf das Trinkhalmband (6,
26) aufgebracht wird.

Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 11,

dadurch gekennzeichnet,

daB zwei Trinkhalmanbringstationen mit je einer
Zufuhreinrichtung (12), einer Schneideinrichtung
(14) und einer entsprechenden Anzahl Andrtickvor-
richtungen (16a, 16b) vorgesehen sind, die die Ge-
trankebehalter (2a, 2b) alternierend mit Trinkhal-
men (4) versehen.

Verfahren zum Anbringen von Trinkhalmen an Ge-
trankebehalter, wobei die Trinkhalme in Form eines
Trinkhalmbandes (6, 26), das auf einer Seite mit ei-
ner Klebeschicht (8) versehen ist, von einer Zuflhr-
einrichtung (12) an die Getrankebehalter (2) heran-
geflihrt werden, wobei das Trinkhalmband (6, 26)
mit einer Schneideinrichtung (14) im Bereich der
Zufuhreinrichtung (12) zwischen je zwei Trinkhal-
men zerschnitten wird, wobei die Schneideinrich-
tung (14) durch die Klebeschicht (8) und das Trink-
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halmband in eine Ausnehmung (58) stoRt, die der
Klebeschicht (8) in ihrer Hohenlage entsprechend
an der Zufuhreinrichtung (12) vorgesehen ist und
deren H6henausdehnung (h1) mindestens der Brei-
te (h2) des Klebebandes entspricht, und im An-
schluss daran die einzelnen Trinkhalme an die je-
weiligen Getrankebehéalter geklebt werden.
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