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(54) Verfahren zur Herstellung eines Abgaskrümmers sowie nach diesem Verfahren hergestellter
Abgaskrümmer

(57) Ein Verfahren zur Herstellung eines eine Mehr-
zahl von Abgaseintrittsöffnungen und mindestens eine
Abgasaustrittsöffnung aufweisenden Abgaskrümmers,
der eine aus mindestens zwei Teilschalen (3,4,5,6) zu-
sammengefügte Innenschale, welche innerhalb einer
und unter zumindest überwiegender Einhaltung eines
Abstands zu einer aus mindestens zwei Teilschalen
(1,2) zusammengefügten Außenschale angeordnet ist,
umfaßt, weist folgende Schritte auf:

- Vorfertigen der Teilschalen (3,4,5,6;1,2) der Innen-
schale und der Außenschale;

- Fixieren jeder Teilschale (3,4;5,6) der Innenschale
an einer Teilschale (1;2) der Außenschale;

- Zusammenfügen der Außenschale aus den zuge-
hörigen Teilschalen (1,2)unter gleichzeitigem Zu-
sammenfügen der Innenschale aus den zugehöri-
gen Teilschalen (3,4,5,6);

- Fixieren der Teilschalen (1,2) der Außenschale zu-
einander unter Ausbildung einer gasdichten Naht.
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