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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft die Verwendung einer Geschirrspuilmittel-Portion mit einer Umfassung aus
einem wasserldslichen Polymer-Material und wenigstens einer spiilaktiven Zubereitung, zum manuellen Geschirrsplilen
und/oder zur manuellen Reinigung harter Oberflachen.

[0002] Wasch- und Reinigungsmittel in Einzeldosis-Mengen sind aus dem Stand der Technik bekannt. So offenbart
die dltere Patentanmeldung DE 198 31 703 eine portionierte Wasch- oder Reinigungsmittel-Zubereitung in einem Beutel
aus wasserloslicher Folie fir die Verwendung in Wasch- oder Geschirrspulmaschinen, worin mindestens 70 Gew. % der
Teilchen der Zubereitung Teilchengréf3en von > 800 wm aufweisen. Weiter beschreibt die dltere Patentanmeldung DE
199 09 271 die Herstellung mehrphasiger Wasch- oder Reinigungsmittel-Formkdérper fiir die Verwendung beim maschi-
nellen Waschen oder Spiilen, wobei die Formkérper hinsichtlich der Aktivsubstanz-Gehalte so dimensioniert sind, da®
die wasch- oder spllaktiven Zubereitungen fiir genau einen Wasch- oder Spiilgang in der Maschine ausreichen.
[0003] Geschirrspllmittel fiir den Gebrauch beim Spuilen im Waschbecken bzw. in einer Spllschiissel wurden im
Stand der Technik in flissiger, regelmaBig in mit verschlielbaren Ausgielern oder Dosieréffnungen versehenen Fla-
schen oder Behaltern abgefiillter Form bereitgestellt. Vorteil derartiger Formen der Abfillung war, dal der Verbraucher
das Geschirrspllmittel frei dosieren, gegebenenfalls auch nach Bedarf und Gefiihl nachdosieren konnte. Nachteil der-
artiger Formen der Abflillung war jedoch, daf® ein genaues Dosieren des Geschirrspilmittels eine gewisse Erfahrung
erforderte und das Mittel haufig unter- oder Uberdosiert wurde. Ersteres erforderte regelmaRig ein Nachdosieren von
Geschirrspulmittel wahrend des Spilvorgangs, was wieder mit der Gefahr des Uberdosierens verbunden war, wahrend
letzteres aus 6kologischen und 6konomischen Griinden generell unerwiinscht war und ist. Ein weiterer Nachteil bestand
darin, daf} in den AusgieRern oder Dosierdffnungen haufig Reste des Geschirrsplilmittels zurlickblieben, die entweder
an der AulRenseite der Flaschen oder Behalter herabliefen und unerwiinschte Riickstadnde an den Flaschen oder Be-
héaltern oder auf den Abstellflachen zuriicklieRen oder die AusgielRer oder Dosierdéffnungen verstopften.

[0004] Einweiterer Nachteil derin den herkémmlichen Abpackungen bereitgestellten Geschirrspilmittel bestand darin,
daf} diese nach den Wiinschen der Verbraucher homogen, insbesondere klar zu sein hatten. Dieses durch die Ver-
brauchsgewohnheiten vorgegebene Erfordernis hatte zur Folge, dals Komponenten nicht in derartige Mittel eingearbeitet
werden konnten, die nicht gleichmaRig in dem fertig konfektionierten Geschirrspulmittel verteilt waren oder sich im Laufe
der Lagerung oder wahrend der Zeit des Stehenlassens der angebrochenen Flasche oder des angebrochenen Behélters
absetzten.

[0005] Ein weiteres Problem herkdmmlicher Geschirrspiimittel bestand darin, daR keine Komponenten eingearbeitet
werden konnten, deren Stabilitat bei der Lagerung durch andere Komponenten des Geschirrspilmittels beeintrachtigt
wird. Dies war beispielsweise der Grund daflir, dal® wahrend des Splilvorgangs wirksame Enzyme nicht in Geschirr-
spllmittel, insbesondere nicht in solche flir das Spilen von Geschirr mit der Hand, eingearbeitet werden konnten, da
im waflrigem Milieu UGblicher Geschirrspilmittel Probleme mit der Stabilitat der Enzyme auftraten.

[0006] Eine Aufgabe der Erfindungwar also, die oben angegebenen Nachteile des Standes der Technik zu iberwinden.
Insbesondere war es Aufgabe der Erfindung, Geschirrspulmittelin fir den Gebrauch fir einen Spiilgang fertigen Portionen
bereitzustellen. Es war eine weitere Aufgabe der Erfindung, Geschirrspilmittel bereitzustellen, die Komponenten um-
fassen kénnen, die sich tiblicherweise nicht homogen in Handgeschirrspilmitteln verteilen lassen, ohne daf} sie ausfallen,
sich absetzen oder sich in sonstiger Weise abscheiden. Eine weitere Aufgabe der Erfindung war, Geschirrspulmittel fir
das Spulen von Geschirr mit der Hand bereitzustellen, die Komponenten umfassen kénnen, die in Gblichen Geschirr-
spulmitteln in Gegenwart einzelner, normalerweise in solchen Mitteln enthaltener Komponenten nicht stabil sind.
[0007] Uberraschend wurde nun gefunden, daR wasserarme Geschirrspiilmittel, solche fiir das Spiilen von Geschirr
mit der Hand, wirtschaftlich in Portionen abgepackt werden kénnen, die eine Geschirrspllmittel-Zubereitung in einer flr
einen Spllgang ausreichend dosierten Menge enthalten, die gegebenenfalls Komponenten in einer Geschirrspullmittel-
Portion enthalten kénnen, deren homogene Verteilung in einer grol’en Menge desselben Mittels in einer Flasche oder
in einem Behalter fur eine langere Zeit der Lagerung im Stand der Technik nicht méglich war, und die gegebenenfalls
Komponenten enthalten, deren Stabilitdt in Gegenwart anderer Komponenten des Mittels gering oder zumindest unzu-
reichend war.

[0008] Die Erfindung betrifft die Verwendung einer Portion eines wasserarmen Reinigungsmittels aus einer oder
mehreren Umfassung(en) aus wenigstens einem wasserldslichen Polymer-Material und wenigstens einer von dem
wenigstens einen wasserldslichen Polymer-Material teilweise oder vollstdndig umgebenen spulaktiven Zubereitung,
welche mindestens ein anionisches Tensid enthalt, zum manuellen Geschirrspilen und/oder zur manuellen Reinigung
hanter Oberflachen.

[0009] Unter dem Begriff "Geschirrspulmittel-Portion" wird im Rahmen der vorliegenden Erfindung eine fir einen in
einer walrigen Phase stattfindenden Vorgang des Reinigens von Geschirr ausreichende Menge eines Reinigungsmittels
verstanden. Dies kann beispielsweise ein maschineller Reinigungsvorgang sein, wie er mit handelsiiblichen Geschirr-
spllmaschinen durchgefihrt wird. Erfindungsgemaf wird unter diesem Begriff jedoch auch ein (beispielsweise im Hand-
waschbecken oder in einer Schissel durchgefiihrter) Geschirrspiilgang oder ein sonstiger Vorgang des Reinigens ver-
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standen. ErfindungsgemaR bevorzugt werden die vorliegenden Reinigungsmittel-Portionen bzw. Geschirrspiimittel-
Portionen bei manuellen Reinigungsvorgangen von Geschirr eingesetzt. Unter dem Begriff "Geschirrspulmittel-Teilpor-
tion" wird im Rahmen der vorliegenden Erfindung eine Teilmenge einer Geschirrspulmittel-Portion verstanden, die in
einer von anderen Geschirrspllmittel-Teilportionen getrennten Phase in rdumlicher Verbindung mit anderen Geschirr-
spllmittel-Teilportionen derselben Geschirrspllmittel-Portion vorliegt.und durch geeignete Mallnahmen so zubereitet
ist, dal® sie getrennt von anderen oder auch gleichzeitig mit anderen Geschirrspllmittel-Teilportionen derselben Ge-
schirrspllmittel-Portion in die Spulflotte gegeben und gegebenenfalls in ihr geldst bzw. suspendiert werden kann. Dabei
kann eine Geschirrspilmittel-Teilportion die gleichen Inhaltsstoffe wie eine andere Geschirrspilmittel-Teilportion der-
selben Geschirrspilmittel-Portion enthalten; bevorzugt enthalten jedoch zwei Geschirrspullmittel-Teilportionen derselben
Geschirrspulmittel-Portion unterschiedliche Inhaltsstoffe, insbesondere unterschiedliche spllaktive Zubereitungen.
[0010] ErfindungsgemaR enthalten die Geschirrspilmittel-Portionen abgemessene Mengen wenigstens einer splilak-
tiven Zubereitung, Ublicherweise abgemessene Mengen mehrerer splilaktiver Zubereitungen. Dabei ist es mdglich, dal
die Portionen nur splilaktive Zubereitungen einer bestimmten Zusammensetzung enthalten. Gemaf der Erfindung be-
vorzugt ist es jedoch, dafl mehrere, Gblicherweise mindestens zwei, spllaktive Zubereitungen unterschiedlicher Zusam-
mensetzung in den Geschirrspllmittel-Portionen enthalten sind. Die Zusammensetzung kann dabei hinsichtlich der
Konzentration der einzelnen Komponenten der spulaktiven Zubereitung (quantitativ) und/oder hinsichtlich der Art der
einzelnen Komponenten der spilaktiven Zubereitung (qualitativ) unterschiedlich sein. Besonders bevorzugt ist, daB die
Komponenten hinsichtlich Art und Konzentration an die Aufgaben angepalt sind, die die Geschirrspulmittel-Teilportionen
im Reinigungsvorgang zu erfiillen haben. Die Teilportionen sind im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung
bevorzugt die von gleichen oder verschiedenen wasserldslichen Materialien umfal3ten ersten, zweiten und gegebenen-
falls dritten oder sogar héheren (vierten, fliinften usw.) abgemessenen Mengen einer oder mehrerer spulaktiver Zube-
reitung(en), die zu einer Reinigungs- bzw. Geschirrspllmittel-Portion gemafR der Erfindung kombiniert sind.

[0011] Unter dem Begriff "spulaktive Zubereitung" werden im Rahmen der vorliegenden Erfindung Zubereitungen aller
denkbaren, im Zusammenhang mit einem Vorgang des Reinigens von Geschirr relevanten Substanzen verstanden.
Dies sind in erster Linie die eigentlichen Reinigungsmittel mitihrenim weiteren Verlauf der Beschreibung néher erlauterten
Einzelkomponenten. Darunter fallen Aktivstoffe wie Tenside (nicht-ionische, kationische und amphotere Tenside), En-
zyme, spezielle Polymere, Farbstoffe und Duftstoffe (Parfums), ohne dal der Begriff auf diese Substanzgruppen be-
schrankt ist. Die einzige Beschrankung ist, dal} die spuilaktive Zubereitung ein anionsiches Tensid enthalt.

[0012] Es werden unter dem Begriff "spllaktive Zubereitungen" jedoch auch Reinigungshilfsmittel verstanden. Bei-
spiele fir diese sind Lésungsmittel, Losungsvermittler, UV-Stabilisatoren, sog. Soil Repellents, also Polymere, die einer
Wiederanschmutzung von harten Oberflachen entgegenwirken, sowie Silberschutzmittel. Auch Geschirrspilmittel-Zu-
satze wie Klarspliler werden erfindungsgemaf als spuilaktive Zubereitungen betrachtet.

[0013] Gemal der Erfindung enthalt die Reinigungsmittel-Portion bzw. Geschirrspilmittel-Portion eine oder mehrere
Umfassung(en) aus einem oder mehreren wasserléslichen Polymer-Material(ien), die die mindestens eine spulaktive
Zubereitung teilweise oder vollstdndig umfalt/umfassen. Dabei besteht die Moglichkeit, dafl die Geschirrspulmittel-
Portion eine Umfassung aus einem oder mehreren wasserléslichen Polymer-Material(ien) enthalt oder dal® mehrere
Umfassungen enthalten sind. Im Rahmen der vorliegenden Erfindung ist das Vorhandensein einer Umfassung bevorzugt,
was Vorteile bei der Materialwahl und auch im Hinblick auf das Erfordernis bringt, da sich das wasserlosliche Poly-
mermaterial riickstandsfrei in der Reinigungsflotte bzw. Spiilflotte 16sen muf. Die Umfassung(en) kann/kénnen aus
einem einzigen wasserléslichen Polymer-Material oder kann/kénnen aus mehreren verschiedenen Polymer-Materialien
gebildet sein. Die Verwendung mehrerer Polymer-Materialien ist grundsatzlich méglich. Im Hinblick auf die vorliegende
Aufgabenstellung ist erfindungsgeman die Verwendung eines einzigen Polymer-Materials besonders bevorzugt, worauf
nachfolgend besonders eingegangen wird.

[0014] Nach einer bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung ist das die mindestens eine spllaktive Zubereitung
teilweise oder vollstandig umgebende wasserlésliche Polymer-Material eine wasserldsliche Verpackung. Darunter wird
ein flachig oder rdumlich ausgebildetes Teil verstanden, das mindestens eine spllaktive Zubereitung teilweise oder
vollstdndig umgibt. Die exakte Form einer derartigen Verpackungist nichtkritisch und kann den Gebrauchsgegebenheiten
weitgehend angepaltwerden. Es kommen beispielsweise zu verschiedenen Formen (wie Schlduchen, Kissen, Zylindern,
Flaschen, Scheiben 0.4.) gearbeitete Kunststoff-Folien oder -Platten, Kapseln und andere denkbare Formen in Frage.
Erfindungsgeman besonders bevorzugt sind Folien, die beispielsweise zu Verpackungen wie Schlduchen, Kissen o. a.
verklebt und/oder versiegelt werden kénnen, nachdem sie mit Teilportionen der erfindungsgemafien Geschirrspllmittel-
Portionen oder mit den erfindungsgemaRen Geschirrspllmittel-Portionen selbst beflllt wurden.

[0015] Weiter bevorzugt sind erfindungsgemaf aufgrund der ausgezeichnet den gewtinschten physikalischen Bedin-
gungen anpafibaren Eigenschaften Kunststoff-Folienverpackungen aus wasserldslichen Polymer-Materialien. Derartige
Folien sind grundséatzlich aus dem Stand der Technik bekannt.

[0016] Als wasserl6sliche Polymer-Materialien kommen grundsatzlich alle PolymerMaterialien infrage, die sich unter
den gegebenen Bedingungen (Temperatur, pH-Wert, Konzentration an spilaktiven Komponenten) in walriger Phase
vollstéandig I6sen kdnnen. Die Polymer-Materialien kdnnen besonders bevorzugt den Gruppen (acetalisierter) Polyvinyl-
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alkohol, Polyvinylpyrrolidon, Polyethylenoxid, Gelatine, Cellulose und deren Derivate und Mischungen der genannten
Materialien zugehéren.
[0017] Polyvinylalkohole (abgekiirzt PVAL) sind Polymere der allgemeinen Struktur

[-[CH,-CH(OH)-],,
die in geringen Mengen auch Struktureinheiten des Typs
[-CH,-CH(OH)-CH(OH)-CH,-]

enthalten. Da das entsprechend Monomer (Vinylalkohol) in freier Form nicht besténdig ist, werden Polyvinylalkohole
Uber polymeranaloge Reaktionen durch Hydrolyse, technisch insbesondere durch alkalisch katalysierte Umesterung
von Polyvinylacetaten mit Alkoholen, vorzugsweise mit Methanol, erhalten. Durch diese technischen Verfahren sind
auch PVAL zuganglich, die einen vorbestimmten Restanteil an Acetat-Gruppen enthalten ("acetalisierter PVAL").
[0018] Handelsiibliche PVAL (z.B. Mowiol®-Typen der Firma Hoechst) kommen als wei3-gelbliche Pulver oder Gra-
nulate mit Polymerisationsgraden im Bereich von ca. 500 bis 2500 (entsprechend Molmassen von ca. 20.000 bis 100.000
g/mol) in den Handel und haben unterschiedliche Hydrolysegrade von 98 bis 99 bzw. 87 bis 89 Mol-%. Sie sind also
teilverseifte Polyvinylacetate mit einem Restgehalt an Acetyl-Gruppen von ca. 1 bis 2 bzw. 11 bis 13 Mol-%.

[0019] Die Wasserloslichkeit von PVAL kann man durch Nachbehandlung mit Aldehyden (Acetalisierung), durch Kom-
plexierung mit Ni- oder Cu-Salzen oder durch Behandlung mit Dichromaten, Borsaure, Borax verringern und so gezielt
auf gewlinschte Werte einstellen. Folien aus PVAL sind weitgehend undurchdringlich fiir Gase wie Sauerstoff, Stickstoff,
Helium, Wasserstoff, Kohlendioxid, lassen jedoch Wasserdampf hindurchtreten.

[0020] Beispiele geeigneter wasserldslicher PVAL-Folien sind die unter Bezeichnung "SOLUBLON®" von der Firma
Syntana Handelsgesellschaft E. Harke GmbH & Co. erhaltlichen PVAL-Folien. Deren Ldslichkeit in Wasser 133t sich
Grad-genau einstellen, und es sind Folien dieser Produktreihe erhaltlich, die in allen fir die Anwendung relevanten
Temperaturbereichen in waRriger Phase I6slich sind.

[0021] Polyvinylpyrrolidone, kurz als PVP bezeichnet, lassen sich durch die folgende allgemeine Formel beschreiben:

PVP werden durch radikalische Polymerisation von 1-Vinylpyrrolidon hergestellt. Handelsibliche PVP haben Molmassen
im Bereich von ca. 2500 bis 750.000 g/mol und werden als weil3e, hygroskopische Pulver oder als wéalrige Lésungen
angeboten.

[0022] Polyethylenoxide, kurz PEOX, sind Polyalkylenglykole der allgemeinen Formel

H-[O-CH,-CH,],-OH

die technisch durch basisch katalysierte Polyaddition von Ethylenoxid (Oxiran) in meist geringe Mengen Wasser ent-
haltenden Systemen mit Ethylenglykol als Startmolekil hergestellt werden. Sie haben Molmassen im Bereich von ca.
200 bis 5.000.000 g/mol, entsprechend Polymerisationsgraden n von ca. 5 bis >100.000. Polyethylenoxide besitzen
eine dulerst niedrige Konzentration an reaktiven Hydroxy-Endgruppen und zeigen nur noch schwache Glykol-Eigen-
schaften.

[0023] Gelatine ist ein Polypeptid (Molmasse: ca. 15.000 bis >250.000 g/mol), das vornehmlich durch Hydrolyse des
in Haut und Knochen von Tieren enthaltenen Kollagens unter sauren oder alkalischen Bedingungen gewonnen wird.
Die Aminosauren-Zusammensetzung der Gelatine entspricht weitgehend der des Kollagens, aus dem sie gewonnen
wurde, und variiert in Abhangigkeit von dessen Provenienz. Die Verwendung von Gelatine als wasserldsliches Hiillma-
terial ist insbesondere in der Pharmazie in Form von Hart- oder Weichgelatinekapseln auRerst weit verbreitet. In Form
von Folien findet Gelatine wegen ihres im Vergleich zu den vorstehend genannten Polymeren hohen Preises nur geringe
Verwendung.

[0024] Bevorzugt sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung auch Geschirrspulmittel-Portionen, deren Verpackung
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aus wasserloslicher Folie aus mindestens einem Polymer aus der Gruppe Starke und Stérkederivate, Cellulose und
Cellulosederivate, insbesondere Methylcellulose und Mischungen hieraus besteht.

[0025] Starke ist ein Homoglykan, wobei die Glucose-Einheiten a-glykosidisch verknipft sind. Starke ist aus zwei
Komponenten unterschiedlichen Molekulargewichts aufgebaut: aus ca. 20 bis 30% geradkettiger Amylose (MG. ca.
50.000 bis 150.000) und 70 bis 80% verzweigtkettigem Amylopektin (MG. ca. 300.000 bis 2.000.000). Daneben sind
noch geringe Mengen Lipide, Phosphorsaure und Kationen enthalten. Wahrend die Amylose infolge der Bindung in 1,4-
Stellung lange, schraubenférmige, verschlungene Ketten mit etwa 300 bis 1200 Glucose-Molekiilen bildet, verzweigt
sich die Kette beim Amylopektin nach durchschnittlich 25 Glucose-Bausteinen durch 1,6-Bindung zu einem astahnlichen
Gebilde mit etwa 1.500 bis 12.000 Molekilen Glucose. Neben reiner Starke sind zur Herstellung wasserldslicher Um-
fassungen der Reinigungs- bzw. Geschirrspilmittel-Portionen im Rahmen der vorliegenden Erfindung auch Starke-
Derivate, die durch polymeranaloge Reaktionen aus Starke erhaltlich sind. Solche chemisch modifizierten Starken um-
fassen dabei beispielsweise Produkte aus Veresterungen bzw. Veretherungen, in denen Hydroxy-Wasserstoffatome
substituiert wurden. Aber auch Stéarken, in denen die Hydroxy-Gruppen gegen funktionelle Gruppen, die nicht iber ein
Sauerstoffatom gebunden sind, ersetzt wurden, lassen sich als Starke-Derivate einsetzen. In die Gruppe der Starke-
Derivate fallen beispielsweise Alkalistarken, Carboxymethylstarke (CMS), Starkeester und -ether sowie Aminostarken.
[0026] Reine Cellulose weist die formale Bruttozusammensetzung (CgH4¢Os),, auf und stellt formal betrachtet ein -
1,4-Polyacetal von Cellobiose dar, die ihrerseits aus zwei Molekilen Glucose aufgebaut ist. Geeignete Cellulosen be-
stehen dabei aus ca. 500 bis 5000 Glucose-Einheiten und haben demzufolge durchschnittliche Molmassen von 50.000
bis 500.000. Als Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis verwendbar sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung auch
Cellulose-Derivate, die durch polymeranaloge Reaktionen aus Cellulose erhéltlich sind. Solche chemisch modifizierten
Cellulosen umfassen dabei beispielsweise Produkte aus Veresterungen bzw. Veretherungen, in denen Hydroxy-Was-
serstoffatome substituiert wurden. Aber auch Cellulosen, in denen die Hydroxy-Gruppen gegen funktionelle Gruppen,
die nicht Uber ein Sauerstoffatom gebunden sind, ersetzt wurden, lassen sich als Cellulose-Derivate einsetzen. In die
Gruppe der Cellulose-Derivate fallen beispielsweise Alkalicellulosen, Carboxymethylcellulose (CMC), Celluloseester
und -ether sowie Aminocellulosen.

[0027] Bevorzugte Umfassungenauswasserldslicher Folie bestehen aus einem Polymer mit einer Molmasse zwischen
5000 und 500.000 Dalton, vorzugsweise zwischen 7500 und 250.000 Dalton und insbesondere zwischen 10.000 und
100.000 Dalton. Die wasserl@sliche Folie, die die Umfassung bildet, weist lblicherweise eine Dicke von 1 bis 150 wm,
vorzugsweise von 2 bis 100 wm, besonders bevorzugt von 5 bis 75 wm und insbesondere von 10 bis 50 wm, auf.
[0028] Diese wasserldslichen Folien kdnnen nach verschiedenen Herstellverfahren hergestellt werden. Hier sind prin-
zipiell Blas-, Kalandrier- und Giel3verfahren zu nennen. Bei einem bevorzugten Verfahren werden die Folien dabei
ausgehend von einer Schmelze mit Luft Gber einen Blasdorn zu einem Schlauch geblasen. Bei dem Kalandrierverfahren,
das ebenfalls zu den bevorzugt eingesetzten Herstellverfahren gehort, werden die durch geeignete Zusatze plastifizierten
Rohstoffe zur Ausformung der Folien verdist. Hier kann es insbesondere erforderlich sein, an die Verdusungen eine
Trocknung anzuschlieRen. Bei dem Giel3verfahren, das ebenfalls zu den bevorzugten Herstellverfahren gehért, wird
eine walrige Polymerzubereitung auf eine beheizbare Trockenwalze gegeben, nach dem Verdampfen des Wassers
wird optional gekiihlt und die Folie als Film abgezogen. Gegebenenfalls wird dieser Film vor oder wahrend des Abziehens
zusatzlich abgepudert.

[0029] Kapselnals Umfassungen firdie spuilaktive(n) Zubereitung(en) der Geschirrspullmittel-Portion werden ebenfalls
nach aus dem Stand der Technik bekannten Verfahren hergestellt und kénnen bevorzugt aus (gegebenenfalls acetali-
siertem) PVAL oder aus Gelatine, beispielsweise Weichgelatine oder Hartgelatine, bestehen.

[0030] Es entspricht einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung, daf} die eine oder mehreren Umfassung(en)
fur die spulaktive(n) Zubereitung(en) eine bei einer bestimmten Temperatur wasserl@sliche PVAL-Folie umfat/umfas-
sen. Eine derartige Folie kann mit Vorteil durch Kleben, beispielsweise mit einem wasserloslichen Kleber, oder durch
Heilsiegeln zu Umfassungen flr splilaktive Zubereitungen verarbeitet werden. Der Vorteil einer derartigen Folienum-
fassungliegtdarin, daf3 sie eine im Hinblick auf die gewiinschte Temperatur genau einstellbare Wasserldslichkeit aufweist
und sich bei Eingeben in die Spll- bzw. Reinigungsflotte schnell und riickstandsfrei auflést, wobei die von der Folie
umfalite(n) spulaktive(n) Zubereitung(en) schnell in die Spiil- bzw. Reinigungsflotte freigesetzt werden. Dies ist gerade
beim manuellen Spiilen bzw. Reinigen von Geschirr wichtig, da - im Gegensatz zum maschinellen Geschirrspiilen - ein
mechanisches Bewegen der Flotte nicht automatisch erfolgt, sondern vom Verbraucher bewirkt werden mufte.

[0031] In einer noch weiter bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung enthalt das wenigstens eine wasserldsliche
Polymer-Material der Umfassung(en) eine oder mehrere Komponente(n) der spulaktiven Zubereitung(en) eingearbeitet.
Dieses Konzept ist Gegenstand der alteren Patentanmeldung DE 199 61 661, gemaf der bestimmte Additive spulaktiver
Zubereitungen, insbesondere einzelne Komponenten, die die Wirksamkeit der spuilaktiven Zubereitung steuern oder
auch deren Verbraucherakzeptanz steigern, ganz oder tiberwiegend in dem wasserldslichen Polymer-Material der Um-
fassung physikalisch eingearbeitet vorliegen. Erfindungsgemaf kdnnen derartige Komponenten, die in das Polymer-
material der Umfassung(en) eingearbeitet vorliegen kénnen, beispielsweise UV-. Schutzsubstanzen, Farbstoffe, Duft-
stoffe, antibakterielle Mittel, Polymere wie beispielsweise ein Soil-Repellent-Polymer, Korrosionsinhibitoren oder Bitter-
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stoffe (letztere kdnnen verhindern, daf® Unbefugte, beispielsweise Kinder, die Umfassung(en) in den Mund nehmen)
sein, ohne auf diese Beispiele beschrankt zu sein. Solange die wichtigen Eigenschaften der Umfassung wie ihre me-
chanische Stabilitat (auch uber langere Zeit) und ihre vollstandige Wasserldslichkeit nicht nachteilig beeintrachtigt wer-
den, kann ein oder kdnnen mehrere derartige(s) Additiv(e) in beliebiger Kombination und Menge in das Polymer-Material
eingearbeitet sein. Bevorzugte Mengen liegen bei 0,1 bis 10 Gew.-% des Additivs, bezogen auf das Gesamtgewicht
des Folien- oder Kapselmaterials, noch mehr bevorzugt bei 1 bis 7 Gew.-%, ganz besonders bevorzugt bei 3 bis 6 Gew.-%.
[0032] Im Hinblick auf die Tatsache, daf als Umfassung(en) der spllaktiven Zubereitung(en) wenigstens ein Polymer-
Material verwendet wird, dessen wesentliche Eigenschaften die Ldslichkeit in dem zum Spulen verwendeten waRrigen
Medium umfassen, ist es ein essentielles Merkmal der vorliegenden Erfindung, da die spilaktive(n) Zubereitung(en)
der erfindungsgemafen Geschirrspulmittel-Portion wasserarm sind. Dabei wird unter "wasserarm" verstanden, daf die
Geschirrspulmittel-Portion in allen ihnren Komponenten mdglichst wenig freies (und damit mit dem Material der Umfassung
(en) zur Reaktion befahigtes) Wasser enthalt. Bevorzugt weist/weisen die spilaktive(n) Zubereitung(en) Wassergehalte
von weniger als 15 Gew.-% auf, bezogen auf das Gesamtgewicht der spulaktiven Zubereitung(en), weiter bevorzugt
Wassergehalte von weniger als 10 Gew.-%.

[0033] In einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung sind die Komponenten der spulaktiven Zubereitung(en)
gewahlt aus der Gruppe, die besteht aus anionischen, nicht-ionischen, kationischen und amphoteren Tensiden, nicht-
walrigen Tragern, Enzymen, Farbstoffen, Duftstoffen, antibakteriellen Mitteln, Polymeren und Klarspllern, wobei sich
die angegebenen Mengen jeweils auf das Gesamtgewicht der spilaktiven Zubereitung(en) beziehen.

[0034] Stoffe, die auch als Inhaltsstoffe von kosmetischen Mitteln dienen, werden nachfolgend gegebenenfalls geman
der International Nomenclature Cosmetic Ingredient- (INCI-) Nomenklatur bezeichnet. Chemische Verbindungen tragen
eine INCI-Bezeichnung in englischer Sprache, pflanzliche Inhaltsstoffe werden ausschlief3lich nach Linné in lateinischer
Sprache aufgefuhrt. Sogenannte Trivialnamen wie "Wasser", "Honig" oder "Meersalz" werden ebenfalls in lateinischer
Sprache angegeben. Die INCI-Bezeichnungen sind dem "International Cosmetic Ingredient Dictionary and Handbook,
Seventh Edition (1997)" zu entnehmen, das von The Cosmetic, Toiletry and Fragrance Association (CTFA), 1101, 17th
Street NW, Suite 300, Washington, DC 20036, U. S. A., herausgegeben wird und mehr als 9.000 INCI-Bezeichnungen
sowie Verweise auf mehr als 37.000 Handelsnamen und technische Bezeichnungen einschlieflich der zugehdrigen
Distributoren aus tber 31 Landern enthalt. Das International Cosmetic Ingredient Dictionary and Handbook ordnet den
Inhaltsstoffen eine oder mehrere chemische Klassen (Chemical Classes), beispielsweise "Polymeric Ethers", und eine
oder mehrere Funktionen (Functions), beispielsweise "Surfactants - Cleansing Agents", zu, die es wiederum naher
erlautert. Auf diese wird nachfolgend gegebenenfalls ebenfalls bezug genommen.

[0035] ZurEntfaltung einer guten Reinigungsleistung beim Spulen kdnnen die erfindungsgemafien Geschirrspilmittel-
Portionen grenzflaichenaktive Substanzen aus der Gruppe der anionischen, nichtionischen, kationischen oder ampho-
teren bzw. zwitterionischen Tenside enthalten. Anionische Tenside sind aus 6konomischen Griinden und aufgrund ihres
Leistungsspektrums besonders bevorzugt. Tenside der einzelnen Gruppen kénnen als Einzel-Substanzen eingesetzt
werden. Es ist bevorzugt, Mischungen von Tensiden, mit Vorteil Mischungen von Tensiden aus mehreren der vorge-
nannten Gruppen, zu verwenden.

[0036] Anionische Tenside gemaR der vorliegenden Erfindung kénnen aliphatische Sulfate wie Fettalkoholsulfate,
Fettalkoholethersulfate, Dialkylethersulfate, Monoglyceridsulfate sowie aliphatische und aromatische Sulfonate wie
Alkansulfonate, Olefinsulfonate, Ethersulfonate, n-Alkylethersulfonate, Estersulfonate, Lingninsulfonate und Alkylben-
zolsulfonate sein. Ebenfalls im Rahmen der vorliegenden Erfindung verwendbar sind Fettsaurecyanamide, Sulfobem-
steinsaureester, Fettsdureisethionate, Acylaminoalkansulfonate (Fettsduretauride), Fettséduresarcosinate, Ethercarbon-
sauren und Alkyl(ether)phosphate.

[0037] Als Alk(en)ylsulfate werden die Alkali- und insbesondere die Natriumsalze der Schwefelsdurehalbester der
C,,-C,5-Fettalkohole, beispielsweise aus Kokosfettalkohol, Talgfettalkohol, Lauryl-, Myristyl-, Cetyl- oder Stearylalkohol
oder der C4-C,-Oxoalkohole und die Halbester sekundarer Alkohole (sekundare Alkylsulfate, SAS) dieser Kettenléangen
bevorzugt. Weiterhin bevorzugt sind Alk(en)ylsulfate der genannten Kettenlange, welche einen synthetischen, auf pe-
trochemischer Basis hergestellten geradkettigen Alkylrest enthalten, die ein analoges Abbauverhalten besitzen wie die
adaquaten Verbindungen auf der Basis von fettchemischen Rohstoffen. Aus splltechnischem Interesse sind die
C1,-C4g-Alkylsulfate und C4,-C45-Alkylsulfate sowie C,4-C45-Alkylsulfate bevorzugt. Geeignete sekundére Alkylsulfate
enthalten 2- und/oder 3-Alkylsulfate sowie gegebenenfalls héhere Homologe (4-, 5-, 6-Alkylsulfate etc.), sind beispiels-
weise gemal den US-Patentschriften 3,234,258 oder 5,075,041 herstellbar und sind als Handelsprodukte der Shell Oil
Company unter dem Namen DAN® erhéltlich, z. B. die in den US-Patentschriften 5,529,724 und H 1,665 genannten
Produkte DAN® 214, ein C,4-SAS mit 99 % 2- und 3-Alkylsulfat, DAN® 216, ein C5-SAS mit 99 % 2- und 3-Alkylsulfat,
und DAN® 100, ein SAS mit 62 % 2- und 3-Alkylsulfat.

[0038] Besonders bevorzugt im Rahmen der vorliegenden Erfindung sind die Fettalkoholethersulfate. Fettalkohole-
thersulfate sind Produkte von Sulfatierreaktionen an alkoxylierten Alkoholen. Dabei versteht der Fachmann allgemein
unter alkoxylierten Alkoholen die Reaktionsprodukte eines oder mehrerer Alkylenoxide, bevorzugt von Ethylenoxid, mit
Alkoholen, bevorzugtim Sinne der vorliegenden Erfindung die langerkettigen Alkohole, beispielsweise der geradkettigen
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oder verzweigten Alkohole mit Kettenldngen von C; bis Cy; wie 2-Methyl-verzweigte Cq- bis C,4- Fettalkohole mit
durchschnittlich 3,5 EO oder der C,»- bis C4g-Fettalkohole mit 1 bis 4 EO. In der Regel entsteht aus n Molen Ethylenoxid
und einem Mol Alkohol abhéngig von den Reaktionsbedingungen ein komplexes Gemisch von Additionsprodukten
unterschiedlichen Ethoxylierungsgrades. Eine weitere Ausfiihrungsform besteht im Einsatz von Gemischen der Alky-
lenoxide bevozugt des Gemisches von Ethylenoxid und Propylenoxid. Ganz besonders bevorzugt im Sinne der vorlie-
genden Erfindung sind niederethoxylierte Fettalkohole (0,5 bis 4 Mol EO, bevorzugt 1 bis 2 Mol EO).

[0039] Als Tenside vom Sulfonat-Typ kommen vorzugsweise Alkylbenzolsulfonate, Olefinsulfonate, d.h. Gemische
aus Alken- und Hydroxyalkansulfonaten sowie Disulfonaten, in Betracht, wie man sie beispielsweise aus C4,_4g-Monoo-
lefinen mit end- oder innenstandiger Doppelbindung durch Sulfonieren mit gasférmigem Schwefeltrioxid und anschlie-
Rende alkalische oder saure Hydrolyse der Sulfonierungsprodukte erhalt. Alkylbenzolsulfonate im Sinne der erfindungs-
gemélen Lehre sind Alkylbenzolsulfonate mit geradkettigen oder verzweigten, geséttigten oder ungeséattigten Cg_oo-Al-
kylresten, bevorzugt Cg_1g-Alkylresten, insbesondere Cq_44-Alkylresten, dulierst bevorzugt C4q_5-Alkylresten. Sie wer-
den als Alkalimetall- und/oder Erdalkalimetallsalze, insbesondere Natrium-, Kalium-, Magnesium- und/oder Calciumsal-
ze, wie auch als Ammoniumsalze bzw. Mono-, Di- oder Trialkanolammoniumsalze, vorzugsweise Mono-, Di- oder Trietha-
nol- und/oder -isopropanolammoniumsalze, insbesondere Mono-, Di- bzw. Triethanolammoniumsalze, aber genauso
als Alkylbenzolsulfonsdure zusammen mit dem entsprechenden Alkalimetall- bzw. Erdalkalimetallhydroxid und/oder
Ammoniak bzw. Mono-, Di- oder Trialkanolamin eingesetzt. In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform enthalten
die Geschirrspiilmittel-Portionen Mono-, Di- und/oder Trialkanolammoniumalkylbenzolsulfonat, insbesondere
Monoethanolarnmoniumalkylbenzolsulfonat, in Mengen von 10 bis 100 Gew.-%, vorzugsweise von 30 bis 100 Gew.-%,
insbesondere von 50 bis 100 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtgewichtsmenge an Alkylbenzolsulfonaten. Besonders
bevorzugt ist, da® die Geschirrsplil-Portionen gemaf der Erfindung als Alkylbenzolsulfonate ausschlief3lich Mono-, Di-
und/oder Trialkanolammoniumalkylbenzolsulfonat enthalten, weiter bevorzugt ausschlieRlich Monoethanolammoni-
umalkylbenzolsulfonat. Geeignet sind auch Alkansulfonate, die aus C4,_1g-Alkanen beispielsweise durch Sulfochlorie-
rung oder Sulfoxidation mit anschlieBender Hydrolyse bzw. Neutralisation gewonnen werden. Ebenso sind auch die
Ester von 2-Sulfofettsduren (Estersulfonate), z.B. die 2-sulfonierten Methylester der hydrierten Kokos-, Palmkern- oder
Talgfettsduren geeignet.

[0040] Bevorzugt werden die anionischen Tenside in Mengen zwischen 0,2 und 80 Gew.-% eingesetzt, vorzugsweise
in Mengen von 10 bis 70 Gew.-%, besonders bevorzugt 25 bis 60 Gew.-%, aulRerst bevorzugt 40 bis 60 Gew.-%.
[0041] Als Tensidmischungen eignen sich besonders jene aus anionischen in Kombination mit einem oder mehreren
nichtionischen Tensiden oder Betaintensiden, wobei die Betaintenside in diesem Zusammenhang mit der Klasse der
amphoteren Tenside gleichzusetzen sind. Auch der gemeinsame zusatzliche Einsatz von nichtionischen Tensiden und
Betaintensiden im Gemisch kann fur viele Anwendungen vorteilhaft sein.

[0042] Nichtionische Tenside im Rahmen der vorliegenden Erfindung kénnen Alkoxylate sein, wie Polyglykolether,
Fettalkoholpolyglykolether, Alkylphenolpolyglykolether, endgruppenverschlossene Polyglykolether, Mischether und Hy-
droxymischether und Fettsdurepolyglykolester sein. Ebenfalls verwendbar sind Ethylenoxid, Propylenoxid, Blockpoly-
mere und Fettsaurealkanolamide und Fettsdurepolyglykolether. Eine wichtige Klasse nichtionischer Tenside die erfin-
dungsgemal verwendet werden kann, sind die Polyol-Tenside und hier besonders die Glycotenside, wie Alkylpolygly-
coside und Fettsdureglucamide. Besonders bevorzugt sind die Alkylpolyglucoside.

[0043] Vorzugsweise werden als nichtionische Tenside Alkoholalkoxylate, d. h. alkoxylierte, vorteilhafterweise ethoxy-
lierte, insbesondere priméare Alkohole mit vorzugsweise 8 bis 18 C-Atomen und durchschnittlich 1 bis 12 Mol Ethylenoxid
(EO) pro Mol Alkohol, eingesetzt, in denen der Alkoholrest linear oder - bevorzugt in 2-Stellung - methylverzweigt sein
kann bzw. lineare und methylverzweigte Reste im Gemisch enthalten kann, so wie sie Uiblicherweise in Oxoalkoholresten
vorliegen. Insbesondere sind jedoch Alkoholethoxylate mit linearen Resten aus Alkoholen nativen Ursprungs mit 12 bis
18 C-Atomen, z.B. aus Kokos-, Palm-, Talgfett- oder Oleylalkohol, und durchschnittlich 2 bis 8 EO pro Mol Alkohol
bevorzugt. Zu den bevorzugten ethoxylierten Alkoholen gehdren beispielsweise C4,_14-Alkohole mit 3 EO oder 4 EO,
Cg.11-Alkohol mit 7 EO, C5_15-Alkohole mit 3 EO, 5 EO, 7 EO oder 8 EO, C4,_4g-Alkohole mit 3 EO, 5 EO oder 7 EO
und Mischungen aus diesen, sowie Mischungen aus C,_14-Alkohol mit 3 EO und C,,_4g-Alkohol mit 5 EO. Die ange-
gebenen Ethoxylierungsgrade stellen statistische Mittelwerte dar, die fiir ein spezielles Produkt eine ganze oder eine
gebrochene Zahl sein kdnnen. Bevorzugte Alkoholethoxylate weisen eine eingeengte Homologenverteilung auf (narrow
range ethoxylates, NRE). Zuséatzlich zu diesen nichtionischen Tensiden kénnen auch Fettalkohole mit mehr als 12 EO
eingesetzt werden. Beispiele hierfiir sind Talgfettalkohol mit 14 EO, 25 EO, 30 EO oder 40 EO.

[0044] Eine weitere Klasse bevorzugt eingesetzter nichtionischer Tenside, die entweder als alleiniges nichtionisches
Tensid oder in Kombination mit anderen nichtionischen Tensiden eingesetzt werden, sind alkoxylierte, vorzugsweise
ethoxylierte oder ethoxylierte und propoxylierte Fettsdurealkylester, vorzugsweise mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen in der
Alkylkette, insbesondere Fettsduremethylester, wie sie beispielsweise in der japanischen Patentanmeldung JP
58/217598 beschrieben sind oder die vorzugsweise nach dem in der internationalen Patentanmeldung WO-A-90/13533
beschriebenen Verfahren hergestellt werden.

[0045] Eine weitere Klasse von nichtionischen Tensiden, die vorteilhaft eingesetzt werden kann, sind die Alkylpoly-
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glycoside (APG). Alkylpolyglycoside sind Tenside, die durch die Reaktion von Zuckern und Alkoholen nach den ein-
schlagigen Verfahren der praparativen organischen Chemie erhalten werden kénnen, wobei es je nach Artder Herstellung
zu einem Gemisch monoalkylierter, oligomerer oder polymerer Zucker kommt. Bevorzugte Alkylpolyglykoside kdnnen
Alkylpolyglucoside sein, wobei besonders bevorzugt der Alkohol ein langkettiger Fettalkohol ist oder ein Gemisch lang-
kettiger Fettalkohole mit verzweigten oder unverzweigten Alkylkettenlangen zwischen Cg und C,g ist und der Oligome-
risierungsgrad der Zucker zwischen 1 und 10 ist. Mit Vorteil einsetzbare Alkypolyglycoside geniligen der allgemeinen
Formel RO(G),. in der R flir einen linearen oder verzweigten, insbesondere in 2-Stellung methylverzweigten, gesattigten
oder ungesattigten, aliphatischen Rest mit 8 bis 22, vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen steht und G das Symbol ist, das
fir eine Glykoseeinheit mit 5 oder 6 C-Atomen, vorzugsweise flr Glucose, steht. Der Glycosidierungsgrad z liegt dabei
zwischen 1,0 und 4,0, vorzugsweise zwischen 1,0 und 2,0 und insbesondere zwischen 1,1 und 1,4.

[0046] Besonders bevorzugt verwendet man die Alkylpolyglycoside, insbesondere Alkylpolyglucoside, in Mengen
zwischen 0,1 bis 15,0 Gew.-%, bevorzugt in Mengen von 0,2 bis 10,0 Gew.-%, weiter bevorzugt in Mengen von 0,5 bis
8,0 Gew.-% und besonders bevorzugt in Mengen von 1,0 bis 6,0 Gew.-%.

[0047] Auch nichtionische Tenside vom Typ der Aminoxide und der Fettsdurealkanolamide kénnen geeignet sein. Die
Menge dieser nichtionischen Tenside betragt vorzugsweise nicht mehr als die der ethoxylierten Fettalkohole, insbeson-
dere nicht mehr als die Halfte davon.

[0048] Zu den erfindungsgemal geeigneten Aminoxiden gehdren Alkylaminoxide, insbesondere Alkyldimethylamin-
oxide, Alkylamidoaminoxide und Alkoxyalkylaminoxide. Bevorzugte Aminoxide geniigen der Formel R'R2R3N*-Or, in
der R' ein gesattiger oder ungesattigter Cg_oAlkylrest ist, vorzugsweise Cg_g-Alkylrest, insbesondere ein gesattigter
C1o.16-Alkylrest, beispielsweise ein gesattigter C;,_14-Alkylrest, der in den Alkylamidoaminoxiden tber eine Carbonyl-
amidoalkylengruppe -CO-NH-(CH,),- und in den Alkoxyalkylaminoxiden tber eine Oxaalkylengruppe -O-(CH,),- an das
Stickstoffatom N gebunden ist, wobei z jeweils fiir eine Zahl von 1 bis 10 steht, vorzugsweise 2 bis 5, insbesondere 3,
und R? und R3 unabhangig voneinander ein gegebenenfalls hydroxysubstituierter C4_4-Alkylrest wie z.B. ein Hydroxye-
thylrest, insbesondere ein Methylrest, ist.

[0049] Beispiele geeigneter Aminoxide sind die folgenden geman INC/ benannten Verbindungen: Almondamidopro-
pylamine Oxide, Babassuamidopropylamine Oxide, Behenamine Oxide, Cocamidopropyl Amine Oxide, Cocamidopro-
pylamine Oxide, Cocamine Oxide, Coco-Morpholine Oxide, Decylamine Oxide, Decyltetradecylamine Oxide, Diamino-
pyrimidine Oxide, Dihydroxyethyl C8-10 Alkoxypropylamine Oxide, Dihydroxyethyl C9-11 Alkoxypropylamine Oxide,
Dihydroxyethyl C12-15 Alkoxypropylamine Oxide, Dihydroxyethyl Cocamine Oxide, Dihydroxyethyl Lauramine Oxide,
Dihydroxyethyl Stearamine Oxide, Dihydroxyethyl Tallowamine Oxide, Hydrogenated Palm Kernel Amine Oxide, Hy-
drogenated Tallowamine Oxide, Hydroxyethyl Hydroxypropyl C12-15 Alkoxypropylamine Oxide, Isostearamidopropyl-
amine Oxide, Isostearamidopropyl Morpholine Oxide, Lauramidopropylamine Oxide, Lauramine Oxide, Methyl Morpho-
line Oxide, Milkamidopropyl Amine Oxide, Minkamidopropylamine Oxide, Myristamidopropylamine Oxide, Myristamine
Oxide, Myristyl/Cetyl Amine Oxide, Oleamidopropylamine Oxide, Oleamine Oxide, Olivamidopropylamine Oxide, Pal-
mitamidopropylamine Oxide, Palmitamine Oxide, PEG-3 Lauramine Oxide, Potassium Dihydroxyethyl Cocamine Oxide
Phosphate, Potassium Trisphosphonomethylamine Oxide, Sesamidopropylamine Oxide, Soyamidopropylamine Oxide,
Stearamidopropylamine Oxide, Stearamine Oxide, Tallowamidopropylamine Oxide, Tallowamine Oxide, Undecylena-
midopropylamine Oxide und Wheat Germamidopropylamine Oxide. Bevorzugte(s) Aminoxid(e) ist/sind beispielsweise
Cocamine Oxide (N-Kokosalkyl-N,N-dimethylaminoxid), Dihydroxyethyl Tallowamine Oxide (N-Talgalkyl-N,N-dihydro-
xyethylaminoxid) und/oder Cocamidopropylamine Oxide (Cocoamidopropylaminoxid), insbesondere Cocamidopropyl-
amine Oxide.

[0050] Weitere geeignete Tenside sind Polyhydroxyfettsdureamide der Formel (l),

R1
R-CO-I’l\l-[Z] )

in der RCO fir einen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, R' fir Wasserstoff, einen Alkyl- oder
Hydroxyalkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen und [Z] fiir einen linearen oder verzweigten Polyhydroxyalkylrest mit 3
bis 10 Kohlenstoffatomen und 3 bis 10 Hydroxylgruppen steht. Bei den Polyhydroxyfettsdureamiden handelt es sich um
bekannte Stoffe, die Ublicherweise durch reduktive Aminierung eines reduzierenden Zuckers mit Ammoniak, einem
Alkylamin oder einem Alkanolamin und nachfolgende Acylierung mit einer Fettsaure, einem Fettsaurealkylester oder
einem Fettsaurechlorid erhalten werden kdnnen.

[0051] Zur Gruppe der Polyhydroxyfettsdureamide gehdren auch Verbindungen der Formel (l1),



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 1 242 574 B1

l?‘l_o_RZ
R-CO-N-[Z] ()

in der R fiir einen linearen oder verzweigten Alkyl- oder Alkenylrest mit 7 bis 12 Kohlenstoffatomen, R' firr einen linearen,
verzweigten oder cyclischen Alkylrest oder einen Arylrest mit 2 bis 8 Kohlenstoffatomen und R2 fir einen linearen,
verzweigten oder cyclischen Alkylrest oder einen Arylrest oder einen Oxy-Alkylrest mit 1 bis 8 Kohlenstoffatomen steht,
wobei C,_4-Alkyl- oder Phenylreste bevorzugt sind und [Z] fir einen linearen Polyhydroxyalkylrest steht, dessen Alkylkette
mit mindestens zwei Hydroxylgruppen substituiert ist, oder alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte oder propxylierte
Derivate dieses Restes.

[0052] [Z]wird vorzugsweise durch reduktive Aminierung eines reduzierten Zuckers erhalten, beispielsweise Glucose,
Fructose, Maltose, Lactose, Galactose, Mannose oder Xylose. Die N-Alkoxy- oder N-Aryloxy-substituierten Verbindun-
gen kdnnen dann beispielweise nach der Lehre der internationalen Anmeldung WO-A-95/07331 durch Umsetzung mit
Fettsduremethylestern in Gegenwart eines Alkoxids als Katalysator in die gewiinschten Polyhydroxyfettsaureamide
Uberfuihrt werden.

[0053] Bevorzugt werden nichtionische Tenside insgesamt in Mengen von 1 bis 80 Gew.%, vorzugsweise von 5 bis
50 Gew.%, besonders bevorzugt von 7 bis 35 Gew.% und auerst bevorzugt von 10 bis 25 Gew.% eingesetzt.

[0054] Zuden zwitterionischen Tensiden oder amphoteren Tensiden, die erfindungsgemaf eingesetzt werden kdnnen,
zahlen die Betaine und die Alkylamidoalkylamine (INCI Alkylamido Alkylamines) genauso wie die alkylsubstituierten
Aminosauren (INCI Alkyl-Substituted Amino Acids), insbesondere die Aminopropionate, die acylierten Aminosauren und
die Biotenside. Ein bevorzugter Inhaltsstoff ist Betain, insbesondere Alkylamidobetain.

[0055] Geeignete Betaine sind die Alkylbetaine, die Alkylamidobetaine, die Imidazoliniumbetaine, die Sulfobetaine
(INCI Sultaines) sowie die Phosphobetaine und geniigen vorzugsweise der Formel (l11),

RT-{CO-X-(CHy)pl,-N*(R?)(R3)~(CHy)y-[CH(OH)-CHy,-Y- (I

inder R!  ein geséattiger oder ungeséttigter Cq_po-Alkylrest ist, vorzugsweise Cg_15-Alkylrest, insbesondere ein geséat-
tigter C4q_1gAlKylrest, beispielsweise ein geséttigter C4,_44-Alkylrest,

X NH, NR4 mit dem C,_4-Alkylrest R4, O oder S ist,

n eine Zahl von 1 bis 10 ist, vorzugsweise 2 bis 5, insbesondere 3,

X 0 oder 1 ist, vorzugsweise 1,

R2, R3 unabhangig voneinander ein gegebenenfalls hydroxysubstituierter C;_s-Alkylrest wie z.B. ein Hydroxyethyl-

rest, insbesondere aber ein Methylrest, sind,

eine Zahl von 1 bis 4 ist, insbesondere 1, 2 oder 3,

0 oder 1 ist und

COO0, SO5, OPO(OR?®)O oder P(O)(OR5)0 ist, wobei R5 ein Wasserstoffatom. H oder ein C;_4-Alkylrest ist.

<< 3

[0056] Die Alkyl- und Alkylamidobetaine, Betaine der Formel (I) mit einer Carboxylatgruppe (Y- = COO-), heillen auch
Carbobetaine.

[0057] Bevorzugte Amphotenside sind die Alkylbetaine der Formel (llla), die Alkylamidobetaine der Formel (llIb), die
Sulfobetaine der Formel (llic) und die Amidosulfobetaine der Formel (llld),

R1-N*(CHj),-CH,COO" (llla)
R1-CO-NH-(CHy)3-N*(CHa),-CH,COO" (llib)
R1-N*(CHj),-CH,CH(OH)CH,SO;" (llic)
R1-CO-NH-(CH,)3-N*(CH3),-CH,CH(OH)CH,S 05" (llid)

in denen R die gleiche Bedeutung wie in Formel (1) hat.

[0058] Besondersbevorzugte Amphotenside sind die Carbobetaine, insbesondere die Carbobetaine der Formeln (llla)
und (llIb), duBerst bevorzugt die Alkylamidobetaine der Formel (ll11b).

[0059] Beispiele geeigneter Betaine und Sulfobetaine sind die folgenden gemaf INC/ benannten Verbindungen: Al-
mondamidopropyl Betaine, Apricotamidopropyl Betaine, Avocadamidopropyl Betaine, Babassuamidopropy! Betaine,
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Behenamidopropyl Betaine, Behenyl Betaine, Betaine, Canolamidopropyl Betaine, Capryl/Capramidopropyl Betaine,
Carnitine, Cetyl Betaine, Cocamidoethyl Betaine, Cocamidopropyl Betaine, Cocamidopropyl Hydroxysultaine, Coco-
Betaine, Coco-Hydroxysultaine, Coco/Oleamidopropyl Betaine, Coco-Sultaine, Decyl Betaine, Dihydroxyethyl Oleyl Gly-
cinate, Dihydroxyethyl Soy Glycinate, Dihydroxyethyl Stearyl Glycinate, Dihydroxyethyl Tallow Glycinate, Dimethicone
Propyl PG-Betaine, Erucamidopropyl Hydroxysultaine, Hydrogenated Tallow Betaine, Isostearamidopropyl Betaine, Lau-
ramidopropyl Betaine, Lauryl Betaine, Lauryl Hydroxysultaine, Lauryl Sultaine, Milkamidopropyl Betaine, Minkamido-
propyl Betaine, Myristamidopropyl Betaine, Myristyl Betaine, Oleamidopropyl Betaine, Oleamidopropyl Hydroxysultaine,
Oleyl Betaine, Olivamidopropyl Betaine, Palmamidopropyl Betaine, Palmitamidopropyl Betaine, Palmitoyl Carnitine,
Palm Kernelamidopropyl Betaine, Polytetrafluoroethylene Acetoxypropyl Betaine, Ricinoleamidopropyl Betaine, Sesa-
midopropyl Betaine, Soyamidopropyl Betaine, Stearamidopropyl Betaine, Stearyl Betaine, Tallowamidopropyl Betaine,
Tallowamidopropyl Hydroxysultaine, Tallow Betaine, Tallow Dihydroxyethyl Betaine, Undecylenamidopropyl Betaine
und Wheat Germamidopropyl Betaine. Ein bevorzugtes Betain ist beispielsweise Cocamidopropyl Betaine (Cocoamido-
propylbetain).

[0060] Bevorzugt werden diese Amphotenside in Mengen zwischen 0,1 und 14,9 Gew.-%, vorzugsweise 0,5 bis 8
Gew.-% und besonders bevorzugt 1 bis 6 Gew.-%, eingesetzt.

[0061] Ineiner bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung enthalt die Geschirrspllmittel-Portion als Tensidmischung
(a) 0,2 bis 80 Gew.,-%, vorzugsweise 10 bis 70 Gew.-%, besonders bevorzugt 25 bis 60 Gew.-%, auerst bevorzugt
40 bis 60 Gew.-%, eines oder mehrerer anionischer Tenside, vorzugsweise Alkylbenzolsulfonat(e) und/oder Fettalko-
holethersulfat(e), (b) 1 bis 80 Gew.-%, vorzugsweise 5 bis 50 Gew.-%, besonders bevorzugt 7 bis 35 Gew.-% und
aullerst bevorzugt 10 bis 25 Gew.-%, eines oder mehrerer nichtionischer Tenside, vorzugsweise Alkoholalkoxylat(e),
Alkylpolyglykosid(e) und/oder Aminoxid(e), insbesondere Alkoholalkoxylat(e) oder Kombinationen von Alkoholalkoxylat
(en) mit Alkylpolyglykosid(en) und/oder Aminoxid(en), und (c) 0,1 bis 14,9 Gew.-%, bevorzugt 0,5 bis 8 Gew.-% und
besonders bevorzugt 1 bis 6 Gew.-%, eines oder mehrerer Betaintenside, vorzugsweise Alkylamidobetaine.

[0062] Zusétzlich zu oder anstelle von dem erfindungsgemafRen Wassergehalt von vorzugsweise weniger als 15 Gew.
%, bezogen auf das Gesamtgewicht der splilaktiven Zubereitung(en), und insbesondere weniger als 10 Gew.-% enthalt/
enthalten die spulaktive(n) Zubereitung(en) bevorzugt einen oder mehrere nichtwalirige(n) Trager. Vorzugsweise ist/
sind der/die nichtwafrige(n) Trager wasserl6slich bzw. wassermischbar und ist mindestens ein, insbesondere jeder,
nichtwalrige(r) Trager bei Raumtemperatur (20 °C) fllssig.

[0063] Der/die nichtwalrige(n) Trager dient/dienen (i) als Fullkomponente zum Auffillen der lbrigen Komponenten
der spulaktiven Zubereitung(en) auf die gewiinschte Portionsmenge, (ii) zur Steuerung der FlieRfahigkeit bzw. des
FlieRverhaltens, insbesondere der Viskositat, der spiilaktiven Zubereitung(en), (iii) zur Steuerung der Loslichkeit bzw.
Loslichkeitsverhaltens, insbesondere der Losegeschwindigkeit, der spuilaktiven Zubereitung(en) in waflrigen Medien
und/oder (iv) als Lé6sungsmittel bzw. Lésungsvermittler (Hydrotropikum) fiir ibrige Komponenten der spulaktiven Zube-
reitung(en).

[0064] Geeignete nichtwalirige Trager sind beispielsweise Losungsmittel und Polyalkylenglykole. Im Rahmen der
erfindungsgemafen Lehre werden unter Polyalkylenglykolen die Tetramere und héhere Vertreter verstanden, wahrend
die Di- und Trimere erfindungsgemaf zu den Lésungsmitteln gehoren.

[0065] Bevorzugte Loésungsmittel enthalten eine oder mehrere Hydroxygruppen "OH", eine oder mehrere Estergruppen
"CO-0O-C" und/oder eine oder mehrere Ethergruppen "C-O-C", vorzugsweise eine oder mehrere Hydroxygruppen oder
eine oder mehrere Hydroxygruppen und eine oder mehrere Ethergruppen.

[0066] Insbesondere werden Losungsmittel im Rahmen der erfindungsgemafRen nicht-wafrigen Tragerkomponente
als Hydrotropikum, Viskositatsregulator und/oder Kéaltestabilisator eingesetzt. Sie wirken I6sungsvermittelnd insbeson-
dere fir Tenside sowie Parfim/Duftstoff und Farbstoff und tragen so zu deren Einarbeitung bei, verhindern die Ausbildung
flissigkristalliner Phasen und haben Anteil an der Bildung klarer Produkte. Die Viskositat verringert sich mit zunehmender
Lésungsmittelmenge. SchlieBlich sinkt mit zunehmender Lésungsmittelmenge der Kaltetribungs- und Klarpunkt.
[0067] Besonders bevorzugte Lésungsmittel sind beispielsweise gesattigte oder ungesattigte, vorzugsweise gesat-
tigte, verzweigte oder unverzweigte C,_,g-Kohlenwasserstoffe, bevorzugt C,_;5-Kohlenwasserstoffe, mit mindestens
einer Hydroxygruppe und ggf. einer oder mehreren Etherfunktionen C-O-C, d.h. die Kohlenstoffatomkette unterbrechen-
den Sauerstoffatomen, wobei ohne Unterbrechung durch eine Etherfunktion nicht mehr als 8, vorzugsweise nicht mehr
als 6, insbesondere nicht mehr als 4, Kohlenstoffatome miteinander verbunden sind.

[0068] Dazu gehéren die - gegebenenfalls einseitig mit einem C,_g-Alkanol veretherten - C,_g-Alkylenglykole und Poly-
C,_s-alkylenglykolether mit durchschnittlich 1 bis 9, vorzugsweise 2 bis 3, gleichen oder verschiedenen, vorzugsweise
gleichen, Alkylenglykolgruppen pro Molekill, insbesondere 1,2-Propylenglykol, wie auch die C_g-Alkohole, vorzugsweise
Ethanol, n-Propanol oder iso-Propanol (2-Propanol), insbesondere Ethanol, sowie Glycerin.

[0069] Beispielhafte Losungsmittel sind die folgenden geman INC/ benannten Verbindungen: Alcohol (Ethanol), Bu-
teth-3, Butoxyethanol, Butoxypropanol, n-Butyl Alcohol, t-Butyl Alcohol, Butylene Glycol, Butyloctanol, Diethylene Glycol,
Dimethoxydiglycol, Dimethyl Ether, Dipropylene Glycol, Ethoxydiglycol, Ethoxyethanol, Ethyl Hexanediol, Glycol (Ethy-
lenglykol), Hexanediol, 1,2,6-Hexanetriol, Hexyl Alcohol, Hexylene Glycol, Isobutoxypropanol, Isopentyldiol, Isopropyl
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Alcohol (iso-Propanol), 3-Methoxybutanol, Methoxyethanol, Methoxymethylbutanol, Methoxy PEG-10, Methylal, Methyl
Alcohol, Methyl Hexyl Ether, Methylpropanediol, Neopentyl Glycol, PEG-6 Methyl Ether, Pentylene Glycol, PPG-2-
Buteth-3, Propanediol, Propyl Alcohol (n-Propanol), Propylene Glycol, Propylene Glycol Butyl Ether, Tetrahydrofurfuryl
Alcohol, Trimethylhexanol.

[0070] Besonders bevorzugte Lésungsmittel sind weiterhin die mit aliphatischen C,_g- oder aromatischen Alkoholen,
z.B. Methanol, Ethanol, n-Propanol, n-Butanol, tert-Butanol oder Phenol, veretherten oder mit Carbons&uren, z.B. Essig-
oder Kohlensdure, veresterten monomeren oder homo- oder heteropolymeren, insbesondere monomeren sowie homodi-
und -trimeren, C,-C4-Alkylenglykole, beispielsweise die unter dem Handelsnamen Dowanol®von der Fa. Dow Chemical
sowie die unter den Handelsnamen Arcosolv® und Arconate® von der Fa. Arco Chemical vertriebenen und nachfolgend
mit inrem /NCI/-Namen bezeichneten Produkte, z.B. Butoxydiglycol (Dowanol® DB), Methoxydiglycol (Dowanol® DM),
PPG-2 Methyl Ether (Dowanol/® DPM), PPG-2 Methyl Ether Acetate (Dowanol® DPMA), PPG-2 Butyl Ether (Dowanol®
DPnB), PPG-2 Propyl Ether (Dowanof® DPnP), Butoxyethanol (Dowanol® EB), Phenoxyethanol (Dowanol® EPh), Me-
thoxyisopropanol (Dowanol® PM), PPG-1 Methyl Ether Acetate (Dowanol® PMA), Butoxyisopropanol (Dowanol® PnB),
Propylene Glycol Propyl Ether (Dowanof® PnP), Phenoxyisopropanol (Dowanol® PPh), PPG-3 Methyl Ether (Dowanof®
TPM) und PPG-3 Butyl Ether (Dowanol® TPnB) sowie Ethoxyisopropanol (Arcosolv® PE), tert-Butoxyisopropanol (Ar-
cosolv® PTB), PPG-2 tert-Butyl Ether (ArcosolV® DPTB) und Propylencarbonat (Arconate® PC), insbesondere Bu-
toxyisopropanol (Dowanol® PnB).

[0071] Losungsmittel werden bevorzugt in einer Menge von 0,1 bis 80 Gew.-%, vorzugsweise 1 bis 50 Gew.%, ins-
besondere 5 bis 40 Gew.%, besonders bevorzugt 7 bis 30 Gew.-%, auerst bevorzugt 10 bis 20 Gew.-%, eingesetzt.
[0072] Polyalkylenglykole (Polyglykole, Polyglykolether; INC/ Chemical Class: Polymeric Ethers) sind bekannte, Uber-
wiegend lineare, z.T. aber auch verzweigte Polyether, bei denen es sich um Polymere mit endstandigen Hydroxy-
Gruppen handelt. Die Polyalkylenglykole mit hdheren Molmassen sind polymolekular, d.h. sie bestehen aus Kollektiven
von Makromolekilen mit unterschiedlichen Molmassen.

[0073] Bevorzugte Polyalkylenglykole sind bei Raumtemperatur (20 °C) flissig und weisen vorzugsweise einen
Schmelzpunkt von nicht tGber 20 °C, insbesondere nicht tiber 15 °C, besonders bevorzugt nicht tiber 10 °C und aullerst
bevorzugt nicht tiber 5 °C oder sogar nicht einmal ber 0 °C, auf. Unter dem Schmelzpunkt wird hierbei die Temperatur
am Ubergangspunkt vom festen in den fliissigen Zustand verstanden. Der Schmelzpunkt eines bestimmten Polyalky-
lenglykols ist - soweit nachfolgend nicht genannt - meist literaturbekannt oder routinemagig nach einer der tblichen
Methoden zur Schmelzpunktsbestimmung zu ermitteln.

[0074] Die Molmassen der Polyalkylenglykole liegen vorzugsweise im Bereich von 200 bis 5.000, insbesondere von
300 bis 4.000, besonders bevorzugt von 400 bis 3.000 und dufRerst bevorzugt von 500 bis 2.000. Bei den nachfolgend
beschriebenen verschiedenen Polyalkylenglykolen kénnen bestimmte Bereiche nochmals besonders vorteilhaft sein.
[0075] Erfindungsgemal bevorzugt sind lineare oder verzweigte, insbesondere lineare, Polyalkylenglykole der allge-
meinen Formel HO-[R-O],-H, in der R fir (CH,),, CH,CH(CH3) und/oder fir (CH,), und n fir Werte bzw. Mittelwerte
von 4 bis etwa 100 stehen und die durch ring6ffnende Polymerisation von Ethylenoxid, Propylenoxid und/oder Tetrahy-
drofuran herstellbar sind. Es sind dies im einzelnen die Polyethylenglykole mit R = (CH,),, die Polypropylenglykole mit
R = CH,CH(CH;), die Polytetrahydrofurane mit R = (CH,), und die Copolymere aus Ethylenoxid, Propylenoxid und/
oder Tetrahydrofuran.

[0076] Erfindungsgeman bevorzugt sind Polyethylenglykole (PEG) mit einer mittleren relativen Molmasse von bis zu
etwa 4.000. PEG mit Molmassen oberhalb von 4.000 sind schlief3lich sdmtlich nicht mehr flissig und daher erfindungs-
geméR weniger geeignet. AuRerst bevorzugt betragen die Molmassen der Polyethylenglykole nicht nur nicht mehr als
2.000 sondern sogar nur bis zu 1.500, insbesondere nur bis zu 1.000 oder sogar nur bis zu 800, beispielsweise 400
oder 600. Fir Polyethylenglykole existieren verschiedene Nomenklaturen, die zu Verwirrungen filhren kénnen. Technisch
gebrauchlich ist die Angabe des mittleren relativen Molgewichts im Anschluf an die Angabe "PEG", so daf} "PEG 200"
ein Polyethylenglykol mit einer relativen Molmasse von ca. 190 bis ca. 210 charakterisiert. Gemaf INC/I-Nomenklatur
wird das Kurzzeichen PEG mit einem Bindestrich versehen und folgt direkt auf den Bindestrich eine Zahl, die der Zahl
n in der obigen allgemeinen Formel entspricht. Kommerziell erhaltliche Polyethylenglykole sind beispielsweise PEG
200/PEG-4, PEG 300/PEG-6, PEG-7, PEG-8, PEG 400, PEG-9, PEG-10, PEG-12, PEG 600, PEG-14, PEG-16, PEG
800/PEG-18, PEG-20, PEG 1000, PEG 1200, PEG 1500/PEG-32, PEG-40, PEG 2000, PEG-55, PEG-60, PEG 3000,
PEG 3350/PEG-75 und PEG 4000/PEG-90, wobei die Bezeichnungen gemaf den beiden Nomenklaturen fiir einander
entsprechende Polyethylenglykole durch das Zeichen "/" getrennt nebeneinander gestellt sind. Die kommerziell erhalt-
lichen Polyethylenglykole sind beispielsweise unter den Handelsnamen Carbowax® (Union Carbide), Emkapol® und
Renex® PEG (ICI), Lipoxol® (DEA), Polyglykol® E (Dow), Pluracol® E, Pluriol® E und Lutrol® E (BASF) sowie Polydiol
(Cognis) verfugbar. Auch die Firma Clariant vertreibt Polyethylenglykole. Bezugsquellen fiir die auch als kosmetische
Inhaltsstoffe dienenden gemaR INCI bezeichneten Polyethylenglykole sind dem International Cosmetic Ingredient Dic-
tionary and Handbook zu entnehmen.

[0077] Polypropylenglykole (PPG) sind uber einen breiten Molmassenbereich von von 250 (PPG-4) bis 4.000 (PPG-
69) klare, nahezu farblose Flissigkeiten, fur deren Bezeichnung die zuvor beschriebene INCI-Nomenklatur analog
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verwendet wird. So werden die Polypropylenglykole der obigen allgemeinen Formel mit Werten n von 5 bzw. 6 als PEG-
5 bzw. PEG-6 bezeichnet. Die niedermolekulare Polypropylenglykole sind mit Wasser mischbar, wahrend die héher-
molekularen Vertreter weniger wasserldslich sind. Kommerziell erhéltlich sind beispielsweise die gemaR INC/ bezeich-
neten Polypropylenglykole PPG-7, PPG-9, PPG-12, PPG-13, PPG-15, PPG-17, PPG-20, PPG-26, PPG-30, PPG-33,
PPG-34, PPG-51 und PPG-69. Bezugsquellen sind dem International Cosmetic Ingredient Dictionary and Handbook
zu entnehmen.

[0078] Beiden Copolymeren handelt es sich vorzugsweise um statistische Copolymere und insbesondere um Block-
copolymere aus Ethylen- und Propylenoxid, Ethylenoxid und Tetrahydrofuran, Propylenoxid und Tetrahydrofuran oder
Ethylenoxid, Propylenoxid und Tetrahydrofuran, bevorzugt aus Ethylen- und Propylenoxid, besonders bevorzugt um
Blockcopolymere aus Ethylen- und Propylenoxid. Die Molmassen der Copolymere betragen duferst bevorzugt nicht
nur wie zuvor genannt minestens 500 sondern sogar mindestens etwa 1.000.

[0079] Erfindungsgemaf bevorzugte statistische Copolymere aus a Ethylen- und b Propylenoxideinheiten sind bei-
spielsweise folgende gemaR International Cosmetic Ingredient Dictionary and Handbook als PEG/PPG-a/b bezeichnete
Copolymere (Molmasse), wobei a und b Mittelwerte darstellen: PEG/PPG-18/4 Copolymer (1000), PEG/PPG-17/6 Co-
polymer (1100), PEG/PPG-35/9 Copolymer (2100) und PEG/PPG-23/50 Copolymer (3900).

[0080] Erfindungsgemal® bevorzugte Blockcopolymere aus Ethylen- und Propylenoxid genltigen der Formel HO
(CH,CH,0),(CH(CH3)CH,0),(CH,CH,0),.H, in der x und x’ fur Mittelwerte von 2 bis 130 und z fir Mittelwerte von 15
bis 67 stehen, und werden mit dem internationalen Freinamen Poloxamerbezeichnet, der auch im International Cosmetic
Ingredient Dictionary and Handbook verwendet wird. Jedes Poloxamer ist durch eine dreistellige Nummer gekennzeich-
net. Die ersten beiden Ziffern geben multipliziert mit 100 die durchschnittliche Molmasse des Polypropylenglykol-Anteils
und die letzte Ziffer multipliziert mit 10 den Polyethylenglykol-Anteil in Gew.-% an. Dieser betragt 10 bis 80 Gew.-%,
vorzugsweise nicht mehr als 50 Gew.-%, insbesondere nicht mehr als 40 Gew.-%, besonders bevorzugt nicht mehr als
30 Gew.-%, beispielsweise 10, 20 oder 30 Gew.-%. Die Herstellung der Poloxamere erfolgt zweistufig, wobei zunéchst
Propylenoxid kontrolliert an Propylenglykol addiert und der erhaltene Polypropylenglykolblock durch anschlieRende
Addition von Ethylenoxid von zwei Polyethylenglykol-Blécken eingefaldt wird. Besonders bevorzugte Blockcopolymere
sind beispielsweise folgende flissige Poloxamer-Typen (X, y, X’; Molmasse; z.T. Schmelzpunkt): Poloxamer 101 (2, 16,
2;1100; -32), Poloxamer 122 (5, 21, 5; 1630; -26), Poloxamer 123 (7, 21, 7; 1900; -1), Poloxamer 105 (11, 16, 11; 1850;
7), Poloxamer 181 (3, 30, 3; 2000; -29), Poloxamer 124 (11, 21, 11; 2200; 16), Poloxamer 182 (8, 30, 8; 2500; -4),
Poloxamer 183 (10, 30, 10; 2650; 10), Poloxamer 212 (8, 35, 8; 2750; -7), Poloxamer 231 (6, 39, 6; 2750; -37), Poloxamer
184 (13, 30, 13; 2900; 16), Poloxamer 185 (19, 30, 19; 3400), Poloxamer 282 (10, 47, 10; 3650; 7), Poloxamer 331 (7,
54, 7; 3800; -23), Poloxamer 234 (22, 39, 22; 4200; 18), Poloxamer 401 (6, 67, 6; 4400; 5), Poloxamer 284 (21, 47, 21;
4600) und Potoxamer 402 (13, 67, 13; 5000; 20). Kommerziell sind die Poloxamere unter den Handelsnamen Pluronic®
und Synperonic® PE erhaltlich, den ein Buchstabe aus der Gruppe L, P und F sowie eine zwei- oder dreistellige Zahl
nachgestellt ist. Dabei ist die letzte Ziffer mit der letzten Ziffer der Poloxamer-Nomenklatur identisch und ergeben die
davorstehenden ein- oder zweistelligen Zahlen multipliziert mit 300 die ungeféahre Molmasse des Polypropylenglykol-
Anteils bzw. mit 3 multipliziert in etwa die aus den ersten beiden Ziffern der Poloxamernomenklatur-Nummer gebildeten
Zahl, d.h. entsprechen 3, 4, 6, 7, 8,9, 10 und 12 in dieser Reihenfolge den zweistelligen Zahlen 10, 12, 18, 21, 23, 28,
33 und 40 am Anfang der Nummer gemaf der Poloxamer-Nomenklatur. Die Buchstaben unterscheiden flissige (L),
pastdse (P) und feste (F) Poloxamere. So ist beispielsweise das Poloxamer 101 als Pluronic® L 31 und Synperonic®
PE L 31 erhaltlich.

[0081] Eine weitere Klasse geeigneter Blockcopolymere aus Ethylen- und Propylenoxid genligen der Formel HO(CH
(CH3)CH,0),(CH,CH,0),(CH,CH(CH3)O) H. Hier wird ein Polyethylenglykol-Block von zwei Polypropylenglykol-BIok-
ken eingerahmt, wahrend bei den Poloxameren ein Polypropylenglykol-Block von zwei Polyethylenglykol-Blécken ein-
gefalRt wird. Die Herstellung erfolgt wiederum zweistufig, wobei zunachst Ethylenoxid kontrolliert an Ethylenglykol addiert
und der erhaltene Polyethylenglykol-Block durch anschlieRende Addition von Propylenoxid von zwei Polypropylenglykol-
Blocken eingefallt wird. Kommerziell erhaltlich sind diese Blockcopolymere wie die Poloxamere unter dem Handelsna-
men Pluronic® (BASF), dem jeweils ein alphanumerischer Code aus drei Ziffern und dem zwischen die zweite und dritte
Ziffer geschobenen Buchstaben R folgt. Die Bedeutung der Ziffern ist mit der Bedeutung im Rahmen der Poloxamer-
Nomenklatur identisch. Der eingeschobene Buchstabe R (fiir engl. reverse) deutet auf die im Vergleich zu den Polo-
xameren invertierte Struktur hin. Bevorzugte Vertreter dieser Klasse sind die folgenden Pluronic®-Typen (Molmasse;
Schmelzpunkt): Pluronic® 10R5 (1950; 15), Pluronic® 12R3 (1800; -20), Pluronic® 17R1 (1900; -27), Pluronic® 17R2
(2150; -25), Pluronic® 17R4 (2650; 18), Pluronic® 25R1 (2700; -5), Pluronic® 25R2 (3100; -5), Pluronic® 31R1 (3250;
-25) und Pluronic® 31R2 (3300; 9).

[0082] Polyalkylenglykole werden bevorzugt in einer Menge von 0,1 bis 80 Gew.-%, vorzugsweise 1 bis 40 Gew. %,
insbesondere 3 bis 25 Gew.%, besonders bevorzugt 5 bis 15 Gew.%, auerst bevorzugt 7 bis 10 Gew.-%, eingesetzt.
[0083] Nichtwalrige(r) Trager wird/werden bevorzugt in einer Menge von insgesamt 0,1 bis 80 Gew.-%, vorzugsweise
5 bis 50 Gew.-%, insbesondere 10 bis 40 Gew.-%, besonders bevorzugt 15 bis 35 Gew.-%, auflerst bevorzugt 20 bis
30 Gew.-%, eingesetzt.
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[0084] In einer besonderen Ausfiihrungsform werden mindestens zwei nichtwalRrige Trager eingesetzt, insbesondere
mindestens ein Lésungsmittel und mindestens ein Polyalkylenglykol, vorzugsweise in einem Gewichtsverhaltnis von
Losungsmittel(n) zu Polyalkylenglykol(en) von 10 : 1 bis 1 : 10, insbesondere von 5 : 1 bis 1 : 3, besonders bevorzugt
von 3 : 1 bis 1: 2 und auBerst bevorzugt von 2 : 1 bis 1: 1.

[0085] Zur Verbesserung der Reinigungswirkung im Spllvorgang, insbesondere bei schwer zu entfernenden Riick-
stédnden, kénnen die erfindungsgemaflen Geschirrspilmittel-Portionen Enzyme enthalten. Als Enzyme kommen solche
aus der Klasse der Proteasen, Lipasen, Amylasen, Cellulasen bzw. deren Gemische in Frage. Besonders gut geeignet
sind aus Bakterienstdmmen oder Pilzen, wie Bacillus subtilis, Bacillus licheniformis und Streptomyces griseus gewon-
nene enzymatische Wirkstoffe. Vorzugsweise werden Proteasen vom Subtilisin-Typ und insbesondere Proteasen, die
aus Bacillus lentus gewonnen werden, eingesetzt. Dabei sind Enzymmischungen, beispielsweise aus Protease und
Amylase oder Protease und Lipase oder Protease und Cellulase oder aus Cellulase und Lipase oder aus Protease,
Amylase und Lipase oder Protease, Lipase und Cellulase, insbesondere jedoch Cellulase-haltige Mischungen von
besonderem Interesse. Auch Peroxidasen oder Oxidasen haben sich in einigen Fallen als geeignet erwiesen. Die Enzyme
kénnen an Tragerstoffen adsorbiert und/oder in Hillsubstanzen eingebettet sein, um sie gegen vorzeitige Zersetzung
zu schiitzen. Weiter bevorzugt sind die Enzyme fiir den Einsatz unter den Bedingungen des manuellen Spiilens optimiert,
beispielsweise was die Temperatur des Spuilvorgangs betrifft. Der Anteil der Enzyme, Enzymmischungen oder Enzym-
granulate in den erfindungsgemafRen Geschirrspilmittel-Portionen kann beispielsweise etwa 0,1 bis 5 Gew.-%, vorzugs-
weise 0,1 bis etwa 2 Gew.-% betragen.

[0086] Enzyme werden nach dem Stand der Technik mehrphasigen Reinigungsmittel-Zubereitungen zugesetzt, in
erster Linie Reinigungsmittel-Zubereitungen wie Maschinen-Geschirrspulmitteln, die fir den Hauptspllgang einer Ge-
schirrspiilmaschine bestimmt sind. Nachteil war dabei, da} immer wieder Probleme bei der Stabilitdt der Enzyme im
stark alkalischen wafrigen Milieu auftraten. Mit den erfindungsgeméafen Geschirrspilmittel-Portionen ist es mdglich,
Enzyme auch beim manuellen Spulvorgang zu verwenden und damit die reinigende Wirkung von Enzymen auch zur
Beseitigung von Verschmutzungen des Spiilguts beim manuellen Geschirrspilen zu nutzen. Die enzymhaltige Kompo-
nente einer spllaktiven Zubereitung kann in einer von den anderen Komponenten oder von anderen, fur die Enzymwir-
kung schadlichen Komponenten der spulaktiven Zubereitung(en) getrennten Form von einer Umfassung aus einem
wasserldslichen Polymer-Material umfalt werden, wodurch die Enzymaktivitdt auch bei langerer Lagerung erhalten
bleibt.

[0087] Eine weitere erfindungsgemaf bevorzugte Gruppe von Additiven sind Farbstoffe, insbesondere wasserlésliche
oder wasserdispergierbare Farbstoffe. Bevorzugt sind hier Farbstoffe, wie sie zur Verbesserung der optischen Produkt-
anmutung in Reinigungsmitteln Ublicherweise eingesetzt werden. Die Auswahl derartiger Farbstoffe bereitet dem Fach-
mann keine Schwierigkeiten, insbesondere da derartige Ubliche Farbstoffe eine hohe Lagerstabilitdt und Unempfind-
lichkeit gegenliber den Ubrigen Inhaltsstoffen der spulaktiven Zubereitungen und gegen Licht haben. Die Farbstoffe sind
erfindungsgemaf in den Geschirrspulmittel-Portionen in Mengen von unter 0,01 Gew.-% zugegen.

[0088] Duftstoffe werden den erfindungsgeméafien Geschirrspilmittel-Portionen zugesetzt, um den asthetischen Ge-
samteindruck der Produkte zu verbessern und dem Verbraucher neben der technischen Leistung (gutes Spilergebnis)
ein sensorisch typisches und unverwechselbares Produkt zur Verfligung zu stellen. Als Parfiimdle oder Duftstoffe knnen
einzelne Riechstoff-Verbindungen verwendet werden, beispielsweise die synthetischen Produkte vom Typ der Ester,
Ether, Aldehyde, Ketone, Alkohole und Kohlenwasserstoffe. Riechstoff-Verbindungen vom Typ der Ester sind beispiels-
weise Benzylacetat, Phenoxy-ethylisobutyrat, p-t-Butylcyclohexylacetat, Linalylacetat, Dimethylbenzyl-carbinylacetat,
Phenylethylacetat, Linalylbenzoat, Benzylformiat, Ethylmethylphenylglycinat, Allylcyclohexylpropionat, Styrallylpropio-
nat und Benzylsalicylat. Zu den Ethern z&hlen beispielsweise Benzylethylether. Zu den Aldehyden zahlen z. B. lineare
Alkanale mit 8 bis 18 C-Atomen, Citral, Citronellal, Citronellyl-oxyacetaldehyd, Cyclamenaldehyd, Hydroxycitronellal,
Lileal und Bourgeonal.

[0089] ZudenKetonen zahlendielonone, a-Isomethylionon, und Methylcedrylketon. Zu den Alkoholen zéhlen Anethol,
Citronellol, Eugenol, Geraniol, Linalool, Phenylethylalkohol und Terpineol. Zu den Kohlenwasserstoffen zéhlen haupt-
sachlich Terpene wie Limonen und Pinen. Bevorzugt werden Mischungen verschie-dener Riechstoffe verwendet, die
so aufeinander abgestimmt sind, daR sie gemeinsam eine ansprechende Duftnote erzeugen. Solche Parfiiméle kénnen
auch natirliche Riechstoff-Gemische enthalten, wie sie aus pflanzlichen Quellen zugénglich sind. Beispiele sind Pine-,
Citrus-, Jasmin-, Patchouli-, Rosen- oder YIang-YIang-(")I. Ebenfalls geeignet sind Muskatél, Salbeitl, Kamillendl, Nel-
kendl, Melissendl, Minzol, Zimtblatterol, Lindenblitendl, Wacholderbeerdl, Vetiverdl, Olibanumdl, Galbanumol und Lab-
danumdél sowie Orangenblitendl, Neroliol, Orangenschalendl und Sandelholzdl.

[0090] Ublicherweise liegt der Gehalt an Duftstoffen im Bereich bis zu 2 Gew.-% der gesamten Geschirrspiilmittel-
Portion.

[0091] Die Duftstoffe kdnnen direkt in die spllaktiven Zubereitungen eingearbeitet werden; es kann aber auch vor-
teilhaft sein, die Duftstoffe auf Trager aufzubringen, die durch eine langsamere Duftfreisetzung fir langanhaltenden Duft
beim Spulen sorgen. Als solche Tragermaterialien haben sich beispielsweise Cyclodextrine bewahrt. Dabei kénnen die
Cyclodextrin-Parfim-Komplexe zusatzlich noch mit weiteren Hilfsstoffen beschichtet werden. Da solche Komplexe nicht
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in den Geschirrspllmitteln I6slich sind, ist ihre separate Unterbringung in einer spllaktiven Zubereitung oder sogar
getrennt von den spllaktiven Zubereitungen im Rahmen einer getrennten Umfassung mit einem wasserloslichen Poly-
mer-Material erfindungsgemaf mdglich.

[0092] Die Parfim- und Duftstoffe kdnnen grundsétzlich in jeder der Teil-Portionen (spllaktive Zubereitungen) der
erfindungsgemalen Geschirrspilmittel-Portionen enthalten sein. Besonders bevorzugt ist es jedoch, dal sie in einer
Geschirrsplilmittel-Teilportion enthalten sind, deren Inhaltsstoffe nicht in unerwiinschter Weise mit diesen Komponenten
unter Zersetzung oder Abbau reagieren.

[0093] Als weitere erfindungsgemale Zusatze kdnnen die Geschirrspilmittel-Portionen auch Polymere enthalten,
beispielsweise Polymere, die auf harte Flachen (beispielsweise auf Porzellan und Glas) aufziehen, die Ol- und Fettab-
waschbarkeit von diesen Flachen positiv beeinflussen und damit einer Wiederanschmutzung gezielt entgegenwirken
(sog. Soil Repellents). Dieser Effekt wird besonders deutlich, wenn ein harter Gegenstand (Porzellan, Glas) verschmutzt
wird, das/der bereits vorher mehrfach mit einem erfindungsgemaRen Geschirrsplimittel, das diese 6l- und fettldsende
Komponente enthalt, gewaschen wurde. Zu den bevorzugten 6l- und fettidsenden Komponenten zahlen beispielsweise
nichtionische Celluloseether wie Methylcellulose und Methylhydroxypropylcellulose mit einem Anteil an Methoxy-Grup-
penvon 15 bis 30 Gew.% und an Hydroxypropoxy-Gruppen von 1 bis 15 Gew.-%, jeweils bezogen auf den nichtionischen
Celluloseether, sowie die aus dem Stand der Technik bekannten Polymere der Phthalsdure und/oder der Terephthalsaure
bzw. von deren Derivaten, insbesondere Polymere aus Ethylenterephthalaten und/oder Polyethylenglykolterephthalaten
oder anionisch und/oder nichtionisch modifizierten Derivaten von diesen. Besonders bevorzugt von diesen sind die
sulfonierten Derivate der Phthalsdure- und der Terephthalsaure-Polymere.

[0094] Weitere denkbare Komponenten der spuilaktiven Zubereitungen in den erfindungsgemafien Geschirrspilmittel-
Portionen kénnen in einer bevorzugten Ausfiihrungsform antibakteriell oder bakteriostatisch wirkende Mittel sein. Als
solche kommen beispielsweise einzeln oder in geeigneter Kombination in Frage: Triclosan (2,4,4’-Trichlor-2’-hydroxy-
diphenylether), Chloramin-T (Toluolsulfonséurechloramid-Natriumsalz), Germall® 115 (Imidazolidinylharnstoff), Natri-
umformiat, 2-Phenoxyethanol, 1-Phenoxy-2-propanol, 2-Phenoxy-1-propanol, Benzoesaure und ihre Salze, Milchsaure
und ihre Salze, Salicylsaure und ihre Salze, Sorbinsaure und ihre Salze, sowie natirliche bzw. naturidentische Pflan-
zenextrakte wie z. B. Extrakte aus Orangenschalen, Pinedl, Geraniol und Nerol. Bei Verwendung der vorgenannten
Salze der Benzoesaure bzw. der Carbonsauren kommen in erster Linie Natrium-, Kalium-, Magnesium-und Calciumsalze
in Betracht.

[0095] Die Geschirrspulmittel-Portionen kénnen in weiteren bevorzugten Ausflihrungsformen eine oder mehrere zu-
satzliche Komponente(n) enthalten, die gewahlt sind aus der Gruppe, die besteht aus Lésungsvermittlern, UV-Stabili-
satoren, Entschdumern, Strukturierungsmitteln, Korrosionsinhibitoren, Konservierungsmitteln, Silberschutzmitteln und
hautschonenden Zusatzen.

[0096] Vorteile hinsichtlich der Klarheit der Produkte erhalt man - insbesondere bei hoch tensidhaltigen Mischungen
-, wenn man der Formulierung eine oder mehrere Dicarbonséduren und/oder deren Salze, allein oder in Mischung,
vorzugsweise eine Zusammensetzung aus Natriumsalzen der Adipin-, Bernstein- und Glutarsaure, zusetzt. Eine derar-
tige Zusammensetzung ist z.B. unter dem Handelsnamen Sokalan® DSC Na erhaltlich. Als besonders glinstig hat sich
hierbei der Einsatz von 0,1 bis 8 Gew.-%, bevorzugt 1 bis 6 Gew.-%, besonders bevorzugt 2,5 bis 5 Gew.-%, erwiesen.
[0097] Ebenfalls vorteilhaft wirkt sich diesbezuglich in den erfindungsgemafien Mitteln die optionale Anwesenheit von
Losungsvermittlern - insbesondere fiir Parfim und Farbstoffe - aus, beispielsweise von Alkanolaminen und/oder Al-
kylbenzolsulfonaten mit 1 bis 3 Kohlenstoffatomen im Alkylrest, insbesondere Cumol-, Toluol- und Xylolsulfonat, in
Mengen von bis zu 5 Gew. %, vorzugsweise 0,05 bis 3 Gew.-%, insbesondere 0,1 bis 2 Gew.-%.

[0098] Eine weitere im Sinne der Erfindung bevorzugte Gruppe von Additiven sind Silberschutzmittel. Es handelt sich
hier um eine Vielzahl von meist cyclischen organischen Verbindungen, die ebenfalls dem hier angesprochen Fachmann
gelaufig sind und dazu beitragen, das Anlaufen von Silber enthaltenden Gegenstanden beim Reinigungsprozell zu
verhindern. Spezielle Beispiele kdnnen Benzotriazole, Triazole und deren Komplexe mit Metallen wie beispielsweise
Mn, Co, Zn, Fe, Mo, W oder Cu sein.

[0099] Neben den bisher erwahnten Inhaltsstoffen kénnen noch weitere, in Handgeschirrspilmitteln Gbliche, Inhalt-
stoffe, wie z.B. UV-Stabilisatoren, Entschaumer (wie z.B. Silicondle, Paraffindle oder Mineraldle), Strukturierungsmittel,
Korrosionsinhibitoren, Konservierungsmittel, hautschonende Zusatze 0.4., bevorzugt in Mengen von bis zu 5 Gew.-%,
enthalten sein.

[0100] Die spulaktiven Zubereitungen der erfindungsgemafien Geschirrspllmittel-Portionen lassen sich durch Zu-
sammenrlhren der einzelnen Bestandteile in beliebiger Reihenfolge und Stehenlassen des Gemisches bis zur Blasen-
freiheit herstellen. Die Ansatz-Reihenfolge ist fur die Herstellung der Geschirrspulmittel-Portion gemal der Erfindung
nicht entscheidend.

[0101] Die entsprechend erhaltenen spiilaktiven Zubereitungen lassen sich dann auf aus dem Stand der Technik an
sich bekannter Weise mit Umfassungen aus einem oder mehreren wasserldslichen Polymer-Material(ien) umgeben.
Eine bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung besteht beispielsweise darin, eine spilaktive Zubereitung mit einer ein
Kompartiment bzw. eine Kammer bildenden Umfassung aus einem wasserldslichen Polymer-Material zu versehen. Dies
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kann beispielsweise ein Folien-Kissen, eine Folien-Tasche oder eine Kapsel sein. In diesem Fall ist also die Geschirr-
spulmittel-Portion mit allen fir den Reinigungs- bzw. Splilgang erforderlichen Komponenten der spulaktiven Zubereitung
in einem abgeschlossenen Kompartiment enthalten, das auf herkémmlichem Weg verklebt, verschweif3t oder in sonsti-
ger, aus dem Stand der Technik bekannter Weise verschlossen wird.

[0102] Eine weitere, ebenfalls bevorzugte Ausfiihrungsform der erfindungsgemafen Geschirrspilmittel-Portion kann
darin bestehen, dal® wenigstens zwei spilaktive Zubereitungen von einer wenigstens zwei Kompartimente bildenden
Umfassung aus einem wasserldslichen Polymer-Material umfallt sind. Diese Ausflihrungsform kann beispielsweise
dann vorteilhaft sein, wenn in der Geschirrspulmittel-Portion einzelne Komponenten enthalten sein sollen, die mitanderen
Komponenten unverziiglich oder auch erst bei langerer Lagerung oder auch erst bei Zutritt von Feuchtigkeit 0. &. Re-
aktionen eingehen, die zu einer Reduktion der Wirksamkeit der spuilaktiven Zubereitung(en) insgesamt oder im Zusam-
menhang mit der Wirksamkeit einzelner Komponenten fiihren. Ein typisches Beispiel kbnnen Enzyme sein, die in stark
alkalischer Umgebung und insbesondere in Gegenwart von Wasser einem Aktivitatsverlust Uiber die Zeit unterliegen. In
gleicher Weise lafit sich mit dieser Ausfihrungsform erreichen, da Komponenten der spllaktiven Zubereitung zugesetzt
werden koénnen, die sich nicht gleichmaRig in einem gréReren Volumen des fertigen Produktes verteilen lassen oder
die sich - trotz anfanglicher gleichmaRiger Verteilung - absetzen. Diese kénnen einer fir einen Spilgang dosierten
Menge der spiilaktiven Zubereitung zugemischt oder in einem separaten Kompartiment bzw. einer separaten Kammer
bereitgestellt werden, die mitdem Kompartiment mit den restlichen Komponenten der spuilaktiven Zubereitung verbunden
ist.

[0103] Die Menge der spllaktiven Zubereitung(en) in einem Kompartiment bzw. einer Kammer der Geschirrspulmittel-
Portion ist grundsatzlich frei wahlbar. Bevorzugt enthalten das bzw. die Kompartimente bzw. die Kammern der erfin-
dungsgemafen Geschirrspilmittel-Portionen jedoch eine Menge von wenigstens 1 ml einer oder mehrerer spulaktiver
Zubereitung(en), noch mehr bevorzugt eine Menge von 1 bis 10 ml einer oder mehrerer splaktiver Zubereitung(en),
ganz besonders bevorzugt eine Menge von 1 bis 5 ml einer oder mehrerer spilaktiver Zubereitung(en).

[0104] In Form von in beispielsweise in Folien-Kissen, verschweilten Folien-Taschen, Kapseln usw. abgefiillte Ge-
schirrspilmittel-Portionen gemaR der Erfindung kénnen dann vor einem manuellen Spllgang in die gegebenenfalls
temperierte Reinigungs- bzw. Spiilflotte gegeben werden. Die Umfassung aus dem/den wasserldslichen Polymer-Ma-
terial(ien) 16st sich dann schnell auf uns setzt die spulaktive(n) Zubereitung(en) in die Flotte frei.

[0105] Die spulaktiven Zubereitungen weisen in der mit der/den Umfassung(en) versehenen Form eine lberlegene
Lagerstabilitat auf. Die Dosierung der spiilaktiven Zubereitung in die Flotte erfolgt zuverlassig; ein Unter- oder Uberdo-
sieren wird systematisch vermieden. Im Falle eines Gehalts an empfindlichen Komponenten in der/den spulaktiven
Zubereitung(en) bleibt eine Verringerung der Wirksamkeit mangels Wechselwirkung mit anderen Komponenten der
spulaktiven Zubereitung aus. Beispielsweise bleibt die Wirksamkeit von Enzymen erhalten, da sie von alkalischen Kom-
ponenten der Zubereitung(en) getrennt gehalten und erst im eigentlichen Spllgang zudosiert werden.

[0106] Die Erfindung wird durch die nachfolgenden Beispiele naher erlautert, ohne jedoch auf diese beschrankt zu sein.

Beispiele

[0107] Durch Zusammenriihren der in der nachfolgenden Tabelle angegebenen Komponenten und Abfiillen der so
erhaltenen Zubereitungen in Kissen aus PVAL-Folien (Solublon® PT der Firma Synthana Handelsgesellschaft E. Harke
GmbH & Co.; heilversiegelt) in einer Menge von 2 ml wurden Geschirrspllmittel-Portionen geman der Erfindung her-
gestellt.

[0108] Die Geschirrsplimittel-Portionen hatten im Temperaturbereich zwischen 5 und 40 °C eine gute Lagerstabilitat.
Die Spul- und Emulgiereigenschaften waren ausgezeichnet. Die Folien I6sten sich in fir einen manuellen Spllgang
geeignetem Wasser einer Temperatur von 35 bis 45 °C in kurzer Zeit riickstandsfrei auf.

Tabelle 1
Bsp. 1 2 3 4 5 6 7 8 9
C10/13-ABS-Monoethanolaminsalz 30 30 34 34 34 34 34 - -
C15/14-2EO-FAES-Monoisopropanolaminsalz 18 18 225 18 18 - - 45 45
C15/14-1,3EO-FAES-Natriumsalz - - - - - 14 14 - -
Cocoamidopropylbetain 4 - 4 2 2 2 2 2 -
C12/16-Alkylpoly-Glucosid (z=1,4) - - - 25 25 25 25 2,5 5
Cocoamidopropylaminoxid - 3 - - - - - - -
Cg/10-5EO-Fettalkoholethoxylat 10 10 7,5 20 125 15 12,5 10 10
1,2-Propylenglykol 19 19 - - - - 10 19 19
Ethanol - - 13 - - 75 - - -
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(fortgesetzt)
Bsp. 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Butoxyisopropanol - - - 5 10 - - - -
Polydiol 400 10 10 7 - 10 10 10 10 10
Polydiol 600 - - - 75 - - - - -
Parfim 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Wasser 8 9 11 10 10 14 14 10,5 10

Anmerkungen:

[0109] Mengen in Gew.-% Aktivsubstanz
[0110] ABS = Alkylbenzolsulfonat

[0111] FAES = Fettalkoholethersulfat
[0112] Butoxyisopropanol = Dowanol® PnB
[0113] Polydiol 400 = PEG 400

[0114] Polydiol 600 = PEG 600

Patentanspriiche

1.

10.

Verwendung einer Portion eines wasserarmen Reinigungsmittels aus einer oder mehreren Umfassung(en) aus
wenigstens einem wasserldslichen Polymer-Material und wenigstens einer von dem wenigstens einen wasserlds-
lichen Polymer-Material teilweise oder vollstdndig umgebenen spilaktiven Zubereitung, welche mindestens ein
anionisches Tensid enthalt, zum manuellen Geschirrspulen und/oder zur manuellen Reinigung harter Oberflachen.

Verwendung gemaf Anspruch 1, wobei das wenigstens eine wasserldsliche Polymer-Material der Umfassung(en)
der Reinigungsmittel-Portion gewahlt ist aus der Gruppe, die besteht aus (gegebenenfalls acetalisiertem) Polyvi-
nylalkohol, Polyvinylpyrrolidon, Polyethylenoxid, Gelatine, Cellulose und deren Derivate und Mischungen der ge-
nannten Materialien.

Verwendung gemafR Anspruch 1 oder Anspruch 2, wobei das wenigstens eine wasserldsliche Polymer-Material der
Umfassung(en) vorliegt in Form von Folienbeuteln oder Kapseln.

Verwendung gemaf einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei das wenigstens eine wasserldsliche Polymer-Material der
Umfassung(en) eine oder mehrere Komponente(n) der spilaktiven Zubereitung(en) eingearbeitet enthalt.

Verwendung gemaf einem der Anspriiche 1 bis 4, wobei die spllaktive(n) Zubereitung(en) Wassergehalte < 15
Gew.-%, bevorzugt < 10 Gew.-%, aufweisen, bezogen auf das Gesamtgewicht der spulaktiven Zubereitung(en).

Verwendung gemaf einem der Anspriiche 1 bis 5, wobei als weitere Komponenten der spulaktiven Zubereitung
(en) nichtionische und/oder amphotere Tenside enthalten sind.

Verwendung gemaf einem der Anspriiche 1 bis 6, wobei das anionische Tensid in Mengen von 0,2 bis 80 Gew.-
%, vorzugsweise 10 bis 70 Gew.-%, besonders bevorzugt 25 bis 60 Gew.-%, aulerst bevorzugt 40 bis 60 Gew.-
%, enthalten ist.

Verwendung gemaf einem der Anspriche 6 oder 7, wobei das nichtionische Tensid in Mengen von 1 bis 80 Gew.-
%, vorzugsweise 5 bis 50 Gew.-%, besonders bevorzugt 7 bis 35 Gew.-%, auerst bevorzugt 10 bis 25 Gew.-%,
enthalten ist.

Verwendung gemaf einem der Ansprtiche 6 bis 8. wobei das amphotere Tensid in Mengen von 0,1 bis 14,9 Gew.-
%, vorzugsweise 0,5 bis 8 Gew.-%, besonders bevorzugt 1 bis 6 Gew.-%, enthalten ist, wobei als amphoteres

Tensid ein Betain, insbesondere ein Alkylamidobetain, bevorzugt ist.

Verwendung gemaf einem der Anspriiche 1 bis 9, wobei weitere Komponenten der spllaktiven Zubereitung(en)
gewahltsind aus der Gruppe, die bestehtaus kationischen Tensiden, nicht-walrigen Tragern, Enzymen, Farbstoffen,
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Duftstoffen, antibakteriellen Mitteln, Polymeren und Klarspdlern.
Verwendung gemaf Anspruch 10, wobei weitere Komponenten der spllaktiven Zubereitung(en) gewahlt sind aus
der Gruppe, die besteht aus Losungsvermittlern, UV-Stabilisatoren, Entschaumern, Strukturierungsmitteln, Korro-

sionsinhibitoren, Konservierungsmitteln, Silberschutzmitteln und hautschonenden Zusatzen.

Verwendung gemaf einem der Anspriche 1 bis 11, wobei eine splilaktive Zubereitung von einer ein Kompartiment
bildenden Umfassung aus einem wasserldslichen Polymer-Material umfafit ist.

Verwendung gemaR einem der Anspriiche 1 bis 11, wobei wenigstens zwei spulaktive Zubereitungen von einer
wenigstens zwei Kompartimente bildenden Umfassung aus einem wasserldslichen Polymer-Material umfaf3t sind.

Verwendung gemaR Anspruch 12 oder Anspruch 13, wobei das/die Kompartiment(e) eine Menge von wenigstens
1 ml einer spllaktiven Zubereitung umfaf3t/umfassen.

Claims

10.

1.

12.

Use of a portion of a low water content cleaning composition comprising one or more enclosures comprising at least
one water-soluble polymer material and at least one active washing formulation partly or fully surrounded by said
at least one water-soluble polymer material and comprising at least one anionic surfactant for hand-dishwashing
and/or for cleaning hard surfaces by hand.

Use according to Claim 1, wherein said at least one water-soluble polymer material of the enclosure(s) of the cleaning
composition portion is selected from the group consisting of (optionally acetalized) polyvinyl alcohol, polyvinylpyr-
rolidone, polyethylene oxide, gelatin, cellulose and derivatives thereof, and mixtures of said materials.

Use according to Claim 1 or 2, wherein said at least one water-soluble polymer material of the enclosure(s) is present
in the form of film pouches or capsules.

Use according to any of Claims 1 to 3, wherein said at least one water-soluble polymer material of the enclosure(s)
comprises one or more incorporated components of the active washing formulation(s).

Use according to any of Claims 1 to 4, wherein the active washing formulation(s) has (have) water contents of <
15% by weight, preferably < 10% by weight, based on the total weight of the active washing formulation(s).

Use according to any of Claims 1 to 5, comprising nonionic and/or amphoteric surfactants as further components
of the active washing formulation (s) .

Use according to any of Claims 1 to 6, wherein the anionic surfactant is present in amounts of 0.2 to 80%, preferably
10 to 70%, more preferably 25 to 60%, very preferably 40 to 60% by weight.

Use according to either of Claims 6 and 7, wherein the nonionic surfactant is present in amounts of 1 to 80%,
preferably 5 to 50%, more preferably 7 to 35%, very preferably 10 to 25% by weight.

Use according to any of Claims 6 to 8, wherein the amphoteric surfactant is present in amounts of 0.1 to 14.9%,
preferably 0.5 to 8%, more preferably 1 to 6% by weight, a betaine being preferred as amphoteric surfactant, in
particular an alkylamidobetaine.

Use according to any of Claims 1 to 9, wherein further components of the active washing formulation(s) are selected
from the group consisting of cationic surfactants, nonaqueous carriers, enzymes, dyes, fragrances, antibacterial
agents, polymers, and rinse aids.

Use according to Claim 10, wherein further components of the active washing formulation(s) are selected from the
group consisting of solubilizers, UV stabilizers, defoamers, texturing agents, corrosion inhibitors, preservatives,

silver protectants, and additives gentle to the skin.

Use according to any of Claims 1 to 11, wherein one active washing formulation is enclosed by a water-soluble
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EP 1 242 574 B1
polymer material enclosure which forms a compartment.

Use according to any of Claims 1 to 11, wherein at least two active washing formulations are enclosed by a water-
soluble polymer material enclosure which forms at least two compartments.

Use according to Claim 12 or 13, wherein said compartment(s) enclose(s) an amount of at least 1 ml of an active
washing formulation.

Revendications

10.

1.

12,

Utilisation d’une portion d’'un agent de nettoyage pauvre en eau constitué par une ou plusieurs enveloppes en au
moins un matériau polymere soluble dans I'eau et au moins une composition active en lavage partiellement ou
complétement enveloppée par ledit au moins un matériau polymere soluble dans I'eau, qui contient au moins un
agent tensioactif anionique, pour le lavage manuel de vaisselle et/ou pour le nettoyage manuel de surfaces dures.

Utilisation selon la revendication 1, ledit au moins un matériau polymeére soluble dans I'eau de la ou des enveloppes
de la portion d’agent de nettoyage étant choisi dans le groupe constitué par le poly(alcool vinylique) (le cas échéant
acétalisé), la polyvinylpyrrolidone, le poly(oxyde d’éthyléne), la gélatine, la cellulose et leurs dérivés et les mélanges
des matériaux mentionnés.

Utilisation selon la revendication 1 ou la revendication 2, ledit au moins un matériau polymére soluble dans I'eau
de la ou des enveloppes se trouvant sous forme de sacs en feuille ou de capsules.

Utilisation selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, ledit au moins un matériau polymeére soluble dans I'eau
de la ou des enveloppes contenant un ou plusieurs composants de la ou des compositions actives en lavage sous
forme incorporée.

Utilisation selon I'une quelconque des revendications 1 a 4, la ou les compositions actives en lavage présentant
desteneurs eneau<15% en poids, de préférence < 10% en poids, par rapport au poids total de la ou des compositions
actives en lavage.

Utilisation selon I'une quelconque des revendications 1 a 5, des agents tensioactifs non ioniques et/ou amphotéres
étant contenus comme autres composants de la ou des compositions actives en lavage.

Utilisation selon I'une quelconque des revendications 1 a 6, I'agent tensioactif anionique étant contenu en des
quantités de 0,2 a 80% en poids, de préférence de 10 a 70% en poids, de maniére particulierement préférée de 25
a 60% en poids, de maniére extrémement préférée de 40 a 60% en poids.

Utilisation selon I'une quelconque des revendications 6 ou 7, I'agent tensioactif non ionique étant contenu en des
quantités de 1 a 80% en poids, de préférence de 5 a 50% en poids, de maniére particulierement préférée de 7 a
35% en poids, de maniére extrémement préférée de 10 a 25% en poids.

Utilisation selon 'une quelconque des revendications 6 a 8, I'agent tensioactif amphotére étant contenu en des
quantités de 0,1 a 14,9% en poids, de préférence de 0,5 a 8% en poids, de maniere particulierement préférée de
1a6% en poids, en préférant comme agent tensioactif amphotére une bétaine, en particulier une alkylamidobétaine.

Utilisation selon 'une quelconque des revendications 1 a 9, d’autres composants de la ou des compositions actives
en lavage étant choisis dans le groupe constitué par les agents tensioactifs cationiques, les supports non aqueux,
les enzymes, les colorants, les parfums, les agents antibactériens, les polyméres et les agents de ringage.

Utilisation selon la revendication 10, d’autres composants de la ou des compositions actives en lavage étant choisis
dans le groupe constitué par les promoteurs de solubilisation, les stabilisateurs aux UV, les antimousses, les agents
de structuration, les inhibiteurs de corrosion, les conservateurs, les agents de protection de I'argent et les additifs
ménageant la peau.

Utilisation selon 'une quelconque des revendications 1 a 11, une composition active en lavage étant entourée par
une enveloppe formant un compartiment en un matériau polymeére soluble dans I'eau.
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13. Utilisation selon I'une quelconque des revendications 1 a 11, au moins deux compositions actives en lavage étant
entourées par au moins une enveloppe formant au moins deux compartiments en un matériau polymére soluble
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dans 'eau.

14. Utilisation selon la revendication 12 ou 13, le ou les compartiments contenant une quantité d’au moins 1 ml d’'une

composition active en lavage.
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