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(54) Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Warmband mittels
Zweirollen-Dünnbandgiessanlagen

(57) Die Aufgabe, ein Verfahren und eine Vorrich-
tung zur Herstellung von Warmband (1) mittels Zweiröl-
len-Dünnbandgießanlagen (2) anzugeben, mit welchen
eine wesentliche Steigerung des Produktionsdurchsat-
zes "P" über die durch die Erstarrungszeit "t" der Strang-
häute (14a; 14b) gesetzten Grenzen für herkömmliche

Zweirollen-Dünnbandgießanlagen (2) möglich ist, wird
im Wesentlichen dadurch gelöst, dass die beiden
Stranghäute (14a; 14b) derart abschnittsweise definiert
zusammengepreßt oder zueinander beabstandet wer-
den, dass sich ein Warmband (1) mit örtlich begrenzten
und variablen Materialquerschnitten ausbildet.
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