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(54) Procédé de fabrication de bâtiment à partir d’éléments modulaires métalliques et bâtiment
ainsi obtenu

(57) - L'objet de l'invention est un bâtiment compre-
nant de bas en haut, une dalle (12), des murs et une
toiture caractérisé en ce qu'elle comprend au moins un
module de base (10) constitué de quatre poteaux (14)
métalliques disposés aux sommets d'un quadrilatère
droit, de poutres (16) métalliques reliant les extrémités
supérieures des poteaux (14) deux à deux selon les cô-
tés du quadrilatère droit, une ossature métallique (38)

formant la dalle (12), des panneaux frontaux (28) à os-
sature métallique et éventuellement des panneaux la-
téraux à ossature métallique si le module de base com-
porte des modules d'extension (24), reliés aux poteaux
(16) et en ce que le toit est réalisé à partir de panneaux
de toit (84) à ossature métallique chacun d'eux étant re-
lié d'une part aux panneaux frontaux (28) et éventuelle-
ment latéraux (26) et d'autre part à au moins un panneau
de toit adjacent.
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Description

[0001] La présente invention se rapporte à un nou-
veau procédé de fabrication de bâtiment à partir d'élé-
ments modulaires métalliques.
[0002] Les bâtiments dits traditionnels, comportent en
général au niveau du gros oeuvre, des fondations sup-
portant une chape, des murs ainsi qu'une toiture cons-
tituée d'une charpente et d'éléments de recouvrement.
[0003] En général, les murs sont obtenus par l'empila-
ge de briques, parpaings ou analogue, et sont habillés
après le gros oeuvre, à l'extérieur par un crépis et à l'in-
térieur par une double cloison par exemple.
[0004] Habituellement, la charpente est obtenue par
l'assemblage de poutres, de pannes, de chevrons et
autres liteaux, et repose sur les murs surmontés de pi-
gnons selon les formes de toit.
[0005] Pour réduire le temps de réalisation et les
coûts, une première solution consiste à remplacer les
murs en parpaings par un assemblage d'éléments pré-
fabriqués en béton.
[0006] Même si cette solution permet de réduire le
temps et les coûts de réalisation des murs, elle ne donne
pas entièrement satisfaction car les éléments préfabri-
qués moulés doivent être réalisés en grand nombre
pour obtenir des coûts compétitifs ce qui restreint la li-
berté des formes des maisons ainsi fabriquées.
[0007] Aussi, la présente invention vise à pallier les
inconvénients de l'art antérieur en proposant un nou-
veau procédé de réalisation de bâtiment, notamment du
gros oeuvre, permettant de réduire le temps et les coûts
de réalisation, tout en offrant une diversité de formes de
bâtiment, tant au niveau des murs que du toit.
[0008] A cet effet, l'invention a pour objet un bâtiment
comportant de bas en haut, une dalle, des murs et une
toiture caractérisé en ce qu'il comprend au moins un mo-
dule de base constitué de quatre poteaux métalliques
disposés aux sommets d'un quadrilatère droit, de pou-
tres métalliques reliant les extrémités supérieures des
poteaux deux à deux selon les côtés du quadrilatère
droit, une ossature métallique formant la dalle, des pan-
neaux frontaux à ossature métallique et éventuellement
des panneaux latéraux à ossature métallique si le mo-
dule de base comporte des modules d'extension reliés
aux poteaux et en ce que le toit est réalisé à partir de
panneaux de toit à ossature métallique chacun d'eux
étant relié d'une part aux panneaux frontaux et éven-
tuellement latéraux et d'autre part à au moins un pan-
neau de toit adjacent.
[0009] Avantageusement, le module de base com-
prend au moins un module d'extension comportant deux
panneaux latéraux ayant chacun un côté vertical relié
au poteau correspondant et venant dans le prolonge-
ment des faces latérales parallèles du module de base
ainsi qu'un panneau frontal reliant les côtés verticaux
libres des panneaux latéraux.
[0010] Selon une autre caractéristique, les panneaux
frontaux et latéraux comportent en partie supérieure un

contreventement horizontal et au moins un contreven-
tement vertical.
[0011] L'invention a également pour objet un procédé
de réalisation d'un bâtiment caractérisé en ce qu'il con-
siste à:

- couler des plots en guise de fondation,
- disposer sur lesdits plots une ossature métallique

formant la dalle,
- disposer des poteaux, de préférence au droit des

plots, et des poutres de manière à former un module
de base,

- fixer audit module de base des panneaux frontaux,
si aucun module d'extension n'est prévu, ou des
panneaux frontaux et des panneaux latéraux si un
ou plusieurs modules d'extension sont prévus, en
les solidarisant entre eux, aux poteaux, aux poutres
et/ou à l'ossature métallique de la dalle,

- renforcer l'ensemble ainsi formé à l'aide de tirants
ou de contreventements,

- éventuellement, en fonction des formes de la toitu-
re, placer des pignons à ossature métallique,

- rapporter les panneaux de toit en les solidarisant
entre eux et avec les panneaux latéraux et/ou fron-
taux et/ou les éventuels pignons.

[0012] Selon une autre caractéristique, un plancher
est rapporté sur l'ossature métallique au niveau du sol,
un habillage extérieur sous forme de parement ou ana-
logue et un habillage intérieur sous forme de double cloi-
son ou analogue sont rapportés contre les panneaux la-
téraux et frontaux et des éléments de recouvrement
sont rapportés sur les panneaux de toit.
[0013] D'autres avantages et caractéristiques ressor-
tiront de la description qui va suivre du procédé selon
l'invention, description donnée à titre d'exemple unique-
ment et en regard des dessins annexés sur lesquels:

- la figure 1 est une vue schématique en perspective
d'un module de base selon l'invention,

- la figure 2 est une vue schématique en perspective
d'un module de base avec un module d'extension,

- la figure 3 est une vue de dessus de la partie supé-
rieure d'un module de base avec des modules d'ex-
tension,

- la figure 4 est une vue de dessus de la dalle d'un
module de base avec des modules d'extension,

- la figure 5 est une vue en élévation latérale d'une
habitation selon l'invention,

- la figure 6 est une vue latérale d'un premier pan-
neau dit latéral,

- la figure 7 est une vue latérale d'un second panneau
dit frontal,

- la figure 8A est une vue de dessus montrant une
première variante de toit à trois pentes,

- la figure 8B est une vue de dessus montrant une
deuxième variante de toit à quatre pentes,

- la figure 9 est une vue en élévation latérale d'un pi-
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gnon,
- la figure 10 A est une vue en élévation d'un premier

panneau de toit,
- la figure 10B est une vue en coupe du premier pan-

neau de toit selon la ligne de coupe B-B de la figure
10A,

- la figure 10C est une vue en coupe du premier pan-
neau de toit selon la ligne de coupe C-C de la figure
10A, et

- la figure 11 est une vue en élévation d'un deuxième
panneau de toit.

[0014] Sur la figure 1, on a représenté un module de
base 10 selon l'invention comprenant de bas en haut,
une dalle 12, quatre poteaux 14 métalliques disposés
aux sommets d'un quadrilatère droit, des poutres 16 mé-
talliques reliant les extrémités supérieures des poteaux
14 deux à deux selon les côtés du quadrilatère droit.
[0015] Selon un mode de réalisation, chaque poteau
métallique 14 a une section en forme de L avec en partie
inférieure une platine de fixation à un ancrage 18 mé-
nagé au niveau de la dalle. Chaque poutre métallique
16 comporte, de manière à former un contreventement,
deux traverses 20 parallèles reliées par un treillis 22, les
extrémités des traverses comportant des moyens de
fixation aux poteaux 14, par boulonnage par exemple.
Cet ensemble de poteaux et de poutres formant un pa-
rallélépipède est susceptible de servir de support à des
panneaux à ossature métallique formant les parois la-
térales et les pentes de la toiture d'une habitation com-
me cela sera détaillé ultérieurement.
[0016] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le module de base 10 peut comporter au niveau des fa-
ces latérales du parallélépipède des modules d'exten-
sion 24 comme illustré par la figure 2.
[0017] Chaque module d'extension 24 comprend
deux panneaux latéraux 26 ayant chacun un côté verti-
cal relié au poteau 14 correspondant et venant dans le
prolongement de faces latérales opposées du module
de base 10 ainsi qu'un panneau frontal 28 reliant les
côtés verticaux libres des panneaux latéraux 26.
[0018] De préférence, les panneaux 26 et 28 sont réa-
lisés à partir d'une ossature métallique et comportent un
contreventement horizontal 30 en partie supérieure et
au moins un contreventement vertical 32 de manière à
procurer à l'ensemble une grande rigidité.
[0019] Avantageusement, le bord inférieur de chaque
panneau comprend des moyens de fixation à la dalle 12.
[0020] Selon un mode de réalisation préféré, les
moyens de fixation des panneaux latéraux 26 aux po-
teaux 14, des panneaux latéraux 26 au panneau frontal
28 sont réalisés par boulonnage.
[0021] Selon les cas, une ou plusieurs faces latérales
du module de base 10 peuvent comprendre un module
d'extension 24.
[0022] Ainsi, à partir d'un ou plusieurs modules de ba-
se 10 et de modules d'extension 24, l'architecte peut
concevoir des formes de bâtiment très variées.

[0023] Pour augmenter la rigidité de l'ensemble en
présence de modules d'extension 24, des tirants 34 sont
prévus de manière à relier les panneaux frontaux 28 en-
tre eux ou au module de base comme illustré sur la fi-
gure 3. Selon un mode de réalisation, les tirants 34 sont
disposés en partie supérieure, au niveau des poutres
métalliques 16, et comprennent chacun des moyens de
fixation à la poutre métallique et au panneau frontal 28
correspondants, et sont reliés entre eux par un poinçon
36.
[0024] Selon un mode de réalisation préféré et illustré
par les figures 4 et 5, la dalle 12 comprend pour chaque
module de base 10 une ossature métallique 38 reposant
sur quatre plots 40 disposés au droit des poteaux 14.
[0025] Cette ossature métallique 38 sert de support à
un plancher composé à titre d'exemple d'un panneau
plein métallique, d'une isolation sol, d'une chape flottan-
te et d'un revêtement sol. Elle est réalisée à partir d'élé-
ments métalliques tel que des poutres 42 de type IPE
et des contreventements 44, reliés entre eux comme il-
lustré par la figure 4.
[0026] De préférence, l'ossature 38 comprend des
poutres 42 au droit des côtés du module de base 10 qui
se prolongent au-dessous des modules d'extension 24,
sensiblement sur une longueur correspondant à la moi-
tié des côtés latéraux desdits modules, les ancrages 18
étant prévus au niveau des poutres 42 au droit des po-
teaux 14. En variante, d'autres poutres 42 sont prévues
en fonction des dimensions du module de base pour
supporter le plancher.
[0027] En complément, pour rigidifier l'ensemble, des
tirants ou contreventements 44 relient d'une part les
poutres 42 entre elles, et d'autre part, les poutres 42 et
les parties inférieures des panneaux 26, 28 des modu-
les d'extension 24.
[0028] Comme illustré par la figure 5, les poteaux 14
du module de base 10 sont fixés sur l'ossature métalli-
que 38 qui repose sur quatre plots 40.
[0029] Le niveau supérieur du plancher 46 est repré-
senté en pointillé.
[0030] Au niveau des modules d'extension 24, cha-
que panneau latéral 26 a une forme trapézoïdale de ma-
nière à s'adapter à la pente du toit représenté en trait
mixte.
[0031] Un panneau latéral 26, représenté en détail sur
la figure 6, comprend un cadre métallique 48 délimitant
ledit panneau, avec en partie supérieure un contreven-
tement horizontal 50 délimité par l'élément supérieur 52
du cadre et une traverse 54 et au moins un contreven-
tement vertical 56 délimité par un des éléments verti-
caux 58 du cadre et un montant 60.
[0032] Selon les cas, le panneau latéral 26 peut com-
prendre d'autres montants et/ou d'autres traverses en
fonction des caractéristiques mécaniques souhaitées et
de l'habillage dudit panneau.
[0033] Un panneau frontal 28, représenté en détail
sur la figure 7, comprend un cadre métallique 62 déli-
mitant ledit panneau, avec en partie supérieure un con-
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treventement horizontal 64 délimité par l'élément supé-
rieur 66 du cadre et une traverse 68 et au moins un con-
treventement vertical 70. Les panneaux frontaux 28
peuvent être disposés de manière à relier les extrémités
libres de deux panneaux latéraux d'un module d'exten-
sion, ou bien entre deux poteaux 14 sous la poutre 16.
[0034] De préférence, le contreventement vertical 70
est disposé en position médiane et comprend trois mon-
tants 72 reliés par des tirants 74.
[0035] Pour améliorer la rigidité du panneau, des
montants 76 relient la traverse 68 à l'élément inférieur
78 du cadre et des traverses 80 relient les différents
montants 72, 76 et les éléments verticaux 82 du cadre.
[0036] Pour les panneaux frontaux 28 et latéraux 26,
les différents montants et traverses sont disposés de
manière à laisser libre l'emplacement des ouvertures
telles que les fenêtres ou les portes par exemple, tout
en procurant auxdits panneaux les caractéristiques mé-
caniques requises.
[0037] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le toit est réalisé à partir de panneaux de toit 84 à ossa-
ture métallique chacun d'eux étant relié d'une part aux
panneaux latéraux 26 et/ou frontaux 28 ou aux poutres
16 et d'autre part à au moins un panneau de toit adja-
cent.
[0038] Selon les cas, des pignons 86 à ossature mé-
tallique, illustrés par la figure 9, sont susceptibles d'être
disposés au dessus de certaines poutres 16 du module
de base. Selon un mode de réalisation préféré, chaque
pignon 86 comprend un cadre 88 métallique renforcé
par des montants 90 et éventuellement par un contre-
ventement 92.
[0039] Sur la figure 8A, on a représenté une première
variante de toit à trois pentes, chaque pente étant cons-
tituée d'un panneau de toit 84 ou d'un assemblage de
panneaux de toit 84. Comme illustré sur la figure 8A,
chaque pente est constituée de panneaux de toit 84 re-
liés entre eux, par boulonnage par exemple, les pan-
neaux de toit 84 disposés en bordure étant reliés au
panneaux de toit de la pente adjacente et ceux au droit
des panneaux latéraux, frontaux ou des pignons étant
reliés auxdits éléments correspondants.
[0040] Ce mode d'assemblage permet de supprimer
la charpente et d'avoir une structure autoportante.
[0041] Sur la figure 8B, on a représenté une deuxième
variante de toit à quatre pentes, chaque pente étant
comme précédemment constituée d'un panneau de toit
84 ou d'un assemblage de panneaux de toit 84, et reliée
d'une part à la ou aux pentes adjacentes et d'autre part
aux panneaux frontal et latéraux correspondants.
[0042] Selon un mode de réalisation, chaque pente
est constituée de plusieurs panneaux de toit 84 assem-
blés entre eux, illustrés en détail par les figures 10A,
10B, 10C et 11.
[0043] Ainsi, à partir d'un nombre réduit de types de
panneau de toit, on peut obtenir des formes variées de
toiture.
[0044] Un premier type de panneau de toit 94 de for-

me trapézoïdale est illustré sur les figures 10A, 10B et
10C. Ce panneau est constitué d'une ossature métalli-
que comportant un cadre 96 délimitant le panneau, ren-
forcé par des montants, traverses et/ou des contreven-
tements 98. Il comprend en outre, comme illustré sur la
figure 10B, des moyens de fixation 100 aux poteaux 14
ou aux panneaux frontaux 28 ou latéraux 26. En com-
plément, certains éléments du cadre 96 comportent des
moyens de fixation 102 aux panneaux de toit adjacent,
visibles sur la figure 10C.
[0045] Un deuxième type de panneau de toit 104 de
forme rectangulaire est illustré sur la figure 11. Il com-
prend un cadre métallique 106 délimitant ledit panneau,
renforcé par des montants, traverses et/ou contreven-
tement 108. Comme précédemment, il comprend en
outre des moyens de fixation aux poteaux, aux pan-
neaux latéraux et/ou frontaux, ainsi qu'aux panneaux de
toit adjacents.
[0046] On peut envisager d'autres formes de pan-
neau de toit. Toutefois, il est intéressant pour réduire les
coûts et rationaliser la production desdits panneaux
d'avoir un nombre limité de formes de panneau de toit
qui permettent en les combinant d'obtenir des formes
de toiture variées.
[0047] Selon l'invention, le procédé de réalisation
d'un bâtiment consiste à :

- couler des plots 40 en guise de fondation,
- disposer sur lesdits plots une ossature métallique

38 formant la dalle 12,
- disposer les poteaux 14, de préférence au droit des

plots, et les poutres 16 de manière à former un mo-
dule de base 10,

- fixer audit module de base les panneaux frontaux
28, si aucun module d'extension 24 n'est prévu, ou
les panneaux frontaux 28 et panneaux latéraux 26
si un ou plusieurs modules d'extension 24 sont pré-
vus, en les solidarisant entre eux, aux poteaux 14,
aux poutres 16 et/ou à l'ossature métallique 38 for-
mant la dalle 12,

- renforcer l'ensemble ainsi formé à l'aide de tirants
34 ou de contreventements 44,

- éventuellement, en fonction des formes de la toitu-
re, placer les pignons 86,

- rapporter les panneaux de toit 84 en les solidarisant
entre eux et avec les panneaux latéraux et/ou fron-
taux et/ou les éventuels pignons.

[0048] Après l'assemblage des différents éléments de
l'invention, on obtient une structure rigide et solide sur
laquelle peuvent être rapporté au niveau du sol le plan-
cher 46, au niveau des murs formés par les panneaux
latéraux et frontaux un habillage extérieur 110 sous for-
me de parement, de bardage ou analogue et un habilla-
ge intérieur sous forme de double cloison par exemple
et au niveau du toit des éléments de recouvrement, des
tuiles ou ardoises par exemple.
[0049] Le procédé de l'invention permet de réduire les
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coûts de construction du gros oeuvre en réduisant le
temps de réalisation, les différents éléments étant sim-
plement assemblés in situ.
[0050] Grâce à une grande rigidité des ossatures mé-
talliques constituant les différents panneaux, il est pos-
sible de fabriquer ces derniers dans un atelier et de les
transporter sans les déformer sur site afin de les assem-
bler.
[0051] D'autre part, les différents panneaux, poteaux,
poutres sont calculés de manière à conférer à l'ensem-
ble ainsi formé des caractéristiques mécaniques équi-
valentes à celles d'une construction dite traditionnelle.
[0052] Par ailleurs, à partir d'un nombre restreint de
types d'élément, il est possible de réaliser des bâtiments
différentes tant au niveau des murs que de la toiture ce
qui permet également de rationaliser la fabrication des-
dits éléments et de réduire les coûts.
[0053] Enfin, une habitation peut être réalisée par as-
semblage de plusieurs modules de base 10 sur lesquels
sont rapportés des modules d'extensions.
[0054] Selon une autre caractéristique de l'invention,
les panneaux formant les parois latérales 26, 28 du bâ-
timent comprennent entre les parties métalliques des
éléments de remplissage, par exemple sous forme de
plaques de polystyrène fixées à l'ossature métallique,
de manière à former au moins sur la face orientée vers
l'extérieur du bâtiment une surface affleurant lesdites
parties métalliques. Cette surface est recouverte d'élé-
ments de parement tels que des dalles, pierres ou ana-
logue, fixés à ladite surface par des moyens de collage,
par exemple une résine appropriée. Avantageusement,
la surface est recouverte d'une couche de résine suffi-
samment épaisse de manière à ce que les éléments de
parement soient légèrement enfoncés dans ladite cou-
che. De la sorte, la résine forme un joint de raccorde-
ment entre les éléments ce qui contribue à améliorer la
fixation, l'étanchéité et l'esthétique.
[0055] Selon une autre caractéristique, le bâtiment
peut comprendre plusieurs modules de base 10 dispo-
sés dans un plan horizontal, juxtaposés, avec éventuel-
lement un ou plusieurs poteaux 14 en commun.
[0056] En variante, le bâtiment peut comprendre deux
modules de base 10 superposés, les poteaux du modu-
le supérieur étant disposés dans le prolongement de
ceux du module inférieur.
[0057] Bien entendu, l'invention n'est évidemment
pas limitée au mode de réalisation représenté et décrit
ci-dessus, mais en couvre au contraire toutes les va-
riantes, notamment en ce qui concerne les formes et
dimensions des différents panneaux ainsi que les
moyens de fixation des différents éléments.

Revendications

1. Bâtiment comprenant de bas en haut, une dalle
(12), des murs et une toiture caractérisé en ce qu'il
comprend au moins un module de base (10) cons-

titué de quatre poteaux (14) métalliques disposés
aux sommets d'un quadrilatère droit, de poutres
(16) métalliques reliant les extrémités supérieures
des poteaux (14) deux à deux selon les côtés du
quadrilatère droit, une ossature métallique (38) for-
mant la dalle (12), des panneaux frontaux (28) à os-
sature métallique et éventuellement des panneaux
latéraux à ossature métallique si le module de base
comporte des modules d'extension (24), reliés aux
poteaux (16) et en ce que le toit est réalisé à partir
de panneaux de toit (84) à ossature métallique cha-
cun d'eux étant relié d'une part aux panneaux fron-
taux (28) et éventuellement latéraux (26) et d'autre
part à au moins un panneau de toit adjacent de ma-
nière à obtenir une structure de toit autoportante.

2. Bâtiment selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le module de base (10) comprend au moins
un module d'extension (24) comportant deux pan-
neaux latéraux (26) ayant chacun un côté vertical
relié au poteau (14) correspondant et venant dans
le prolongement de faces latérales parallèles du
module de base (10) ainsi qu'un panneau frontal
(28) reliant les côtés verticaux libres des panneaux
latéraux (26).

3. Bâtiment selon la revendication 2, caractérisé en
ce que les panneaux frontaux et latéraux (26, 28)
comportent en partie supérieure un contrevente-
ment horizontal (30) et au moins un contrevente-
ment vertical (32).

4. Bâtiment selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que l'ossatu-
re métallique (38) formant la dalle, comprend des
poutres (42) au droit des côtés du module de base
(10) qui se prolongent éventuellement au-dessous
des modules d'extension (24), sensiblement sur
une longueur correspondant à la moitié des côtés
latéraux desdits modules, les ancrages (18) au ni-
veau des poutres (42) pour fixer les poteaux (14)
ainsi que des tirants ou contreventements (44).

5. Bâtiment selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 à 4, caractérisé en ce que chaque panneau
latéral (26) a une forme trapézoïdale de manière à
s'adapter à la pente du toit et comprend un cadre
métallique (48) délimitant ledit panneau, avec en
partie supérieure un contreventement horizontal
(50) délimité par l'élément supérieur (52) du cadre
et une traverse (54) et au moins un contrevente-
ment vertical (56) délimité par un des éléments ver-
ticaux (58) du cadre et un montant (60).

6. Bâtiment selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 à 5, caractérisé en ce que chaque panneau
frontal (28) comprend un cadre métallique (62) dé-
limitant ledit panneau, avec en partie supérieure un
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contreventement horizontal (64) délimité par l'élé-
ment supérieur (66) du cadre et une traverse (68),
au moins un contreventement vertical (70) disposé
en position médiane et comportant trois montants
(72) reliés par des tirants (74) ainsi que des mon-
tants (76) reliant la traverse (68) à l'élément infé-
rieur (78) du cadre et des traverses (80) reliant les
différents montants (72, 76) et les éléments verti-
caux (82) du cadre.

7. Bâtiment selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 à 6, caractérisé en ce que chaque panneau
de toit (84) est constitué d'une ossature métallique
comportant un cadre (96) délimitant ledit panneau,
renforcé par des montants, traverses et/ou des con-
treventements (98) et muni de moyens de fixation
(100) aux poteaux (14) ou aux panneaux frontaux
(28) ou éventuellement latéraux (26) et de moyens
de fixation (102) aux panneaux de toit adjacent.

8. Procédé de réalisation d'un bâtiment selon l'une
quelconque des revendications 1 à 7, caractérisé
en ce qu'il consiste à :

- couler des plots (40) en guise de fondation,
- disposer sur lesdits plots une ossature métalli-

que (38) formant la dalle (12),
- disposer des poteaux (14), de préférence au

droit des plots, et des poutres (16) de manière
à former un module de base (10),

- fixer audit module de base des panneaux fron-
taux (28), si aucun module d'extension (24)
n'est prévu, ou des panneaux frontaux (28) et
des panneaux latéraux (26) si un ou plusieurs
modules d'extension (24) sont prévus, en les
solidarisant entre eux, aux poteaux (14), aux
poutres (16) et/ou à l'ossature métallique (38),

- renforcer l'ensemble ainsi formé à l'aide de ti-
rants (34) ou de contreventements (44),

- éventuellement, en fonction des formes de la
toiture, placer des pignons (86) à ossature mé-
tallique,

- rapporter les panneaux de toit (84) en les soli-
darisant entre eux et avec les panneaux laté-
raux et/ou frontaux et/ou les éventuels pignons.

9. Procédé selon la revendication 8, caractérisé en
ce qu'un plancher (46) est rapporté sur l'ossature
métallique (38) au niveau du sol, un habillage exté-
rieur sous forme de parement ou analogue et un
habillage intérieur sous forme de double cloison ou
analogue sont rapportés contre les panneaux laté-
raux (26) et frontaux (28) et des éléments de recou-
vrement sont rapportés sur les panneaux de toit
(84).
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