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(54)  Scheinwerfer fiir Fahrzeuge und Verfahren zum Befestigen einer Abschlussscheibe

desselben

(57) Die Erfindung betrifft einen Scheinwerfer fir
Fahrzeuge bestehend aus einem Gehauseelement (4),
in dem ein Leuchtelement angeordnet ist, mit einer Off-
nung, die durch eine lichtdurchlassige Abschlussschei-
be (3) abgedeckt ist, dass ein Randsteg (8) der Ab-
schlussscheibe (3) oder des Gehauseelementes (4) in
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einer zumindest teilweise mit einem Klebe- oder Dicht-
mittel gefiillten Nut (5) des Gehauseelementes (4) bzw.
der Abschlussscheibe (3) angeordnet ist, wobei der
Randsteg (8) ein Positionierhilfeelement (9,20) auf-
weist, das den Randsteg (8) in einer unveréanderbaren
Lage innerhalb der Nut (5) haltert.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Scheinwerfer fir
Fahrzeuge bestehend aus einem Gehauseelement, in
dem ein Leuchtelement angeordnet ist, mit einer Off-
nung, die durch eine lichtdurchlassige Abschlussschei-
be abgedeckt ist, dass ein Randsteg der Ab-
schlussscheibe oder des Gehduseelementes in einer
zumindest teilweise mit einem Klebe- oder Dichtmittel
gefillten Nut des Gehauseelementes bzw. der Ab-
schlussscheibe angeordnet ist.

[0002] Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zum
Befestigen einer lichtdurchlassigen Abschlussscheibe
an einem Gehauseelement einer Leuchte, insbesonde-
re eines Fahrzeugscheinwerfers, wobei ein freier Rand-
steg der Abschlussscheibe oder des Gehauseelemen-
tes in eine Nut eingesetzt wird, dass die Nut vor oder
nach dem Einsetzen des Randsteges mit einem Dich-
tungs- oder Klebemittel zumindest teilweise gefullt wird
und dass wahrend einer Aushartezeit der Randsteg in
der Nut festgelegt ist.

[0003] Aus der DE 43 10 048 C2 ist ein Scheinwerfer
fir Fahrzeuge bekannt, bei dem eine lichtdurchlassige
Abschlussscheibe an einem Gehause- oder Tragele-
ment dadurch befestigt ist, dass ein stiftférmiges Arre-
tierungsmittel quer zur Montagerichtung der Ab-
schlussscheibe durch die aneinandergelegten Rander
der Abschlussscheibe bzw. des Gehauseelementes
eingetrieben wird. Der freie Rand der Abschlussscheibe
befindet sich wahrend des Eintreibens des Arretie-
rungsmittels vorzugsweise in einer mit einem Dich-
tungsmittel oder Klebemittel gefiiliten Nut des Gehau-
seelementes. Nachteilig an dem bekannten Verfahren
ist jedoch, dass zur vorgegebenen Positionierung des
Randes der Abschlussscheibe in der Nut mit dem Ein-
treiben des Arretierungsmittels ein zusatzlicher Arbeits-
schritt erforderlich ist. Weiterhin sind zusatzliche
MaRnahmen, wie beispielsweise Vorwarmung etc., er-
forderlich, damit das Eintreiben des stiftférmigen Arre-
tierungsmittels gewahrleistet ist.

[0004] Aus der DE 31 03 057 A1 ist ein Scheinwerfer
fur Fahrzeuge bekannt, bei dem ein Randsteg einer Ab-
schlussscheibe in eine mit einem Klebemittel gefiillte
Nut eines Gehduseelementes eingesetzt wird. Damit
der Randsteg zum Ausharten des Klebemittels in einer
vorgegebenen Position verharrt, weist der umlaufende
Rand des Gehauseelementes nach innen orientierte
Federelemente auf, die den Randsteg nach innen driik-
ken. Der Randsteg weist ein wulstférmiges Ende auf,
dass seitlich von dem Randsteg abgesetzt ist, damit das
Ende des Randsteges etwa mittig in dem Klebebett po-
sitioniert ist. Nachteilig an dem bekannten Scheinwerfer
ist, dass das Federelement von auf3en sichtbar ist. Fer-
ner wirkt das Federelement nur in einer Richtung, so
dass weitere MalRnahmen erforderlich sind, um eine
mittige Positionierung des Randsteges zu erméglichen.
[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ei-
nen Scheinwerfer fir Fahrzeuge sowie ein Verfahren
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zum  Befestigen einer lichtdurchlassigen Ab-
schlussscheibe an einem Gehduseelement einer
Leuchte anzugeben, so dass auf einfache und sichere
Weise eine mittige Positionierung eines Randsteges der
Abschlussscheibe bzw. des Gehauseelementes ge-
wabhrleistet ist, ohne dass das Mittel zur Positionierung
von auRen erkennbar ist.

[0006] Zur Losung dieser Aufgabe ist der Scheinwer-
fer in Verbindung mit dem Oberbegriff des Patenan-
spruchs 1 dadurch gekennzeichnet, dass der Randsteg
ein Positionierhilfeelement aufweist, das den Randsteg
in einer unveranderbaren Lage innerhalb der Nut hal-
tert.

[0007] Der besondere Vorteil des erfindungsgema-
3en Scheinwerfers besteht darin, dass ein Randsteg
der Abschlussscheibe oder des Gehauseelementes
durch Ausbildung desselben mit einem Positionierhilfe-
element selbsttatig in einer Nut positioniert und wahrend
der Aushértezeit eines Dichtmittels bzw. Klebemittels
unverrickbar in derselben gelagert ist. Dadurch, dass
das Positionierhilfeelement in das Klebemittel der Nut
eintaucht, ist es von aufen nicht sichtbar. Vorteilhaft
kénnen die Randstege sowie die Wande der Nut kon-
struktiv einfach eben ausgebildet sein. Die Formgebung
des Randsteges wird durch das Positionierhilfeelement
festgelegt, das durch Aufschieben desselben kraft- oder
formschliissig mit dem Randsteg verbunden ist.
[0008] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform des
Scheinwerfer ist das Positionierhilfeelement klammer-
férmig ausgebildet und weist auf einer Innenseite nach
innen abstehende Einschneidelemente auf, die beim
Aufschieben des Positionierhilfeelemenetes auf den
Randsteg seitlich in denselben eingetrieben werden.
Auf diese Weise wird eine feste Verbindung zwischen
dem Positionierhilfeelement und dem Randsteg ermdg-
licht.

[0009] Nach einer besonderen Ausfiihrungsform der
Erfindung weist das Positionierhilfeelement auf einer
AuRenseite mindestens zwei gegentiberliegende, nach
aulen abstehende fligelartige Federelemente auf, die
sich beim Einsetzen des Randsteges in die Nut gegen
Seitenwande der Nut anschmiegen und eine mittige La-
gerung des Randsteges in der Nut ermoéglichen, wobei
einer Zurickbewegung aus der Montierposition entge-
gengewirkt wird.

[0010] Nach einer Weiterbildung der Erfindung ragen
die Federelemente entgegen der Montagerichtung in ei-
nem spitzen Winkel von dem Randsteg ab, so dass eine
sichere Positionierung des Randsteges in der Montage-
position gewahrleistet ist.

[0011] Nach einer Weiterbildung der Erfindung sind
die Federelemente und/oder die Einschneidelemente
jeweils paarweise symmetrisch zu einer Mittelebene
des Randsteges angeordnet. Hierdurch wird eine ein-
deutige Lage des Positionierhilfeelementes relativ zu
dem Randstege einerseits und zu der Nut andererseits
ermoglicht.

[0012] Der Vorteil des erfindungsgeméafien Verfah-
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rens besteht insbesondere darin, dass allein durch die
Ausbildung des Positionierhilfeelementes eine vorge-
gebene Relativlage des Randsteges in eine Nut erzielt
wird. Sowohl der Randsteg als auch die Nut kénnen ein-
fach geometrisch ausgebildet sein. Auch grofiere Nut-
breiten kdnnen durch das Positionierhilfeelement aus-
geglichen werden. Auf diese Weise kann stets eine mit-
tige Lagerung des Randsteges unabhéngig von der
Breite der Nut bzw. des Randsteges gewahrleistet wer-
den.

[0013] Vorteilhaft wird das Positionierhilfeelement
klemmend auf den Randsteg aufgebracht. Die Klem-
mung kann durch Einschneiden eines Einschneidele-
mentes, durch Verrastung oder dadurch erfolgen, dass
das Positionierhilfeelement klammerférmig unter Bil-
dung einer nach innen weisenden mechanischen Span-
nung ausgefihrtist. In einem zweiten Arbeitsschritt wird
der Randsteg unter klemmendem Andriicken auf3enste-
hender Federelemente in die Nut eingebracht. Dadurch,
dass das Positionierhilfeelement aus einem héarteren
Werkstoff besteht als die Nut bzw. der Randsteg, wird
ein unerwilnschtes selbsttatiges Zuriickbewegen aus
der Moniterposition verhindert.

[0014] Ausfihrungsbeispiele der Erfindung werden
nachfolgend anhand der Zeichnungen naher beschrie-
ben.

[0015] Es zeigen:

Figur 1 eine Vorderansicht eines mit einer lichtdurch-
léssigen Abschlussscheibe abgedeckten
Scheinwerfers,

Figur 2  einen Schnitt entlang der Linie II-Il in Figur 1,

Figur 3 eine Seitenansicht eines Positionierhilfe-
elementes nach einer ersten Ausfihrungs-
form,

Figur4  eine zu Figur 3 um 90° versetzte Seitenan-
sicht des Positionierhilfeelementes,

Figur 5 eine Draufsicht auf das Positionierhilfe-
element gemaR Figur 3 und 4,

Figur 6 eine Seitenansicht eines Positionierhilfe-
elementes nach einem zweiten Ausfih-
rungsbeispiel,

Figur 7 eine um 90° versetzt zu Figur 6 dargestellte
Seitenansicht des Positionierhilfeelementes
nach dem zweiten Ausfihrungsbeispiel und

Figur 8 eine Draufsicht auf das Positionierhilfe-
element nach der zweiten Ausflihrungsform.

[0016] Ein Fahrzeugscheinwerfer 1, wie aus Figur 1

zu ersehen, besteht im Wesentlichen aus einem topffor-
migen Gehause 2, in dem beispielsweise eine nicht dar-
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gestellte Lichtquelle und ein Reflektor angeordnet ist,
sowie einer die Offnung des Geh&uses 2 abdeckenden
Abschlussscheibe 3. Das Gehduse 2 weist ein umlau-
fendes Gehauseelement 4 auf, das als Nut 5 mit auf-
rechten Seitenwanden 6 und einer dieselben verbinden-
den Basisflache 7 versehen ist. Alternativ kann das Ge-
hauseelement 4 auch als Tragelement ausgebildet sein,
an dem die Abschlussscheibe 3 befestigbar ist. Das Tra-
gelement ist in diesem Fall an einem duferen Randbe-
reich einer Karosserie des Fahrzeuges angeordnet.
[0017] Die Abschlussscheibe 3 weist einen umlaufen-
den Randsteg 8 auf, der im Wesentlichen eben ausge-
bildet ist und unter Beabstandung seiner Langsflachen
in die Nut 5 einsetzbar ist. Damit eine lagerichtige, mit-
tige Positionierung des Randsteges 8 in der mit einem
Klebemittel 16 gefiiliten Nut 5 positioniert werden kann,
ist ein Positionierhilfeelement 9 nach einem ersten Aus-
fihrungsbeispiel geman Figur 3 bis 5 vorgesehen, das
in einem bestimmten Abstand auf dem Randsteg 8 auf-
gebracht wird. Das Positionierhilfeelement 9 ist im We-
sentlichen klammerférmig ausgebildet und weistim We-
sentlichen zwei Schenkel 10 auf, die Gber eine Kopffla-
che 11 miteinander verbunden sind. Die Kopfflache 11
erstreckt sich senkrecht zu einer Mittelebene 12 des Po-
sitionierhilfeelementes 9 bzw. zu der Erstreckung des
Randsteges 8. Die Schenkel 10 sind fledermausefliigel-
artig ausgebildet, siehe Figur 4. Sie weisen zum einen
entgegen einer Montagerichtung 13 unter einem spitzen
Winkel abragende Einschneidelemente 14 auf, die beim
Aufschieben des Positionierhilfeelementes 9 auf den
Randsteg 8 widerhakenférmig in das Material des
Randsteges 8 einschneiden, so dass ein Zurlickbewe-
gen des Positionierhilfeelementes 9 entgegen der Mon-
tagerichtung 13 verhindert wird. Die Einschneidelemen-
te 14 sind paarweise symmetrisch zu der Mittelebene
12 angeordnet und erstrecken sich in einem mittleren
Bereich der Schenkel 10.

[0018] Auf einer der Kopfflache 11 abgewandten Sei-
te der Einschneidelemente 14 schliel3en sich jeweils 2
nach auf3en abstehende fligelartige Federelemente 15
an. Die Federelemente 15 erstrecken sich jeweils in ei-
nem Eckbereich der Schenkel 10 und bewirken, dass
der Randsteg 8 kraftschllissig und mittig in der Nut 5
gehaltert ist. Zu diesem Zweck driicken die Federele-
mente 15 jeweils gegen die Seitenwande 6 der Nut 5.
Dadurch, dass die Federelemente 15 in einem spitzen
Winkel entgegen der Bewegungsrichtung des Randste-
ges 8 orientiert sind, wird ein unerwiinschtes Zurlickbe-
wegen des Randsteges 8 aus der Nut 5 verhindert.
[0019] Ineinem ersten Arbeitsschritt wird das Positio-
nierhilfeelement 9 in Montagerichtung 13 auf den Rand-
steg 8 so weit aufgeschoben, bis die Kopfflache 11 des
Positionierhilfeelementes 9 auf die freie Schmalseite
des Randsteges 8 zur Anlage kommt. Ein unerwiinsch-
tes Losen des Positionierhilfeelementes 9 wird durch wi-
derhakenartiges Einschneiden der Einschneidelemente
14 in den Randsteg 8 verhindert. In einem zweiten Ar-
beitsschritt wird nun der mit dem Positionierhilfeelement
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9 versehene Randsteg 8 in die Nut 5 des Gehéausee-
lementes 4 eingeflhrt. Vorzugsweise ist die Nut 5 be-
reits mit einem Dichtmittel oder Klebemittel gefiillt. Wah-
rend des Einsetzens driicken die Feldelemente 15 ge-
gen die Seitenwande 6 der Nut 5, so dass in der spate-
ren vorgegebenen Montierposition eine eindeutige Po-
sitionierung des Randsteges 8 in der Nut 5 aufrecht er-
halten werden kann.

[0020] In den Figuren 6 bis 8 ist eine zweite Ausfiih-
rungsform eines Positionierhilfeelementes 20 darge-
stellt, bei dem in einem einer Kopfflache 21 nahen Be-
reich nach auRen abragende Federelemente 22 ange-
ordnet sind. Das ebenfalls klammerartig ausgebildete
Positionierhilfeelement 20 weist in Ubereinstimmung
mit dem vorhergehenden Positionierhilfeelement 9 ge-
genuberliegende Schenkel 23 auf, an deren freien En-
den jedoch jeweils in Eckbereichen paarweise angeord-
nete dreieckférmige Einschneidelemente 24 ausgebil-
det sind. Im Unterschied zu dem vorhergehenden Aus-
fuhrungsbeispiel ermdglicht das Positionierhilfeelement
20, dass das in der Nut 5 vorgesehene Klebebett bzw.
die Nut 5 insgesamt eine geringere Tiefe aufweisen
kann. Zu diesem Zweck sind die Federelemente 22 in
einem zu der Kopfflache 21 nahen Bereich angeordnet.
Voraussetzung fiir den Einsatz des Positionierhilfe-
elementes 20 ist jedoch, dass der Randsteg 8 eine gro-
Rere Lange aufweist als der dem Positionierhilfe-
element 9 zugeordnete Randsteg 8.

[0021] Alternativ kann das Klebe- oder Dichtmittel
auch nach Einsetzen des mit einem Positionierhilfe-
element 9 oder 20 versehenen Randsteges 8 in die Nut
5 eingebracht werden. Wesentlich ist, dass durch die
Ausbildung des Positionierhilfeelementes 9, 20 eine
eindeutige und sichere Relativlage des Randsteges 8
in der Nut 5 zumindest wahrend der Aushartezeit des
Klebemittels gewahrleistet ist. Die Positionierhilfe-
elemente 9, 20 bestehen aus jeweils aus einem Blech-
material. Die Gehduseelemente und die Randstege be-
stehen jeweils aus einem Kunststoffmaterial, vorzugs-
weise aus einem thermoplastischen Kunststoff.

[0022] Die fligelartigen Federelemente 15, 22 sind
vorzugsweise als federnde Schneidelemente ausgebil-
det.

Patentanspriiche

1. Scheinwerfer fiir Fahrzeuge bestehend aus einem
Gehéauseelement, in dem ein Leuchtelement ange-
ordnet ist, mit einer C")f'fnung, die durch eine licht-
durchléssige Abschlussscheibe abgedeckt ist,
dass ein Randsteg der Abschlussscheibe oder des
Gehéauseelementes in einer zumindest teilweise mit
einem Klebe- oder Dichtmittel gefiillten Nut des Ge-
hauseelementes bzw. der Abschlussscheibe ange-
ordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass der
Randsteg (8) ein Positionierhilfeelement (9, 20) auf-
weist, das den Randsteg (8) in einer unveranderba-
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ren Lage innerhalb der Nut (5) haltert.

Scheinwerfer nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Positionierhilfeelement (9, 20)
klammerférmig ausgebildet ist mit gegeniberlie-
genden Schenkeln (10, 23), die nach innen abra-
gende Einschneidelemente (14, 24) aufweisen.

Scheinwerfer nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schenkel (10, 23) jeweils
mindestens ein nach auen abstehendes flligelar-
tiges Federelement (15, 22) aufweisen, die in der
Montierposition des Randsteges (8) gegen Seiten-
wande (6) der Nut (5) driicken.

Scheinwerfer nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Federelemen-
te (15, 22) in einem spitzen Winkel in Richtung ei-
nes freien Endes der Schenkel (10, 23) abragen.

Scheinwerfer nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Federelemen-
te (15, 22) symmetrisch zu einer Mittelebene (12)
des Positionierhilfeelementes (9, 20) angeordnet
sind.

Scheinwerfer nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Federelemen-
te (15, 22) und/oder die Einschneidelemente (14,
24) jeweils paarweise symmetrisch zu der Mittele-
bene (12) angeordnet sind.

Scheinwerfer nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Schenkel (10)
Uber eine senkrecht zu der Mittelebene (12) verlau-
fende Kopfflache (11) miteinander verbunden sind,
die einen Anschlag fiir den Randsteg (8) bildet.

Scheinwerfer nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass das Positionierhil-
feelement (9, 20) als Blechteil ausgebildet ist und
dass die Abschlussscheibe (3) und/oder das Ge-
hauseelement (4) aus einem Kunststoffmaterial be-
stehen.

Verfahren zum Befestigen einer lichtdurchlassigen
Abschlussscheibe an einem Gehauseelement ei-
ner Leuchte, insbesondere eines Fahrzeugschein-
werfers, wobei ein freier Randsteg der Ab-
schlussscheibe oder des Gehduseelementes in ei-
ne Nut eingesetzt wird, dass die Nut vor oder nach
dem Einsetzen des Randsteges mit einem Dich-
tungs- oder Klebemittel zumindest teilweise gefiillt
wird und dass wahrend einer Aushartezeit der
Randsteg in der Nut festgelegt ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass auf den Randsteg (8) ein Po-
sitionierhilfeelement (9, 20) aufgebracht wird, so
dass der Randsteg (8) nach dem Eindringen in die
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Nut (5) wahrend der Aushartezeit des Dichtmittels
oder des Klebemittels (16) in einer vorgegebenen
Lage festgelegt ist.

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Positionierhilfeelement (9, 20)
auf den Randsteg (8) aufgeschoben wird, bis eine
senkrecht zur Montagerichtung (13) verlaufende
Kopfflache (11) des Positionierhilfeelementes
(9,20) auf eine Basisflache (7) der Nut (5) zur An-
lage kommt, und dass ein Zurlickbewegen des Po-
sitionierhilfeelementes (9, 20) durch nach innen ori-
entierten widerhakenférmig ausgebildete Ein-
schneidelemente (14, 24) des Positionierhilfe-
elementes (9, 20) verhindert wird.
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