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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Dichtsystem fir einen
aus mehreren Grundelementen gebildeten Heizkorper,
bei dem die einzelnen Grundelemente unter Ausbildung
von Uberstréméffnungen mediumsdicht miteinander
verbunden sind, wobei die Offnungen in den Uberstréom-
bereichen zwischen wenigstens einem Endglied und ei-
nem benachbarten Glied mit einem Dichtelement abge-
dichtet werden, welches in die Uberstréméffnung einge-
setzt wird und dichtend an den die Uberstréméffnung
umgebenden Rand angepreft wird.

[0002] Ein derartiges Dichtsystem ist im Stand der
Technik bekannt. Mit einem derartigen Dichtsystem ist
es mdglich, die Grundelemente eines Heizkdrpers mit
geringem technischem Aufwand gegeneinander abzu-
dichten. Dabei werden beispielsweise die Uberstromaoff-
nungen zwischen dem mit dem Heizmittelvorlauf verse-
henen Grundelement und dem benachbarten Grundele-
ment im FuBbereich mit einer angeprefl3ten Scheibe
vollsténdig verschlossen und im Uberstrémbereich des
Kopfbereichs mit einem angepreften Dichtring verse-
hen, wobei der HeizmittelfluR Gber ein Ventil reguliert
wird. Ein derartiges Dichtsystem wird beispielsweise in
der EP 0 735 338 B1 beschrieben.

[0003] Der Vorteil eines derartigen Dichtsystems liegt
darin, dald eine ausreichende Abdichtung dadurch er-
zielt wird, daR die Dichtelemente Ring und Scheibe aus
elastischem Material gebildet werden und durch einfa-
ches Anpressen des Dichtelements an den Rand der
jeweiligen Uberstroméffnung eine ausreichende Ab-
dichtung der Uberstréméffnungen erfolgt. Dadurch wer-
den in vorteilhafter Weise Schweillvorgange zum Ab-
dichten benachbarter Grundelemente uberflussig.
[0004] Nachteilig ist bei dem bekannten Dichtsystem,
daR keine serienmafigen Verschlufstopfen und Ventile
eingesetzt werden kdnnen, da, um eine ausreichende
Abdichtung zu erzielen, modifizierte Elemente verwen-
det werden miissen. Die Abdichtung der Uberstromoff-
nung erfolgt im vorliegenden Dichtsystem dadurch, da®
ein Dichtkérper mit Druck von einer Seite an den die
Uberstrdméffnung umgebenden Rand angeprelt wird.
Aufgrund der Tatsache, dal® das Dichtkdrper vorzugs-
weise aus einem dauerelastischen Material gebildet
wird, wird eine mediumsdichte Abdichtung der Uber-
stromoffnung erzielt. Da der Dichtkdrper wenigstens im
Kopfbereich als Dichtring ausgebildet ist, um ein Uber-
strdmen des Heizmediums in das benachbarte Grund-
element zu ermdglichen, ist es ferner notwendig, zu-
satzlich die Dichtring6ffnung abzudichten, um eine uni-
direktionale Strdomung des Heizmediums zu sichern.
[0005] Beider EP 0 735 338 B1 wird die Abdichtung
der Uberstroméffnung und der Dichtringdffnung durch
den Einsatz eines Ventilgehauses erzielt. Dieses spezi-
ell geformte Bauteil ermdglicht mit seiner kegelférmigen
Mantelflache und seiner ringférmigen Ubergangsflache,
sowohl die Zentrierung des Dichtrings als auch eine zu-
verlassige Abdichtung der Dichtring6ffnung. Durch das
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Ventilgehduse wird der Dichtring gegen den Rand der
Uberstroméffnung geprelt, wodurch diese abgedichtet
wird. Ein derartiges Teil muR jedoch speziell angefertigt
werden und kann nicht mit vorhandenen Bauteilen kom-
biniert werden. Dies bedingt einen Nachteil bei der Mon-
tage und bei der Produktion und Lagerung der Teile.
[0006] Ferner ist die Flache, Uber welche der Druck
auf den Dichtkorper Gbertragen wird relativ gering, was
zur Folge hat, dal® ein relativ starker Druck ausgetibt
werden mufd, um eine Abdichtung in den Randberei-
chen der Uberstrdméffnungen zu bewirken, was zu star-
ken Belastungen des Materials in den Druckuibertra-
gungsbereichen fiihrt und Ermidungserscheinungen
des Materials zur Folge haben kann, da der Druck zum
Anpressen des Dichtkdrpers nur punktuell und nicht fla-
chig ausgetibt wird. Neben der mdglicherweise nicht be-
standigen Abdichtung besteht ferner die Gefahr, dal
das Dichtelement aufgrund seiner elastischen Beschaf-
fenheit in Folge des Montagedrucks nachgibt und durch
die Uberstréméffnung in das benachbarte Grundele-
ment gedriickt wird.

[0007] Im FuBbereich mu® bei den herkémmlichen
Systemen ein speziell gestaltetes Distanzstlick verwen-
det werden. Derartige Sonderanfertigungen missen
neben den standardmaRigen Elementen wie beispiels-
weise den VerschluBstopfen 0.4. angefertigt und gela-
gert werden. Neben den dadurch zuséatzlich entstehen-
den Herstellungs- und Lagerungskosten fiir diese Teile
ist der Einbau in die jeweiligen Heizkdrper mit einem er-
héhten Produktionsaufwand verbunden, da jedes zu-
satzliche Teil modifizierte Arbeitsschritte erforderlich
macht, wodurch die Montage des Dichtsystems kosten-
intensiv und schwer durchfiihrbar wird.

[0008] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, ein kostenglinstiges, effektives Dichtsystem bereit-
zustellen, welches einfach in der Montage ist und bei
dem auf die Verwendung von Sonderanfertigungen ver-
zichten werden kann. Gleichzeitig soll ein Heizkdrper
bereitgestellt werden, dessen Grundelemente bei der
Montage einfach und kostenguinstig gegeneinander ab-
gedichtet werden koénnen.

[0009] Die erfindungsgeméafe Aufgabe wird dadurch
gelost, dal? das Dichtsystem wenigstens einen Dicht-
koérper, ein Druckelement und einen Abdichtstift auf-
weist, wobei der Dichtkdrper als Dichtring mit einer de-
finierten Durchgangsoéffnung ausgebildet ist, der Ab-
dichtstift eine Stirnflache aufweist, das Druckelement
wenigstens einen flachigen Bereich mit einem gegen-
Uber der Stirnflache des Abdichtstiftes vergrofRerten
Durchmesser aufweist, wobei das Druckelement zwi-
schen Dichtring und Abdichtstift angeordnet wird, wobei
der Abdichtstift durch eine der abzudichtenden Uber-
stromoéffnung  gegeniiberliegenden Offnung einge-
bracht wird, wobei auf den Abdichtstift eine axial wirken-
de Kraft in Richtung der abzudichtenden Uberstrémoff-
nung aufgebracht wird, wodurch die Stirnflache des Ab-
dichtstiftes an das Druckelement angepref3t wird und
dieses mit seinem flachigen Bereich an den Dichtring
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geprelt wird, wobei die Rander der Durchgangsoéffnung
sowie der Uberstréméffnung mediumsdicht abgedichtet
werden.

[0010] Die vorliegende Erfindung macht in vorteilhaf-
ter Weise Sonderanfertigungen Uberflissig. Das erfin-
dungsgemafe Dichtsystem kann sowohl im Kopfbe-
reich als auch im FuRbereich der Uberstréméffnungen
eingesetzt werden, um eine effektive Abdichtung der je-
weiligen Uberstroméffnungen zu erzielen. Das Dichtsy-
stem weist wenigstens einen Dichtkdrper und einen Ab-
dichtstift auf. Dabei ist der Dichtk&rper als Dichtring mit
einer definierten Durchgangso6ffnung ausgebildet. Ne-
ben dem Dichtkdrper weist das erfindungsgemafile
Dichtsystem ferner wenigstens einen Abdichtstift mit ei-
ner Stirnflache sowie ein Druckelement auf. Das Druk-
kelement weist wenigstens einen flachigen Bereich mit
gegeniiber der Stirnflache des Abdichtstiftes vergréRer-
ten Durchmesser auf. Das Druckelement wird zwischen
Dichtring und Abdichtstift angeordnet und zwar derart,
daf das Druckelement mit seinem flachigen Bereich an
dem Dichtring anliegt.

[0011] Der Abdichtstift wird durch eine der abzudich-
tenden Uberstroméffnung gegeniiberliegenden  Off-
nung eingebracht. Dies kann beispielsweise durch Ein-
schrauben des Abdichtstiftes in ein Gewindeelement ei-
nes endstandigen Grundelements erfolgen. Dabei kann
der Abdichtstift unter Zwischenlegung einer Dichtung
mediumsdicht eingebracht werden. Beim Einbringen
des Abdichtstiftes wird auf den Abdichtstift eine axial
wirkende Kraft in Richtung der abzudichtenden Uber-
stromoffnung aufgebracht; dies kann beispielsweise
durch Einschrauben des Abdichtstiftes in das Gewinde-
element erfolgen. Durch die aufgebrachte Kraft wird die
Stirnflache des Abdichtstiftes an das Druckelement an-
geprelt, welches dadurch mit seinem flachigen Bereich
an den Dichtkorper gedrickt wird, wodurch der Dicht-
kérper flachig an den Rand der Uberstréméffnung ge-
pref3t wird. Dabei werden die Durchgangséffnung und
die Uberstrdmoéffnung mediumsdicht abgedichtet.
[0012] Da der Dichtkdrper aus einem dauerelasti-
schen Material gebildet wird, erfolgt eine Abdichtung der
Uberstréméffnungen in Folge des Montagedrucks, wo-
durch der dauerelastische Dichtkérper dichtend an den
Rand der Uberstréméffnung geprelt wird. Zur Abdich-
tung der Durchgangséffnung kann je nach Bauart und
verwendetem Material von Druckelement und Ab-
dichtstift zusatzlich eine Dichtung zwischen der Stirnfla-
che des Abdichtstiftes und dem Druckelement angeord-
net werden, um eine mediumsdichte Abdichtung sicher-
zustellen.

[0013] Das erfindungsgemafe Dichtsystem weist
mehrere Vorteile auf. Dadurch, daR ein Dichtkdrper in
Kombination mit einem Druckelement mit einem flachi-
gen Bereich mit einem gegeniber der Stirnflaiche des
Abdichtstiftes vergréRerten Durchmesser verwendet
wird, wird in vorteilhafter Weise eine definierte Druck-
auflage- und Druckubertragungsflache fir die Abdich-
tung bereitgestellt. An das Druckelement wird die Stirn-
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flache des Abdichtstiftes angepreft, woraufhin das
Druckelement mit seinem flachigen Bereich gegen den
Dichtkorper gepreft wird, wodurch dieser mediums-
dicht an den Rand der Uberstréméffnung gepreft wird.
Durch den Einsatz eines Druckelements mit wenigstens
einem flachigen Bereich werden in vorteilhafter Weise
mehrere Nachteile Uberwunden. Das Druckelement be-
wirkt im Bereich der Durchgangsé6ffnung des Dichtrin-
ges aufgrund seiner versteiften Eigenschaften und sei-
ner flachigen Ausdehnung eine bessere Verteilung des
aufgewendeten Montagedrucks auf den Dichtring und
fihrt somit zu einer effektiveren Abdichtung der Uber-
stromoffnung. Dadurch wird der Druck nicht mehr punk-
tuell Gber die Druckansatzflache des Abdichtstifts auf
den Dichtring Ubertragen, sondern erféhrt durch das
Druckelement mit wenigstens einem flachigen Bereich
eine grofRere Flachenverteilung, so daf die Kraft auch
direkt auf die Randbereiche des Dichtkdrpers wirkt, da
der Dichtkérper aufgrund der flachigen Druckibertra-
gungsflache weniger stark verbogen werden kann. Da-
durch wird der elastisch ausgebildete Dichtkdrper weit-
flachig gegen den Rand der Uberstrdméffnung gepreft
und dichtet an den Randbereichen der Uberstrémoff-
nung effektiver ab. Durch den versteiften Bereich wird
ferner ein Eindringen der Druckansatzflache des Ab-
dichtstifts in den vorzugsweise elastischen Dichtring
und damit eine mdgliche Beschadigung des Dichtringes
verhindert. Dadurch wird mdglichen Ermudungser-
scheinungen des Materials, welches durch die her-
kdmmlichen System eine im wesentlichen punktuelle
Belastung erfahrt, entgegengewirkt. Ferner verhindert
das Druckelement, daf3 der Dichtkérper aufgrund seiner
elastischen Beschaffenheit sich infolge des Montage-
drucks zu stark verbiegt und durch die Uberstrémoff-
nung rutscht.

[0014] Durch das erfindungsgemafie Dichtungssy-
stem werden  Sonderanfertigungen fir den
Verschlustopfen oder das Ventil Uberflissig und es
kann daher in vorteilhafter Weise auf spezielle Sonder-
anfertigungen wie beispielsweise Ventilgehduse, Di-
stanzstlicke 0.4. verzichtet werden, da auch mit serien-
maRigen Bauteilen eine mediumsdichte Abdichtung er-
zielt wird. Mit dem erfindungsgemafen System kénnen
serienmafige VerschluBstopfen und Ventile eingesetzt
werden, wodurch die zusatzliche Produktion von Son-
derteilen sowie deren Lagerung entfallt. Daher ist der
Einsatz des erfindungsgeméaRen Dichtsystems Uberaus
wirtschaftlich. Die fiir das erfindungsgemafe Dichtsy-
stem notwendigen Elemente sind Massenartikel, die bil-
lig in der Herstellung und einfach in der Anwendung
sind. Dadurch kénnen bei der Montage Arbeitsschritte
eingespart werden und ferner ist das erfindungsgema-
Re Dichtsystem wenig stdranféllig, wodurch weniger
Fehler bei der Montage und bei der Wartung auftreten.
Ferner wird durch die bessere Randpressung aufgrund
des Druckelements eine mediumsdichte Abdichtung
der Uberstrdméffnung bei weniger Druck erméglicht,
was zudem Ermidungserscheinungen des Dichtkér-
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permaterials entgegenwirkt.

[0015] Gemal einer vorteilhaften Weiterbildung weist
der Abdichtstift einen stiftartigen Endbereich mit defi-
nierten Durchmesser auf, wobei die Stirnflache des Ab-
dichtstiftes gegenilber dem stiftartigen Endbereich ei-
nen vergroRerten Querschnitt aufweist. Der stiftartige
Endbereich kann durch die Durchgangséffnung des
Dichtringes gefiihrt werden. Dadurch erfolgt in vorteil-
hafter Weise eine Zentrierung des Abdichtstifts.

[0016] Gemal einer vorteilhaften Weiterbildung ist
das Druckelement ein flachiges Scheibenelement, wel-
ches Uber den stiftartigen Endbereich gestilpt wird. Das
Scheibenelement weist vorteilhafter Weise eine Off-
nung auf, wobei die Offnung des Scheibenelements
kleiner ist als die Stirnflache des Abdichtstiftes. Dadurch
wird in vorteilhafter Weise ermdglicht, dafl das Schei-
benelement durch die Stirnflache des Abdichtstiftes fla-
chig an den Dichtring gepref3t wird. Dadurch wird der
Montagedruck flachig und effektiv auf den Dichtkérper
Ubertragen, wodurch eine effektivere Randpressung er-
folgt.

[0017] Gemal einem vorteilhaften Vorschlag ist der
Abdichtstift ein Schraubelement, welches Uber seine
vor dem stiftartigen Endbereich liegende Stirnflache
Uber das Druckelement als flachige Druckansatzflache
den Dichtring an den die Uberstréméffnung umgeben-
den Rand preft. Dadurch wird in vorteilhafter Weise ei-
ne einfache Montage des Dichtsystems ermdglicht, da
der Abdichtstift auf einfache Weise in ein Gewinde-
element eingeschraubt werden kann, was die Herstel-
lung und Wartung des Dichtsystems stark vereinfacht
und somit kostenglinstig macht. Dabei kdnnen serien-
mafige Schraub- und Einschraubelemente verwendet
werden.

[0018] So wird gemal einer vorteilhaften Weiterbil-
dung vorgeschlagen, dal der Abdichtstift in einen Ver-
schluBstopfen eingeschraubt wird. Ferner kann der Ab-
dichtstift ein Ventil sein, welches es ermdglicht, den
Heizmittelstrom im Uberstrémbereich durch die Durch-
gangs6ffnung zu regulieren. Sofern eine vollstandige
Abdichtung zwischen zwei Grundelementen erfolgen
soll, kann auf den Einsatz eines Ventils verzichtet wer-
den und es kann beispielsweise ein einfacher Schraub-
stopfen verwendet werden, um die Uberstréméf‘fnung
im FuBbereich vollstandig abzudichten. Auch kann hier
der Dichtkorper eine geschlossene Dichtscheibe sein.
[0019] Ferner wird gemaR einer vorteilhaften Weiter-
bildung vorgeschlagen, dal® der Dichtring eine Durch-
gangsoOffnung aufweist, die im wesentlichen dem Au-
Rendurchmesser des stiftartigen Endbereichs des Ab-
dichtstiftes entspricht, welcher durch die Durchgangs-
offnung gefihrt wird. Dadurch werden in vorteilhafter
Weise die Dimensionen der Durchgangséffnung auf die
durchzufiihrenden Bereiche des Abdichtstifts abge-
stimmt, was die mediumsdichte Abdichtung begtinstigt.
[0020] Gemal einer vorteilhaften Weiterbildung ist
das Scheibenelement eine Metallscheibe. Diese kann
beispielsweise rund oder eckig sein und zwischen dem
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Dichtring und der Stirnflache des Abdichtstiftes ange-
ordnet werden. Dabei kann diese beispielsweise eine
Lochscheibe sein, durch welche der stiftartige Endbe-
reich des Abdichtstiftes gefihrt wird. Durch den Monta-
gedruck wird die Scheibe durch die Stirnflaiche des Ab-
dichtstiftes gegen den Dichtkdrper gepref8t, wodurch
auch hier die Kraftlibertragung weitflachiger und effek-
tiver ist, da durch die Scheibe eine gute Randpressung
erfolgt. Der Einsatz einer Scheibe ist kostengiinstig. Ne-
ben Metallscheiben kénnen auch solche aus Kunststoff
verwendet werden.

[0021] GemaR einer vorteilhaften Weiterbildung wird
vorgeschlagen, zwischen der Druckansatzfliche des
Abdichtstifts und dem Druckelement ein Dichtelement
anzuordnen. Das Dichtelement kann beispielsweise ein
O-Ring sein, welcher zwischen Stirnflache und dem
Druckelement angeordnet wird. Daflir kann beispiels-
weise eine Nut vorgesehen sein, in welche der O-Ring
eingelegt wird. Dadurch dichtet dieser auf der Druckan-
satzflache des Abdichtstiftes ab. Durch diese Ausfih-
rungsform ist in einfacher Weise eine mediumsdichte
Abdichtung méglich. Die Dichtringéffnung wird effektiv
abgedichtet, da ein Riickstrémen des Mediums durch
das zwischen Abdichtstift und Druckelement angeord-
nete Dichtelement verhindert wird. Die Verwendung ei-
ner Scheibe als Druckelement ist auch dahingehend
von Vorteil, daf3 eine definierten Anlage fiir den dichten-
den O-Ring bereit gestellt wird. Dadurch wird in vorteil-
hafter Weise die Abdichtung in diesem Bereich begun-
stigt.

[0022] Ferneristauchdenkbar, daf das Dichtelement
kein separates Element ist, sondern als Funktionsbe-
reich des Abdichtstiftes und/oder des Druckelements
ausgebildet ist. Dabei kann das Druckelement und/oder
die Stirnflache mit einer Beschichtung aus im wesentli-
chen elastischem Material versehen sein, so dal} kein
zusatzliches separates Dichtelement notwendig ist. Da-
bei sind sowohl Ausflihrungsformen aus Kunststoff oder
aus Metall denkbar.

[0023] GemaR einer vorteilhaften Weiterbildung weist
das erfindungsgeméafRe Dichtsystem wenigstens ein
Verlangerungselement auf. Dies ist wenigstens am Ab-
dichtstift anordbar. Durch den Einsatz von Verlange-
rungselementen wird in vorteilhafter Weise ermdglicht,
aus jedem beliebigen Radiatorblock einen Komplett-
heizkdérper mit integrierten Thermostatventil herzustel-
len. Die Verlangerungselemente ermdglichen es, die
Anschlusse fir Vorlauf- und Ricklauf und die Positio-
nierung des Thermostats flexibel zu wahlen. Dadurch
wird in vorteilhafter Weise auf einfache Weise eine fle-
xible Anpassung an die unterschiedlichen Gegebenhei-
ten ermdglicht. Dabei kénnen die Verlangerungsele-
mente beispielsweise aus Kunststoff und/oder Metall
sein. Sie kdnnen beispielsweise an den Abdichtstift ge-
I6tet werden und/oder aber verschraubt, geprelt, ver-
klebt oder geschrumpft werden.

[0024] GemaR einer vorteilhaften Weiterbildung ist
der Gesamtdurchmesser des Scheibenelements nur
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geringfiigig kleiner als der der Uberstréméffnung. Da-
durch wird zum einen die einfache Montage ermdglicht,
da das Druckelement einfach durch die Uberstromoff-
nung geschoben werden kann und ferner eine gute
Kraftlibertragung Uber den versteiften Bereich auf die
abzudichtenden Randbereiche der Uberstréméffnung
bewirkt und die Uberstréméffnung wird so effektiv ab-
gedichtet, da durch den flachigen Bereich des Druckele-
ments einem zu starkem Verbiegen des Dichtkorpers
entgegengewirkt wird.

[0025] Bei der Montage des Dichtsystems kann zu-
nachst der Dichtkdrper im Bereich der Uberstromoff-
nung angeordnet werden. Vorzugsweise ist der Ge-
samtdurchmesser des Dichtkorpers grof3er als der der
Uberstrémoéffnung. Durch die elastischen Eigenschaf-
ten des Dichtkdrpers kann er bei der Montage verbogen
werden, so dall er im verbogenen Zustand durch die
Uberstroméffnung gefiihrt werden kann. GemaR einer
vorteilhaften Weiterbildung des erfindungsgemafien
Dichtsystems weist der Dichtkérper wenigstens einsei-
tig zumindest eine hinterschnittene Haltelippe auf. Der
Dichtkérper kann dergestalt an der Uberstrdméffnung
angeordnet werden, daf} die Haltelippe wenigstens teil-
weise durch die Uberstréméffnung in das benachbarte
Grundelement hinein ragt und der Rand der Uberstrém-
6ffnung im Hinterschnitt der Haltelippe liegt. Der Dicht-
kérper kann durch einfaches Pressen in die Uberstrém-
offnung hineingedriickt werden. Die Anordnung von we-
nigstens einer Haltelippe am Dichtkdrper weist mehrere
Vorteile auf. Zum einen wird der Dichtkérper durch die
Haltelippe in Position an der Uberstrdméffnung gehal-
ten. Der Rand der Uberstréméffnung befindet sich im
Hinterschnitt zwischen dem Dichtkdrper und der Halte-
lippeschulter, was eine Zentrierung und Arretierung des
Dichtkérpers im abzudichtenden Bereich der Uber-
stromoffnung bewirkt. Dadurch miissen keine zuséatzli-
chen Zentrierungs- oder Haltemittel bei der Montage
eingesetzt werden, um den Dichtkdrper in die richtige
Position an der Uberstrdméffnung zu bringen. Ferner
verhindert die Haltelippe, daf} der Dichtkdrper von der
Uberstroméffnung bei der Montage wegrutscht, was zur
Folge hatte, dal’ es in die rohrfdrmigen Bereiche des
Grundelements gelangen kénnte, von wo es aufwendig
wieder geborgen werden mufte. Die Haltelippe flhrt zu
einer auflerordentlichen Vereinfachung der Montage
und zu einem optimalen Sitz des Dichtkdrpers in der
Uberstréméffnung. Die Haltelippe kann als umlaufender
Rand ausgebildet sein oder nur in Teilbereichen des
Dichtkorpers.

[0026] Gemal einer vorteilhaften Weiterbildung der
vorliegenden Erfindung sind beidseitig des Dichtkdrpers
Haltelippen angeordnet. Neben den Haltelippen, in de-
ren Hinterschnitt der Rand der Uberstréméffnung ange-
ordnet wird, kann der Dichtk&rper auf der gegentiiberlie-
genden Seite Haltelippen aufweisen, in deren Hinter-
schnitt zumindest der flachige Bereich des Druckele-
ments angeordnet werden kann. Dadurch wird das
Druckelement sicher in Position am Dichtkdérper gehal-
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ten. Besonders vorteilhaft ist diese Ausfiihrung bei Ver-
wendung einer Scheibe, da durch die Haltelippe die
Scheibe am Dichtring fixiert wird. Dadurch ist nicht nur
die Montage einfach, sondern insbesondere Reparatu-
ren kdnnen problemlos durchgefiihrt werden, da verhin-
dert wird, dal® bei Entfernung des Abdichtstifts die
Scheibe herausrutscht und in die Heizkorperglieder fallt.
[0027] Der Abdichtstift, beispielsweise ein Ventil,
kann in einfacher Weise auf einen serienmafigen Ver-
schluBstopfen eingeschraubt werden. Das endstandige
Grundelement weist dazu einen Gewindering auf, in
welchen der serienmaRige VerschluRstopfen einge-
schraubt werden kann. Zur sicheren Abdichtung aller
Gewindebereiche kénnen zusatzliche Dichtungen zwi-
schen Ventil und Verschlustopfen sowie zwischen Ver-
schluf3stopfen und Heizkdrper angeordnet werden.
Dies kénnen Faser- oder Weichdichtungen sein. Diese
verschraubte Anordnung ermdglicht eine einfache und
kostenglinstige Montage des Dichtsystems mit serien-
maRigen Elementen. Dabei kann der Gewindering so-
wohlinnen liege, als auch auRen am Heizkdrper in Form
eines Flansches angeordnet sein.

[0028] Mit der Erfindung wird ferner ein Heizkorper
zur Verfiigung gestellt, welcher ein erfindungsgemalies
Dichtsystem aufweist. Dieser Heizkorper ist kostengiin-
stig herstellbar, da fir die Abdichtung serienmaRige
Bauteile verwendet werden kénnen und die Montage
einfach zu handhaben ist.

[0029] Weitere Vorteile und Merkmale ergeben sich
anhand der Figurenbeschreibung. Diese dient aus-
schlieBlich der Erlduterung und ist nicht beschrankend.
Dabei zeigt:
Figur 1 einen senkrecht geschnittenen Teilbe-
reich eines Heizkorpers, wobei das Dicht-
system gemal einer Ausfiihrungsform im
Ventilbereich gezeigt ist,

Figur 2 einen senkrecht geschnittenen Teilbe-
reich eines Heizkorpers, wobei das Dicht-
system gemaR einer weiteren Ausfiih-
rungsform im Ventilbereich gezeigt ist,
Figur 3 in einer senkrecht geschnittenen Ansicht
das Dichtsystem gemal einer weiteren
Ausfiihrungsvariante,

Figur 4 zeigtin einer senkrecht geschnittenen An-
sicht einen Heizkorper mit erfindungsge-
maRen Dichtsystem sowie einem Verlan-
gerungselement gemaR einer Variante,
Figur 5-7 zeigen in senkrecht geschnittenen An-
sichten jeweils weitere Heizkorper mit er-
findungsgemafRen Dichtsystemen und
unterschiedlich gestalteten und positio-
nierten Verlangerungselementen,
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Figur 8-11  zeigen in senkrecht geschnittenen An-
sichten weitere Heizkdrper mit erfin-
dungsgemalen Dichtsystemen mit unter-
schiedlich positionierten Vorlauf- und
Rucklaufanschlissen und Thermostat-

ventilen.

[0030] Figur 1 zeigt einen Teilbereich eines Heizkor-
pers 1, der aus mehreren Grundelementen 2 besteht.
Dabei ist das Grundelement 2a mit dem Heizmittelvor-
lauf versehen. Jedes Grundelement hat einen nabenar-
tigen Kopf- und FuRRbereich 3, in denen zwei einander
gegeniiberliegende kreisférmige Uberstréméffnungen 4
ausgebildet sind. In den diese Uberstréméffnungen um-
gebenden Randbereichen 5 sind die Grundelemente
miteinander flissigkeitsdicht verbunden. Dies kann bei-
spielsweise durch Verschweil’en oder Verschrauben er-
folgen. Durch die Verbindung der Grundelemente ver-
bleibt im Verbindungsbereich je eine Uberstréméffnung.
Diese wird im nicht dargestellten Fulbereich des
Grundelements 2a durch das erfindungsgemafe Dicht-
system verschlossen, wobei ein erfindungsgemaRer
Dichtkorper in Form einer geschlossenen Scheibe oder
eines Dichtringes verwendet werden kann, welcher an
den die Uberstréméffnung umgebenden Rand gepreft
wird. Als Abdichtstift kann bei Verwendung eines Dicht-
ringes im FulRbereich beispielsweise ein geschlossener
Schraubstopfen verwendet werden. Dadurch wird ein
Uberstrdmen des durch den AnschluBstutzen fiir den
Vorlauf eintretenden Heizmittels in den FuRRbereich des
benachbarten Grundelements verhindert.

[0031] Im Kopfbereich des Grundelements 2a ist ein
Dichtkérper 6 im Bereich der Uberstroméffnung 4a an-
geordnet. Dieser ist als Dichtring ausgebildet, der eine
Durchgangsoéffnung 7 aufweist. Der Dichtkorper 6 weist
Haltelippen 8 auf. Die Haltelippen ragen in das benach-
barte Grundelement hinein, wobei der Rand der Uber-
stroméffnung im hinterschnittenen Bereich 9 der Halte-
lippe 8 liegt. Dadurch wird der Dichtkdrper 6 in Position
an der Uberstrdméffnung 4a gehalten. Der Dichtkérper
ist aus einem dauerelastischen Material 10 gebildet,
beispielsweise aus Gummi oder Kautschuk. Die Halte-
lippen 8 bewirken einen besseren Halt des Dichtkdrpers
6.

[0032] Als Abdichtstift wird ein Ventil 11 verwendet,
wobei der stiftartige Endbereich des Ventils durch die
Dichtring6ffnung 7 gefiihrt wird, wobei der Heizmittel-
fluR durch die Dichtringdffnung 7 durch das Ventil 11 re-
guliert wird. Das Ventil 11 ist in einen VerschluRstopfen
12 eingeschraubt, welcher wiederum in einen Gewinde-
ring 13 eingeschraubt ist. Zwischen Gewindering 13 und
Verschluf3stopfen 12, sowie zwischen Ventil 11 und Ver-
schlustopfen 12, sind Dichtvorrichtungen 14 angeord-
net. Dabei muf der Gewindering 13 nicht wie dargestellt
innen angeordnet sein, auch ist ein aulRen aufsitzender
Flansch mdglich. Das Ventil 11 wird in den
Verschlufistopfen 12 eingeschraubt. Das Ventil weist ei-
ne Stirnfliche in Form des Ventilabsatzes 15 auf, wel-
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cher als Druckansatzflache dient und tber welchen die
durch das Einschrauben des Ventils axial in Richtung
der Uberstroméffnung aufgebrachte Kraft (iber die
Scheibe 16 auf den Dichtkérper 6 libertragen wird, wo-
durch dieser an den Rand der Uberstréméffnung ge-
pret wird. Die Scheibe 16 ist zwischen Ventilabsatz 15
und Dichtkdrper 6 angeordnet und vergroRert die Druck-
Ubertragungsflache, da ein Nachgeben des dauerelasti-
schen Materials des Dichtkorpers im Auflagebereich der
Scheibe verhindert wird. Dadurch wird eine optimale
Randpressung bewirkt. Um den Bereich zwischen Ven-
tilabsatz und Scheibe optimal abzudichten, ist ein
O-Ring 17 zwischen ,Ventilabsatz 15 und Scheibe 16
angeordnet. Die Scheibe 16 ist geman Ausfiihrungsbei-
spiel als Lochscheibe ausgebildet, wobei der Offnungs-
durchmesser der Lochscheibe im wesentlichen dem
AuRendurchmesser des stiftartigen Endbereichs des
Ventils entspricht, der durch die Dichtungso6ffnung 7 ge-
fuhrt wird.

[0033] Der Druck zum flissigkeitsdichten Anpressen
des Dichtkdrpers 6 an den Rand der Uberstréméffnung
wird durch das Einschrauben des Ventils bzw. des Ver-
schluf3stopfens erzeugt. In vorteilhafter Weise ist der
Durchmesser der Scheibe 16 so gewahlt, dall er im we-
sentlichen dem Innendurchmesser der Uberstroméff-
nung entspricht. Dadurch wird eine effektive Verteilung
des ausgelbten Drucks auf die abzudichtenden Rand-
bereiche der Uberstréméffnung bewirkt, da der Druck
durch die Scheibe 16 besser auf die Randbereiche ver-
teilt wird, so daR die Uberstréméffnung in einfacher Wei-
se abgedichtet werden kann, da der elastische Dicht-
korper sich in Folge des Montagedrucks im Auflagebe-
reich der Scheibe nicht verbiegt, was eine weniger ef-
fektive Abdichtung zur Folge hétte. Ferner wird durch
die erfindungsgemafe Konstruktion auch die Dichtring-
offnung 7 effektiv abgedichtet, da ein Riickstromen des
Mediums durch die zwischen Dichtkérper 6 und Ventil
11 angeordnete Scheibe 16 und das Dichtelement 17
verhindert wird. Durch den erfindungsgemafen Einsatz
der Scheibe 16 wird ferner Ermudungserscheinungen
des Dichtkdrpermaterials vorgebeugt, da der Druck
nicht mehr punktuell tber den Ventilabsatz auf das vor-
zugsweise dauerelastische Material des Dichtkdrpers 6
ausgeubt wird, sondern flachig verteilt wird.

[0034] Figur 2 zeigt das erfindungsgemafe Dichtsy-
stem gemaR einer weiteren Ausflihrungsvariante. Im
Unterschied zu Figur 1 sind beidseitig des Dichtkorpers
Haltelippen 8 und 8a angeordnet. Die etwas kleiner aus-
gebildeten, im ersten Grundelement liegenden Haltelip-
pen 8a fixieren die Scheibe 16 am Dichtkérper 6. Bei
der Montage wird der Dichtkdrper 6, dessen Gesamt-
durchmesser gréRer als der Durchmesser der Uber-
stromdéffnung ist, derart verbogen, dafd er durch die end-
standige Offnung in den Heizkdrper eingebracht werden
kann und wird an der abzudichtenden Uberstrémoff-
nung positioniert. Die Haltelippen 8 fixieren den Dicht-
kérper 6 an der Uberstréméffnung. Im AnschluR daran
wird die Scheibe 16, deren Durchmesser vorzugsweise
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etwas kleiner ist als der der Uberstréméffnung, in den
Heizkérper eingebracht und mittels der Haltelippen 8a
am Dichtkérper 6 fixiert. Dadurch wird gewahrleistet,
daR die Scheibe 16 zentriert wird und in der richtigen
Position am Dichtkérper dauerhaft fixiert wird. Da der
Dichtkorper 6 aufgrund der Haltelippen 8 und die Schei-
be 16 aufgrund der Haltelippen 8a in Position gehalten
werden, kann im Anschlu® das Ventil 11 in den Ver-
schluf3stopfen 12 eingeschraubt werden, wobei der stift-
artige Endbereich des Ventils einfach durch die Dicht-
korperoéffnung 7 gefihrt wird, da der Dichtkérper oder
die Scheibe nicht zusatzlich gehalten oder zentriert wer-
den muf3. Dies fiihrt zu einer aufRerordentlichen Verein-
fachung bei der Montage. Neben der Erleichterung bei
der Montage fiihrt das erfindungsgeméaRe Dichtsystem
auch zu einer auflerordentlichen Vereinfachung bei
eventuell notwendigen Reparaturen, da sowohl der
Dichtkérper 6 als auch die Scheibe 16 fest in Position
gehalten werden und nicht ungewollt verrutschen.
[0035] Figur 3 zeigt das erfindungsgemafe Dichtsy-
stem gemal einer weiteren Ausfiihrungsvariante. Im
Unterschied zu Figur 2 wird ein neuartiger
Verschluf3stopfen 12 verwendet, welcher sich durch ei-
nen Dichtabsatz 18 auszeichnet. Dieser ist gemaf Aus-
fihrungsbeispiel angefast. Zwischen Verschlustopfen
und Ventil kann beispielsweise eine Faser- oder Weich-
dichtung zwischengelegt werden. Durch den Dichtab-
satz 18 wird eine planare Abdichtflache zur Verfigung
gestellt, so da eine definierten Anlage fiir den O-Ring
19 vorhanden ist. Durch den Dichtabsatz wird neben der
effektiveren Abdichtung ferner in vorteilhafter Weise
verhindert, dal das Ventil zu weit eingetrieben wird und
der Dichtkérper durch die Uberstroméffnung hindurch
geprel3t wird.

[0036] Figur 4 zeigt einen Heizkdrper mit erfindungs-
gemalen Dichtsystem und einem Verlangerungsele-
ment 20, welches eine flexible Anordnung von Thermo-
staten und Vorlauf- und Rucklaufanschlissen (VL und
RL) ermdglicht. Das Verlangerungselement 20 ermdg-
licht gemaf diesem Ausflihrungsbeispiel den Heizungs-
vorlauf im flinften Grundelement anzuordnen, wobei
das Heizmittel Uber das Verldngerungselement 20, wel-
ches beispielsweise ein Rohr sein kann, in das erste
Grundelement gefiihrt wird. Dabei wird die Uberstrém-
6ffnung im Fulbereich zum zweiten Grundelement ab-
gedichtet, beispielsweise durch Verschweillen des
Rohrs; aber auch andere Dichtprinzipien sind mdglich.
Das Heizmittel kann nun durch den Heizmittelvorlauf
und das Verlangerungselement 20 in das erste Grund-
element, welches als Steigrohr wirkt, eintreten und tber
das Ventil 11 in das benachbarte Glied stromen.
[0037] Die Figuren 5 bis 8 zeigen weitere Varianten,
um mittels Verlangerungselementen 20 sowohl die An-
schliisse fir den Heizungsvorlauf- und Ruicklauf, als
auch fur das Thermostat 21, flexibel und nahezu belie-
big zu wahlen und anzuordnen. Dabei werden die Ver-
langerungselemente 20 mit den erfindungsgemalien
Abdichtstiften 22 verbunden, beispielsweise durch L&-
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ten, Verschrauben, Schrumpfen, Kleben, Pressen 0.4..
Um den Heizmittelflu3 zu kontrollieren, werden bedarfs-
gemaf weitere Dichtkorper 6 eingesetzt, durch welche
die Verldngerungselemente mediumsdicht durchge-
fihrt werden, und/oder aber Blindscheiben 23 einge-
schweil’t. Der HeizmittelfluR wird durch die Pfeile sym-
bolisiert. Die Dichtkdrper 6 kdénnen beispielsweise in
den Endbereichen mittels eines Schraubstopfens 24 als
Abdichtstift an die Rander der Uberstréméffnungen ge-
pref3t werden. Die Dichtkdrper kdnnen je nach Bedarf
als Ring oder Scheibe ausgebildet sein. Dabei ist vor-
teilhaft, wenn der Dichtkorper als geschlossene Schei-
be ausgebildet ist, sofern eine vollstdndige Abdichtung
zwischen zwei Grundelementen erfolgen soll. Durch die
Erfindung wird ein Dichtsystem zur Verfiigung gestellt,
welches eine effektive Abdichtung von Uberstromoff-
nungen ermdglicht. Durch die vorteilhaften Ausgestal-
tungen ist es maoglich, die Anschlisse fir Vorlauf und
Ricklauf beliebig zu wahlen und ferner auch die Ther-
mostate beliebig anzuordnen, so dafl} diese im Kopf-
oder FuRbereich des Heizkdrpers angeordnet werden
kdénnen.

[0038] Die Figuren 9 bis 11 zeigen den Einsatz des
erfindungsgemafRen Dichtsystems in weiteren Varian-
ten, wobei die Thermostate 21 sowie die Anschlisse fiir
Heizungsvorlauf und Ricklauf unterschiedlich positio-
niert werden. Durch den Einsatz von erfindungsgema-
Ren Dichtkdrpern 6 und Blindscheiben 23, die einge-
schraubt oder eingeschweif3t werden kdnnen, ist eine
Steuerung des Heizmittelflusses moglich. Dadurch
kann der Heizkorper flexibel mit Thermostaten und An-
schlissen versehen werden.

Bezugszeichenliste

[0039]

1 Heizkorper

2 Grundelemente

3 nabenartiger Kopfbereich

4 Uberstroméffnung

5 Randbereich der Uberstréméffnung

6 Dichtkdrper

7 Durchgangsoéffnung des Dichtringes
8 Haltelippe

8a Haltelippe

9 hinterschnittener Bereich

10 dauerelastisches Material



13
11 Ventil
12 VerschluBstopfen
13  Gewindering
14 Dichtvorrichtung
15  Ventilabsatz
16 Scheibe
17  O-Ring
18  Dichtabsatz
19  O-Ring
20  Verlangerungselement
21 Thermostat
22 Abdichtstift
23  Blindscheibe
24  Schraubstopfen
VL  Vorlauf
RL  Ricklauf
Patentanspriiche
1. Dichtsystem fir einen Heizkdrper (1) mit mehreren

unter Ausbildung von Uberstréméffnungen (4, 4a)
mediumdicht miteinander verbindbaren Grundele-
menten (2, 2a), wobei eine Uberstréméffnung (4a)
zwischen einem Endglied (2a) und einem benach-
barten Grundelement (2) mit einem in die Uber-
stromoffnung (4a) eingesetzten Dichtelement (6),
welches eine Offnung aufweist, durch Anpressen
an den die Uberstroméffnung (4a) umgebenden
Rand (5) abdichtbar ist,

dadurch gekennzeichnet,

daB mit einem Abdichtstift (11) Uber ein zwischen
einer Stirnflache (15) des Abdichtstiftes (11) und
dem Dichtelement (6) angeordnetes Druckelement
(16) das Dichtelement (6) axial mit einer Kraft in
Richtung Uberstroméffnung (4a) beaufschlagbar
ist, wobei der Abdichtstift (11) durch eine der abzu-
dichtenden Uberstréoméffnung (4a) gegeniiberlie-
genden Offnung (4) einbringbar ist und das Druk-
kelement (16) wenigstens einen flachigen Bereich
mit einem gegeniber der Stirnflache (15) des Ab-
dichtstiftes (11) vergrofRerten Durchmesser auf-
weist.
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2,

10.

1.

14

Dichtsystem nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Abdichtstift (11) einen stiftartigen
Endbereich mit definierten Durchmesser aufweist,
wobei die Stirnflache (15) des Abdichtstifts (11) ge-
genulber dem stiftartigen Endbereich einen vergré-
Rerten Querschnitt aufweist, wobei der stiftartige
Endbereich durch die Offnung des Dichtelements
(6) ragt.

Dichtsystem nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Druckelement (16) ein Schei-
benelement ist, welches Uber den stiftartigen End-
bereich gestilpt wird.

Dichtsystem nach einem oder mehreren der An-
spriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB
das Druckelement (16) eine Offnung aufweist, wo-
bei der Durchmesser der Stirnflache (15) des Ab-
dichtstiftes (11) groRer als der der Offnung des
Druckelements (16) ist.

Dichtsystem nach Anspruch 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Abdichtstift (11) ein Schrau-
belement ist, welches liber seine vor dem stiftarti-
gen Endbereich liegende Stirnflache (15) Gber das
Druckelement (16) als flachige Druckansatzflache
das Dichtelement (6) an den die Uberstréméffnung
(4a) umgebenden Rand (5) pref3t.

Dichtsystem nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB
der Abdichtstift (11) in einen VerschluRstopfen (12)
eingeschraubt wird.

Dichtsystem nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB
der Abdichtstift (11) ein Ventil ist.

Dichtsystem nach einem oder mehreren der An-
spriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daR
zwischen der Stirnflache (15) des Abdichtstiftes
(11) und dem Druckelement (6) ein Dichtmittel (15)
angeordnet ist.

Dichtsystem nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Dichtmittel (15) ein auf der
Druckansatzflache des Abdichtstiftes (11) abdich-
tender O-Ring ist.

Dichtsystem nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daR
wenigstens ein Verlangerungselement (20) am Ab-
dichtstift (11) anordbar ist.

Dichtsystem nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daR
der Gesamtdurchmesser des Druckelementes (16)
kleiner als der des Gewinderinges (13) ist.
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Dichtsystem nach einem oder mehreren der An-
spriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daf
das Dichtelement (6) wenigstens eine hinterschnit-
tene Haltelippe (8, 8a) aufweist.

Dichtsystem nach einem oder mehreren der An-
spriche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daR
wenigstens eine Haltelippe (8) des Dichtelements
(6) teilweise durch die Uberstroméffnung (4a) in das
benachbarte Grundelement (2) hineinragt und der
Rand der Uberstrdméffnung (4a) im Hinterschnitt
der Haltelippe (8) liegt.

Dichtsystem nach einem oder mehreren der An-
spriche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daR
es einseitig eine Haltelippe (8a) des Dichtelements
(6) aufweist, wobei im Hinterschnitt der Haltelippe
(8a) das Druckelement (16) anordbar ist.

Dichtsystem nach einem oder mehreren der An-
spriche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daR
das Druckelement (16) und das Dichtelement (6)
des Dichtsystems einstiickig miteinander ausgebil-
det sind.

Dichtsystem nach einem oder mehreren der An-
spriche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daR
das Druckelement (16) und der Abdichtstift (11, 22)
des Dichtsystems einstiickig miteinander ausgebil-
det sind.

Dichtsystem nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Verlangerungselement (20) und
der Abdichtstift (11, 22) des Dichtsystems einstik-
kig miteinander ausgebildet sind.

Heizkorper (1), gekennzeichnet durch ein Dicht-
system nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 17.

Claims

Sealing system for a radiator (1) with several basic
elements (2,2a) capable of media-tight intercon-
nection with the formation of by-pass openings (4,
4a), where a by-pass opening (4a) may be sealed
between an end member (2a) and a neighbouring
basic element (2) by means of a sealing element (6)
provided with an aperture and inserted into the by-
pass opening (4a) that is pressed against a rim (5)
surrounding the by-pass opening (4a),

characterised in that the sealing element (6) may
be subjected to an axial pressure acting in the di-
rection of the by-pass opening (4a) by means of a
thrust element (16) disposed between one face (15)
of a sealing pin (11) and the sealing element (6),
where the sealing pin (11) may be inserted through
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10.

1.

16

an aperture (4) opposite to the by-pass opening (4a)
to be sealed and the thrust element (16) has at least
one surface with a diameter which is greater than
that of the face (15) of the sealing pin (11).

Sealing system in accordance with Claim 1, char-
acterised in that the sealing pin (11) has a pin-
shaped end portion with a defined diameter, where
the face (15) of the sealing pin (11) has a larger
cross section than the pin-shaped end portion and
where the pin-shaped end-portion extends through
the aperture of the sealing element (6).

Sealing system in accordance with Claim 2, char-
acterised in that the thrust element (16) has the
form of a disc that is fitted over the pin-shaped end
portion.

Sealing system in accordance with one or several
of Claims 1 to 3, characterised in that the thrust
element (16) has an aperture, where the diameter
of the face (15) of the sealing pin (11) is greater than
that of the aperture of the thrust element (16).

Sealing system in accordance with Claims 1 to 4,
characterised in that the sealing pin (11) is a
screw-threaded element which presses the sealing
element (6) against the rim (5) surrounding the by-
pass opening (4a) with its end face (15) disposed
in front of its pin-shaped end portion through the
thrust element (16) that acts as the pressure appli-
cation face.

Sealing system in accordance with one or several
of Claims 1 to 5, characterised in that the sealing
pin (11) is screwed into a sealing plug (12).

Sealing system in accordance with one or several
of Claims 1 to 6, characterised in that the sealing
pin (11) is a valve.

Sealing system in accordance with one or several
of Claims 1 to 7, characterised in that a sealing
means (15) is disposed between the end face (15)
of the sealing pin (11) and the thrust element (6).

Sealing system in accordance with Claim 8, char-
acterised in that the sealing means (15) is an O-
ring that seals against the pressure application face
of the sealing pin (11).

Sealing system in accordance with one or several
of Claims 1 to 9, characterised in that at least one
extension element (20) may be disposed on the
sealing pin (11).

Sealing system in accordance with one or several
of claims 1 to 10, characterised in that the overall
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diameter of the thrust element (16) is smaller than
that of the threaded ring (13).

Sealing system in accordance with one or several
of Claims 1 to 11, characterised in that the sealing
element (6) has at least one undercut retaining
bead (8, 8a).

Sealing system in accordance with one or several
of Claims 1 to 12, characterised in that at least
one retaining bead (8) of the sealing element (6)
projects partially through the by-pass opening (4a)
into the neighbouring element (2) and that the rim
of the by-pass opening (4a) is disposed in the un-
dercut of the retaining bead (8).

Sealing system in accordance with one or several
of Claims 1 to 13, characterised in that it has one
retaining bead (8a) of the sealing element (6) on
one side, where the thrust element (16) may be dis-
posed in the undercut of retaining bead (8a).

Sealing system in accordance with one or several
of claims 1 to 14, characterised in that the thrust
element (16) and the sealing element (6) of the seal-
ing system are formed into an integral part.

Sealing system in accordance with one or several
of claims 1 to 15, characterised in that the thrust
element (16) and the sealing pin (11, 22) of the seal-
ing system are formed into an integral part.

Sealing system in accordance with claim 10, char-
acterised in that the extension element (20) and
the sealing pin (11, 22) of the sealing system are
formed into an integral part.

Radiator (1) characterised by a sealing system in
accordance with one or several of Claims 1 to 17.

Revendications

Systéme d'étanchéité pour un radiateur (1) compor-
tant plusieurs éléments de base (2, 2a) pouvant étre
assemblés les uns aux autres de maniére étanche
au milieu en formant des orifices de trop-plein (4,
4a), un orifice de trop-plein (4a) situé entre un élé-
ment terminal (2a) et un élément de base voisin (2)
pouvant étre bouché avec un élément d'étanchéité
(6), placé dans l'orifice de trop-plein (4a) et compor-
tant une ouverture, par serrage contre le bord (5)
entourant l'orifice de trop-plein (4a),

caractérisé en ce que

I'élément d'étanchéité (6) peut étre soumis
axialement a une force en direction de I'orifice de
trop-plein (4a) grace a une tige d'étanchéification
(11) et par l'intermédiaire d'un élément de pression
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(16) disposé entre une surface frontale (15) de la
tige d'étanchéification (11) et I'élément d'étanchéité
(6), la tige d'étanchéification (11) pouvant étre intro-
duite a travers un orifice (4) faisant face a l'orifice
de trop-plein (4a) a étanchéifier et I'élément de
pression (16) comportant au moins une zone plane
ayant un diametre agrandi par rapport a la surface
frontale (15) de la tige d'étanchéification (11).

Systéme d'étanchéité selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que la tige d'étanchéification (11)
comporte une zone terminale en forme de tige
ayant un diametre défini, la surface frontale (15) de
la tige d'étanchéification (11) ayant une section
transversale agrandie par rapport a la zone termi-
nale en forme de tige et la zone terminale en forme
de tige dépassant dans l'ouverture de I'élément
d'étanchéité (6).

Systeme d'étanchéité selon la revendication 2, ca-
ractérisé en ce que I'élément de pression (16) est
un élément en disque qui est embouti sur la zone
terminale en forme de tige.

Systéme d'étanchéité selon I'une ou plusieurs des
revendications 1 a 3, caractérisé en ce que ['élé-
ment de pression (16) comporte une ouverture, le
diamétre de la surface frontale (15) de la tige d'étan-
chéification (11) étant supérieur a celui de I'ouver-
ture de I'élément de pression (16).

Systeme d'étanchéité selon la revendication 1 a 4,
caractérisé en ce que la tige d'étanchéification
(11) est un élément a vis qui presse par sa surface
frontale (15), située devant la zone terminale en for-
me de tige et servant de surface plane de base de
pression, et par l'intermédiaire de I'élément de pres-
sion (16) I'élément d'étanchéité (6) contre le bord
(5) entourant l'orifice de trop-plein (4a).

Systéme d'étanchéité selon I'une ou plusieurs des
revendications 1 a 5, caractérisé en ce que la tige
d'étanchéification (11) est vissée dans un bouchon
d'obturation (12).

Systéme d'étanchéité selon I'une ou plusieurs des
revendications 1 a 6, caractérisé en ce que la tige
d'étanchéification (11) est une soupape.

Systeme d'étanchéité selon I'une ou plusieurs des
revendications 1 a 7, caractérisé en ce qu'un
moyen d'étanchéité (15) est placé entre la surface
frontale (15) de la tige d'étanchéification (11) et
I'élément de pression (6).

Systeme d'étanchéité selon la revendication 8, ca-
ractérisé en ce que le moyen d'étanchéité (15) est
un joint torique d'étanchéité assurant I'étanchéité
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au niveau de la surface de base de pression de la
tige d'étanchéification (11).

Systéme d'étanchéité selon I'une ou plusieurs des
revendications 1 a 9, caractérisé en ce qu'au
moins un élément de prolongement (20) peut étre
disposé sur la tige d'étanchéification (11).

Systéme d'étanchéité selon I'une ou plusieurs des
revendications 1 a 10, caractérisé en ce que le dia-
métre total de I'élément de pression (16) est infé-
rieur a celui de la bague filetée (13).

Systéme d'étanchéité selon I'une ou plusieurs des
revendications 1 a 11, caractérisé en ce que ['élé-
ment d'étanchéité (6) comporte au moins une levre
de maintien (8, 8a) a contre-dépouille.

Systeme d'étanchéité selon I'une ou plusieurs des
revendications 1 a 12, caractérisé en ce qu'au
moins une lévre de maintien (8) de I'élément d'étan-
chéité (6) pénétre partiellement a travers l'orifice de
trop-plein (4a) dans I'élément de base voisin (2) et
en ce que le bord de l'orifice de trop-plein (4a) se
trouve dans la contre-dépouille de la Iévre de main-
tien (8).

Systéme d'étanchéité selon I'une ou plusieurs des
revendications 1 a 13, caractérisé en ce qu'il com-
porte d'un c6té une lévre de maintien (8a) de I'élé-
ment d'étanchéité (6), I'élément de pression (16)
pouvant étre disposé dans la contre-dépouille de la
Iévre de maintien (8a).

Systéme d'étanchéité selon I'une ou plusieurs des
revendications 1 a 14, caractérisé en ce que ['élé-
ment de pression (16) et I'élément d'étanchéité (6)
du systeme d'étanchéité sont formés ensemble
d'un seul tenant.

Systéme d'étanchéité selon I'une ou plusieurs des
revendications 1 a 15, caractérisé en ce que ['élé-
ment de pression (16) et la tige d'étanchéification
(11, 22) du systeme d'étanchéité sont formés en-
semble d'un seul tenant.

Systéme d'étanchéité selon la revendication 10, ca-
ractérisé en ce que I'élément de prolongement
(20) et la tige d'étanchéification (11, 22) du systeme
d'étanchéité sont formés ensemble d'un seul te-
nant.

Radiateur (1), caractérisé par un systeme d'étan-
chéité selon l'une ou plusieurs des revendications
1a17.
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