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(54) Verfahren zur Optimierung der Abzugsgeschwindigkeit an einem Gatter und Vorrichtung

(57) Beim Abzug von Fäden von Spulen über Kopf
und über Umlenkstellen bilden die Fäden Ballone, deren
Größe mit zunehmender Abzugsgeschwindigkeit
wächst. Die Ballongröße darf jedoch nicht größer sein
als die Hälfte des geringsten Abstandes der Spulenach-
sen benachbarter Spulen. Größere Ballone können zum
Ineinanderschlagen der Ballone benachbarter Spulen
und dadurch zu Fadenbrüchen führen. Es soll eine mög-
lichst hohe Abzugsgeschwindigkeit ohne Anstieg von
Fadenbrüchen ermöglicht werden. Erfindungsgemäß
wird die Ballongröße an mindestens einer Spulstelle mit
Meßmitteln erfaßt und durch Verändern der Abzugsge-
schwindigkeit in Abhängigkeit von der gemessenen Bal-
longröße eingestellt. Die Einstellung der Ballongröße
erfolgt auf einen Wert in einem Bereich kleiner oder
gleich einer maximalen Ballongröße und größer oder
gleich einer minimalen Ballongröße.
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