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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Ent-
nahme von stabférmigen Gegensténden, insbesondere
Zigarettenstdben oder Zigarettenfilterstaben, aus einer,
insbesondere tabakverarbeitenden, Produktionslinie
und zur Beférderung der entnommenen stabférmigen
Gegenstande zu einer entfernten Stelle, insbesondere
fur eine periodische Kontrolle, mit einer Wendeeinrich-
tung zum Verschwenken der stabférmigen Gegenstan-
de.

[0002] Eine solche Vorrichtung wird gewdhnlich zur
Kontrolle der Herstellung von Zigarettenfiltern verwen-
det, indem in festgelegten Zeitabstédnden periodisch Fil-
ter aus der Produktionslinie entnommen werden, um
diese insbesondere in einer entfernt gelegenen Priifsta-
tion hinsichtlich Abmessungen, Material, Qualitat und/
oder sonstigen relevanten Kriterien zu prifen und dar-
aus Rickschlisse auf die Produktionsqualitat ziehen zu
kénnen. Da die entnommenen einzelnen Zigarettenfil-
terstdbe gewdhnlich in Langsrichtung abtransportiert
werden, wahrend bei der Entnahme aus de Produkti-
onslinie die Zigarettenfilterstdbe gewdhnlich eine ande-
re Winkellage einnehmen ist eine Wendeeinrichtung
vorgesehen, um die Zigarettenfilterstabe flir den Ab-
transpor entsprechend auszurichten. Ublicherweise
werden namlich in der Produktionslinie die Zigaretten-
filterstabe in Reihe nebeneinander liegend quer zu ihrer
Langserstreckung transportiert und dabei insbesondere
Uber eine Trommel geflhrt, von der periodisch in be-
stimmten Zeitintervallen jeweils ein Zigarettenfilterstab
abgenommen wird. Die Umlenkung der stabférmigen
Gegenstande erfolgt gewodhnlich um etwa 90°, ist je-
doch nicht darauf beschrankt.

[0003] Die EP 0409443 B1, die der US-PS 5116 298
entspricht, offenbart eine Vorrichtung der eingangs ge-
nannten Art, welche zur Entnahme von Zigarettenfilter-
stében dient und als Wendeeinrichtung ein Pendel und
eine Dreheinrichtung zum Drehen des Pendels auf-
weist. Die Dreheinrichtung dreht das Pendel zwischen
einer ersten Position, in der ein von der Trommel ent-
nommener Zigarettenfilterstab aufgenommen wird, und
einer zweiten Position, in der der so aufgenomme Ziga-
rettenfilterstab durch Druckgas an ein Ausgaberohr
ausgestoflen wird, wobei der Zigarettenfilterstab in der
zweiten Position orthogonal zu den Zigarettenfiltersta-
ben in der Produktionslinie angeordnet ist.

[0004] Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist
es, eine Vorrichtung der eingangs genannten Art derart
weiterzubilden, dafl die Wendeeinrichtung eine einfa-
chere Konstruktion erhalt.

[0005] Diese Aufgabe wird geldst durch eine Vorrich-
tung zur Entnahme von stabférmigen Gegenstéanden,
insbesondere Zigarettenstédben oder Zigarettenfiltersta-
ben, aus einer, insbesondere tabakverarbeitenden, Pro-
duktionslinie und zur Beférderung der entnommenen
stabférmigen Gegensténde zu einer entfernten Stelle,
insbesondere fiir eine periodische Kontrolle, mit einer
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Wendeeinrichtung zum Verschwenken der stabférmi-
gen Gegenstande, dadurch gekennzeichnet, da® die
Wendeeinrichtung von mindestens einem im wesentli-
chen feststehenden und starren Fihrungsmittel gebil-
det ist.

[0006] Durch das erfindungsgemafl vorgesehene
mindestens eine im wesentlichen feststehende und
starre Fiihrungsmittel werden die stabférmigen Gegen-
stdnde zwangsgeflhrt und dabei einer Schwenkbewe-
gung unterworfen. Der Vorteil der erfindungsgemafen
Konstruktion gegentiber dem Stand der Technik besteht
darin, daf} auf jegliche bewegte Teile verzichtet wird,
was nicht nur zu geringeren Herstellungskosten fiihrt,
sondern auch die Wartung im laufenden Betrieb verein-
facht und somit die Wartungskosten senkt.

[0007] Vorzugsweise bildet das Fiihrungsmittel eine
Fihrungsflache, die um eine etwa in Bewegungsrich-
tung der stabformigen Gegenstande verlaufende und in
der Flache liegende Achse etwa teilverdrilltist. Dadurch,
dal der entnommene stabférmige Gegenstand an der
Fuhrungsflache entlang lauft, indem er sich mit dieser
im wesentlichen in Kontakt befindet, wird er aufgrund
der Verdrillung der Fiihrungsflache entsprechend ver-
dreht.

[0008] Alternativ kann das FUhrungsmittel eine Fih-
rungsflache bilden, die eine Teilwendelform besitzt, de-
ren Drehachse etwa in Bewegungsrichtung der stabfér-
migen Gegensténde verlauft. Bei dieser alternativen
Ausflihrung hat die Fihrungsflache die Form und somit
die Wirkung einer Schraube oder Spirale, an bzw. auf
der der entnommene stabférmige Gegenstand entlang
1auft.

[0009] Fdir eine sichere Fihrung sollten mindestens
zwei voneinander beabstandete Fiihrungsmittel vorge-
sehen sein, zwischen denen die stabférmigen Gegen-
stéande gefiihrt werden.

[0010] Mindestens ein Flihrungsmittel ist erforderlich,
um die stabfdrmigen Gegenstande entsprechend zu
fuhren, wobei das Fuhrungsmittel beispielsweise als
(vorzugsweise wannenférmige) Rutsche ausgebildet
sein kann.

[0011] Es kdnnen aber auch mehrere Fihrungsmittel
voneinander beabstandet und nebeneinander in einer
Reihe angeordnet sein, was fertigungstechnische Vor-
teile bringt. ZweckmaRigerweise sind mehrere Flh-
rungsmittel in zwei voneinander beabstandeten Reihen
angeordnet. Dabei kénnen die in (jeweils) einer Reihe
angeordneten Fihrungsmittel in einer gedachten Fla-
che liegen, die um eine etwa in Bewegungsrichtung der
stabférmigen Gegenstande verlaufende und in der Fla-
che liegende Achse etwa teilverdrillt ist, oder eine Teil-
wendelform besitzt, deren Drehachse etwa in Bewe-
gungsrichtung der stabférmigen Gegenstande verlauft.
[0012] Aus fertigungstechnischen Gesichtspunkten
besonders zweckmalig ist es, das bzw. die Flihrungs-
mittel stab- oder leistenférmig auszubilden, die vorzugs-
weise im Querschnitt im wesentlichen rund sind, oder
als Leitbleche auszubilden. Die Verwendung von, ins-
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besondere mehreren, stab- oder leistenférmigen Fih-
rungsmitteln hat den Vorteil einer besseren Reinigung
der so gebildeten Wendeeinrichtung. Runde Staben
lassen sich aulerdem gewdhnlich gut in einer Veranke-
rung ausrichten; denkbar sind jedoch auch andere
Querschnittsformen wie Dreieck, Oval etc.

[0013] Die stab- oder leistenférmig ausgebildeten
oder als Leitbleche vorgesehenen Flhrungsmittel wei-
sen zweckmaligerweise die bendtigte gewundene
Form entsprechend den zuvor erwahnten Flachenkon-
figurationen auf. Es ist aber auch denkbar, mindestens
ein Paar voneinander beabstandeten stab- oder leisten-
férmigen Fihrungsmitteln oder Leitblechen vorzuse-
hen, die im wesentlichem in der von einem einschaligen
Hyperboloiden aufgespannten Mantelflache liegen, um
die gewlinschte Beaufschlagung einer Schwenkbewe-
gung auf die zwischen den beiden Flihrungsmitteln ei-
nes solchen Paares gefiihrten stabférmigen Gegen-
stédnde zu erzielen.

[0014] Ublicherweise ist eine Beférderungseinrich-
tung vorgesehen, die eine Beférderung der stabformi-
gen Gegenstande in einem Winkel, vorzugsweise quer
zu ihrer Langserstreckung, bewirken.

[0015] Eine solche Beférderungseinrichtung kann zu-
satzlich oder alternativ auch so ausgebildet sein, dal
sie eine Beférderung der stabférmigen Gegensténde
unter SchwerkrafteinfluR zur Wendeeinrichtung bewirkt.
In einem solchen Fall kann das erfindungsgemafie Fuh-
rungsmittel zusatzlich auch noch eine Bremsfunktion
Ubernehmen. Ist eine Vielzahl von Fuhrungsmitteln vor-
gesehen, so kann zweckmaRigerweise mindestens ein
Fuhrungsmittel aus der Vielzahl von Fiihrungsmitteln so
ausgebildet sein, dal es eine bremsende Wirkung auf
die geflihrten stabformigen Gegenstande hat.

[0016] Zusatzlich kann die Beférderungseinrichtung
einen gegenuber der Horizontalen winklig verlaufenden
Schacht zur Beférderung der stabférmigen Gegenstan-
de aufweisen.

[0017] Ublicherweise ist der Wendeeinrichtung eine
Transporteinrichtung zum Abtransport der stabférmigen
Gegenstande zur entfernten Stelle nachgeschaltet, wo-
bei die Transporteinrichtung einen Aufnahmeschacht
mit einer ersten Offnung zur Aufnahme der stabférmi-
gen Gegenstande und einer zweiten Offnung zum Ab-
transport der aufgenommenen Gegenstande aufweist.
Bei einer solchen Ausflihrung kann erfindungsgeman
ein Schlieflelement vorgesehen sein, dall zwischen ei-
ner ersten Stellung, in der es die erste Offnung &ffnet
und vorzugsweise die zweite Offnung verschlieRt, und
einer zweiten Stellung, in der es die erste Offnung ver-
schlieRt und die zweite Offnung 6ffnet, bewegbar ange-
ordnet sein.

[0018] ZweckmaRigerweise ist das SchlieRelement
verschwenkbar gelagert.

[0019] Eine besonders kompakte Bauform der erfin-
dungsgemalen Vorrichtung lalt sich dadurch erzielen,
daR die Wendeeinrichtung am SchlieRelement ange-
ordnet ist.
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[0020] Insbesondere wenn die Wendeeinrichtung die
stabférmigen Gegenstande unter Schwerkrafteinflu
beférdert, kann das Schlielelement als Wippe ausge-
bildet sein, auf dessen Oberseite die Wendeeinrichtung
sitzt.

[0021] Nachfolgend wird ein bevorzugtes Ausfiih-
rungsbeispiel der Erfindung anhand der beiliegenden
Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 schematisch den Aufbau einer Filterstabent-
nahmevorrichtung; und

Fig. 2  im Querschnitt eine Einzelheit der pneumati-
schen Transporteinrichtung.

[0022] InFig. 1isteine um eine Mittelachse rotierende

Trommel 2 gezeigt, die Teil einer Produktionslinie zur
Herstellung von Zigarettenfiltern ist und als sogenannte
EinstoRtrommel vorgesehen ist. Entlang des Umfanges
der Trommel 2 sind in axialer Richtung verlaufende Nu-
ten zur Aufnahme von Filterstdben nebeneinander lie-
gend ausgebildet, wobei jeweils eine Nut zur Aufnahme
eines Filterstabes vorgesehen ist. Aus Griinden der
Ubersichtlichkeit ist in Fig. 1 die Trommel 2 an ihrem
Umfang beispielhaft nur mit einer einzigen Nut 4 darge-
stellt, in der ein Filterstab 6 aufgenommen ist. Zu min-
destens einem Teil der Nuten 4 fiihren innerhalb des
Korpers der Trommel 2 ausgebildete pneumatische Ka-
nale, von denen ebenfalls aus Griinden der vereinfach-
ten Darstellung in Fig. 1 nur ein zur Nut 4 fihrender Ka-
nal 8 gezeigt ist. Die pneumatischen Kanéle 8 sind an
eine nicht dargestellte Druckluftquelle angeschlossen,
die von einer ebenfalls nicht dargestellten Steuerein-
richtung gesteuert wird.

[0023] Wegen der axialen Anordnung der Nuten 4
werden durch die Rotation der Trommel 2 die in den Nu-
ten 4 aufgenommenen Filterstabe 6 quer zu ihrer Lang-
serstreckung transportiert. An dieser Stelle sei ange-
merkt, dafd die Filterstabe 6, wenn sie Gber die Trommel
2 laufen, eine gréRere Lange als die spater an die Ta-
bakstrange zur Bildung der Filterzigaretten anzusetzen-
den Filterstiicke haben, so dafl aus jedem Filterstab 6
in einer nachfolgenden Station der Produktionslinie
durch entsprechendes Zerschneiden eine Mehrzahl von
Filterstiicken gewonnen wird.

[0024] Zur Entnahme von einzelnen Filterstiben 6
wird durch entsprechende Ansteuerung der nicht dar-
gestellten Druckluftquelle Druckluft durch diejenigen
pneumatischen Kanale 8 geblasen, die zu der betreffen-
den Nut 4 fihren, aus der ein Filterstab 6 entnommen
werden soll. Dabei wird die Druckluftquelle so gesteuert,
dafl nur in bestimmten Zeit- bzw. Winkelabstédnden
Druckluft zu einer Nut geblasen wird. Zur Probenent-
nahme ist ein Entnahmeschacht 10 vorgesehen, in den
die einzelnen Filterstédbe 6 mit Hilfe der Blasluft aus der
Trommel 2 geblasen werden. Dabei ist ferner darauf zu
achten, dal die betreffende Nut 4 zum Ausblasen des
Filterstabes 6 zur Eintritts6ffnung 12 des Entnahme-
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schachtes 10 zeigt und entsprechend ausgerichtet ist,
wie Fig. 1 erkennen laRt.

[0025] Im dargestellten Ausflihrungsbeispiel ist die
Eintritts6ffnung 12 des Entnahmeschachtes 10 seitlich
neben der Trommel 2 angeordnet und wird der Filterstab
6 aus der Trommel 2 im wesentlichen in horizontaler
Richtung ausgestoRen. Allerdings sorgt im dargestell-
ten Ausfihrungsbeispiel ein den Entnahmeschacht 10
begrenzendes und nach unten gekrimmtes Fangblech
13 daflir, dafl® der ausgestossene Filterstab 6 nach un-
ten umgelenkt wird, wie in Fig. 1 auch durch einen Pfeil
angedeutet ist. Demnach erstreckt sich der gréte Teil
des Entnahmeschachtes 10 in vertikaler Richtung,
durch den unter Schwerkrafteinflud der Filterstab 6
nach unten fallt und sich dabei weiterhin quer zu einer
Langserstreckung bewegt. Benachbart zur Trommel 2
ist der Entnahmeschacht 10 von einer ersten vertikalen
Wand 14 begrenzt.

[0026] Unterhalb des gekrimmten Fangbleches 13
ist eine Klappe 16 beweglich gelagert, die in einer in Fig.
1 gestrichelten ersten Stellung eine seitliche erste Ent-
nahmedffnung 18 freigibt, um den Filterstab 6 in eine
neben dem Entnahmeschacht 10 angeordnete Schub-
lade 20 unter Schwerkrafteinflu® zu flihren, wobei die
Klappe in dieser ersten Stellung als Rutsche dient. In
einer zweiten in Fig. 1 in durchgezogenen Linien darge-
stellten Stellung verschlieft die Klappe 16 die seitliche
erste Entnahmedffnung 18, so dal in diesem Fall der
nach unten fallende Filterstab 6 nicht durch die seitliche
erste Entnahmedffnung 18, sondern an dieser vorbei
weiter durch den Entnahmeschacht 10 gefiihrt wird. So-
mit dient die durch einen in Fig. 1 nicht dargestellten
Schwenkmechanismus betatigte Klappe 16 als Weiche.
[0027] Unterhalb der seitlichen ersten Entnahmeoff-
nung 18 ist der Entnahmeschacht 10 durch eine zweite
Wandung 22 begrenzt, die in einem Abstand zur ersten
Wandung 14 angeordnet ist, wobei die beiden Wandun-
gen 14, 22 gemeinsam eine trichterférmige Anordnung
bilden.

[0028] Wenn der Filterstab 6 bei die seitliche erste
Entnahmeoffnung 18 verschlieRender Klappe 16 weiter
durch den Entnahmeschacht 10 nach unten fallt, trifft er
am unteren Ende des Entnahmeschachtes 10 auf eine
Klappe 24, die eine untere zweite Austrittséffnung 26
des Entnahmeschachtes 10 verschlieRt. Die Klappe 24
ist schwenkbar gelagert zwischen einer in Fig. 1 in
durchgezogenen Linien dargestellten Schliel3stellung,
in der sie die untere zweite Austrittséffnung 26 des Ent-
nahmeschachtes 10 verschlief3t, und einer in gestrichel-
ten Linien dargestellten Offnungstellung, in der sie die
untere zweite Austrittséffnrung 26 des Entnahme-
schachtes 10 freigibt. Die Klappe 24 wird von einer nicht
dargestellten Antriebseinrichtung betatigt. Wenn der Fil-
terstab 6 durch den Entnahmeschacht 10 nach unten
fallt, ist die Klappe 24 zunachst geschlossen, so daf’ der
Filterstab 6 auf die geschlossene Klappe 24 fallt. Nach-
dem der Filterstab 6 auf der Klappe 24 plaziert ist, wird
diese seitlich ausgelenkt und gibt den Filterstab 6 dann
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frei, so da er aus der unteren zweiten Austritts6ffnung
26 des Entnahmeschachtes 10 herausféllt.

[0029] Wenn der Filterstab 6 die untere zweite Aus-
tritts6ffnung 26 des Entnahmeschachtes 10 verlaRt, trifft
er auf eine nachgeschaltete Wendeeinrichtung 30, die
den Filterstab 6 verdreht. Da im dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel die Filterstdbe 6 durch den Entnahme-
schacht 10 sich unter Schwerkrafteinflu bewegen und
geflhrt werden und somit durch den Entnahmeschacht
10 nach unten fallen, ist die Wendeeinrichtung 30 direkt
unterhalb der unteren zweiten Austrittséffnung 26 des
Entnahmeschachtes 10 angeordnet. Die Wendeeinrich-
tug 30 verdreht die Filterstdbe 6 um eine winklig, vor-
zugsweise rechtwinklig, zu deren Langsachse verlau-
fende und diese vorzugsweise mittig schneidende
Drehachse. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel er-
folgt die Umlenkung der Filterstabe 6 durch die Wende-
einrichtung 30 um etwa 90°, ist jedoch nicht hierauf be-
schrankt.

[0030] Wie Fig. 1 erkennen I1aRt, besteht die Wende-
einrichtung 30 im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
aus vier zueinander feststehenden und voneinander be-
abstandeten starren Umlenk- oder Flihrungsstében 32,
die so zueinander angeordnet und gewunden sind, da®
sie einen Filterstab 6 unter Beaufschlagung einer
Schwenkbewegung entsprechend flihren. Dabei liegt
ein erstes dem Betrachter von Fig. 1 zugewandtes vor-
deres Paar von Fihrungsstaben 32 sowie ein zweites
hinteres Paar von Fiihrungsstédben 32 jeweils in einer
gedachten Flache, die - ahnlich wie der Mantel eines
einschaligen Hyperboloiden - um eine etwa in Bewe-
gungsrichtung der Filterstdbe 6 und somit im dargestell-
ten Ausfiihrungsbeispiel vertikal verlaufende sowie in
der gedachten Flache liegende Achse etwa teilverdrillt
ist. Die beiden Paare von Flhrungsstaben 32 sind so
voneinander beabstandet, dal sie zwischen sich die Fil-
terstédbe 6 aufnehmen und in der beschriebenen Weise
fuhren. Demnach werden zwei voneinander beabstan-
dete Reihen von Fihrungsstében 32 gebildet, zwischen
denen die Filterstabe 6 aufgenommen und gefiihrt wer-
den. Dabei kann jede Reihe von FlUhrungsstéaben 32
auch eine héhere Anzahl als die in Fig. 1 dargestellten
zwei Fiihrungsstabe 32 aufweisen.

[0031] Genauso wie durch den Entnahmeschacht 10
werden die Filterstdbe 6 auch durch die Wendeeinrich-
tung 30 unter Schwerkrafteinflul bewegt. Dabei treffen
sie auf die oberen Enden der Fihrungsstabe 32 und
werden aufgrund deren verdrillter Anordnung entspre-
chend verdreht, wobei sie wahrend ihrer unter Schwer-
krafteinflull weiter abwarts stattfindenen Bewegung in
Anlage an den Fuhrungsstaben 32 bleiben und somit an
diesen entlang rutschen.

[0032] Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind vier
Fihrungsstabe 32 vorgesehen. Davon sollten auf jeden
Fall mindestens zwei Fiihrungsstabe 32 so angeordnet
sein, dal} sie die bereits erwahnte lenkende Funktion
Ubernehmen, wahrend die Ubrigen Stadbe auch so an-
geordnet bzw. ausgebildet sein kdnnen, dal sie zusatz-
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lich oder ausschlieRlich eine bremsende Funktion tber-
nehmen. Vorzugsweise kdnnen auch sechs Fihrungs-
stébe vorgesehen werden, von denen vier eine lenken-
de Funktion und zwei eine bremsende Funktion haben.
[0033] Imdargestellten Ausfliihrungsbeispiel sind run-
de Fihrungsstabe 32 gewahlt, da sie sich in einer (nach-
folgend noch naher erlauterten) Verankerung gut aus-
richten lassen. Denkbar sind jedoch auch andere Quer-
schnittsformen wie z.B. Dreieck, Oval etc., die dann un-
ten rund angespitzt sein sollten.

[0034] Die Anordnung von voneinander beabstande-
ten Fihrungsstaben 32 wurde im dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel aus Grinden einer einfachen Reinigung
gewahlt. Grundsatzlich denkbar wéren jedoch auch fla-
chige Fihrungselemente, von denen bevorzugt minde-
stens zwei voneinander beabstandete Fuhrungsele-
mente vorgesehen sein sollten, um zwischen sich die
Filterstabe 6 aufnehmen und in der beschriebenen Wei-
se fuhren zu kdnnen.

[0035] Nachdem der Filterstab 6 in der Wendeeinrich-
tung 30 entsprechend gedreht worden ist, gelangt er in
eine pneumatische Transporteinrichtung 40, mit einer
Sendestation 42. Die Sendestation 42 weist einen Sen-
dekammerabschnitt 44 auf, die eine Sendekammer 46
enthalt. Wie insbesondere Fig. 2 erkennen lalt, besteht
die Sendekammer 46 aus einer langlichen nach oben
offenen Nut mit einem U-férmigen Querschnitt. Die
langliche, nutenformige Sendekammer 46 ist mit ihrem
einen (geman Fig. 1 rechten) Ende an eine Druckluftlei-
tung 48 angeschlossen, die von einer nicht dargestell-
ten Druckluftquelle mit Druckluft versorgt wird. Mitihrem
anderen (gemal Fig. 1 linken) Ende mindet die Sen-
dekammer 46 in ein Senderohr 50, das zu einer entfernt
liegenden und in den Zeichnungen nicht dargestellten
Filterprifstation flhrt.

[0036] Am Sendekammerabschnitt 44 der Sendesta-
tion 42 ist jeweils stirnseitig eine vertikale Stiitze 52 an-
geordnet. Ferner ist die Sendestation 42 mit einer
Schwenkmulde 54 versehen, die einen sich Uber die
Oberseite des Sendekammerabschnittes 44 erstrek-
kenden und somit etwa horizontal ausgerichteten
SchlieRabschnitt 56 sowie ferner an beiden Stirnseiten
jeweils einen aufrecht stehenden Arm 58 aufweist. Die
Schwenkmulde 54 ist mit den oberen Enden der Arme
58 tUberin den Figuren nicht dargestellte Scharniere ver-
schwenkbar gelagert, deren Schwenkachse 60 horizon-
tal verlauft. Somit ist die Schwenkmulde 54 in Richtung
quer zur Ebene von Fig. 1 verschwenkbar.

[0037] Wie Fig. 2 ferner erkennen IaRt, ist im
Schlieflabschnitt 56 der Schwenkmulde 54 ein von des-
sen Oberseite zu dessen Unterseite durchgehender
Schlitz 62 ausgebildet, dessen Breite mindestens dem
Durchmesser der Filterstabe 6 entspricht. Der Schlitz 62
erstreckt sich parallel zur nutenférmigen Sendekammer
46 und hat eine Lange, die mindestens der Lange der
zu verarbeitenden Filterstabe 6 entspricht. Die
Schwenkmulde 54 ist zwischen einer in Fig. 2 in durch-
gezogenen Linien dargestellten Offnungsstellung, in

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

der der Schlitz 62 direkt oberhalb der Sendekammer 46
liegt, und einer in Fig. 2 gestrichelt angedeuteten
Schlief3stellung, in der der SchlieRabschnitt 56 die nach
oben offene nutenférmige Sendekammer 46 ver-
schlieRt, verschwenkbar.

[0038] Wie Fig. 1 ferner erkennen Iaft, ist die aus den
Fuhrungsstaben 32 bestehende Wendeeinrichtung 30
auf der Oberseite des sich horizontal erstreckenden
SchlielRabschnittes 56 der Schwenkmulde 56 angeord-
net, indem die Fiihrungsstabe 32 mit ihren unteren En-
denin nicht dargestellten Bohrungen verankert sind, die
im SchlieRabschnitt 56 eingebracht sind. Dabei sind die
Wendeeinrichtung 30 und der durchgehende Schlitz 62
so zueinander angeordnet, dal der durch die Wende-
einrichtung 30 unter Schwerkrafteinwirkung gefiihrte
Filterstab 6 direkt in diesen Schlitz 62 fallt.

[0039] Solange ein Filterstab 6 durch die Wendeein-
richtung 30 geflihrt wird, sollte sich die Schwenkmulde
54 in ihrer Offnungsstellung befinden, so daR der dann
in den Schlitz 62 eintretende Filterstab 6 in die darunter
liegende Sendekammer 46 fallt und von dieser aufge-
nommen wird. Anschlieend wird die Schwenkmulde 54
in ihre SchlieBstellung verschwenkt, wodurch der
SchlieRabschnitt 56 die nach oben offene nutenférmige
Sendekammer 46 verschlief3t. Durch Beaufschlagung
von Druckluft aus der DruckluftanschluBleitung 48 wird
dann der Filterstab 6 aus der Sendekammer 46 heraus
in das Senderohr 50 geblasen und durch dieses entlang
zu der entfernten Filterprifstation transportiert.

[0040] Die Schwenkmulde 54 kann ferner noch so
ausgebildet sein, dal sie die Verbindung zwischen der
Sendekammer 46 und dem Senderohr 50 wahlweise
offnet und verschlieRt, und zwar gegenlaufig zur Off-
nungs- und SchlieBRbewegung des SchlieRabschnittes
56 in Bezug aufdie Sendekammer 46. Diese Anordnung
hat den Vorteil, dal das Senderohr 50 und die ggf. noch
nachgeschalteten weiteren pneumatischen Transport-
einrichtungen unter Druck gesetzt werden bzw. bleiben
kénnen und somit pneumatisch aktiv bleiben kénnen,
auch wenn die Sendekammer 46 gedffnet ist.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Entnahme von stabférmigen Ge-
genstanden, insbesondere Zigarettenstaben oder
Zigarettenfilterstaben (6), aus einer, insbesondere
tabakverarbeitenden, Produktionslinie und zur Be-
férderung der entnommenen stabformigen Gegen-
stande (6) zu einer entfernten Stelle, insbesondere
fiir eine periodische Kontrolle,
mit einer Wendeeinrichtung (30) zum Verschwen-
ken der stabférmigen Gegenstéande (6),
dadurch gekennzeichnet, daR
die Wendeeinrichtung (30) von mindestens einem
im wesentlichen feststehenden und starren Fiih-
rungsmittel (32) gebildet ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Fihrungsmittel eine Flihrungs-
flache bildet, die um eine etwa in Bewegungsrich-
tung der stabférmigen Gegensténde (6) verlaufen-
de und in der Flache liegende Achse etwa teilver-
drillt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Fihrungsmittel eine Flihrungs-
flache bildet, die eine Teilwendelform besitzt, deren
Drehachse etwa in Bewegungsrichtung der stabfor-
migen Gegenstande verlauft.

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da mindestens
zwei voneinander beabstandete Fihrungsmittel
(32) vorgesehen sind, zwischen denen die stabfor-
migen Gegenstande (6) gefihrt werden.

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB mehrere
Fuhrungsmittel (32) voneinander beabstandet und
nebeneinander in einer Reihe angeordnet sind.

Vorrichtung nach den Ansprichen 4 und 5, da-
durch gekennzeichnet, daB mehrere Fiihrungs-
mittel (32) in zwei voneinander beabstandeten Rei-
hen angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die in einer Reihe angeordne-
ten FUhrungsmittel (32) in einer gedachten Flache
liegen, die um eine etwa in Bewegungsrichtung der
stabférmigen Gegenstande (6) verlaufende und in
der Flache liegende Achse etwa teilverdrillt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die in einer Reihe angeordne-
ten Fihrungsmittel in einer gedachten Ebene lie-
gen, die eine Teilwendelform besitzt, deren Dreh-
achse etwa in Bewegungsrichtung der stabférmi-
gen Gegensténde verlauft.

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dal das bzw.
die Fuhrungsmittel (32) stab- oder leistenférmig
ausgebildet ist bzw. sind.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daR das bzw. die staboder leistenformi-
gen Fuhrungsmittel (32) im Querschnitt im wesent-
lichen rund ist bzw. sind.

Vorrichtung nach mindestens einem der Ansprliche
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Fih-

rungsmittel als Leitbleche ausgebildet sind.

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

10

1 bis 11 mit einer Beférderungseinrichtung (10) zur
Beférderung der stabférmigen Gegenstande (6) in
einem Winkel, vorzugsweise quer zu ihrer Langs-
erstreckung.

Vorrichtung nach mindestens einem der Ansprliche
1 bis 12 mit einer Beférderungseinrichtung (10) zur
Beférderung der stabférmigen Gegenstande (8) un-
ter Schwerkrafteinflu® zur Wendeeinrichtung (30).

Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, bei welcher
die Beforderungseinrichtung einen gegenuiber der
Horizontalen winklig verlaufenden Schacht (10) zur
Beférderung der stabférmigen Gegenstande (6)
aufweist.

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche
1 bis 14, mit einer der Wendeeinrichtung (30) nach-
geschalteten Transporteinrichtung (40) zum Ab-
transport der stabférmigen Gegenstande (6) zur
entfernten Stelle, wobei die Transporteinrichtung
einen Aufnahmeschacht (46) mit einer ersten Off-
nung zur Aufnahme der stabférmigen Gegensténde
(6) und einer zweiten Offnung zum Abtransport der
aufgenommenen stabférmigen Gegenstande (6)
aufweist,

gekennzeichnet durch ein SchlieRelement (54),
das zwischen einer Stellung, in der es die erste Off-
nung o6ffnet, und einer zweiten Stellung, in der es
die erste Offnung verschlieRt, bewegbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das SchlieRelement (54) in der er-
sten Stellung die zweite Offnung verschlieRt und in
der zweiten Stellung die zweite Offnung 6ffnet.

Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 16, dadurch
gekennzeichnet, daB das SchlieRelement (54)
verschwenkbar gelagert ist.

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspruiche
15 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB die Wen-
deeinrichtung (30) am SchlieRelement (54) ange-
ordnet ist.

Vorrichtung nach den Anspriichen 13, 17 und 18,
dadurch gekennzeichnet, daB das Schliel3ele-
ment (54) als Wippe ausgebildet ist, auf dessen
Oberseite die Wendeeinrichtung (30) sitzt.
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