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(54) Verfahren zur Steuerung und/oder Regelung einer Maschine zur Herstellung einer

Faserstoffbahn

(57)  Bei einem Verfahren zur Steuerung und/oder
Regelung einer Maschine zur Herstellung einer Faser-
stoffbahn, insbesondere Papier-, Karton- oder Tissue-
bahn, werden die zu entwassernde Faserstoffbahn au-
tomatisch auf ein Abheben der Bahnrander hin Uber-
wacht und mittels der betreffenden Steuerungs- und/

oder Regelungseinrichtung in Abhéngigkeit vom Uber-
wachungsergebnis gegebenenfalls automatisch wenig-
stens eine vorgebbare Gegenmalnahme eingeleitet,
um ein Abheben der Bahnrander zu verringern oder zu
unterdriicken.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Steue-
rung und/oder Regelung einer Maschine zur Herstel-
lung einer Faserstoffbahn, insbesondere Papier-, Kar-
ton- oder Tissuebahn. Sie betrifft ferner eine Maschine
zur Herstellung einer solchen Faserstoffbahn.

[0002] In den Pressen von Papiermaschinen kann es
zu einem Abheben des Bahnrandes, d.h. zu einem sog.
Randzupfen kommen. Ein solches Randzupfen fiihrt zu
einer Uberdehnung der Bahnrander und damit zu einer
verstarkten Neigung der Rander zum Flattern, und zwar
insbesondere in der Trockenpartie. Aufgrund der hohen
mechanischen Beanspruchung des Bahnrandes beim
Flattern kann es leicht zu Bahnrandeinrissen und in der
Folge zu kompletten Bahnabrissen kommen. Eine an-
dere Folge kann das Umschlagen des Bahnrandes sein,
was zur Faltenbildung und Abrissen im Kalander flhren
kann.

[0003] Zu den Ursachen fiir das Randzupfen zahlt u.
a. das kurzzeitige Anhaften des Bahnrandes bei der
Filztrennung an dem Filz, von dem die Papierbahn ge-
trennt wird. Randzupfen tritt beispielsweise in Tan-
dem-NipcoFlex-Pressen, d.h. bei Pressenanordnungen
mit zwei aufeinanderfolgenden, doppelt befilzten
Schuhpressen, Uber den Saudfilzleitwalzen auf, in de-
ren Bereich die Bahn mit dem Unterfilz mitlaufen soll,
fur eine kurze Zeit jedoch am Oberfilz haften bleibt. Das
Randzupfen kann durch die Konditionierung der Filze,
durch den Einsatz von saugenden Elementen und/oder
dergl. beeinflult werden. Bei der Filzkonditionierung
wird beisielsweise versucht, die Adhéasionskrafte zwi-
schen Bahn und Filz durch Befeuchten des Filzes zu
erhdhen und so die Bahn am Abheben zu hindern. Eine
andere Art der Konditionierung kann darin bestehen, die
Rander des Filzes besonders intensiv mit Chemikalien
zu reinigen, um die Permeabilitdt und somit die Wirkung
von Vakuum zu erhéhen.

[0004] Beim Einsatz saugender Elemente muf} der
Filz eine Mindestdurchlassigkeit besitzen, um mittels
Vakuum die Bahn auf dem Filz zu halten.

[0005] Da sich wichtige EinfluBgrofien auf das Rand-
zupfen wahrend der Laufzeit eines Filzes &ndern und
zudem stoffabhangig sind, sind Papiermacher heute da-
zu gezwungen, das Randzupfen permanent zu beob-
achten und, sofern notwendig, die oben genannten
MafRnahmen zu ergreifen. Eine solche Vorgehensweise
bringt nun aber die Gefahr verspateter und falscher Re-
aktionen mit sich, so dal} die AbriBhaufigkeit deutlich
oberhalb des technisch mdglichen Minimums liegt.
[0006] Ziel derErfindungistes, das Verfahren der ein-
gangs genannten Art so weiterzubilden, dal} die
AbriRhaufigkeit auf ein Minimum reduziert ist.

[0007] Diese Aufgabe wird nach der Erfindung geldst
durch ein Verfahren zur Steuerung und/oder Regelung
einer Maschine zur Herstellung einer Faserstoffbahn,
insbesondere Papier-, Karton- oder Tissuebahn, bei
dem die zu entwassernde Faserstoffbahn automatisch
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auf ein Abheben der Bahnrander hin iberwacht wird
und mittels der betreffenden Steuerungs- und/oder Re-
gelungseinrichtung in Abhéngigkeit vom Uberwa-
chungsergebnis gegebenenfalls automatisch wenig-
stens eine vorgebbare Gegenmallnahme eingeleitet
wird, um ein Abheben der Bahnrander zu verringern
oder zu unterdriicken.

[0008] Damit kénnen beispielsweise die oben ge-
nannten Gegenmaflinahmen z.B. in Abhangigkeit von
der Intensitat des Randzupfens automatisch ausgefihrt
werden, wodurch die AbriBhaufigkeit deutlich reduziert
und das Betriebspersonal entsprechend entlastet wird.
[0009] Die automatische Uberwachung kann kontinu-
ierlich oder automatisch erfolgen.

[0010] GemaR einer bevorzugten praktischen Ausge-
staltung des erfindungsgemafen Verfahrens werden in
Abhangigkeit von der Intensitdt eines jeweiligen
erfafdten Bahnrandabhebens unterschiedliche
Gegenmalnahmen eingeleitet.

[0011] Art, Intensitdt und/oder Anzahl der Gegen-
mafRnahmen kdnnen insbesondere in Abhangigkeit von
dem jeweiligen Pressenkonzept, dem Stoffeintrag und/
oder der Art der verwendeten Filze gewahlt werden.
[0012] Von Vorteil ist insbesondere auch, wenn zwi-
schen unterschiedlichen Arten des Bahnrandabhebens
unterschieden wird und in Abhangigkeit von der Art ei-
nes jeweiligen erfaten Bahnrandabhebens unter-
schiedliche GegenmaRnahmen eingeleitet werden.
[0013] Zur entsprechenden automatischen Uberwa-
chung der Faserstoffbahn kann beispielsweise wenig-
stens ein MeRaufnehmer, z.B. wenigstens eine Licht-
schranke, eingesetzt werden.

[0014] Zur entsprechenden automatischen Uberwa-
chung der Faserstoffbahn kanninsbesondere aber auch
wenigstens eine Kamera, insbesondere High-Speed-
Kamera, eingesetzt werden. Solche High-Speed-Ka-
meras bringen den Vorteil mit sich, dal® zwischen den
unterschiedlichen Arten des Randzupfens unterschie-
den und somit die Gegenmalnahmen differenzierter
gestaltet werden kénnen.

[0015] GemaR einer bevorzugten praktischen Ausge-
staltung wird ein randseitiges Abheben der Faserstoff-
bahn von einem diese stlitzenden Band, insbesondere
Filzband, Gberwacht.

[0016] Wird zwischen unterschiedlichen Intensitaten
des Bahnrandabhebens unterschieden, so ist es von
Vorteil, wenn bei festgestellter geringerer Intensitat au-
tomatisch zunachst eine Konditionierung der Rander
des die Faserstoffbahn stlitzenden Bandes eingeleitet
wird. Dabei kdnnen die Rénder des Bandes zunachst
insbesondere chemisch gereinigt werden.

[0017] Die betreffende Konditionierung der Rander
des Bandes wird vorzugsweise wahrend einer vorgeb-
baren Zeitdauer durchgefiihrt. Es ist somit beispielswei-
se mdglich, bei Auftreten eines leichteren Randzupfens
zuerst eine chemische Reinigung der Filzrander fiir eine
fest vorgegebene Zeit automatisch einzuleiten.

[0018] In dem Fall, daR sich mit der Konditionierung
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der Rander des Bandes die Intensitat des Bahnrandab-
hebens verringert, werden vorzugsweise keine weiteren
Gegenmalinahmen eingeleitet.

[0019] Verringert sich die Intensitat des Bahnrandab-
hebens mit der betreffenden Konditionierung der Ran-
der des Bandes dagegen nicht, so wird vorteilhafterwei-
se wenigstens eine weitere Gegenmalnahme eingelei-
tet. Dabei kdnnen als weitere Gegenmal3nahme bei-
spielsweise mittels Randsaugern die Rander des vor-
zugsweise luftdurchlassigen Bandes besaugt werden.

[0020] In dem Fall, daR sich die Intensitat des Bahn-
randabhebens auch mit einer solchen weiteren Gegen-
maflnahme nicht verringert, wird vorzugsweise wenig-
stens eine zusatzliche GegenmalRnahme eingeleitet.
Als solche zusatzliche Gegenmalinahme kénnen vor-
teilhafterweise die Rénder der Faserstoffbahn befeuch-
tet werden. Dies kann beispielsweise mittels Befeuch-
tungsspritzrohren od. dgl. geschehen.

[0021] AuRer den zuvor genannten Regelstrategien
sind grundsétzlich auch andere Regelstrategien denk-
bar. Die jeweils optimale Regelstrategie hangt insbe-
sondere vom jeweiligen Pressenkonzept, dem Stoffein-
trag, der Art der verwendeten Filze und/oder dergl. ab.
[0022] Grundsatzlich ist es beispielsweise auch mog-
lich, in Abhangigkeit vom Alter der Filze unterschiedli-
che Eskalationsstufen von Gegenmalihahmen zu wéah-
len. So kénnen insbesondere auch die zuvor genannten
Eskalationsstufen in Abhangigkeit vom Filzalter gewahit
werden.

[0023] Angesichts der komplexen Zusammenhange
ist es Uberdies von Vorteil, wenn flir eine entsprechende
Steuerung und/oder Regelung wenigstens ein neurona-
les Netzwerk eingesetzt wird.

[0024] Als EingangsgroRen fir die Steuerung und/
oder Regelung bzw. fiir das neuronale Netzwerk sind z.
B. GroRRen wie insbesondere das Filzalter, die Flachen-
massen, die Maschinengeschwindigkeit, die Intensitat
des Bahnrandabhebens, die Art des Bahnrandabhe-
bens, der Ort des Auftretens des Bahnrandabhebens
und/oder dergl. denkbar. Die betreffenden Stellglieder
kénnen dann in Abhangigkeit von diesen Eingangsgro-
Ren entsprechend beaufschlagt werden.

[0025] GemaR einer zweckmafigen praktischen Aus-
gestaltung des erfindungsgemafen Verfahrens wird
wenigstens eine online ermittelte MeR3groRe als Ein-
gangsgroéRe fiir die Steuerung und/oder Regelung ver-
wendet. Dabei kann beispielsweise die Filzpermeabili-
tat im Randbereich, der Wassergehalt des Filzes und/
oder dergl. online ermittelt werden.

[0026] Die erfindungsgeméafie Maschine zur Herstel-
lung einer Faserstoffbahn, insbesondere Papier-, Kar-
ton- oder Tissuebahn, umfallt eine entsprechend aus-
gelegte Steuerungs- und/oder Regelungseinrichtung,
durch die die zu entwassernde Faserstoffbahn automa-
tisch auf ein Abheben der Bahnrander hin iberwachbar
und durch die in Abh&ngigkeit vom Uberwachungser-
gebnis insbesondere durch entsprechende Beaufschla-
gung wenigstens eines Stellgliedes oder dergl. gegebe-
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nenfalls automatisch wenigstens eine vorgebbare Ge-
genmalnahme einleitbar ist, um ein Abheben der Bahn-
réander zu verringern oder zu unterdrticken.

[0027] Bevorzugte Ausfliihrungsformen der erfin-
dungsgemaflen Maschine sind in den Unteranspriichen
angegeben.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Steuerung und/oder Regelung einer
Maschine zur Herstellung einer Faserstoffbahn,
insbesondere Papier-, Karton- oder Tissuebahn,
bei dem die zu entwéssernde Faserstoffbahn auto-
matisch auf ein Abheben der Bahnrander hin tber-
wacht wird un mittels der betreffenden Steuerungs-
und/oder Regelungseinrichtung in Abhangigkeit
vom Uberwachungsergebnis gegebenenfalls auto-
matisch wenigstens eine vorgebbare
Gegenmalinahme eingelei tet wird, um ein Abhe-
ben der Bahnrénder zu verringern oder zu unter-
drucken.

2. \Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daR die automatische Uberwachung kontinuierlich
erfolgt.

3. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die automatische Uberwachung periodisch er-
folgt.

4. \Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,
dadurch gekennzeichnet,
daB in Abhangigkeit von der Intensitat eines jewei-
ligen erfalRten Bahnrandabhebens unterschiedli-
che Gegenmalnahmen eingeleitet werden.

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Art, Intensitat und/oder Anzahl der Gegen-
mafRnahmen in Abh&ngigkeit von dem Pressenkon-
zept, dem Stoffeintrag und/oder der Art der verwen-
deten Filze gewahlt werden.

6. Verfahren nach einem dervorhergehenden Ansprii-
che,
dadurch gekennzeichnet,
daB zwischen unterschiedlichen Arten des Bahn-
randabhebens unterschieden wird und in Abhéan-
gigkeit von der Art eines jeweiligen erfaten Bahn-
randabhebens unterschiedliche Gegenmalnah-
men eingeleitet werden.

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
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che,

dadurch gekennzeichnet,

daR zur automatischen Uberwachung der Faser-
stoffbahn wenigstens ein MeRaufnehmer einge-
setzt wird.

Verfahren nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB zur automatischen Uberwachung der Faser-
stoffbahn wenigstens eine Lichtschranke einge-
setzt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daR zur automatischen Uberwachung der Faser-
stoffbahn wenigstens eine Kamera, insbesondere
High-Speed-Kamera, eingesetzt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB ein randseitiges Abheben der Faserstoffbahn
von einem diese stitzenden Band, insbesondere
Filzband, tGberwacht wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB zwischen unterschiedlichen Intensitaten des
Bahnrandabhebens unterschieden wird und bei
festgestellter geringerer Intensitat automatisch zu-
nachst eine Konditionierung der Réander des die Fa-
serstoffbahn stiitzenden Bandes eingeleitet wird.

Verfahren nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Rénder des Bandes chemisch gereinigt
werden.

Verfahren nach Anspruch 11 oder 12,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Konditionierung der Rénder des Bandes
wahrend einer vorgebbaren Zeitdauer durchgefihrt
wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB in dem Fall, daR sich mit der Konditionierung
der Rander des Bandes die Intensitdt des Bahn-
randabhebens verringert, keine weiteren Gegen-
mafRnahmen eingeleitet werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB in dem Fall, daf} sich die Intensitat des Bahn-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

randabhebens mit der Konditionierung der Rander
des Bandes nicht verringert, wenigstens eine wei-
tere GegenmafRnahme eingeleitet wird.

Verfahren nach Anspruch 15,

dadurch gekennzeichnet,

daB als weitere Gegenmalnahme mittels
Randsaugern die Rander des vorzugsweise luft-
durchlassigen Bandes besaugt werden.

Verfahren nach Anspruch 15 oder 16,

dadurch gekennzeichnet,

daB in dem Fall, daf} sich die Intensitat des Bahn-
randabhebens auch mit der weiteren
Gegenmalnahme nicht verringert, wenigstens eine
zusatzliche Gegenmalinahme eingeleitet wird.

Verfahren nach Anspruch 17,

dadurch gekennzeichnet,

daB als zusatzliche GegenmalRnahme die Rander
der Faserstoffbahn befeuchtet werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB in Abhangigkeit vom Alter der Filze unter-
schiedliche Eskalationsstufen von Gegenmalnah-
men gewahlt werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB fir eine entsprechende Steuerung und/oder
Regelung wenigstens ein neuronales Netzwerk ein-
gesetzt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB als Eingangsgrofien fir die Steuerung und/
oder Regelung GroRen wie das Filzalter, die FIa-
chenmassen, die Maschinengeschwindigkeit, die
Intensitat des Bahnrandabhebens, die Art des
Bahnrandabhebens, der Ort des Auftretens des
Bahnrandabhebens und/oder dergleichen verwen-
det werden und die betreffenden Stellglieder in Ab-
hangigkeit von diesen Eingangsgréfen entspre-
chend beaufschlagt werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB wenigstens eine online ermittelte MelRgrofie
als Eingangsgrofe fir die Steuerung und/oder Re-
gelung verwendet wird.

Verfahren nach Anspruch 22,
dadurch gekennzeichnet,
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daR die Filzpermeabilitdtim Randbereich, der Was-
sergehalt des Filzes und/oder dergleichen online
ermittelt wird.

Maschine zur Herstellung einer Faserstoffbahn,
insbesondere Papier-, Karton- oder Tissuebahn,
mit einer Steuerungs- und/oder Regelungseinrich-
tung, durch die die zu entwassernde Faserstoff-
bahn automatisch auf ein Abheben der Bahnrander
hin Gberwachbar und durch die in Abhangigkeit vom
Uberwachungsergebnis insbesondere durch ent-
sprechende Beaufschlagung wenigstens eines
Stellgliedes oder dergleichen gegebenenfalls auto-
matisch wenigstens eine vorgebbare
Gegenmalnahme einleitbar ist, um ein Abheben
der Bahnrander zu verringern oder zu unterdriik-
ken.

Maschine nach Anspruch 24,

dadurch gekennzeichnet,

daR die automatische Uberwachung kontinuierlich
erfolgt.

Maschine nach Anspruch 24,

dadurch gekennzeichnet,

daB die automatische Uberwachung periodisch er-
folgt.

Maschine nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB durch die Steuerungs- und/oder Regelungs-
einrichtung in Abhéngigkeit von der Intensitat eines
jeweiligen erfal’ten Bahnrandabhebens unter-
schiedliche Gegenmallnahmen einleitbar sind.

Maschine nach einem der vorhergehenden Anspru-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daR durch die Steuerungs- und/oder Regelungs-
einrichtung die Art, Intensitdt und/oder Anzahl der
Gegenmalnahmen in Abhangigkeit von dem Pres-
senkonzept, dem Stoffeintrag und/oder der Art der
verwendeten Filze wahlbar sind.

Maschine nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB durch die Steuerungs- und/oder Regelungs-
einrichtung zwischen unterschiedlichen Arten des
Bahnrandabhebens unterscheidbar ist und in Ab-
hangigkeit von der Art eines jeweiligen erfalten
Bahnrandabhebens unterschiedliche
Gegenmalnahmen einleitbar sind.

Maschine nach einem der vorhergehenden Anspru-
che,
dadurch gekennzeichnet,
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31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

daB die Steuerungs- und/oder Regelungseinrich-
tung zur automatischen Uberwachung der Faser-
stoffoahn wenigstens einen MefRaufnehmer um-
falit.

Maschine nach Anspruch 30,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Steuerungs- und/oder Regelungseinrich-
tung zur automatischen Uberwachung der Faser-
stoffbahn wenigstens eine Lichtschranke umfaft.

Maschine nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daRB die Steuerungs- und/oder Regelungseinrich-
tung zur automatischen Uberwachung der Faser-
stoffbahn wenigstens eine Kamera, insbesondere
High-Speed-Kamera, umfaft.

Maschine nach einem der vorhergehenden Anspru-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB durch die Steuerungs- und/oder Regelungs-
einrichtung ein randseitiges Abheben der Faser-
stoffbahn von einem diese stlitzenden Band, insbe-
sondere Filzband, Giberwachbar ist.

Maschine nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB durch die Steuerungs- und/oder Regelungs-
einrichtung zwischen unterschiedlichen Intensita-
ten des Bahnrandabhebens unterscheidbar und bei
festgestellter geringerer Intensitat automatisch zu-
nachst eine Konditionierung der Rander des die Fa-
serstoffbahn stliitzenden Bandes einleitbar ist.

Maschine nach Anspruch 34,

dadurch gekennzeichnet,

daR Uber die Steuerungs- und/oder Regelungsein-
richtung aktivierbare Mittel zur chemischen Reini-
gung der Rander des Bandes vorgesehen sind.

Maschine nach Anspruch 34 oder 35,

dadurch gekennzeichnet,

daR durch die Steuerungs- und/oder Regelungs-
einrichtung die Zeitdauer der Konditionierung der
Rander des Bandes vorgebbar ist.

Maschine nach einem der vorhergehenden Anspru-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daRB die Steuerungs- und/oder Regelungseinrich-
tung in dem Fall,

daB sich mit der Konditionierung der Rander des
Bandes die Intensitdt des Bahnrandabhebens ver-
ringert, keine weiteren Gegenmafnahmen einlei-
tet.
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Maschine nach einem der vorhergehenden Anspru-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Steuerungs- und/oder Regelungseinrich-
tung in dem Fall,

daB sich die Intensitéat des Bahnrandabhebens mit
der Konditionierung der Rander des Bandes nicht
verringert, wenigstens eine weitere Gegenmafnah-
me einleitet.

Maschine nach Anspruch 38,

dadurch gekennzeichnet,

daR Uber die Steuerungs- und/oder Regelungsein-
richtung aktivierbare Randsauger vorgesehen sind,
um als weitere Gegenmallnahme die Rander des
vorzugsweise luftdurchldssigen Bandes zu besau-
gen.

Maschine nach Anspruch 38 oder 39,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Steuerungs- und/oder Regelungseinrich-
tung in dem Fall,

daB sich die Intensitdt des Bahnrandabhebens
auch mit der weiteren Gegenmafinahme nicht ver-
ringert, wenigstens eine zusatzliche
Gegenmalnahme einleitet.

Maschine nach Anspruch 40,

dadurch gekennzeichnet,

daB Uber die Steuerungs- und/oder Regelungsein-
richtung aktivierbare Befeuchtungsmittel, vorzugs-
weise Befeuchtungsrohre, vorgesehen sind, um als
zusatzliche GegenmalRnahme die Rander der Fa-
serstoffbahn zu befeuchten.

Maschine nach einem der vorhergehenden Anspru-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daR durch die Steuerungs- und/oder Regelungs-
einrichtung in Abhangigkeit vom vorgegebenen Al-
ter der Filze unterschiedliche Eskalationsstufen von
Gegenmalnahmen einleitbar sind.

Maschine nach einem der vorhergehenden Anspru-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Steuerungs- und/oder Regelungseinrich-
tung wenigstens ein neuronales Netzwerk umfaf3t.

Maschine nach einem der vorhergehenden Anspru-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daR als Eingangsgrofien fir die Steuerungs- und/
oder Regelungseinrichtung bzw. das neuronale
Netzwerk GroRen wie das Filzalter, die Flachen-
massen, die Maschinengeschwindigkeit, die Inten-
sitdt des Bahnrandabhebens, die Art des Bahn-
randabhebens, der Ort des Auftretens des Bahn-
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randabhebens und/oder dergleichen vorgesehen
und die betreffenden Stellglieder oder dergleichen
in Abhangigkeit von diesen Eingangsgréfen ent-
sprechend beaufschlagbar sind.

Maschine nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB wenigstens eine online ermittelte Mel3grofie
als Eingangsgrofe fur die Steuerungs- und/oder
Regelungseinrichtung vorgesehen ist.

Maschine nach Anspruch 45,

dadurch gekennzeichnet,

daB Mittel vorgesehen sind, um die Filzpermeabili-
tat im Randbereich, den Wassergehalt des Filzes
und/oder dergleichen online zu ermitteln.
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