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(54) Schwertfalzwerk mit durchgehendem Vorderkantenanschlag und verstellbaren
Seitenkantenanschlägen

(57) Es wird ein Schwertfalzwerk mit einer zugeord-
neten Transporteinrichtung, durch welche eine Signatur
(17) vor dem Falzvorgang in einer Transportebene an
einer Anschlagträgereinheit (13) befördert wird, vorge-
schlagen, welches sich dadurch auszeichnet, dass die
Anschlagträgereinheit (13) relativ zum Falzschwert im
Wesentlichen parallel zur Transportebene bewegbar ist
und wenigstens einen sich zumindest von der Positions-

linie des Falzschwertes (8) bis zu einer extremen Sei-
tenkantenlinie durchgehend erstreckenden Vorderkan-
tenanschlag (13.7.2) aufweist, welcher im Wesentlichen
senkrecht zur Transportebene bewegbar ist. Entspre-
chend den Material- und Produktionsparametern kann
eine vollautomatische Einstellung des Schwertfalzwer-
kes erfolgen. Die Erfindung kann mit besonderem Vor-
teil in Kombifalzmaschinen genutzt werden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Schwertfalzwerk mit
einer einem Falzschwert und einem Paar Falzwalzen
zugeordneten Transporteinrichtung, durch welche eine
Signatur vor der Falzung in einer Transportebene an ei-
ne Anschlagträgereinheit befördert werden kann.
[0002] Um eine möglichst präzise Falzung einer
durch eine Transporteinrichtung an ein Schwertfalzwerk
herantransportierte Signatur zu ermöglichen, sind typi-
scherweise ein Vorderkantenanschlag und Seitenkan-
tenanschläge vorgesehen, sodass die Signatur wäh-
rend des Verzögerungs- oder Bremsvorgangs eine Füh-
rung erfährt und ausgerichtet entlang der durch die Geo-
metrie des Falzschwertes vorgegebenen Koordinaten
wird. Bekannte Ausführungen von Schwertfalzwerken
weisen typischerweise motorisch verstellbare An-
schlagträger mit fest fixierten Anschlagfingern, häufig
vorgesehen für ein minimales Format der zu verarbei-
tenden Signaturen, auf, um zwischen die Transportein-
richtung in den Transportweg der Signatur zu gelangen.
Schwertfalzwerke in Falzrnaschinen werden insbeson-
dere zur Erzeugung von Kreuzbrüchen verwendet, bei-
spielsweise in sogenannten Kombifalzmaschinen, wel-
che sowohl wenigstens ein Taschen- als auch ein
Schwertfalzwerk aufweisen.
[0003] Beispielsweise ist in der US 5,158,524 ein der-
artiger Vorderkantenanschlag an einem Schwertfalz-
werk offenbart. In diesem Dokument ist ein Schwertfalz-
werk mit einem Vorderkantenanschlag zur Abbremsung
der Bewegung eines mit einer Transporteinrichtung
über den Falzspalt beförderten Bogens und mit An-
schlägen zur Vermeidung einer Vertikalbewegung der
Seitenkanten des Bogens während des Falzvorgangs
dargestellt. Die Anschläge zur Vermeidung einer Verti-
kalbewegung sind am Vorderkantenanschlag aufge-
nommen und können gemeinsam bewegt werden, bei-
spielsweise um sie vom Falzspalt im Fall einer Fehlope-
ration zur schnellen Behebung des Problems abzuzie-
hen.
[0004] Insbesondere bei großen Formaten der zu fal-
zenden Signaturen und dünnem Bedruckstoff kann es
bei fest vorgesehenen und beabstandeten Anschlagfin-
gern eines Vorderkantenanschlags zu Markierungsbil-
dung kommen. Zudem wird keine sichere Anschlagkan-
te für die Vorderkante der Signatur gebildet, sodass bei
einer heftigen Abbremsung der Signatur diese schräg
über dem Falzspalt zu liegen kommen kann. Durch die-
se Verdrehung der Signatur können Falzungenauigkei-
ten entstehen.
[0005] Um eine oben angesprochene Markierungsbil-
dung zu vermeiden und um eine sichere Arbeitsweise
bei allen Formaten zu gewährleisten, werden häufig bei
gängigen Falzmaschinen nach dem Einstellen der Sei-
tenanschläge zusätzliche Anschlagfinger manuell, dem
Format der zu falzenden Signatur entsprechend, einge-
baut. Diese zusätzlichen Anschlagfinger müssen wie-
der ausgebaut werden, sobald die Seitenanschläge be-

wegt werden sollen. Eine automatische Einstellung, ins-
besondere zur Berücksichtigung des Formates der Si-
gnatur, ist auf diesem Wege nicht möglich.
[0006] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu Grun-
de, ein Schwertfalzwerk mit einem Vorderanschlag zu
schaffen, welches Markierungsbildung und Falzunge-
nauigkeiten durch Verdrehungen der Signatur verrin-
gert. Insbesondere liegt der Erfindung die Aufgabe zu
Grunde, dass eine automatische Einstellung einer An-
schlagskonfiguration in Abhängigkeit von Material- und
Produktionsparametern ermöglicht werden soll.
[0007] Diese Aufgabe wird durch ein Schwertfalzwerk
mit den Merkmalen gemäß Anspruch 1 gelöst. Vorteil-
hafte Ausführungsformen und Weiterbildungen des er-
findungsgemäßen Schwertfalzwerkes sind in den Un-
teransprüchen charakterisiert.
[0008] Das erfindungsgemäße Schwertfalzwerk um-
fasst eine einem Falzschwert und einem Paar Falzwal-
zen zugeordnete Transporteinrichtung, durch welche
wenigstens eine Signatur vor dem Falzvorgang in einer
Transportebene an eine Anschlagträgereinheit beför-
dert werden kann. Es zeichnet sich dadurch aus, dass
die Anschlagträgereinheit relativ zum Falzschwert im
Wesentlichen parallel zur Transportebene bewegbar ist
und wenigstens einen sich von zumindest der Positions-
linie des Falzschwertes bis zu einer extremen Seiten-
kantenlinie durchgehend erstreckenden Vorderkanten-
anschlag aufweist, welcher im Wesentlichen senkrecht
zur Transportebene bewegbar ist. Eine Transportein-
richtung kann dabei beispielsweise Transportrollen oder
Transportbänder umfassen. Eine extreme Seitenkan-
tenlinie wird beispielsweise durch eine maximal zu ver-
arbeitende Signaturbreite bestimmt.
[0009] Für den bevorzugten Fall, dass unterhalb der
Transportebene die Transporteinrichtung Transport-
bänder umfasst, welche durchgehend bis zu einer dem
Schwertfalzwerk nachgeordneten Auslage verlaufen,
damit auch ohne Kreuzbruchfalzung eine Passage der
Signatur bequem und einfach möglich ist, ist es beson-
ders vorteilhaft, dass eine Gruppe von Umlenkrollen für
die Transportbänder zur Umleitung der Transportbän-
der am Vorderkantenanschlag entlang der von der
Transportebene abgewandten Seite vorbei vorgesehen
wird.
[0010] Die Konstruktion des erfindungsgemäßen
Schwertfalzwerkes ist bevorzugt derart ausgelegt, dass
die Anschlagträgereinheit wenigstens einen im Wesent-
lichen senkrecht zur Positionslinie des Falzschwertes
bewegbaren Seitenanschlagschlitten mit Seitenan-
schlägen zur Ausrichtung der Signatur entlang durch die
Geometrie des Falzschwertes vorgegebenen Koordina-
ten aufweist. Bevorzugt ist dabei wenigstens einer der
Seitenanschläge im Wesentlichen senkrecht zur Trans-
portebene bewegbar und kann von einer Ruheposition
in wenigstens eine aktive Position und zurück überführt
werden. Entsprechend dem Format der zu falzenden Si-
gnatur können die Anschlagträgereinheit und/oder der
Seitenanschlagsschlitten nebst den Seitenanschlägen
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vollautomatisch eingestellt werden.
[0011] Es ist besonders vorteilhaft, wenn zusätzlich
wenigstens ein Niederhalteband oberhalb der Transpor-
tebene vorgesehen ist. Zweckmäßig wird dann eine zu-
geordnete Gruppe von Umlenkrollen zur Umleitung des
Niederhaltebands am Vorderkantenanschlag vorbei
entlang der von der Transportebene abgewandten Seite
vorgesehen.
[0012] Eine zusammengehörige Gruppe von Umlen-
krollen für ein Transportband bzw. Niederhalteband ist
typischerweise am Seitenanschlagsschlitten aufge-
nommen. Das zugeordnete Transportband bzw. Nieder-
halteband kann entsprechend der Bewegung des Sei-
tenanschlagschlittens translatiert oder gleichsinnig ver-
schoben werden. Besonders vorteilhaft ist es, wenn we-
nigstens eine Umlenkrolle in einer bestimmten Gruppe
von Umlenkrollen im Wesentlichen senkrecht zur Trans-
portebene bewegbar ist. Dadurch kann das zugeordne-
te Transportband bzw. Niederhalteband gestrafft wer-
den, wenn sich die besagte Umlenkrolle in einer ersten
Position befindet, und entspannt werden, wenn sich die
Umlenkrolle in einer zweiten Position befindet, sodass
eine Translation oder Verschiebung des Transportban-
des gleichsinnig mit dem Seitenanschlagsschlitten er-
folgen kann.
[0013] Insbesondere aufgrund der nicht vernachläs-
sigbaren Ausdehnung oder Breite des Seitenan-
schlagsschlittens ist vorteilhafterweise vorgesehen,
dass wenigstens ein Seitenanschlag auf dem Seitenan-
schlagsschlitten für einen ersten Bereich und wenig-
stens ein Seitenanschlag für einen zweiten Bereich
möglicher Positionen zwischen einer minimalen und ei-
ner maximalen Position des Seitenanschlagsschlittens
vorgesehen sind. Je nach Position des Seitenan-
schlagsschlittens relativ zum Falzschwert kann also ein
erster Seitenanschlag oder ein zweiter Seitenanschlag
zum Einsatz kommen. Bevorzugt ist wenigstens ein Sei-
tenanschlag an einer Gruppe von Umlenkrollen an der
dem Falzschwert zugewandten Seiten und/oder wenig-
stens ein Seitenanschlag an wenigstens einer Gruppe
von Umlenkrollen an der dem Falzschwert abgewand-
ten Seite aufgenommen. Diese Maßnahme trägt wie-
derum in vorteilhafter Weise der nicht vernachlässigba-
ren Breite der Umlenkrollen und zugeordneten Trans-
portbänder bzw. Niederhaltebänder Rechnung, so dass
eine durchgängige Variation des Formates von einem
minimalen zu einem maximalen erzielt werden kann.
[0014] Es ist zweckmäßig, die Bewegung der An-
schlagträgereinheit und/oder die Bewegung des Vor-
derkantenanschlags und/oder die Bewegung wenig-
stens einer der Seitenanschläge mittels eines Aktuators
zu erzeugen. Beispielsweise kann ein geeigneter Ak-
tuator ein ventilgesteuerter Pneumatikzylinder oder ein
Servomotor sein.
[0015] Besonders vorteilhaft ist zusätzlich das
Schwertfalzwerk mit einer Steuerungseinheit zu verse-
hen. Die Steuerungseinheit steuert dabei wenigstens ei-
nen Aktuator in Funktion wenigstens eines Signaturpa-

rameters, beispielsweise des Formates, eines Material-
oder Produktionsparameters derart an, dass eine dem
Format der zu falzenden Signatur entsprechende Posi-
tionierung der Anschlagträgereinheit und/oder des Vor-
derkantenanschlags und/oder wenigstens eines Seiten-
anschlags erfolgt. Durch diese Maßnahmen ist es mög-
lich, die Markierungen an der Vorderkante der zu falzen-
den Signatur zu verringern. Falzungenauigkeiten durch
Verdrehung der Signatur werden vermieden. Eine auto-
matische Einstellung der Anschläge in Abhängigkeit
von Material- oder Produktionsparameter in eine be-
stimmte Anschlagskonfiguration, insbesondere in Ab-
hängigkeit des Formates der Signatur, ist dadurch mög-
lich. Durch die Integration der Seitenanschläge und des
Vorderkantenanschlags in eine Anschlagträgereinheit
werden Kollisionen zwischen den Seitenanschlägen
und dem Vorderkantenanschlag bei Veränderung ihrer
Position zueinander vermieden. Die Seitenanschläge
können bevorzugt unabhängig voneinander von der Ru-
heposition in eine aktive Position und zurück gebracht
werden. Die Bewegung des Anschlagträgers und/oder
die Bewegung wenigstens eines Anschlagfingers und/
oder wenigstens eines Seitenanschlags erfolgt mit be-
sonderem Vorteil mittels eines Aktuators.
[0016] Beispielsweise kann ein geeigneter Aktuator
ein ventilgesteuerter Pneumatikzylinder oder ein Servo-
motor sein.
[0017] Besonders vorteilhaft ist zusätzlich eine
Steuerungseinheit für das Schwerfalzwerk vorgesehen.
Die Steuerungseinheit steuert dabei wenigstens einen
Aktuator in Funktion wenigstens eines Material- oder
Produktionsparameters, also eines Signaturparame-
ters, beispielsweise des Formates, derart an, dass eine
dem Format der zu falzenden Signatur entsprechende
Positionierung des Anschlagträgers und/oder wenig-
stens eines Vorderkantenanschlags und/oder wenig-
stens eines Seitenanschlagsschlittens und/oder wenig-
stens eines Seitenanschlages erfolgt. Durch diese
Maßnahmen ist es möglich, die Markierungen an der
Vorderkante der zu falzenden Signatur und Falzunge-
nauigkeiten durch Verdrehung der Signatur zu verrin-
gern. Eine automatische Einstellung der Anschläge in
Abhängigkeit von Material- oder Produktionsparame-
tern, insbesondere in Abhängigkeit des Formates der
Signatur, ist ermöglicht. Durch die jedem Transportband
zugeordneten Gruppen von Umlenkrollen ist es darüber
hinaus möglich, eine Bewegung der Seitenkantenan-
schläge und der Transportbänder durchzuführen, ohne
dass eine manuelle Veränderung des durchgehenden
Vorderkantenanschlages erforderlich ist.
[0018] Mit besonderem Vorteil wird das erfindungsge-
mäße Schwertfalzwerk in einer Falzmaschine für bo-
genförmiges Material mit wenigstens einem Anleger, ei-
ner Transporteinrichtung, wenigstens einem Falzwerk
und einer Auslage eingesetzt. Insbesondere kann die
Falzmaschine dabei zusätzlich wenigstens ein Ta-
schenfalzwerk aufweisen, also eine sogenannte Kom-
bifalzmaschine sein.
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[0019] Weitere Vorteile und vorteilhafte Ausführungs-
formen und Weiterbildungen der Erfindung werden an-
hand der nachfolgenden Figuren sowie deren Beschrei-
bungen dargestellt. Es zeigt im Einzelnen:

Figur 1 eine schematische Darstellung einer vorteil-
haften Ausführungsform des erfindungsge-
mäßen Schwertfalzwerkes mit bewegbarer
Anschlagträgereinheit,

Figur 2 eine schematische Ansicht eines Schnittes
entlang der Linie AB in Figur 1 durch die be-
wegbare Anschlagträgereinheit des erfin-
dungsgemäßen Schwertfalzwerkes,

Figur 3 eine schematische Seitenansicht der vorteil-
haften Ausrührungsform des erfindungsge-
mäßen Schwertfalzwerkes,

Figur 4 eine Ansicht in einer Schnittebene durch den
Seitenanschlagsschlitten der vorteilhaften
Ausrührungsform des erfindungsgemäßen
Schwertfalzwerkes mit einem Vorderkanten-
anschlag in Ruheposition,

Figur 5 eine Ansicht entlang einer Schnittebene
durch den Seitenanschlagsschlitten der vor-
teilhaften Ausführungsform mit dem Vorder-
kantenanschlag in aktiver Position,

Figur 6 schematische Darstellung der Anschlagträ-
gereinheit mit den Seitenanschlagsschlitten
in einer maximalen Position (Teilbild a) und
einer minimalen Position (Teilbild b) mit Be-
nutzung eines äußeren Seitenkantenan-
schlages, eines äußeren Seitenkantenan-
schlags an der inneren Gruppe von Umlen-
krollen, und eines inneren Seitenkantenan-
schlags an der inneren Gruppe von Umlen-
krollen und

Figur 7 eine schematische Darstellung der An-
schlagträgereinheit mit Vorderkantenan-
schlägen in Ruheposition zur Passage der
Signaturen ohne Kreuzbruchfalzung durch
das Schwertfalzwerk hindurch.

[0020] Die Figur 1 ist eine schematische Darstellung
einer vorteilhaften Ausführungsform des erfindungsge-
mäßen Schwertfalzwerkes mit bewegbarer Anschlag-
trägereinheit. Der Falzvorgang in einem Schwertfalz-
werk, insbesondere zur Erzeugung eines Kreuzbruchs,
wird durch ein Falzschwert 8 in Verbindung mit zwei
Falzwalzen 18 bewirkt. Entlang einer Transportrichtung
21 wird eine Signatur mit Hilfe von Transportbändern 6
unter das Falzschwert 8 gebracht. Der Antrieb der
Transportbänder 6 erfolgt durch die rotierende Band-
walze 4. Bandwalze 4, das erste Seitenteil 1, die Tra-

verse 3 und das zweite Seitenteil 2 bilden eine Art Rah-
men und definieren im Zusammenhang mit den Trans-
portbändern 6 eine Transportebene. In der Nähe des
Falzschwertes 8, im Wesentlichen mittig, sind ein Leit-
blech 5 und Führungsschienen 7 vorgesehen. Die in-
nersten Transportbänder 6 und die Führungsschienen
7 bleiben bevorzugt unverändert in ihrer Position auch
bei einem Formatwechsel. Die gewünschte Position der
Signatur relativ zum Falzschwert 8 wird durch die Ein-
stellung von Anschlägen erreicht. Das erfindungsgemä-
ße Schwertfalzwerk weist in der hier dargestellten be-
vorzugten Ausführungsform eine Anschlagträgereinheit
13 auf. Die Anschlagträgereinheit 13 ist entlang der
durch die Geometrie des Falzschwertes 8 bestimmten
Koordinatenrichtung bewegbar. Dazu sind hier beispiel-
haft eine linke Einstelleinheit 9 und eine rechte Einstell-
einheit 10 vorgesehen. Eine typische Einstelleinheit 9
bzw. 10 besteht aus einem Spindelantrieb mit Motor,
Getriebe und Drehgeber. Die Anschlagträgereinheit 13
ist auf Längsführungen 13.3 gelagert und entlang die-
sen bewegbar bzw. verfahrbar. Eine Anschlagträgerein-
heit weist dabei wenigstens einen Verfahrschlitten, hier
beispielhaft gezeigt einen rechten Verfahrschlitten 13.1
und einen linken Verfahrschlitten 13.2, auf. Mit Querrüh-
rungen 13.4 und einer Brücke 13.5 sind diese zu einer
Einheit, der Anschlagträgereinheit 13, verbunden. Auf
den Querführungen 13.4 ist wenigstens ein Seitenan-
schlagsschlitten, hier beispielhaft ein linker Seitenan-
schlagsschlitten 14 und ein rechter Seitenanschlags-
schlitten 15, vorgesehen. Es ist eine Einstelleinheit 11
für den linken Seitenanschlag 14 und eine Einstellein-
heit 12 für den rechten Seitenanschlag 15 vorgesehen.
Die verschiedenen Einstelleinheiten oder Aktuatoren
können dabei beispielsweise in Form ventilgesteuerter
Pneumatikzylinder oder Servomotoren zur Verfügung
gestellt werden. In der gezeigten bevorzugten Ausfüh-
rungsform der Erfindung weist der linke Seitenan-
schlagsschlitten 14 bzw. der rechte Seitenanschlags-
schlitten 15 beispielhaft drei Seitenanschläge auf. Es ist
ein Seitenanschlag 15.5 vorgesehen, welcher typi-
scherweise fest ist. Des Weiteren können bewegbare
oder ausfahrbare Seitenanschläge vorgesehen sein:
Ein Seitenanschlag 15.6 ist dabei an einer Gruppe von
Umlenkrollen 15.4 an der dem Falzschwert abgewand-
ten Seite aufgenommen, während ein Seitenanschlag
15.7 an einer Gruppe von Umlenkrollen 15.3 an der dem
Falzschwert 8 zugewandten Seite aufgenommen ist.
Für die innersten Transportbänder 6 sind darüber hin-
aus wie in der hier gezeigten vorteilhaften Ausführungs-
form der Erfindung Andrückrollen 20 vorgesehen.
[0021] Die Figur 2 ist eine schematische Ansicht ei-
nes Schnittes entlang der Linie AB in Figur 1 durch die
bewegbare Anschlagträgereinheit des erfindungsge-
mäßen Schwertfalzwerkes. Die Figur 2 zeigt die An-
schlagträgereinheit 13 mit dem Falzschwert 8 und den
Falzwalzen 18 sowie dem Leitblech 5 und Transport-
bändern 6. Die Anschlagträgereinheit 13 ist entlang der
Längs führungen 13.3 bewegbar gelagert und kann in
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Richtung der Papierebene bewegt werden. Im Falle der
Verwendung von Spindeln für die Längsführung 13.3
sind Spindelmuttem 13.6 am rechten Verfahrschlitten
13.1 sowie am linken Verfahrschlitten 13.2 vorgesehen.
Der komplette Anschlag 13.7 umfasst dabei einen An-
schlagrahmen 13.7.1, einen Anschlag 13.7.2, wenig-
stens einen Anschlagfinger 13.7.3 in der Nähe des Falz-
schwertes 8 und kann in wenigstens zwei Positionen,
einer Ruheposition (oben) und einer aktiven Position
(unten) mit Hilfe eines Pneumatikzylinders 13.9 nebst
Steuerungsventil bewegt werden.
[0022] Die Figur 3 zeigt eine schematische Seitenan-
sicht der vorteilhaften Ausführungsform des erfindungs-
gemäßen Schwertfalzwerkes. Unterhalb des Falz-
schwertes 8 ist eine Signatur 17 gezeigt. Diese ist mit-
tels des Transportbandes 6 bis an den Vorderkantenan-
schlag 13.7.2 vor dem eigentlichen Falzvorgang heran-
geführt worden. In dieser Figur 3 ist erkennbar, wie im
Seitenanschlagsschlitten 15 das Transportband 6 um
eine Gruppe von unteren Umlenkrollen 15.4 geschlun-
gen ist, um eine Umleitung des Transportbandes 6 um
die Position einer Traverse 13.8, welche hier beispiel-
haft als Gegenanschlag zum Vorderkantenanschlag
13.7.2 fungiert, zu ermöglichen. Des Weiteren ist in der
Figur 3 ein Niederhalteband 19 gezeigt. Es ist entspre-
chend im Seitenanschlagsschlitten 15 eine Gruppe von
oberen Umlenkrollen 15.3 vorgesehen, um eine Umlei-
tung des Niederhaltebandes 19 um die Position des Vor-
derkantenanschlags 13.7.2 zu ermöglichen. An einer
Führungsschiene 7 sind hier beispielhaft Andrückrollen
20 für das Transportband 6 gezeigt.
[0023] Mit anderen Worten: Die Signatur 17 enthält
von unten eine Unterstützung von den Transportbän-
dern 6, während sie mittels der Führungsschienen 7 und
der Niederhaltebänder 19 niedergehalten wird.
[0024] Die Figur 4 ist eine Ansicht in einer Schnitte-
bene durch den Seitenanschlagsschlitten der vorteilhaf-
ten Ausführungsform des erfindungsgemäßen Schwert-
falzwerkes mit einem Vorderkantenanschlag in der Ru-
heposition, während in Figur 5 eine Ansicht entlang ei-
ner Schnittebene durch den Seitenanschlagsschlitten
mit dem Vorderkantenanschlag in aktiver Position ge-
zeigt ist. Eine Beschreibung beider Figuren kann daher
gemeinsam erfolgen. In der Figur 4 bzw. Figur 5 ist bei-
spielhaft der rechte Seitenanschlagsschlitten 15 der be-
vorzugten Ausführungsform des erfindungsgemäßen
Schwertfalzwerkes gezeigt. Ein entsprechender Aufbau
ist typischerweise auch für den linken Seitenanschlags-
schlitten 14 vorgesehen. Der Seitenanschlagsschlitten
15 umfasst dabei ein Schlittengrundteil 15.1, welches
entlang der Querrührungen 13.4 bewegbar gelagert ist,
sodass für den Fall, dass die Querführungen Spindeln
sind, Spindelmuttern 15.2 vorgesehen sind. Es ist eine
Gruppe von hier beispielhaft drei unteren Umlenkrollen
15.4 für das Transportband 6 und eine Gruppe von obe-
ren Umlenkrollen 15.3, hier ebenfalls beispielhaft ge-
zeigt drei, für das Niederhalteband 19 gezeigt. In dieser
bevorzugten Ausführungsform ist sowohl die mittlere

Umlenkrolle der oberen Gruppe 15.3 als auch die mitt-
lere Umlenkrolle der unteren Gruppe 15.4 im Wesentli-
chen senkrecht zur Transportebene, hier aus der Lage
der Signatur 17 ersichtlich, bewegbar. Durch die Umlei-
tung des Transportbandes bzw. des Niederhaltebandes
mittels der Umschlingung der oberen mittleren Umlen-
krolle 15.3 bzw. der unteren mittleren Umlenkrolle 15.4
entlang der von der Transportebene abgewandten Seite
ergibt sich ein Zwischenraum, in welchem der Vorder-
kantenanschlag 13.7.2 und eine Traverse 13.8 vorge-
sehen sind. In der Figur 4 ist der Vorderkantenanschlag
13.7.2 in einer Ruheposition (oben) gezeigt, während er
in Figur 5 in einer aktiven Position (unten) den Weg der
Signatur 17 blockierend, gezeigt. Der Seitenanschlags-
schlitten 15 umfasst weiterhin einen oberen Seitenan-
schlag 15.7, welcher im Wesentlichen senkrecht zur
Transportrichtung bewegbar ist, und einen unteren Sei-
tenanschlag 15.6, welcher ebenfalls im Wesentlichen
senkrecht zur Transportrichtung bewegbar ist. Als Ak-
tuatoren sind hier beispielhaft ein Pneumatikzylinder
15.8 nebst Steuerungsventil 15.9 gezeigt. Der obere
Seitenanschlag 15.7 ist typischerweise an der Seite der
Umlenkrollen 15.4 bzw. 15.3 aufgenommen, welche
vom Falzschwert 8 abgewandt ist (siehe Figur 1). Hin-
gegen ist der obere Seitenanschlag 15.7 typischerweise
an der Seite der Umlenkrollen 15.3 bzw. der untere Sei-
tenanschlag 15.6 an der Seite der Umlenkrollen 15.4
aufgenommen, welche dem Falzschwert 8 zugewandt
ist (siehe Figur 1).
[0025] Eine automatische Einstellung in Funktion von
Signaturparametern, Materialparametern oder Produk-
tionsparametern kann mit dem erfindungsgemäßen
Schwertfalzwerk wie folgt erreicht werden: Eine hier
nicht gezeigte Steuerungseinheit verfügt beispielsweise
nach Eingabe oder Messung über die entsprechenden
Parameter. Mittels entsprechender Wirkverbindung zu
wenigstens einer der Einstelleinheiten 9, 10, 11, 12,
13.9 und 15.8 kann die Anschlagträgereinheit 13, der
linke Seitenanschlagsschlitten 14 und der rechte Sei-
tenanschlagsschlitten 15 in eine gewünschte Position,
insbesondere dem Format der Signatur entsprechend,
bewegt werden. Dem Format des Bogens entspre-
chend, ist eine Entscheidung zu fällen, welcher von den
Seitenanschlägen 15.5, 15.6 oder 15.7 aktiviert wird.
Derartige Entscheidungskriterien können für die Steue-
rung hinterlegt sein und entsprechend benutzt werden.
[0026] Die Figur 6 mit Teilbild a und b bildet quasi eine
Serie zur Darstellung verschiedener Situationen, in wel-
chen die festen Seitenanschläge 15.5 die unteren be-
wegbaren Seitenanschläge 15.6 oder die oberen Sei-
tenanschläge 15.7 zum Einsatz kommen. Des Weiteren
ist in Figur 7 die Situation gezeigt, in welcher sich der
Vorderkantenanschlag in Ruheposition befindet, so-
dass eine Passage der Signatur ohne Kreuzbruchfal-
zung durch das Schwertfalzwerk hindurch stattfinden
kann. Die Figur 6 mit Teilbildern a und b sind jeweils eine
schematische Darstellung der Anschlagträgereinheit
mit den Seitenanschlagsschlitten in einer maximalen
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und einer minimalen Position unter Benutzung der drei
verschiedenen Seitenanschläge bzw. in Figur 7 eine
Darstellung mit den Seitenanschlagsschlitten in einer
maximalen Position und mit Vorderkantenanschlägen in
der Ruheposition.
[0027] Das Teilbild a der Figur 6 zeigt die Anschlag-
trägereinheit 13 mit dem linken Seitenanschlagsschlit-
ten 14 und dem rechten Seitenanschlagsschlitten 15 in
einer maximalen Position, das heißt in einer Position, in
welcher die Seitenanschläge 15.5 maximal von der Po-
sition des Falzschwertes 8 etwa entlang der Symmetrie-
ebene der beispielhaften Ausführungsform liegen.
Gleichzeitig weisen die unteren äußeren ausfahrbaren
Seitenanschläge 15.6 und die oberen inneren ausfahr-
baren Seitenanschläge 15.7 einen maximalen Abstand
zum Falzschwert 8 auf. Der linke Seitenanschlagsschlit-
ten 14 und der rechte Seitenanschlagsschlitten 15 sind
entlang der Querführungen 13.4 bewegbar.
[0028] Im Teilbild b der Figur 6 sind die beiden Sei-
tenanschlagsschlitten 14 und 15 in Positionen gezeigt,
in welcher die Seitenanschläge 15.5 einen minimalen
Abstand zum Falzschwert 8 aufweisen. Gleichzeitig
weisen die unteren äußeren ausfahrbaren Seitenan-
schläge 15.6 und die oberen inneren ausfahrbaren Sei-
tenanschläge 15.7 einen minimalen Abstand zum Falz-
schwert 8 auf. Maximale und minimale Position definie-
ren einen Verfahrweg α des Seitenanschlags 15.5, ei-
nen Verfahrweg β des ausfahrbaren unteren Seitenan-
schlags 15.6 und einen Verfahrweg γ für den Seitenan-
schlag 15.7. Die Breiten der Seitenanschlagsschlitten
und die Verfahrwege entlang der Querrührungen 13.4
sind dabei beispielhaft derart gewählt, dass der Verfahr-
weg α des Seitenanschlags 15.5, der Verfahrweg β des
Seitenanschlags 15.6 und der Verfahrweg γ des Seiten-
anschlags 15.7 einander überlappen können. Folglich
kann eine kontinuierliche Formateinstellung der Seiten-
anschläge zwischen einem maximalen respektive mini-
malen Breitenformat für die zu verarbeitende Signatur
erfolgen.
[0029] In der Figur 7 ist eine schematische Darstel-
lung der Anschlagträgereinheit mit Vorderkantenan-
schlägen in Ruheposition gezeigt, sodass eine Passage
der Signatur ohne Kreuzbruchfalzung durch das
Schwertfalzwerk hindurch ermöglicht ist. Für Signatu-
ren 17, welche ohne Kreuzbruchfalzung direkt durch
das Schwertfalzwerk auf eine hier nicht gezeigte Ausla-
ge befördert werden, wird der Anschlag 13.7 der An-
schlagträgereinheit 13 mit dem durchgehenden Vorder-
kantenanschlag 13.7.2 und den Anschlagfingern 13.7.3
in die Ruheposition (oben) gefahren.
[0030] Bezugszeichenliste

1 erstes Seitenteil
2 zweites Seitenteil
3 Traverse
4 Bandwalze
5 Leitblech
6 Transportband

7 Führungsschiene
8 Falzschwert
9 Einstelleinheit für Anschlagträgereinheit links
10 Einstelleinheit für Anschlagträgereinheit

rechts
11 Einstelleinheit für Seitenanschlag links
12 Einstelleinheit für Seitenanschlag rechts
13 Anschlagträgereinheit
13.1 Verfahrschlitten rechts
13.2 Verfahrschlitten links
13.3 Längsführung
13.4 Querführung
13.5 Brücke
13.6 Spindelmutter
13.7 Anschlag komplett
13.7.1 Anschlagrahmen
13.7.2 Vorderkantenanschlag
13.7.3 Anschlagfinger
13.8 Traverse
13.9 Pneumatikzylinder mit Steuerungsventil
14 Seitenanschlagsschlitten links
15 Seitenanschlagsschlitten rechts
15.1 Schlitten
15.2 Spindelmutter
15.3 Umlenkrollen unten
15.4 Umlenkrollen oben
15.5 Seitenanschlag
15.6 Seitenanschlag ausfahrbar unten
15.7 Seitenanschlag ausfahrbar oben
15.8 Pneumatikzylinder
15.9 Steuerungsventil
17 Signatur
18 Falzwalzen
19 Niederhaltebänder
20 Andrückrollen
21 Transportrichtung
α Verfahrweg des Seitenanschlags 15.5
β Verfahrweg des Seitenanschlags 15.6
γ Verfahrweg des Seitenanschlags 15.7

Patentansprüche

1. Schwertfalzwerk mit einer einem Falzschwert (8)
und einem Paar Falzwalzen (18) zugeordneten
Transporteinrichtung, durch welche eine Signatur
(17) vor dem Falzvorgang in einer Transportebene
an eine Anschlagträgereinheit (13) befördert wer-
den kann,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Anschlagträgereinheit (13) relativ zum
Falzschwert (8) im Wesentlichen parallel zur Trans-
portebene bewegbar ist und wenigstens einen sich
zumindest von der Positionslinie des Falzschwer-
tes (8) bis zu einer extremen Seitenkantenlinie
durchgehend erstreckenden Vorderkantenan-
schlag (13.7.2) aufweist, welcher im Wesentlichen
senkrecht zur Transportebene bewegbar ist.
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2. Schwertfalzwerk gemäß Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Transporteinrichtung Transportbänder
(6,17) aufweist und dass eine Gruppe von Umlen-
krollen (15.4) für die Transportbänder (6,17) zur
Umleitung der Transportbänder (6) am Vorderkan-
tenanschlag (13.7.2) entlang der von der Transpor-
tebene abgewandten Seite vorbei vorgesehen ist.

3. Schwertfalzwerk gemäß Anspruch 1 oder Anspruch
2,
dadurch gekennzeichnet,
dass zusätzlich wenigstens ein Niederhalteband
(19) oberhalb der Transportebene vorgesehen ist
und dass eine Gruppe von Umlenkrollen (15.3) zur
Umleitung des Niederhaltebands (19) am Vorder-
kantenanschlag (13.7.2) vorbei entlang der von der
Transportebene abgewandten Seite vorgesehen
ist.

4. Schwertfalzwerk gemäß einem der oberen Ansprü-
che,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Anschlagträgereinheit (13) wenigstens ei-
nen im Wesentlichen senkrecht zur Positionslinie
des Falzschwertes (8) bewegbaren Seitenan-
schlagsschlitten (14, 15) mit Seitenanschlägen
(15.5, 15.6, 15.7) aufweist, wobei wenigstens einer
der Seitenanschläge (15.5, 15.6, 15.7) im Wesent-
lichen senkrecht zur Transportebene bewegbar ist
und von einer Ruheposition in wenigstens eine ak-
tive Position und zurück überführt werden kann.

5. Schwertfalzwerk gemäß Anspruch 3 oder Anspruch
4,
dadurch gekennzeichnet,
dass wenigstens eine Gruppe von Umlenkrollen
(15.3, 15.4) am Seitenanschlagsschlitten (14, 15)
aufgenommen ist, wobei das zugeordnete Trans-
portband (6) bzw. Niederhalteband (19) bei Bewe-
gung des Seitenanschlagsschlittens (14, 15) ent-
sprechend translatiert wird.

6. Schwertfalzwerk gemäß einem der Ansprüche 2 bis
5,
dadurch gekennzeichnet,
dass wenigstens eine Umlenkrolle (15.3, 15.4) in
wenigstens einer Gruppe von Umlenkrollen (15.3,
15.4) im Wesentlichen senkrecht zur Transportebe-
ne bewegbar ist, wobei das zugeordnete Transport-
band (6) bzw. Niederhalteband (19) in einer ersten
Position der Umlenkrolle (15.3, 15.4) gestrafft wird
und in einer zweiten Position entspannt wird.

7. Schwertfalzwerk gemäß einem der Ansprüche 4 bis
6,
dadurch gekennzeichnet,
dass wenigstens ein erster Seitenanschlag (15.6)

auf dem Seitenanschlagsschlitten (15) für einen er-
sten Bereich und wenigstens ein zweiter Seitenan-
schlag (15.7) für einen zweiten Bereich möglicher
Positionen zwischen einer minimalen und einer ma-
ximalen Position des Seitenanschlagsschlittens
(15) vorgesehen sind.

8. Schwertfalzwerk gemäß einem der oberen Ansprü-
che,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Bewegung der Anschlagträgereinheit (13)
und/oder die Bewegung des Vorderkantenan-
schlags (13.7.2) und/oder die Bewegung wenig-
stens einer der Seitenanschläge (15.5, 15.6, 15.7)
mittels eines Aktuators erfolgt.

9. Falzmaschine für bogenförmiges Material mit we-
nigstens einem Anleger, einer Transporteinrich-
tung, wenigstens einem Falzwerk und einer Ausla-
ge,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Falzmaschine ein Schwertfalzwerk ge-
mäß einem der oberen Ansprüche aufweist.

10. Falzmaschine gemäß Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Falzmaschine zusätzlich wenigstens ein
Taschenfalzwerk aufweist.
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