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(54) Verfahren zum Herstellen von rotationssymmetrischen Bauteilen

(57) Dargestellt und beschrieben ist ein Verfahren
zum Herstellen einer hohlen Monoblockwelle aus einem
Rohr, wobei das Rohr anfangs einen konstanten Außen-
durchmesser und eine konstante Wandstärke aufweist
und die Monoblockwelle zumindest über einen Bereich
ihrer Gesamtlänge einen kleineren Außendurchmesser
und eine größere Wandstärke aufweist.

Das erfindungsgemäße Verfahrend kann dadurch
einfacher und damit kostengünstig durchgeführt wer-
den, das Verfahren folgende Verfahrensschritte umfaßt:

Verwendung eines Rohres mit einer Wandstärke,

die der kleinsten Wandstärke des fertigen Bauteils
entspricht,

partielle Erwärmung mindestens eines Bereichs
des Rohres,

axiales Stauchen des erwärmten Bereichs des
Rohres und

radiales Schmieden des erwärmten Bereichs des
Rohres.
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