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(54) Machine de tamponnage équipée d’un dispositif pour le marquage des verres de vision

(57) Une machine de tamponnage (10), notamment
pour des verres de vision, comprend:

- une pluralité unités d'encrage (18) réparties et stoc-
kées verticalement à intervalles réguliers le long
d'un magasin (16), lequel est monté à coulissement
vertical sur un châssis (12) fixe,

- un premier actionneur (20) assurant la montée et la
descente du magasin (16) pour positionner au
moins une unité d'encrage (18) à un niveau prédé-
terminé situé entre la table de travail (36) et le sys-
tème de vision (46),

- et un deuxième actionneur (54 assurant un dépla-
cement relatif du cliché de ladite unité d'encrage
(18) sélectionnée par rapport à l'encrier fixe pour
assurer le transfert d'encre de la gravure du cliché
vers le tampon (48) correspondant.
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Description

Domaine technique de l'invention

[0001] L'invention est relative à une machine de tam-
ponnage, notamment pour des verres de vision, com-
portant:

- une pluralité d'unités d'encrage comprenant chacu-
ne un cliché gravé avec une rainure spécifique, un
encrier rempli d'encre en étant monté en position
renversée sur la partie supérieure du cliché, et un
dispositif de tamponnage ayant au moins un tam-
pon pour récupérer l'encre stockée dans la gravure
du cliché, et l'apposer sur les verre,

- une table de travail équipée d'éléments de préhen-
sion à dépression pour les verres à tamponner,

- un système de vision placé au-dessus de la table
de travail pour la détection du marquage caché et
le positionnement correct des verres avant le tam-
ponnage,

- et des moyens de commande des différents cycles
de tamponnage des verres.

Etat de la technique

[0002] II existe de plus en plus de types de verres à
vision progressive, avec des dessins ou des marquages
différents qui nécessitent une multitude de clichés.
[0003] Certaines machines de tamponnage connus
pour le marquage des verres de vision nécessitent un
changement manuel des clichés pour chaque type de
verres. Il en résulte des manipulations multiples, qui ral-
longent les temps de préparation, et imposent une gran-
de attention visuelle lors du choix des clichés.
[0004] Il existe également des machines de tampon-
nage à muticlichés et automatisées par un robot contrô-
lé par un ordinateur. L'encombrement longitudinal est
important, et il n'est pas possible de travailler simulta-
nément sur des deux verres de l'oeil gauche et de l'oeil
droit.

Objet de l'invention

[0005] L'objet de l'invention consiste à réaliser une
machine de tamponnage pour des verres de vision,
ayant un encombrement longitudinal réduit, et à sélec-
tion automatique et fiable des clichés qui évite les rem-
placements multiple manuels risquant de mauvaises
manipulations.
[0006] Le dispositif selon l'invention est caractérisé
en ce que:

- les différentes unités d'encrage sont réparties et
stockées verticalement à intervalles réguliers le
long d'un magasin, lequel est monté à coulissement
vertical sur un châssis fixe,

- un premier actionneur assure la montée et la des-

cente du magasin (16) pour positionner au moins
une unité d'encrage à un niveau prédéterminé situé
entre la table de travail et le système de vision,

- un deuxième actionneur assure un déplacement re-
latif du cliché de ladite unité d'encrage sélectionnée
par rapport à l'encrier fixe pour assurer le transfert
d'encre de la gravure du cliché vers le tampon cor-
respondant.

[0007] Selon une caractéristique de l'invention, les
différentes unités d'encrage sont identiques, et réparties
par paires en nombre égal sur deux côtés du magasin
double, les unités d'encrage superposées d'un même
côté étant affectées pour les verres de l'oeil droit, et cel-
les de l'autre côté pour les verres de l'oeil gauche.
[0008] Selon une caractéristique de l'invention, le pre-
mier actionneur comporte un motoréducteur accouplé à
un mécanisme de transformation de mouvement à vis
et écrou s'étendant selon une direction verticale, le sens
d'entraînement bidirectionnel du magasin à la montée
ou à la descente étant commandé par inversion de l'ali-
mentation du moteur.
[0009] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le deuxième actionneur comporte un vérin d'accrochage
pour la préhension des deux clichés sélectionnés, et un
vérin d'actionnement destiné à pousser horizontale-
ment les clichés entre deux positions horizontales adap-
tées à la sortie et à la rentrée des clichés.
[0010] Selon un mode de réalisation préférentiel, la
table de travail est équipée d'un coulisseau de support
d'une paire de verres pour l'oeil gauche et l'oeil droit res-
pectivement, deux éléments de préhension à ventouses
étant prévus pour le maintien par dépression des verres
lors des opérations de transfert et de tamponnage.

Description sommaire des dessins

[0011] D'autres avantages et caractéristiques ressor-
tiront plus clairement de la description qui va suivre d'un
mode de réalisation de l'invention donné à titre d'exem-
ple non limitatif, et représenté aux dessins annexés,
dans lesquels:

- la figure 1 est une vue en élévation de la machine
de tamponnage selon l'invention;

- la figure 2 montre une vue de profil de la machine
de la figure 1;

- la figure 3 représente une vue en plan de la figure 1,;
- la figure 4 représente une vue en plan de la figure 3;
- la figure 5 es une vue de profil du châssis de la ma-

chine;
- la figure 6 est une arrière de la figure 1, le magasin

étant représentant en pointillé dans la position de
fin de course haute;

- la figure 7 montre une vue du vérin d'accrochage
du deuxième actionneur, le mors de la pince étant
représenté en position débloquée dans la demi-vue
supérieure, et dans la position agrippée dans la de-
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mi-vue inférieure;
- les figures 8 à 9A sont respectivement des vues en

plan, de profil et en élévation du dispositif de tam-
ponnage sur la table de travail;

- les figures 10 à 18 montrent les différentes étapes
successives de tamponnage des verres.

Description d'un mode de réalisation préférentiel.

[0012] En référence aux figures 1 à 10, une machine
de tamponnage 10 pour des verres de vision, comporte
un châssis 12 fixe sur lequel est monté à coulissement
vertical un cadre mobile 14 d'un magasin 16 destiné au
stockage d'une pluralité d'unités d'encrage 18.
[0013] Le déplacement vertical du magasin 16 est
opéré au moyen d'un premier actionneur 20 comprenant
un motoréducteur 22 accouplé à un mécanisme de
transformation de mouvement à vis 24 et écrou 26. La
vis 24 s'étend selon une direction verticale, et le sens
d'entraînement bidirectionnel du magasin 16 à la mon-
tée ou à la descente est commandé par inversion de
l'alimentation du moteur.
[0014] Les différentes unités d'encrage 18 sont iden-
tiques et réparties à intervalles réguliers et par paires
en nombre égal sur deux côtés du magasin 16 double.
Les différentes unités d'encrage 18 superposées d'un
même côté sont affectées pour les verres de l'oeil droit,
et celles de l'autre côté pour les verres de l'oeil gauche.
[0015] Chaque unité d'encrage 18 est composée d'un
cliché 28 gravé, d'un support de cliché 30 mobile monté
sur des rails de guidage horizontal, d'un encrier 32 fixe
monté sur un support d'encrier 34.
[0016] Le cliché 28 gravé est formée par une plaque
d'acier inoxydable dans la face supérieure de laquelle
ont été réalisées des gravures représentatives des re-
pères à apposer sur les verres. L'encrier 32 est rempli
d'encre, et l'orifice ouvert est monté en position renver-
sée sur la partie supérieure gravée du cliché 30. L'orifice
ouvert de l'encrier 32 est délimité par une collerette an-
nulaire dotée d'un segment racleur (non représenté)
destiné à prendre appui sur le cliché 30.
[0017] Le châssis 12 fixe porte en plus une table de
travail 36 agencée horizontalement devant le magasin
16, et reliée par deux traverses 38 horizontales au châs-
sis 12. La table de travail 36 est équipée d'un coulisseau
38 de support d'une paire de verres OG et OD pour l'oeil
gauche et l'oeil droit respectivement. Un vérin 40 permet
de déplacer le coulisseau 38 entre une position de repos
(en traits forts sur la figure 9) permettant la mise en place
des verres appropriés, et une position de travail adaptée
au tamponnage (voir flèche F figure 8). Les zones de
positionnement A et B indiquées en pointillé sur la figure
8 sur la table de travail 36 correspondent au tamponna-
ge. Le coulisseau 38 comporte en plus deux éléments
de préhension 42 à ventouses pour le maintien par dé-
pression des verres OG et OD lors des opérations de
transfert et de tamponnage.
[0018] Au-dessus de la table de travail 36 se trouve

le dispositif de tamponnage 44 associé à un système
de vision 46 avec deux caméras CDD. Le dispositif de
tamponnage 44 est fixé au châssis 12 par deux traver-
ses 47, et comporte une paire de tampons 48 en silico-
ne, destinés à récupérer l'encre du cliché 28, et à la res-
tituer sur les verres OG et OD. Chaque tampon 48 est
actionné dans le sens de la hauteur au moyen d'un vérin
50 déplaçable entre une position basse et une position
relevée (figure 9). La caméra CDD du système de vision
46 est fixée par un bras 52 au dispositif de tamponnage
44, de manière à être positionnée juste au-dessus des
éléments de préhension 42 à ventouses lorsque ces
derniers se trouvent en position de repos. Un tel systè-
me connu en soi permet la détection du marquage ca-
ché sur les verres OG et OD et un positionnement ma-
nuel.
[0019] La sélection d'une ou de la paire d'unités d'en-
crage 18 d'un niveau prédéterminé du magasin 16 est
entièrement automatisée au moyen d'un clavier (non re-
présenté) associé à un automate intégré à la machine
10 pour l'entrée des paramètres de mesure et de com-
mande. Pour le fonctionnement de ce système d'ascen-
seur, il est également possible d'utiliser un lecteur de
code à barres, ou une unité de commande extérieure,
par exemple un ordinateur.
[0020] Après la sélection d'une ou de la paire d'unités
d'encrage 18, intervient la phase d'encrage des clichés
28 suite à un déplacement relatif en translation horizon-
tale par rapport aux encriers 32 correspondants.
[0021] Le mouvement de translation d'une paire de
clichés 28 intervient au moyen d'un deuxième action-
neur 54 comprenant un vérin d'accrochage 56 pour la
préhension des deux clichés 28 sélectionnés, et un vé-
rin d'actionnement 58 destiné à pousser horizontale-
ment les clichés 28 entre deux positions C et D (figure
9).
[0022] Le vérin d'accrochage 56 (figure 7) comporte
une pince 60 articulée reliée à une chape 62 mobile du
vérin, et pourvue à son extrémité opposée d'un mors 64
destiné à agripper le support de cliché 30 mobile.
[0023] Le vérin d'actionnement 58 est disposé au-
dessus du vérin d'accrochage 56, et pousse la paire de
clichés 28 lors de la fermeture du mors 64, jusqu'à ce
que la partie gravée des clichés 28 glisse à l'extérieur
des deux encriers 32. Les gravures sont alors remplies
d'encre, et le transfert d'encre vers les verres OD, OG
à tamponner peut alors être opéré.

Les différentes étapes de tamponnage sont illustrées
sur les figures 10 à 18:

[0024] Sur la figure 10, les clichés 28 se trouvent en
position C, l'orifice de l'encrier 32 étant en face de la
partie gravée. Le verre droit OD est maintenu par dé-
pression sur la ventouse gauche. Le bon positionne-
ment du verre sur l'élément de préhension 42 est con-
trôlé grâce à la caméra CDD du système de vision 46
qui visualise vers un écran LCD 62 les marquages ca-
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chés sur le verre. Puis intervient le positionnement du
verre gauche OG sur la ventouse droite, suivi du bloca-
ge par dépression avec le même contrôle de position-
nement au moyen du système de vision 46.
[0025] Sur la figure 11, le deuxième actionneur 54
pousse vers la position D et permet la sortie de la paire
de clichés 28 sélectionnés (un seul est visible). La partie
gravée des clichés 28 se trouve à l'air libre, et seules
les gravures sont remplies d'encre.
[0026] Sur la figure 12, les deux tampons 48 sont ac-
tionnés par le vérin 50 vers la position basse, pour ré-
cupérer l'encre stockée dans les gravures des deux cli-
chés 28, ces derniers se trouvent toujours dans la po-
sition D.
[0027] Sur la figure 13, les deux tampons 48 sont ac-
tionnés par le vérin 50 vers la position relevée.
[0028] Sur la figure 14, le vérin d'accrochage 56 du
deuxième actionneur 54 provoque le retour des clichés
vers la position C, en positionnant la partie gravée sous
les encriers 32.
[0029] Sur la figure 15, le vérin 40 provoque le dépla-
cement du coulisseau 38 sur la table de travail 36, pour
positionner les deux verres OG, OD sous les deux tam-
pons 48.
[0030] Sur la figure 16, les deux tampons 48 sont ac-
tionnés par le vérin 50 vers la position basse, et font le
marquage sur les deux verres OG, OD.
[0031] Sur la figure 17 est opérée la remontée des
deux tampons 48 vers la position relevée.
[0032] Sur la figure 18, le vérin 40 provoque le retour
du coulisseau 38 sur la table de travail 36, pour posi-
tionner les deux verres OG, OD en position d'origine. La
dépression dans les éléments de préhension 42 est in-
terrompue, suivie de la récupération des verres tampon-
nés.
[0033] Le mode de réalisation précédemment décrit
concerne un magasin 16 vertical double permettant de
travailler simultanément les deux verres OD, OG sur la
table de travail 36.
[0034] Il est clair que l'invention s'applique également
à un magasin vertical simple ayant une seule colonne
d'unités d'encrage superposées, permettant de tra-
vailler sur un seul verre à la fois.

Revendications

1. Machine de tamponnage (10), notamment pour des
verres de vision, comportant:

- une pluralité d'unités d'encrage (18) compre-
nant chacune un cliché (28) gravé avec une rai-
nure spécifique, un encrier (32) rempli d'encre
en étant monté en position renversée sur la par-
tie supérieure du cliché (28), et un dispositif de
tamponnage (44) ayant au moins un tampon
(48) pour récupérer l'encre stockée dans la gra-
vure du cliché (28), et l'apposer sur les verre

(OD, OG),
- une table de travail (36) équipée d'éléments de

préhension (42) à dépression pour les verres à
tamponner,

- un système de vision (46) placé au-dessus de
la table de travail (36) pour la détection du mar-
quage caché et le positionnement correct des
verres avant le tamponnage,

- et des moyens de commande des différents cy-
cles de tamponnage des verres,

caractérisée en ce que:

- différentes unités d'encrage (18) sont réparties
et stockées verticalement à intervalles régu-
liers le long d'un magasin (16), lequel est monté
à coulissement vertical sur un châssis (12) fixe,

- un premier actionneur (20) assure la montée et
la descente du magasin (16) pour positionner
au moins une unité d'encrage (18) à un niveau
prédéterminé situé entre la table de travail (36)
et le système de vision (46),

- un deuxième actionneur (54) assure un dépla-
cement relatif du cliché (28) de ladite unité d'en-
crage (18) sélectionnée par rapport à l'encrier
(32) fixe pour assurer le transfert d'encre de la
gravure du cliché (28) vers le tampon (48) cor-
respondant.

2. Machine de tamponnage selon la revendication 1,
caractérisée en ce que le premier actionneur (20)
comporte un motoréducteur (22) accouplé à un mé-
canisme de transformation de mouvement à vis (24)
et écrou (26).

3. Machine de tamponnage selon la revendication 2,
caractérisée en ce que la vis (24) s'étend selon
une direction verticale, le sens d'entraînement bidi-
rectionnel du magasin (16) à la montée ou à la des-
cente étant commandé par inversion de l'alimenta-
tion du moteur.

4. Machine de tamponnage selon la revendication 1,
caractérisée en ce que le deuxième actionneur
(54) comporte un vérin d'accrochage (56) pour la
préhension des deux clichés (28) sélectionnés, et
un vérin d'actionnement (58) destiné à pousser ho-
rizontalement les clichés (28) entre deux positions
C et D horizontales adaptées à la sortie et à la ren-
trée des clichés (28).

5. Machine de tamponnage selon la revendication 4,
caractérisée en ce que le vérin d'accrochage (56)
comporte une pince (60) articulée reliée à une cha-
pe (62) mobile dudit vérin, et pourvue à son extré-
mité opposée d'un mors (64) destiné à agripper un
support de cliché (30) mobile.
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6. Machine de tamponnage selon la revendication 4,
caractérisée en ce que le vérin d'actionnement
(58) est disposé au-dessus du vérin d'accrochage
(56), et pousse les clichés (28) lors de la fermeture
du mors (64), jusqu'à ce que la partie gravée des
clichés (28) glisse à l'extérieur des deux encriers
(32).

7. Machine de tamponnage selon l'une des revendi-
cations 1 à 6, caractérisée en ce que les différen-
tes unités d'encrage (18) sont identiques, et répar-
ties par paires en nombre égal sur deux côtés du
magasin (16) double, les unités d'encrage (18) su-
perposées d'un même côté étant affectées pour les
verres de l'oeil droit, et celles de l'autre côté pour
les verres de l'oeil gauche.

8. Machine de tamponnage selon la revendication 7,
caractérisée en ce que la table de travail (36) est
équipée d'un coulisseau (38) de support d'une paire
de verres (OG et OD) pour l'oeil gauche et l'oeil droit
respectivement.

9. Machine de tamponnage selon la revendication 8,
caractérisée en ce que le coulisseau (38) compor-
te en plus deux éléments de préhension (42) à ven-
touses pour le maintien par dépression des verres
(OG et OD) lors des opérations de transfert et de
tamponnage.

10. Machine de tamponnage selon la revendication 7,
caractérisée en ce que le dispositif de tamponna-
ge (44) comporte une paire de tampons (48) en si-
licone actionnés dans le sens de la hauteur au
moyen d'un vérin (50) déplaçable entre une position
basse et une position relevée pour assurer ledit
transfert d'encre.
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