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(54) Ballenpresse

(57)  Eine Maschine zum Pressen und Umschniiren
von Ballen, insbesondere Abfallballen, bestehend aus
einem PreRkasten oder -kanal (2) , einem in diesen hin-
ein beweglichen PreR3stempel (3) und Umschnilrungs-
einrichtungen zum Anlegen von Umschnlrungen aus
Draht oder sonstigem Schniirmaterial um einen in einer
Prelstellung vom PrelRstempel gehaltenen Ballen, die
jeweils mit einer hinter dem Ballen durch den Pref3stem-
pel hindurchgefihrten Schnirmaterialschleife ge-
schlossen werden, wozu der Pre3stempel hinter einer
stirnseitigen Druckplatte quer zur Pref3richtung verlau-
fende, fir das Durchstecken jeweils eines Durchsteck-
werkzeugs (13) bemessene Kanale mit stirnseitig aus-
miindenden Offnungsspalten fiir den Austritt des
Schnirmaterials quer aus dem Kanal heraus zur Anlage
am Ballen aufweist und wozu der PreRRkasten oder -ka-
nal in der PreRstellung mit den Kanalen im Prefl3stempel

fluchtende Wandoéffnungen (14,15) aufweist, durch die
das Durchsteckwerkzeug zu einem aufRenliegenden
Driller, Knoter oder einer sonstigen Bindeeinrichtung
gelangt, wird zum Verpressen kritischen Materials, ins-
besondere Materials mit feuchten oder pastdésen Be-
standteilen im PreRgut, die einen stérungsfreien Dauer-
betrieb gefahrden, in der Weise ausgestaltet, dal} die
Wandéffnungen mit beweglichen, fir das Durchstecken
des Durchsteckwerkzeugs zu 6ffnenden Verschliissen
(21,22) zu sehen sind, die in der SchlieRstellung ein
Durchlal® fir das Schniirmaterial offen belassen. Ein
Verfahren zum Pressen und Umschnliren von Ballen,
insbesondere Abfallballen, mit einer Maschine dieser
Art halt eine Ausgestaltung dahingehend, daf} der Ver-
schluf noch wahrend der Pref3stellung des Pref3tem-
pels in seine SchlieRstellung vorgefahren und damit der
Strank der Bindemittel-Schleife aus dem Kanal in bzw.
vor den Offnungsspalt vorgeschoben wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Maschine zum Pres-
sen und Umschniren von Ballen nach dem Oberbegriff
des Anspruchs 1. Ballenpressen dieser Art werden fir
sehr unterschiedliche Materialien, insbesondere Abfall-
materialien verwandt, die unter hohem Pressendruck
verdichtet werden. Dabei verlagern sich komprimierba-
re Materialien wie etwa Papierabfalle in einer Weise, die
sie leicht in Bewegungsspalte und Arbeits6ffnungen der
Maschine eindringen laRt. Weniger kompressibles
Prel3gut wie etwa feuchtes oder breiiges Material wird
unter der PreReinwirkung gequetscht und gelangt
gleichfalls leicht in funktionelle Bereiche, die von Ver-
schmutzungen freizuhalten sind.

[0002] Besonders zu schiitzen sind in dieser Hinsicht
Kanale, Schlitze und Offnungen im Zusammenhang mit
den Bindeeinrichtungen zum Umschniren der Ballen
mit Schnurmaterial, die auch teilweise dem Pref3gut
Wege nach aullen mit der Folge aullenseitiger Ver-
schmutzungen eréffnen.

[0003] AusderEP 0190420 A1 sind bereits Vorschla-
ge in dieser Hinsicht zu entnehmen, die insbesondere
den Schutz der Kanale im Pref3kolben fiir das Durchfiih-
ren des Schnirmaterials hinter dem Ballen betreffen.
Zum einen wird bei diesen Kanélen vorgesehen, dal
die durch die Druckplatte nach vorne hin ausminden-
den Offnungsspalte schrag bzw. mit einer gewissen Ab-
deckung durch Druckplattenleisten ausmiinden, so dal}
der Materialdruck etwa bei losem trokkenen und kom-
pressiblem Material weitgehend abgefangen werden
kann. Zum anderen werden die Enden der Kanale bei
vertikaler Fiihrung des Schniirmaterials an der Obersei-
te des PrefRkolbens durch Klappen verschlossen, so
daf bei den sich wiederholenden Pref3kolbenbewegun-
gen kein PreRgut in die Kanale eindringt.

[0004] Inkritischen Fallen, insbesondere bei feuchten
oder breiigen Anteilen im Pref3gut, reichen diese
Mafinahmen allerdings nicht aus, einen stérungsfreien
Dauerbetrieb zu gewahrleisten. Insbesondere sind Bal-
lenpressen fur unsortierten Haushaltsmull wegen der
breiigen Bestandteile weitergehend abzusichern und
auch in Bezug auf aulerhalb des eigentlichen Prel-
raums liegende Bereiche gegen Verschmutzung zu si-
chern.

[0005] Gemal der Erfindung wird ein solcher Schutz
von einer gattungsgemalen Maschinen ausgehend mit
den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 er-
Zielt.

[0006] Mit dieser Gestaltung werden die nach aufen
fuhrenden Wandoffnungen verschlielbar, hinter denen
zum einen ein Durchsteckwerkzeug in seiner Aus-
gangsstellung liegt und zum anderen eine Bindevorrich-
tung zum Verdrillen oder Verknoten des Schniirmateri-
als mit einer regelmafig sehr komplizierten und damit
auch anfalligen Mechanik liegt. Eine Verschmutzung
dieser Bereiche durch herauswanderndes, insbesonde-
re herausgequetschtes Pref3gut 1aRt sich damit vermei-
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den. Dabei ist allerdings sicherzustellen, dall das
Schnirmaterial weiterhin in den PrelRkasten oder
PreRkanal einlaufen kann. Auch in der SchlieRstellung
mul bei den Verschlissen ein entsprechender Durch-
laf} offen bleiben.

[0007] Vorzugsweise wird ein solcher Verschluf}
schiebebeweglich ausgefihrt. Mit einer am vorderen
Stirnende des Verschlusses ausgebildeten
DurchlaRéffnung 1aRt sich vorteilhaft weiterhin errei-
chen, daf} das Schniirgut nicht erst beim Zurtickfahren
des Pref3stempels, sondern bereits bei der Schlielbe-
wegung des Verschlusses aus dem Kanal und vor den
PreRstempel gelangt.

[0008] Eine andere wesentliche Malnahme zur Ver-
meidung von Stérungen insbesondere auch bei breiigen
Anteilen im Pref3gut ergibt sich mit einer Ausgestaltung
einer gattungsgemafen Maschine durch die kennzeich-
nenden Merkmale des Anspruchs 9. Diese Malkhahme
sieht vor, daf} die im PreRstempel von den Kanalen zum
Ballen hin vorgesehenen Offnungsspalte zur Stirnseite
des Pref3stempels hin véllig verschlieBbar sind, indem
die Offnungsspalte mit Hilfe beweglicher SchlieRleisten
abgesperrt werden. Diese SchlieRleisten werden vor-
zugsweise verschieblich gelagert und mit einem hy-
draulischen Stellglied betatigt.

[0009] Ein erfindungsgemaRes Verfahren nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 13 sieht vor, dal® der Ver-
schlufd der Wandoéffnungen noch wahrend der PreRstel-
lung des PreRRstempels in seine SchlieRstellung vorge-
fahren wird und daf® somit der Strang der Schleife aus
dem Kanal in bzw. vor den Offnungsspalt vorgeschoben
wird. Damit wird bereits vor dem nachstfolgenden Zu-
rickfahren des Prel3stempels eine Freigabe des
Schnirmaterials durch Herausschieben aus dem
PreRstempel erreicht.

[0010] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in
der Zeichnung dargestellt und wird nachfolgend naher
beschrieben. In der Zeichnung zeigen:

Horizontalschnitt durch eine Kanalbal-
lenpresse bei verschiedenen Arbeits-
stellungen,

Vertikalschnitt durch die Kanalballen-
presse nach Fig. 1 bis 3 gemaR Linie
IV-IV in Fig. 3,

vergroRerte schnittbildliche Darstel-
lung gemafR Schnittlinie V-V in Fig. 3,
vergroRerte schnittbildliche Darstel-
lung geman Schnittlinie VI-VI- in Fig. 3
und

vergroRerter Detailbereich VII aus Fig.
3.

Fig. 1,2 u. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

[0011] Die in der Zeichnung insgesamt mit 1 bezeich-
nete, allerdings nur in den fiir die Erfindung interessie-
renden Funktionsbereichen wiedergegebene Kanalbal-
lenpresse umfaldt einen Prefkanal 2, in den ein
PreRRstempel 3 aus einem Zufiihrbereich 4, etwa einem
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Einflllschacht, hineinfahrbar ist. Der Prel3stempel 3
wird dabei von einem hydraulischen Antrieb mit einem
Stellkolben 5 bewegt.

[0012] InFig. 1 sindim PreRkanal 2 zwei fertiggestell-
te Ballen 6 und 7 und ein angefangener Ballen 8 darge-
stellt. Letzterer sei in den Abseitsstellungen gemaR Fig.
2 und 3 durch weitere Pre3kolbenhiibe bis zu einer vor-
gegebenen Lange aufgefillt und damit komplettiert.
[0013] Die fertiggestellten Ballen sind bzw. werden
durch Umschnirungen zusammengehalten. Im vorlie-
genden Beispiel sind es flinf Umschnirungen (vgl. Fig.
4), die in zueinander parallelen horizontalen Ebenen an-
gebracht werden. Die alternativ gebrauchliche vertikale
Umschniirung tut ganz entsprechende Dienste. Deren
Vor- und Nachteile liegen in Details, die hier nicht weiter
interessieren.

[0014] Die Umschnirung seiim vorliegenden Fall aus
Draht hergestellt, der durch Drillen an den zusammen-
geflhrten Enden zu einer Schleife geschlossen wird. Ei-
ne Umschnirung mit Band, geschlossen durch einen in
der Praxis bei Erntemaschinen gebrauchlichen Knoter,
ist gleichfalls mdglich, ohne daR sich fiir die hier zu be-
trachtende Gestaltung der Maschine etwas grundsatz-
lich anderes ergébe.

[0015] Das Schnirmaterial Draht wird von nicht dar-
gestellten Rollen beidseitig mit zwei getrennten Stran-
gen 9, 10 zugefiihrt. Diese Stréange sind vor dem Ballen
durch eine Verdrillung 11 zu einer zunachst offenen
Schleife verbunden und werden hinter dem Ballen durch
eine zweite Verdrillung 12 zur Umschnurung geschlos-
sen. Es besteht eine weniger gebrauchliche Alternative
zu einer einzigen Bindegut-Zuflihrung, bei der dann die
vorderseitige Verdrillung 11 entfallen kann, allerdings
mitdem Nachteil, daf3 auf der entsprechenden Seite des
Ballens ein freies Bindegut-Ende festgehalten werden
muf, bis ein gegenuberliegendes Ende zugefihrt wird.
Dabei muf} sich dann das von der anderen Seite zuge-
fuhrte Bindegut um den Fallen herum verschieben, was
materialabhangig zu Schwierigkeiten fiihren kann. Die
hier noch naher zu betrachtenden Verschmutzungspro-
bleme und deren Lésung sind aber auch dann ganz ent-
sprechend gegeben.

[0016] Fir das Zusammenflihren des Schniirmateri-
als, hier also der Stréange 9 und 10 hinter einem fertig-
gestellten Ballen, zum Drillen oder Knoten wird ein
Durchsteckwerkzeug 13 von einer Seite des Prel3ka-
nals 2 zur anderen Seite durch beiderseitige Wandoff-
nungen 14,15 in den PreRkanalwanden hindurchbe-
wegt. Dazwischen folgt das Durchsteckwerkzeug 13 ei-
nem Kanal 16 im Prel3kolben 3, der zur Stirnseite 17
des PreRkolbens einen Offnungsspalt 18 aufweist,
durch den hindurch das Schnirmaterial aus dem Kol-
ben herausgelangt. Die Wandéffnungen 14,15 gehen in
schmalere Drahtschlitze 19,20 Uber, die lediglich den
Draht oder ein sonstiges Schniirmaterial, nicht aber das
Durchsteckwerkzeug hindurchlassen muissen. Insbe-
sondere die Wandéffnungen 14,15 sind anfallig fir den
Austritt von feuchtem oder pastésem Pre3gut. Um dem
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zu begegnen, sind Verschliusse 21,22 vorgesehen, die
nur dann geéffnet werden, wenn das Durchsteckwerk-
zeug vor einem Abbindevorgang durch die Wandéffnun-
gen und den Kolben hindurchbewegt wird. Diese Situa-
tion ist in Fig. 2 veranschaulicht.

[0017] In der vergréRerten Darstellung geman Fig. 5
ist der Querschnitt des Verschlusses 22 als Abdeckung
der Wandéffnung 15 besser zu erkennen. Die Wandoff-
nung 15 ist in einer innenliegenden Platte 23 des
PreRRkanals ausgebildet, die als "SchleiRblech" inner-
halb der eigentlichen Tragkonstruktion mit einer dicke-
ren Platte 24 liegt, bei groRerer Abnutzung also auszu-
tauschen ist. Der Verschlufd 22 weist zum Schleiblech
23 und zu der Wandoffnung 15 eine Profilierung 25 auf,
die die Auflageflache und damit auch die Reibung zwi-
schen den bewegten Teilen mindert. Im Ubrigen ist der
Verschluf} teilweise in die Platte 24 eingelagert und in
dieser gefiihrt. Aufgrund beiderseitiger Nuten 26,27 in
Langs- und Bewegungsrichtung, in die jeweils eine von
zwei mit der Platte 24 verschraubte Fuhrungsleisten
28,29 eingreifen, ist der Verschlufl 22 vollkommen ge-
halten.

[0018] Der VerschluB 22 weist eine zur Auldenseite
hin offene Nut 30 auf, durch die der Drahtstrang 9 (nur
mit einem kleinen Kreisquerschnitt angedeutet) verlauft.
Bei geschlossenem Verschluf} in der in Fig. 5 wiederge-
gebenen Stellung liegt der Draht in der Nut 30 und lauft
in PrefRrichtung vor dem Verschlu® durch einen der vor-
liegenden Drahtschlitze in den PreRkanal hinein.
[0019] Wie ausFig. 4 erkennbarist, sind auf jeder Sei-
te der Maschine fir finf Umschnlrungen auch jeweils
funf der vorbetrachteten Einrichtungen einschlieRlich
Durchsteckwerkzeugen und (nicht dargestellten) Binde-
einrichtungen vorzusehen. Die Wandoéffnungen 15 wer-
den dementsprechend durch einzelne Verschliisse 22
abgedeckt, die untereinander durch ein Joch 31 fest ver-
bunden sind, welches seinerseits durch einen einzigen
druckmittelbetatigten Antrieb 32 verstellt wird. Dieser
Antrieb 32 zieht also die Verschlisse 22 gemeinschaft-
lich zurtick, wenn das Durchsteckwerkzeug 13 die Bin-
degutstrange zusammenfiihren soll, und verschlie3t die
Wandéffnungen 15 wieder, wenn der Bindevorgang ab-
geschlossen und das Durchsteckwerkzeug zurtickge-
fahren ist. Damit ist sichergestellt, daf’ die Wando6ffnun-
gen 15 nur dann gedffnet werden, wenn der Pre3kolben
stillsteht und diese Wandoéffnungen abdeckt. Der Aus-
tritt von Pregut durch die Wandoéffnungen ist damit un-
terbunden.

[0020] Uberdies bewirkt das Vorfahren des Ver-
schlusses 22, wie Fig. 3 und insbesondere die vergro-
Rerte Teilansicht gemaf Fig. 7 mit einem schon wieder
ein Stlick zurtickgefahrenen PreRRkolben 3 zeigt, da®
der die Vorderseite des Verschlusses 22 umlaufende
Draht bei der VerschluBbewegung nach vorne und da-
mit aus dem Kanal 16 des Prekolbens herausgedriickt
wird. Ein MitreiRen des Drahtes bei der Riickwartsbe-
wegung des Prellkolbens wird dadurch vermieden.
Uberdies kann der PreBkolben auch frihzeitig wieder,
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wie spater noch erlautert werden wird, in den Oﬁnungs-
spalten verschlossen werden.

[0021] Der beim Neuaufbau eines nachfolgenden
Ballens im Zug mehrerer PreRkolbenhiibe nach vorne
in den PreRkanal 2 hineinriickende Teilballen zieht die
Drahtstrange 9,10 und insbesondere auch die Verdril-
lungen 11, 12 nach vorne in den Pre3kanal 2 hinein, wo-
bei sie sich langs der schmalen Drahtschlitze 19,20 be-
wegen kénnen. Diese Drahtschlitze sind allerdings auch
mit dem Austritt von PreRgut eine Verschmutzungsquel-
le.

[0022] Zur Kapselung der Drahtschlitze 19,20 sind,
wie aus den Fig. 6 und auch 7 ersichtlich wird, tunnel-
artige Abdeckungen 34 vorgesehen, die einlaufseitig
zum Verschlul 22 hin von einem Rahmen 33 mit abge-
rundeten Kanten versehen sind, der zum einen gegen-
Uber vorstehenden Verdrillungsenden als Abweiser und
Ablenker dient, zum anderen eine Rickbewegung etwa
austretenden PrefRguts unter der Abdeckung hervor be-
hindert. Wie aus Fig. 7 ndher erkennbar ist, Gberlappt
die Abdeckung 34 mit dem Stirnrahmen 33 den Ver-
schlufl 22 in seiner geschlossenen Stellung, so daR
nach aulRen herausgequetschtes Pref3gut einen laby-
rinthartigen Austrittsweg finden wiirde.

[0023] Wie insbesondere die Fig. 4 mit einer Zwi-
schenstellung des Prel3kolbens 3 zwischen der vorde-
ren und hinteren Endstellung im Vertikalschnitt verdeut-
licht, sind die flr eine Passage der Durchsteckwerkzeu-
ge 13 durch den Kolben vorgesehenen Kanéle 16 vor-
derseitig durch SchlieRleisten 35 verschlossen, die die
Offnungsspalte 18 fiir ein Verlassen des Schniirmateri-
als nach dem Abbinden absperren. Diese Schliellei-
sten verhindern also im laufenden Betrieb ein Eindrin-
gen von PreRgut durch die Offnungsspalte 18 in die Ka-
nale 16 hinein. Zusétzlich sind die Offnungsspalte 18
durch an sich bekannte Druckleisten 36 "abgeschattet"
also in Druckrichtung tUberdeckt. Hier ibernehmen die
Schliel3leisten 35 die Schutzfunktion wahrend die
Druckleisten 36 nur noch einen Schutz der SchlieRlei-
sten 35 zur Aufgabe haben, indem sie insbesondere
den PreRdruck von den SchlieBleisten 35 abfangen und
ein Hineintreiben oder Einklemmen von Pref3gut in die
Abdichtungsbereiche der Schliel3leisten vermeiden.
[0024] Die SchlieRleisten sind, wie aus den Fig. 1 bis
4 ersichtlich, durch weiter hinten im PreR3kolben 3 lie-
gende Fihrungen und Stellmittel gefiihrt und kénnen
sich beim Offnen, wenn also die Kanéle fiir die Durch-
steckwerkzeuge 13 freigegeben werden sollen, bis hin-
ter die gegenulberliegende rickwartige Wand der Kana-
le 16 zurtickgezogen werden. Die SchlieRleisten 18 sind
untereinander auch in vertikaler Richtung miteinander
verbunden und werden durch zwei gemeinsame syn-
chronisierte Druckmittelantriebe 37, gespeist von einer
elektrischen Motorpumpe 38, betatigt. Die Kolben der
Druckmittelantriebe 37 sind dabei direkt mit einer mittig
gelegenen SchlieRleiste 35 verbunden. Die vertikale
Verbindung der SchlieBleisten untereinander erfolgt
durch Traversen 39 und 40.
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[0025] In dieser Form laft sich eine Ballenpresse von
einer bekannten und erprobten Grundform auch Ar-
beitsbereichen zuflihren, die wegen des schwierigen,
insbesondere breiigen Prel3guts oder entsprechende
Anteile bisher auRer Betracht bleiben muften. Dabei
gehtes insbesondere auch darum, gro3e und leistungs-
fahige Kanalballenpressen in einem effektiven Dauer-
betrieb einsetzen zu konnen, ohne dal} wiederkehrend
oder laufend Reinigungs- oder Reparaturarbeiten ein-
zuplanen sind.

Patentanspriiche

1. Maschine (1) zum Pressen und Umschniiren von
Ballen (6,7,8), insbesondere Abfallballen, beste-
hend aus einem Prel3kasten oder -kanal (2), einem
in diesen hinein beweglichen PreRstempel (3) und
Umschnurungseinrichtungen zum Anlegen von
Umschniirungen aus Draht oder sonstigem Schniir-
material um einen in einer Prefstellung vom
PreRRstempel gehaltenen Ballen, die jeweils mit ei-
ner hinter dem Ballen durch den Pre3stempel (3)
hindurchgefiihrten ~ Schnirmaterialschleife  ge-
schlossen werden, wozu der PreRstempel (3) hinter
einer stirnseitigen Druckplatte quer zur Prefrich-
tung verlaufende, fir das Durchstecken jeweils ei-
nes Durchsteckwerkzeugs (13) bemessene Kanale
(16) mit stirnseitig ausmiindenden Offnungsspalten
(18) fir den Austritt des Schnlrmaterials quer aus
dem Kanal (16) heraus zur Anlage am Ballen auf-
weist und wozu der PreRRkasten oder -kanal in der
Pref3stellung mit den Kanalen im PreR3stempel
fluchtende Wandéffnungen (14,15) aufweist, durch
die das Durchsteckwerkzeug (13) zu einem aulRen-
liegenden Diriller, Knoter oder einer sonstigen Bin-
deeinrichtung gelangt, dadurch gekennzeichnet,
daB die Wandoéffnungen (14,15) mit beweglichen,
fur das Durchstecken des Durchsteckwerkzeugs zu
offnenden Verschliussen (21,22) versehen sind, die
in der Schliestellung einen DurchlaR fir das
Schniirmaterial (9,10) offen belassen.

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Verschliisse (21,22) schiebebe-
weglich gelagert sind.

3. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Durchla® von dem Verschluf}
(21,22) an dessen bei der Schlielbewegung vorn-
gelegenem Stirnende ausgebildet ist und vor der
Stirnseite (17) des Prel3stempels (3) liegt.

4. Maschine nach Anspruch 1, 2 oder 3, mit Umschni-
rungseinrichtungen fiir mehrere nebeneinander auf
Abstand liegende Umschnirungen, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Verschlisse (21,22) der
Wandéffnungen (14,15) miteinander gekoppelt
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sind.

Maschine nach Anspruch 1, 2, 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, daB der Verschlu (21,22) eine
aulienliegende, auf den Durchlall ausgerichtete
Fihrung (30) fur das Schnirmaterial (9) aufweist.

Maschine nach Anspruch 1, 2, 3, 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Verschlisse (21,22) mit
einem hydraulischen Antrieb (32) verbunden sind.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 6, nam-
lich Kanalballenpresse, bei der sich an die Wand-
6ffnungen (14,15) in Prefrichtung schmalere
Wandschlitze (19,20) fur Umschnirungsmaterial
(9,10) anschlieen, dadurch gekennzeichnet,
daR die Wandschlitze (19,20) zumindest bereichs-
weise auflenseitig mit Abdeckungen (34) tunnelar-
tig abgedeckt sind.

Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Abdeckungen (34) bis zu den
Wandoéffnungen (14,15) gefiihrt sind und sich mit
den Verschlissen (21,22) in deren Schliefstellung
Uberlappen.

Maschine (1) zum Pressen und Umschniiren von
Ballen (6,7,8), insbesondere Abfallballen, beste-
hend aus einem PreRkasten oder -kanal (2), einem
in diesen hinein beweglichen PrelRstempel (3) und
einer Umschnirungseinrichtung zum Anlegen einer
oder mehrerer Umschnirungen aus Draht (9,10)
oder sonstigem Schnirmaterial um einen fertigge-
pref3t vom Prel3stempel gehaltenen Ballen, die je-
weils mit einer hinter dem Ballen durch den
Prel3stempel gefiihrten Schnirmaterialschleife ge-
schlossen werden, wozu der Pref3stempel hinter ei-
ner stirnseitigen Druckplatte (17) quer zur Prefrich-
tung verlaufende, fiir das Durchstecken jeweils ei-
nes Durchfihrwerkzeugs (13) bemessene Kanale
(16) mit stirnseitig ausmiindenden Offnungsspalten
(18) fuir den Austritt des Schniirmaterials (9,10) aus
dem Kanal (16) heraus zur Anlage am Ballen auf-
weist, insbesondere nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Off-
nungsspalte (18) mit Hilfe beweglicher SchlieBlei-
sten (35) verschlielbar ausgebildet sind.

Maschine nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die SchlieRleisten (35) vorwiegend
in Prefrichtung verschieblich gelagert und mit zu-
mindest einem hydraulischen Stellglied (37) ver-
bunden sind.

Maschine nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schlielleisten (35) bis in einen
rickwartigen Bereich der Kandle (16) bewegbar
sind.
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12.

13.

Maschine nach Anspruch 9, 10 oder 11 mit mehre-
ren parallelen Kanalen (16) fir mehrere nebenein-
anderliegende Umschnirungen, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die SchlieBleisten (35) miteinander
gekoppelt sind.

Verfahren zum Pressen und Umschniiren von Bal-
len, insbesondere Abfallballen, mit einer Maschine
nach Anspruch 3, wobei in der Pre3stellung fur jede
Umschnirung eine Schnirmaterialschleife mit Hilfe
des Durchsteckwerkzeugs (13) durch einen Kanal
(16) und durch die dem Kanal (16) beidenends
fluchtend vorgelagerten Wanddéffnungen (14,15)
hindurchgefiihrt, mit einem zweiten Bereich (9,10)
der Umschnlrung verbunden und von zufiihrseiti-
gen Strangen der Schleife abgetrennt wird, da-
durch gekennzeichnet, daB der VerschluR (21,22)
noch wahrend der PreRstellung des Preflstempels
(3) in seine Schliefstellung vorgefahren und damit
der Strang der Schleife aus dem Kanal (16) in bzw.
vor den Offnungsspalt (18) vorgeschoben wird.
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