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(54) Vorrichtung zur Herstellung von Querwellen an einem Metallrohr

(57) Die Vorrichtung (1) weist zwei bezüglich ihrer
Mittelachsen koaxial zueinander ausgerichtete Spann-
aggregate (3, 4) für ein Metallrohr (2) auf. Ein 1. Span-
naggregat (3) mit radial verlagerbaren Formwerkzeu-
gen ist auf einem Grundgestell (GG) befestigt und über
zwei Längsführungen (9) mit einer Widerlagerkonsole
(10) verbunden, die ebenfalls auf dem Grundgestell
(GG) befestigt ist. Die Längsführungen (9) dienen der
Verlagerung eines 2. Spannaggregats (4) mit radial ver-

lagerbaren Haltewerkzeugen. Das 2. Spannaggregat
(4) ist durch einen Vorschubzylinder (13) relativ zum 1.
Spannaggregat (3) verlagerbar. Das 2. Spannaggregat
(4) ist mit einem Rohrdorn gekoppelt, der auf einem sich
von der Widerlagerkonsole (10) aus durch das 2. Span-
naggregat (4) bis in das 1. Spannaggregat (3) erstrek-
kenden kanalisierten, an eine hydraulische Hochdruck-
quelle (29) anschließbaren Innendorn (19) gleitend ge-
führt.
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