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(54) Schliesszylinder

(57)  Die Erfindung betrifft einen SchlieRzylinder mit
einem Zylindergehause 1, einem diesem zugeordneten
gebogenen Federstab 18, einen von diesem im Zylin-
dergehduse 1 gehaltenen Zylinderkern 22 und einem
Adapter 30. Der gebogene Federstab 18 istin einer Ver-
tiefung 13 eines in einem vom zweiten axialen Ende 4
ausgehenden dritten Bohrungsabschnittes 9 angeord-
net und Uber einen Durchbruch 12 mittels eines durch
einen Fuhrungskanal im Zylinderkern eingefiihrten
Werkzeuges zuganglich, wobei durch Verschwenken
des Zylinderkerns 22 ausgehend von der Wechselstel-
lung zusammen mit dem eingefiihrten Werkzeug der
Federstab auRer Eingriff zu einer Ringnut in einem
Kupplungsansatz des Zylinderkerns gebracht werden
kannund aus dem Zylindergehause 1 herausziehbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen SchlieBzylinder mit
einem Zylindergehause, einem dazu mittels eines
Schlissels schwenkbar zwischen einer Schliel3stellung
und einer Offenstellung bewegbaren Zylinderkerns,
welcher zusétzlich, um ausgewechselt werden zu kén-
nen, in eine Wechselstellung verschwenkbar ist. In die-
ser Position kann durch Einfiihren eines Werkzeugs die
axiale Sicherung des Zylinderkerns zum Zylindergehau-
se geldst und der Zylinderkern aus dem Zylindergehau-
se herausgezogen werden.

[0002] In der DE 41 01 978 C1 ist ein solcher
Schliefzylinder beschrieben. Das Zylindergehause
weist einen ersten Bohrungsabschnitt auf, der von sei-
nem ersten axialen Ende ausgeht und der in einem
zweiten, im Querschnitt zum ersten Bohrungsabschnitt
verringerten zweiten Bohrungsabschnitt endet, der bis
zum zweiten axialen Ende des Zylindergehduses ge-
fuhrtist. Der Zylinderkern weist einen Abschnitt auf, der
in dem ersten Bohrungsabschnitt aufgenommen ist und
einen Kupplungsansatz tragt, der sich durch den zwei-
ten Bohrungsabschnitt hindurch erstreckt und tber das
zweite axiale Ende des Zylindergehduses axial vor-
steht. An dem zweiten axialen Ende des Zylindergeh&u-
ses ist ein massives Flhrungsteil angesetzt, in dem ein
Adapter gelagert ist, der mit dem Kupplungsansatz
drehfest verbunden ist. Je nach Ausbildung des Schlos-
ses, mit dem der SchlieRzylinder verbunden werden
soll, kann der Adapter beispielsweise einen Schliefl3rie-
gel, SchlieRhebel, Schliehaken oder dergleichen tra-
gen. Zur Sicherung des Zylinderkerns im Zylinderge-
hause gegen Auszug dient ein Federstab in Form eines
Runddrahtes, welcher zur Bildung eines Einspannen-
des, eines Anlaufendes und eines Zwischenbereiches
mehrfach gebogen ist. Mit dem Einspannende ist er am
Zylindergehduse festgelegt. Sein Anlaufende ist durch
ein Werkzeug beaufschlagbar, so dass der Zwischen-
bereich des Federstabs auRer Eingriff zu einer Ringnut
im Kupplungsansatz bewegbar ist. Der Zylinderkern
kann dann herausgezogen und durch einen anderen er-
setzt werden. Der Federstab ist zwischen dem Fuh-
rungsteil und dem Zylindergehause in einer Vertiefung
gehalten. Von Nachteil ist, dass infolge des Fiihrungs-
teils, dass den Adapter vollstdndig aufnimmt, der
SchlieRzylinder insgesamt lang baut. Das Anlaufende
des Federstabs liegtin einer Ausnehmung des Zylinder-
gehauses, die vom Zuhaltekanal aus Uber eine Einflihr-
6ffnung und eine Zentrierbohrung durch ein drahtférmi-
ges Werkzeug zugéanglich ist. Das drahtférmige Werk-
zeug wird axial in diese eingefuhrt und durch Austiben
einer Axialkraft auf dieses beaufschlagt das Ende des
an sich dinnen drahtférmigen Werkzeugs das schrag
verlaufende Anlaufende des Federstabs und lenkt die-
sen seitlich aus, um den Zwischenbereich aus der Ring-
nut im Kupplungsansatz herauszubewegen. Unglinstig
dabei ist die aufzubringende hohe axiale Kraft. Ferner
wirken sich bereits kleinere Toleranzabweichungen auf
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die Wirkung des Werkzeuges negativ aus.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen SchlieRzylinder vorzuschlagen, der kurz baut, der
trotzdem eine sichere Fiihrung des Adapters bietet und
bei dem die Betatigung fiir das Lésen des Zylinderkerns
leichter und sicherer gestaltet ist.

[0004] Geldst wird diese Aufgabe erfindungsgemaf
durch einen Schlie®zylinder, umfassend

- ein Zylindergehause,
mit einem ersten axialen Ende und einem zweiten
axialen Ende sowie einer Langsachse,
mit einem vom ersten axialen Ende ausgehenden
ersten Bohrungsabschnitt, der in einen dazu im
Querschnitt reduzierten zweiten Bohrungsab-
schnitt in Richtung zum zweiten axialen Ende mit
einer ersten Stufenflache ibergeht, der wiederum
in einem vom zweiten axialen Ende ausgehenden
dritten Bohrungsabschnitt mit gegeniber dem
zweiten Bohrungsabschnitt vergroRerten Quer-
schnitt unter Bildung einer zweiten Stufenflache en-
det,
wobei zwischen der ersten Stufenflache und der
zweiten Stufenflache ein Durchbruch verlauft, der
zur zweiten Stufenflache hin mit einer in dieser an-
geordneten Vertiefung in Verbindung steht, welche
wiederum entfernt von dem Durchbruch mit einer
Ausnehmung in Verbindung steht;

- einen gebogenen Federstab,
der mit einem Ende in der Ausnehmung festgelegt
ist und in der Vertiefung zum Durchbruch gefihrt ist
und mit seinem anderen Ende diesen quert oder in
diesen hineinragt;

- einen Zylinderkern,

der einen in dem ersten Bohrungsabschnitt ge-
lagerten Kernabschnitt besitzt,

der einen Kupplungsansatz aufweist, der durch
den zweiten Bohrungsabschnitt hindurch und
zumindest bis in den dritten Bohrungsabschnitt
reicht,

der in seinem Kupplungsansatz eine Ringnut
zum Eingriff des Federstabs aufweist, und

der einen Flihrungskanal fiir das Einflhren ei-
nes Werkzeugs aufweist, dessen zur ersten
Stufenflache weisendes Ende in einer zu dem
Durchbruch ausgerichteten Position durch Ver-
stellen des Zylinderkerns bringbar ist; und

- einen Adapter,
der in dem dritten Bohrungsabschnitt drehbar fest-
gelegt ist und drehfest mit dem Kupplungsansatz
verbunden ist.

[0005] Diebesondere Lagerung des Adapters flihrt zu
einem kurzbauenden Schliel3zylinder und einer beson-
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ders glinstigen Betéatigung flir den Wechselvorgang.
Dadurch, dass das Werkzeug in den Durchbruch eintre-
ten kann, wird es genau gefihrt und wird ferner durch
den Flhrungskanal im Zylinderkern gehalten. Durch
Betatigung des Schllissels wird das Werkzeug Uber den
Zylinderkern in dem Durchbruch bewegt und beauf-
schlagt den Federstab, so dass dieser sicher und leicht
auler Eingriff zur Ringnut im Kupplungsansatz des Zy-
linderkerns bewegt wird.

[0006] In Ausgestaltung der Erfindung ist vorgese-
hen, dass der Adapter durch ein Halteelement, dass am
Zylindergehduse befestigt ist, in der dritten Bohrungs-
stufe drehbar festgelegt ist. Dabei kann dieses einen fe-
dernden Ansatz aufweisen, der zum Eingriff mit einer
Vertiefung im Adapter bestimmtist, um den Zylinderkern
in einer eindeutigen Position festzulegen. Vorzugsweise
ist das Halteelement durch ein Blechformteil dargestellt.
Dabei kann dieses zuséatzlich Halteschenkel aufweisen,
die genutzt werden kdnnen um das Zylindergehause an
einem dinnwandigen Bauteil, beispielsweise an der
Frontplatte einer Schublade oder an einer Tir, die aus
Blech hergestellt sind, festzulegen.

[0007] Zur Drehbegrenzung des Zylinderkerns ge-
genuber dem Zylindergehduse ist vorgesehen, dass
das Halteelement mit Anschlagen versehen ist, die mit
Anschlagen am Adapter zusammenarbeiten.

[0008] Dabei ist es zusatzlich moéglich, das Halte-
element so zu gestalten, dass es in verschiedenen
Drehpositionen zum Zylindergehduse um die Langs-
achse festgelegt werden kann. Hierdurch ist es mdglich,
eine einfache Anpassung an verschiedene Anwen-
dungsfalle des SchlieRzylinders vorzunehmen. Der Fe-
derstab ist vorzugsweise aus einem Runddraht herge-
stellt.

[0009] Ferneristvorgesehen, dass der Durchbruchin
Form eines gebogenen Schlitzes verlauft, der konzen-
trisch zur Langsachse verlaufende Begrenzungsfla-
chen aufweist. Vorzugsweise ist vorgesehen, dass der
Fihrungskanal in einer Ebene, die die Langsachse ent-
halt, verlauft.

[0010] Zweibevorzugte Ausfiihrungsbeispiele der Er-
findung sind in der Zeichnung schematisch dargestellt
und anhand derselben néher erlautert.

[0011] Es zeigt

Figur 1  einen Langsschnitt durch den SchlieBzylin-
der, wobei sich der Zylinderkern zum Zylin-
dergehause in der Wechselposition befindet
und ein Werkzeug zum L&sen eingeflihrt ist,

Figur 2  einen Schnittll-1l von Figur 1, jedoch bei noch
eingerastetem Federstab,

Figur 3  den Schnitt II-1l gemass Figur 2, jedoch bei
geldster Sicherung,

Figur 4  eine Ansicht aufdas adapterseitige Ende des

Schlief3zylinders,
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Figur 5 das adapterseitige Ende des SchlieRzylin-
ders im Schnitt geméss Schnittlinie V-V von
Figur 4,

Figur 6 einen sich auf die Lagerung des Adapters be-
ziehenden Teilabschnitt gemass Schnittlinie
VI-VI von Figur 4,

Figur 7  eine perspektivische Explosionsdarstellung
des Zylindergehauses mit dem daraus her-
ausgezogenen Zylinderkern,

Figur 8  eine perspektivische Darstellung des Zylin-
derkerns und

Figur 9 eine  perspektivische  Ansicht eines
Schliefdzylinders mit einer weiteren Ausfih-
rungsform des Halteelementes, das gleich-
zeitig zur Festlegung des Zylindergehauses
in einem diinnwandigen, zu verschlieRenden
Behaltnis, beispielsweise aus Blech, dient.

[0012] Aus den Figuren 1 bis 5 ist die nahere Gestal-
tung des Zylindergehauses 1 erkennbar, welches die
Langsachse 2 aufweist. Bezogen auf die Langsachse 2
besitzt das Zylindergehduse 1 ein erstes axiales Ende
3 und ein zweites axiales Ende 4. Zum zweiten axialen
Ende 4 hin ist an dem Zylindergeh&use 1 eine Flansch-
platte 5 zur Befestigung des Zylindergehduses 1 an ei-
nem Mobel dargestellt.

[0013] Das Zylindergehduse 1 besitzt einen ersten
Bohrungsabschnitt 6, der vom ersten axialen Ende 3
ausgeht. Dieser endet in einer ersten Stufenflache 7.
Von dieser ersten Stufenflache 7 geht ein im Querschnitt
zum ersten Bohrungsabschnitt 6 verringerter zweiter
Bohrungsabschnitt 8 aus. Dieser endet in einer zweiten
Stufenflache 10, die durch einen dritten Bohrungsab-
schnitt 9 entsteht, der vom zweiten axialen Ende 4 des
Zylindergehauses 1 ausgeht und einen Querschnitt auf-
weist, der im Verhaltnis zu dem des zweiten Bohrungs-
abschnittes 8 vergrofiert ist. Die Stufenflache zwischen
dem dritten Bohrungsabschnitt 9 und dem zweiten Boh-
rungsabschnitt 8 tragt das Positionszeichen 10. In dem
ersten Bohrungsabschnitt 6 verlaufen mehrere um-
fangsverteilte, mindestens jedoch zwei Zuhaltekanéle,
von denen einer mit 11 bezeichnet ist und sich parallel
zur Langsachse 2 erstreckt. Zwischen der ersten Stu-
fenflache 7 und der zweiten Stufenflache 10 verlauft in
Umfangsrichtung um die Lédngsachse 2 zum Haltekanal
11 ausgerichtet ein gebogener Durchbruch 12. Dieser
weist die Form eines gebogenen Schlitzes auf, dessen
Wandungen bzw. Begrenzungsflachen konzentrisch zur
Langsachse 2 angeordnet sind. In die zweite Stufenfla-
che 10 ist eine Vertiefung 13 eingearbeitet, die durch
zwei unter einem Winkel stehende Begrenzungsflache
14 begrenzt ist und mit dem Durchbruch 12 kommuni-
ziert. Dem Durchbruch 12 etwa diametral gegenuberlie-
gend schliefdt sich an die Vertiefung 13 eine Ausneh-
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mung 16 an. Auf3en im Bereich des ersten axialen En-
des 3 ist an dem Zylindergehause 1 eine Markierung 17
angebracht, die spater erlautert werden wird und die aus
Figur 7 ersichtlich ist. Ein gebogener Federstab 18 aus
einem Runddraht ist mit seinem einen Ende 19 in der
Ausnehmung 16 festgelegt. Das andere Ende 20 ragt in
den Bereich des Durchbruchs 12 hinein, wobei dieses
Ende abgebogen sein kann und sich bis in den Durch-
bruch 12 hinein erstreckt. Alternativ kann der Federstab
18 den Durchbruch querend angeordnet sein. Im Zwi-
schenbereich zwischen den beiden Enden 19, 20 ist der
Federstab 18 abgewinkelt. In der Verriegelungsstellung
gemass Figur 2 befinden sich dabei dessen abgewin-
kelten Abschnitte im Abstand zu den Begrenzungsfla-
chen 14, 15 der Vertiefung 13. Von dem zweiten axialen
Ende 4 des Zylindergehduses 1 stehen axial vier Zapfen
21 vor.

[0014] Nachfolgend wird der in dem Zylindergehduse
1 aufgenommene Zylinderkern 22 naher beschrieben,
dessen Gestaltung insbesondere aus den Figuren 1 bis
3, 5 und 7 sowie 8 erkennbar ist. Der Zylinderkern 22
umfasst einen Kernabschnitt 23 und einen Kupplungs-
ansatz 26 sowie einen Kragen 24 an dem dem Kupp-
lungsansatz 26 entfernten Ende. In Richtung zum Kupp-
lungsansatz 26 besitzt der Zylinderkern 22 eine um die
Langsachse 2 umlaufende Ringnut 27 zum Eingriff des
Federstabs 18. In dem Kernabschnitt 23 ist von der kra-
genseitigen Stirnflache ausgehend ein Schlisselkanal
25 zur Einflihrung eines Schliissels vorhanden. Dieser
steht mit Durchbrichen in Verbindung, die zur Auf3en-
flache des Kernabschnitts 23 offen sind. Die Durchbri-
che nehmen vom Schlissel zu betatigende Plattchen
auf, die unter Federwirkung aus diesen austreten bzw.
durch den Schlissel in den Kernabschnitt 23 hineinver-
lagert werden kdnnen, so dass der Zylinderkern 22 um
die Langsachse 2 im Zylindergehduse 1 verschwenkt
werden kann. In einer Ebene, die die Ldngsachse 2 ent-
halt, ist in der AuRenkontur des Kernabschnittes 23 und
durch den Kragen 24 hindurch ein Fuhrungskanal 28
angeordnet, der im Bereich des Kragens 24 einen er-
sten Kanalabschnitt 28a und an dem diesem entfernten
Ende einen Kanalabschnitt 28b aufweist. Der Kanalab-
schnitt 28a dient zum Einflilhren des drahtférmigen
Werkzeugs 29. Es tritt aus dem Kanalabschnitt 28b aus
und kann in der Wechselstellung, in der der Kanalab-
schnitt 28a mit der Markierung 17 sich in einer iberein-
stimmenden Schwenkstellung befindet, Uber den Ka-
nalabschnitt 28b in den Durchbruch 12 eingefiihrt und
in Wirkverbindung zum Ende 20 des Federstabs 18 ge-
bracht werden. Diese Anfangsposition ist insbesondere
in den Figuren 1 und 2 zu erkennen. Durch Verschwen-
ken des Zylinderkerns 22 mittels eines in den Schlus-
selkanal 25 eingeflihrten Schlissels wird das drahtfor-
mige Werkzeug 29 verschwenkt und gelangt in Anlage
zum Ende 20 der Stabfeder 18 und weiter in eine Posi-
tion wie sie aus Figur 3 ersichtlich ist. In dieser sind die
abgewinkelten Bereiche des Federstabs 18 in Anlage
zu den Begrenzungsflachen 14, 15 der Vertiefung 13
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gelangt, wodurch der Federstab 18 aufler Eingriff zur
Ringnut 27 am Kupplungsansatz 26 gelangt. Der Zylin-
derkern 22 kann, wie in Figur 7 dargestellt ist, aus dem
Zylindergehduse 1 herausgezogen werden. Der Feder-
stab 18 wird durch einen, insbesondere aus den Figuren
1 sowie 5 und 6 ersichtlichen Adapter 30 gehalten, der
in seinem Umfang eine Vertiefung 31 aufweist. Der Ad-
apter 30 ist mit seinem Fihrungsabschnitt 32 in dem
dritten Bohrungsabschnitt 9 gelagert und erhalt durch
diesen infolge eines relativ groRen Durchmessers eine
stabile Fuhrung. Der Adapter 30 weist eine der Form
des Kupplungsansatzes 26 angepasste Bohrung 37
auf, so dass er mit dem Kupplungsansatz 26 drehfest
verbunden ist und bei entsprechender Verschwenkung
des Zylinderkerns 22 mittels eines Schlissels ebenfalls
geschwenkt wird. Der Adapter 30 besitzt ferner einen
Verbindungsabschnitt 33, an dem beispielsweise ein
SchlieBhebel, Schlielhaken oder dergleichen Riegel-
element anschlielbar ist. Der Adapter 30 ist durch ein
relativ diinnes und damit kurzbauendes Halteelement
34, das ein Blechformteil ist, in seinem Sitz in der dritten
Bohrungsstufe 9 sicher gehalten. Das Halteelement 34
besitzt Bohrungen, die entsprechend den Zapfen 21 am
zweiten axialen Ende 4 des Zylindergehauses 1 ausge-
bildet sind und wird von den Zapfen 21 nach Verformung
festgelegt. Daruiber hinaus besitzt das Halteelement 34
einen federnden Ansatz 35, der mit der Vertiefung 31 im
Adapter 30 zusammenwirkt und zur Fixierung der Dreh-
stellung des Zylinderkerns 22 dient. Zur Begrenzung der
Schwenkbewegung des Adapters 30 sind dieser und
das Halteelement 34 mit Anschlagen 38, 39 versehen.
Uber die Zuordnung des Halteelementes 34 in unter-
schiedlichen Schwenkpositionen zum Zylindergehause
1 kann die Drehstellung des Zylinderkerns 22 an ver-
schiedene Anordnungspositionen des SchlieRzylinders
angepasst werden. Durch die Nutzung der Schwenkbe-
wegung des Zylinderkerns 22 bei eingefiihrtem Werk-
zeug 29 wird der Kraftaufwand fir die Betatigung des
Federstabs 18, um diesen in die entriegelte Position zu
bringen, wesentlich verringert, wodurch die Handhab-
barkeit verbessert wird. Daruber hinaus ist die gewahlte
Anordnung weniger empfindlich gegen Herstellungsto-
leranzen, da in Drehrichtung ein gentigend grofRer Weg
zur Verfigung gestellt werden kann, um ein sicheres
Ausrasten des Federstabes 18 zu erzielen.

[0015] In Figur 9 ist eine weitere Ausflihrungsmdg-
lichkeit fur einen SchlieRzylinder dargestellt, der insbe-
sondere im Zusammenhang mit der Verwendung bei
aus Blech hergestellten Mébeln geeignet ist, wobei der
Unterschied zur Ausfiihrungsform gemag Figuren 1 bis
8 lediglich darin besteht, dass die Flanschplatte entfallt
und das Zylindergehause 101 mit einem entsprechen-
den Kragen versehenist, der sich gegen die Frontflache
des Mdbels anlegt. Die Axialsicherung wird durch das
Halteelement 134 (bernommen, das mit in Richtung
zum ersten axialen Ende hin verlaufenden Halteschen-
keln 36 versehen ist, die federnd sind und sich gegen
die Rilckflache des Mobelteils legen, dem der
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[0016]
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Durch die Verwendung eines dinnwandigen

Halteelementes 34, 134 und insbesondere durch die be-
sondere Anordnung und Fihrung des Adapters 30 im
Zylindergehause 1 wird eine axial kurzbauende Gestal- %
tung fur die Baueinheit erreicht.

Bezugszeichenliste

[0017]

1,101 Zylindergehduse

2 Langsachse

3 Erstes axiales Ende
4 Zweites axiales Ende
5 Flanschplatte

6 Erster Bohrungsabschnitt
7 Erste Stufenflache

8 Zweiter Bohrungsabschnitt
9 Dritter Bohrungsabschnitt
10 Zweite Stufenflache
11 Zuhaltekanal

12 Durchbruch

13 Vertiefung

14 Begrenzungsflache
15 Begrenzungsflache
16 Ausnehmung

17 Markierung

18 Federstab

19 Ende

20 Ende

21 Zapfen

22 Zylinderkern

23 Kernabschnitt

24 Kragen

25 Schlusselkanal

26 Kupplungsansatz

27 Ringnut

28 Fihrungskanal

28a, 28b  Kanalabschnitt

29 Werkzeug

30 Adapter

31 Vertiefung

32 Flhrungsabschnitt
33 Verbindungsabschnitt
34,134 Halteelement

35 Federnder Ansatz

36 Halteschenkel

37 Bohrung

38 Anschlag

39 Anschlag
Patentanspriiche

1. SchlieRzylinder, umfassend

- ein Zylindergehause (1),

10

15

20

25

35

40

45

50

8

mit einem ersten axialen Ende (3) und einem
zweiten axialen Ende (4) sowie einer Langs-
achse (2),

mit einem vom ersten axialen Ende (3) ausge-
henden ersten Bohrungsabschnitt (6), der in ei-
nen dazu im Querschnitt reduzierten zweiten
Bohrungsabschnitt (8) in Richtung zum zweiten
axialen Ende (4) mit einer ersten Stufenflache
(7) Ubergeht, der wiederum in einem vom zwei-
ten axialen Ende (4) ausgehenden dritten Boh-
rungsabschnitt (9) mit gegeniiber dem zweiten
Bohrungsabschnitt (8) vergroRerten Quer-
schnitt unter Bildung einer zweiten Stufenfla-
che (10) endet,

wobeizwischen der ersten Stufenflache (7) und
der zweiten Stufenflache (10) ein Durchbruch
(12) verlauft, der zur zweiten Stufenflache (10)
hin mit einer in dieser angeordneten Vertiefung
(13) in Verbindung steht, welche wiederum ent-
fernt von dem Durchbruch (12) mit einer Aus-
nehmung (16) in Verbindung steht;

einen gebogenen Federstab (18),

der mit einem Ende (19) in der Ausnehmung
(16) festgelegt ist und in der Vertiefung (13)
zum Durchbruch (12) gefiihrt ist und mit seinem
anderen Ende (20) diesen quert oder in diesen
hineinragt;

einen Zylinderkern (22),

der einen in dem ersten Bohrungsabschnitt
(6) gelagerten Kernabschnitt (23) besitzt,
der einen Kupplungsansatz (26) aufweist,
der durch den zweiten Bohrungsabschnitt
(8) hindurch und zumindest bis in den drit-
ten Bohrungsabschnitt (9) reicht,

der in seinem Kupplungsansatz (26) eine
Ringnut (27) zum Eingriff des Federstabs
(18) aufweist, und

der einen Fuhrungskanal (28) fir das Ein-
fihren eines Werkzeugs (29) aufweist,
dessen zur ersten Stufenflache (7) weisen-
des Ende in einer zu dem Durchbruch (12)
ausgerichteten Position durch Verstellen
des Zylinderkerns (22) bringbar ist; und

einen Adapter (30),

der in dem dritten Bohrungsabschnitt (9) dreh-
bar festgelegt ist und drehfest mit dem Kupp-
lungsansatz (26) verbunden ist.

2. SchlieRzylinder mit

55 -

einem Zylindergehause (1),

mit einem ersten axialen Ende (3) und einem
zweiten axialen Ende (4) sowie einer Langs-
achse (2),



9 EP 1 256 669 A2 10

mit einem vom ersten axialen Ende (3) ausge-
henden ersten Bohrungsabschnitt (6), der in ei-
nen dazu im Querschnitt reduzierten zweiten
Bohrungsabschnitt (8) in Richtung zum zweiten
axialen Ende (4) mit einer ersten Stufenflache
(7) Ubergeht,

- mit einem gebogenen Federstab (18),
- mit einem Zylinderkern (22),

der einen in dem ersten Bohrungsabschnitt
(6) gelagerten Kernabschnitt (23) besitzt,

der einen Kupplungsansatz (26) aufweist,
der in seinem Kupplungsansatz (26) eine
Ringnut (27) zum Eingriff des Federstabs
(18) aufweist

- mit Fihrungsmitteln (28) fir das Einflihren ei-
nes Werkzeugs (29)

- und mit einem Adapter (30),
der drehfest mit dem Kupplungsansatz (26)
verbunden ist,

dadurch gekennzeichnet,

- dass der zweite Bohrungsabschnitt (8) des Zy-
lindergehauses (1) in einem vom zweiten axia-
len Ende (4) ausgehenden dritten Bohrungsab-
schnitt (9) mit gegeniiber dem zweiten Boh-
rungsabschnitt (8) vergrofRerten Querschnitt
unter Bildung einer zweiten Stufenflache (10)
endet,

wobei zwischen der ersten Stufenflache (7) und der
zweiten Stufenflache (10) ein Durchbruch (12) ver-
l&uft, der zur zweiten Stufenflache (10) hin mit einer
in dieser angeordneten Vertiefung (13) in Verbin-
dung steht, welche wiederum entfernt von dem
Durchbruch (12) mit einer Ausnehmung (16) in Ver-
bindung steht,

- dass der Federstab (18) mit einem Ende (19)
in der Ausnehmung (16) festgelegt ist und in
der Vertiefung (13) zum Durchbruch (12) ge-
flhrt ist und mit seinem anderen Ende (20) die-
sen quert oder in diesen hineinragt,

- dass der Kupplungsansatz (26) des Zylinder-
kerns (22) durch den zweiten Bohrungsab-
schnitt (8) hindurch und zumindest bis in den
dritten Bohrungsabschnitt (9) reicht,

- dass der Zylinderkern (22) einen Flihrungska-
nal (28) fiur das Einfihren eines Werkzeugs
(29) aufweist, dessen zur ersten Stufenflache
(7) weisendes Ende in einer zu dem Durch-
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bruch (12) ausgerichteten Position durch Ver-
stellen des Zylinderkerns (22) bringbar ist, und

- dassder Adapter (30) in dem dritten Bohrungs-
abschnitt (9) drehbar festgelegt ist.

SchlieRzylinder nach einem der Anspriiche 1 oder
2,

dadurch gekennzeichnet,

der Adapter (30) durch ein Halteelement (34, 134),
das am Zylindergehause (1, 101) befestigtist, in der
dritten Bohrungsstufe (9) drehbar festgelegt ist.

SchlieRBzylinder nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Halteelement (34, 134) einen federnden
Ansatz (35) aufweist, der zum Eingriff mit einer Ver-
tiefung (31) im Adapter (30) bestimmt ist.

SchlieRzylinder nach einem der Anspriiche 3 oder
4,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Halteelement (134) Halteschenkel (36)
zur Festlegung des Zylindergehauses (101) an ei-
nem zu verschlielRenden diinnwandigen Bauteil zur
Aufbewahrung von Gegenstanden dient.

SchlieRzylinder nach einem der Anspriiche 3 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,

dass das Halteelement (34, 134) durch ein Blech-
formteil dargestellt ist.

Schliefzylinder nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Halteelement (34, 134) und der Adapter
(30) Anschlage (38, 39) zur Begrenzung der Dreh-
bewegung des Adapters (30) aufweisen.

SchlieRzylinder nach einem der Anspriiche 1 oder
2,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Federstab (18) als Runddraht gestaltet ist.

SchlieRzylinder nach einem der Anspriiche 1 oder
2,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Durchbruch (12) in Form eines geboge-
nen Schlitzes verlauft, der konzentrisch zur Langs-
achse (2) verlaufende Begrenzungsflachen auf-
weist.

SchlieRzylinder nach einem der Anspriiche 1 oder
2,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Fihrungskanal (28) in einer Ebene, die
die Langsachse (2) enthalt, verlauft.
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