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(54) Dispositif pour répartir une dose prédéterminée de béton à l’intérieur d’un moule,
notamment en vue de la fabrication de dalles de parement

(57) L'invention a pour objet un dispositif destiné à
équiper un poste de fabrication de dalles de parement
en béton.

Ce dispositif est interposable entre un doseur (2) et
un moule (3) du poste de fabrication. Il comprend un
godet (4) à fond incurvé de réception du béton dosé,
des moyens (5) pour secouer ce godet (4) après récep-
tion du béton, pour une répartition sensiblement homo-
gène du béton dans le volume intérieur du godet (4), et
des moyens (6) pour retourner le godet (4), de sorte que
le matériau réparti se déverse progressivement à l'inté-
rieur du moule (3) suivant sa largeur.
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Description

[0001] L'invention est du domaine des techniques du
bâtiment, et plus particulièrement du moulage de dalles
en béton ou analogue. Elle a pour objet un dispositif
pour répartir de manière homogène à l'intérieur d'au
moins un moule une dose prédéterminée de béton, en
sortie d'un poste mélangeur et doseur de préparation
de celui-ci.
[0002] On rappelle que l'on connaît dans le domaine
du bâtiment un poste de travail pour le mélange et le
dosage du béton, et pour la coulée consécutive d'une
dose de béton préparé à l'intérieur d'un moule. Dans sa
globalité, ce poste comprend successivement un mé-
langeur pour la préparation du béton, un doseur pour
isoler une quantité déterminée du béton à couler, et un
moule de réception de cette dose de béton.
[0003] Un problème à résoudre réside dans la répar-
tition homogène du béton dosé à l'intérieur du moule
lors de sa coulée. Plus précisément et notamment dans
le cas de moulage de dalles, il est essentiel que le pro-
duit obtenu présente une épaisseur constante.
[0004] De manière courante, la coulée du béton est
guidée par des tôles placées de manière à centrer le
béton déversé à l'intérieur du moule. Toutefois, ces pos-
tes de travail comprennent un jeu de moules de tailles
différentes, qui sont utilisés alternativement en fonction
des besoins ponctuels. Il en découle qu'il est fréquent
que le moule ne soit pas disposé dans l'axe du doseur,
et que les tôles, positionnées par rapport à ce dernier,
ne guident la coulée de béton que sur une partie seule-
ment du fond du moule.
[0005] Il a donc été proposé d'équiper le moule de
moyens pour le secouer afin de répartir le béton qu'il
contient. Mais cette solution n'offre pas en soi un résul-
tat satisfaisant pour le moulage de dalles, dont l'épais-
seur doit être la plus régulière possible. En outre, il est
nécessaire de secouer longuement le moule, au détri-
ment des cadences de fabrication.
[0006] Le but de la présente invention est de proposer
un dispositif destiné à équiper un poste mélangeur et
doseur d'un matériau pâteux, béton plus particulière-
ment, pour répartir de manière homogène le matériau
dosé à l'intérieur d'un moule, pour la fabrication de dal-
les de parement notamment.
[0007] La démarche inventive de la présente inven-
tion a consisté dans sa généralité à interposer en sortie
du doseur et en amont du moule au moins un godet in-
termédiaire. Ce godet est aménagé pour recevoir la do-
se de béton dans une première étape, puis pour être
secoué dans une deuxième étape pour répartir de ma-
nière homogène le béton qu'il a reçu, puis enfin pour
déverser par retournement du godet le béton à l'intérieur
du moule.
[0008] II résulte de ces dispositions que le béton est
déversé sur la totalité de la surface formant le fond du
moule, favorisant sa répartition à l'intérieur de celui-ci.
On comprendra toutefois qu'il est néanmoins souhaita-

ble que le moule soit équipé des moyens habituels pour
le secouer, en vue d'achever la répartition homogène
du béton qu'il contient. On relèvera aussi que grâce à
l'invention, le temps réservé à secouer le moule peut
être réduit, ce qui permet d'accroître les cadences de
fabrication.
[0009] Le fond du godet est avantageusement incur-
vé et est bordé par des parois planes d'extrémité, pour
favoriser la répartition du matériau dans son volume in-
térieur lorsqu'il est secoué, préalablement à son retour-
nement, et pour favoriser l'écoulement régulier du béton
hors du godet lorsqu'il est retourné.
[0010] Le godet comporte avantageusement au
moins un revêtement de sa face intérieure en matière
plastique, telle que PVC, dans le cas où celui-ci est en
métal par exemple. Ces dispositions visent à offrir une
adhérence de la face intérieure du godet qui ne fasse
pas obstacle à l'écoulement du béton. De manière ana-
logue pour ce même résultat, le godet peut aussi être
globalement fabriqué à partir de cette matière plastique.
[0011] Les moyens pour secouer le godet compren-
nent notamment un organe vibreur auquel il est méca-
niquement relié. On comprendra que cet organe vibreur
est indifféremment équipé de l'un quelconque au moins
des moyens pour sa manoeuvre manuelle et des
moyens pour sa manoeuvre motorisée.
[0012] Les moyens pour retourner le godet compor-
tent de préférence des moyens de réglage de la vitesse
de son retournement, afin de déverser la quantité de bé-
ton dosée sur une surface du moule d'une largeur plus
ou moins grande.
[0013] L'axe de retournement du godet est longitudi-
nalement étendu le long de celui-ci suivant l'une quel-
conque des génératrices de la face incurvée formant
son fond, pour ajuster la surface correspondante de dé-
versement du béton dans le moule en fonction de sa
largeur et de son positionnement transversal à l'intérieur
du poste de fabrication.
[0014] On relèvera que le dispositif est avantageuse-
ment pourvu de moyens d'interchangeabilité de la posi-
tion susvisée de l'axe de retournement du godet, pour
le placer selon des besoins ponctuels.
[0015] La présente invention sera mieux comprise et
des détails en relevant apparaîtront, à la description qui
va en être faite de formes préférées de réalisation, en
relation avec les figures de la planche annexée, dans
laquelle :

la fig.1 est un schéma illustrant un poste de fabri-
cation de dalles en béton équipé d'un dispositif de
l'invention,
la fig.2 est une vue en perspective d'un godet par-
ticipant d'un dispositif selon un exemple préféré de
réalisation de l'invention,
la fig.3 est une succession de schéma a,b et c illus-
trant respectivement différents exemples de profils
d'un godet participant d'un dispositif de l'invention,
la fig.4 est une vue de profil d'un godet équipé d'un

1 2



EP 1 260 336 A1

3

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

arbre pour son retournement, qui illustre en traits
interrompus différentes positions de cet arbre sur le
godet, selon diverses variantes de réalisation du
dispositif de l'invention,
les fig.5 et fig.6 sont des vues de profil d'un godet
représenté sur la fig.4, qui illustrent respectivement
deux variantes de positionnement de l'arbre sur le
godet, et chacune en trait continu et en traits inter-
rompus le godet en position respectivement de
chargement en béton et de déversement de celui-
ci dans un moule,
la fig.7 est un schéma de dessus qui illustre de des-
sus un dispositif selon un autre exemple de réalisa-
tion de l'invention, dans lequel plusieurs godets
sont affectés à un même moule et sont manoeuvra-
bles simultanément.

[0016] Sur la fig.1, le dispositif de l'invention est des-
tiné à équiper un poste de fabrication de produits plans
en matériau pâteux durcissable, tels que dalles de béton
ou analogues. Ce poste de fabrication comprend un mé-
langeur 1 du matériau et au moins un doseur 2 du ma-
tériau mélangé préalablement à sa coulée dans un mou-
le 3 qui lui est affecté. On comprendra que ce doseur 2
est indifféremment un doseur pondéral ou un doseur vo-
lumétrique connus de l'art antérieur.
[0017] Le dispositif de l'invention constitue des
moyens pour répartir de manière homogène à l'intérieur
du moule 3 le matériau en provenance du doseur 2, et
est interposable préférentiellement de manière amovi-
ble entre le doseur 2 et le moule 3.
[0018] Ce dispositif comprend dans sa généralité:

a) au moins un godet 4 de réception du matériau
dosé,
b) des moyens 5 pour secouer ce godet 4 après ré-
ception du matériau, pour la répartition sensible-
ment homogène du matériau dans le volume inté-
rieur du godet,
c) des moyens 6 pour retourner le godet 4, de sorte
que le matériau réparti se déverse progressivement
à l'intérieur du moule 3 suivant sa largeur.

[0019] On remarquera plus particulièrement sur les
fig.2 et fig.3 que le fond 8 du godet est de préférence
incurvé et est bordé par des parois planes d'extrémité
9,9'.
[0020] Sur la fig.2, le godet 4 est articulé en retourne-
ment par l'intermédiaire d'un arbre 7 auquel il est lié en
rotation, de préférence à la face inférieure de son fond
8. Cet arbre de retournement 7 est relié à l'une de ses
extrémités aux moyens 6 de retournement du godet 4
pour son entraînement en rotation, et à son autre extré-
mité aux moyens 5 pour secouer le godet 4 pour sa mise
en vibration.
[0021] On remarquera sur la fig.4 diverses variantes
de réalisation, illustrées en traits interrompus représen-
tant des positions respectives de l'arbre 7 sur le godet

4. Par exemple et en se reportant sur la fig.5, l'arbre de
retournement 7 est étendu le long de l'axe médian du
godet 4, tandis que sur la fig.6, l'arbre de retournement
7 est décalé par rapport à cet axe médian.
[0022] On notera que l'angle A de retournement du
godet 4 est de préférence supérieur à 90°, pour rendre
certain sa vidange.
[0023] Pour un même dispositif, le godet 4 est avan-
tageusement équipé de moyens pour placer l'arbre de
retournement 7 suivant l'une quelconque de ces posi-
tions, en fonction de la largeur et de la position trans-
versale du moule 3 ponctuellement utilisé.
[0024] Selon un exemple préféré de réalisation, et en
se reportant à la fig.7, les moyens 6 de retournement
du godet 4 comprennent un mécanisme à pignons
10,10',10" d'entraînement en rotation du godet 4 autour
d'un axe longitudinal 7 de retournement. Le mécanisme
à pignons 10,10',10" est manoeuvrable par un organe
moteur 11, tel qu'un vérin hydraulique ou analogue d'en-
traînement d'une crémaillère 10".
[0025] Sur cet exemple, et indifféremment quant aux
dispositions précédentes, les moules 3,3' sont en plu-
ralité, au nombre de deux sur l'exemple illustré. Le dis-
positif comporte une batterie de godets 4,12 et 4',12' af-
fectés à un moule 3,3' respectif. On remarquera que
pour un même moule 3 ou 3', plusieurs godets 4,12 ou
4',12' lui sont avantageusement affectés pour favoriser
la répartition de la dose de béton à l'intérieur du moule.
On comprendra donc que les godets en batterie 4,12 et
4',12' sont affectés à l'unité au moins à un moule res-
pectif 3 ou 3 ', et que plusieurs moules 3 et 3' peuvent
être simultanément remplis à partir de quantités dosées
respectives de béton.
[0026] L'ensemble des godets 4,12 et 4',12' de la bat-
terie est avantageusement relié à des moyens com-
muns 5 pour les secouer et à des moyens communs 6
pour leur retournement. Les godets 4,12 et 4',12' qui
sont alignés sont reliés les uns autres par un arbre de
retournement 7 ou 7' commun.

Revendications

1. Dispositif destiné à équiper un poste de fabrication
de produits plans en matériau pâteux durcissable,
tels que dalles de béton ou analogues, ce poste de
fabrication comprenant un mélangeur (1) du maté-
riau et au moins un doseur (2) du matériau mélangé
préalablement à sa coulée dans un moule (3) qui
lui est affecté, le dispositif constituant des moyens
pour répartir de manière homogène à l'intérieur du
moule (3) le matériau en provenance du doseur,
caractérisé :

en ce qu'étant interposable entre le doseur (2)
et le moule (3), il comprend :

- au moins un godet (4) de réception du ma-
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tériau dosé,
- des moyens (5) pour secouer ce godet (4)

après réception du matériau,
- des moyens (6) pour retourner le godet (4),

de sorte que le matériau réparti se déverse
progressivement à l'intérieur du moule (3)
suivant sa largeur.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé :

en ce que le fond (8) du godet (4) est incurvé
et est bordé par des parois planes d'extrémité
(9,9').

3. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé :

en ce que le godet (4) comporte au moins un
revêtement de sa face intérieure en matière
plastique.

4. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes,
caractérisé :

en ce que les moyens (5) pour secouer le godet
(4) comprennent un organe vibreur auquel il est
mécaniquement relié.

5. Dispositif selon la revendication 4, caractérisé :

en ce que l'organe vibreur (5) est équipé de
l'un quelconque au moins des moyens pour sa
manoeuvre manuelle et des moyens pour sa
manoeuvre motorisée.

6. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes,
caractérisé :

en ce que les moyens (6) pour retourner le go-
det (4) comportent des moyens de réglage de
la vitesse de son retournement.

7. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes,
caractérisé :

en ce que le godet (4) est articulé en retourne-
ment par l'intermédiaire d'un arbre (7) auquel il
est lié en rotation, cet arbre (7) étant relié à l'une
de ses extrémités aux moyens (6) de retourne-
ment du godet (4) pour son entraînement en ro-
tation et à son autre extrémité aux moyens (5)
pour secouer le godet (4) pour sa mise en vi-
bration.

8. Dispositif selon la revendication 7, caractérisé :

en ce que l'arbre (7) de retournement du godet
(4) est longitudinalement étendu le long de ce-
lui-ci suivant l'une quelconque des génératri-
ces de la face incurvée formant son fond.

9. Dispositif selon la revendication 8, caractérisé :

en ce qu'il est équipé de moyens pour placer
l'arbre de retournement (7) suivant l'une quel-
conque de ses positions d'extension, en fonc-
tion de la largeur et de la position transversale
du moule (3) ponctuellement utilisé.

10. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes,
caractérisé :

en ce que les moules (3,3') étant en pluralité,
le dispositif comporte une batterie de godets
(4,12,4',12') affectés à un moule (3,3') respec-
tif, l'ensemble des godets étant relié à des
moyens communs (5) pour les secouer et à des
moyens communs (6) pour leur retournement.
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